


ORGANES 

MOTEUR ................. . 

DISTRIBUTEUR ........ . 

POMPE A ESSENCE ..... . 

CARBURATEUR ... ..... . .. . 

DICT. N° 427. - PI. 15 

USl'E DES . PLANCHES F1GURANT AU Dll.TIONNAIK.t; 

NUMERO 
DE PLANCHE 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

29 
30 
31 
32 

33 
34 

35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 

Levage du moteur. 
Outils divers. 
Support pour moteur depose. 
Coupe longitudinale. 
Coupe transversale. 
Culasse : ordre de serrage des ecrous. 
Tarage des ressorts. 

DESIGNATION 

Sertissage des tubes de passage des bougies. 
Sieges et guides de soupapes. 
Pompe a eau (a garniture d'etancheite). 
Pompe a eau (alesage de la douille). 
Pompe a eau (a joint AD). 
Modification de la pompe a eau. 
Piston -et bielle. 
Reglage de la hauteur des chemises. 
Mise en place des pistons. 
Ligne d'arbre (montage des coquilles). 
Montage des tresses d'etancheite. 
Montage (mise en place du joint de carter inferieur). 
Remplacement des poussoirs. 
Maintien des pignons de distribution. 
Calage de la distribution. 
Pompe a huile. 
Reglage de la pompe a huile. 
Supports, 
Extractfon du joint d'entrainement. 
Arbre de commande de pompe a eau et dynamo. 
Reglage du point d'allumage. 

Distributeur SEV. 
Distributeur RB. 
Distributeur Ducellier. 
Capsules Ducellier. 

Coupe verticale. 
Contröle de l'etancheite. 

Outils divers. 
Carburateur Solex 35 FP AI. 
Carburateur Solex 32 PBIC. 
Carburateur Zenith 32 IN. 
Silencieux d'admission Citroen. 
Filtre V okes. 
Filtre Miofiltre. 

.1. 



II 

ORGANES 

EMBRAYAGE .............. . 

BOITE DE VITESSES .. .... . 

ESSIEU AVANT ........... . 

USTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
DE PLANCHE 

43 
44 
45 
46 

42 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 

62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 
86 

DESIGNATION 

Ensemble. 
Reglage des linguets. 
Reglage des linguets (montage simplifie). 
Commande de debrayage. 

Reglage du verrouillage. 
Ensemble. 
Arbres (primaire et secondaire). 
Pignons (marche AR, synchroniseur, diff1rentiel)._ 
Reglage du couple conique (distance comque et Jeu d'engrenment). 
Reglage de la distance conique (reglage a la cale). 
Couvercle. 

· Montage du synchroniseur. 
Extraction du roulement de differentiel. 
Rectification des appuis de satellites. 
Demontage du plateau d'entrainement. 
Reglage des roulemerits de differenti.el. 
Maintien du pignon de gerne. 
Outils divers. 
Montage des colliers de fixation. 
Support. 

Transmission. 
Demontage de la transmission. 
Demontage de la transm1ss10n. 
Montage de la transmission. 
Montage de la transmission. 
Chamhrage de la mächoire a coulisse. 
Maintien de la transinission. 
Phosphatation des mächoires a coulisse. 
Coupe du moyeu et du pivot. 
Axe du bras superieur. 
Coupe du bras inferieur. 
Plateaux de frein. 
Depose de la barre laterale. 
Depose du levier d'accouplement et de l'ecrou de roulement. 
Outils divers. 
Demontage et montage de l'ecrou de roulement interieur. 
Rotules de pivots. 
Demontage de la fusee et du roulement interieur. 
Demontage des roulements. 
Alesage des hagues de bras superieur. 
Demontage et montage de l'arbre a cannelures. 
Montage de la fusee et de ses roulements. 
Sertissage des axes de cames des segments de frein. 
Remplacement d'un toc de roue. 
Rectification des · tambours. 



ORGANES 

ESSIEU AVANT (Suite.) . . .. 

( 

DIRECTION .............. . 

ESSIEU ARRIERE ....... . 

SELECTEUR ............. . 

FREINS ................... . 

SUSPENSION ............. . 

ELECTRICITE .......... ; .. 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
DE PLANCHE 

87 
88 
89 
90 

91 
92 
93 
94 
95 
96 

97 
98 
99 

100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
ll0 

lll 

ll2 
ll3 

ll4 
ll5 

ll6 
ll7 
ll8 
ll9 
120 
121 
122 
133 
134 

DESIGNATION 

Montage du bras inferieur. 
Depose et pose des ressorts de rappel de segments de frein. 
Ce.ntrage des segments de frein. 
Montage des barres de torsion. 

Mecanisme. 
Montage des rotules. 
Depose et pose du volant. 
Maintien a l'etau (support). 
Outils divers. 
Reglage des barres laterales. 

Ensemble. 
Bras lateral. 
Plateau de frein. 
Contröle du carrossage et du pincement de l'essieu. 
Contröle du carrossage et du pincement (appareil). 
Silentbloc des paliers elastiques. 
Rectification des tambours. 
Centrage des segments de frein. 
Demontage des barres de torsion. 
Outils divers. 
Orientation du bras lateral. 
Pontionnement en hauteur. 
Contröle du desaxage. 
Levage. 

Ensemble du selecteur. 

Ensemble du maitre cylindre. 
Depose et pose du maitre cylindre. 

Remplissage des amortisseurs Spicer. 
Remplissage des amortisseurs Spicer. 

Dynamo : ensemble. 
Dynamo : vues diverses. 
Montage des bobines et des masses polaires. 
Essai du regulateur. 
Demarreur : ensemble. 
Demarreur : vues diverses. 
Tableau de bord J aeger. 
Circuit electrique (avant janvier _1947). 
Circuit electrique (depuis janvier 1947). 

III 



IV 

ORGANES 

REGLAGES ... ...... ; ...... . 

CARROSSERIE ........... . 

GRAISSAGE .............. . 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
DE PLANCHE 

123 
124 
125 
126 
127 
128 
129 
130 
131 
132 

135 
136 

137 

Contröle de la chasse. 
Contröle des longueurs de barres. 
Contröle du braquage. 
Contröle du carrossage. 
Contröle des hauteurs. 
Repartition des poids. 
Contröle -des roues. 
Contröle des roues. 
Courbe d'avance a· l'allumage. 
Reglage des phares. 

Redressage des coques. 
Redressage des coques. 

Points de graissage. 

DESIGNATION 



ANNEAU ROND 

MOTEUR TR. AV. 

LEVAGE DE CENSEMBLE MOTEUR-BOITE PL. 1 

CHAINE MR-3320-20 
non vendue 

800 

MAILLONS ril de 0: 8 



MOTEUA 

OUTILS DIVERS 

Fig. 2 _ CLE A BOUGIE 
vendue sous le n• 1601-T 

TA. AV. 

PL. 2 

Fig. 1 _ EXTRACTEUR DE COSSES 
vendu sous le n· 2200-T 

1! 
lj 

Fig. 4 _ UTILISATION DU COMPRESSEUR 

r---~-= 

:1 

II 
, il Fig. 3 _ APPAREIL 

' 
1I 
11 

A DEGOUJONNER 
vendu sous le n• 2410-T 

Fig. 5 _ COMPRESSEUR DE RESSORTS 
vendu sous le n·1611-T 

c~ -
~ 



MOTEUR 

SUPPORT POUR MOTEUR DEPOSE 

SUPPORT 
vendu saus le n· 2500-T 

TR. AV. 

PL. 3 

Jr-: 
/U 

/ 

··✓ 
··~.! 



MOTEUR TR. AV 

COUPE LONGITUDINALE PL. 4 

Fig. 1 

9 13 

Fig. 2 

58 

48 

47 42 14 43 44 45 



MOTEUR TA. AV. 

COUPE TRANSVERSALE PL. 5 

-N 



MOTEUR TR. AV.. 

CULASSE PL. 6 

Fig. 1 _ ORDRE DE SERRAGE DES ECROUS 

{ 
1 er- SERRAGE 3 M. KG 

COUPLES DE SERRAGE DES ECROUS EN M.KG 2eme SERRAGE SM.KG 
SERRAGE A CHAUD S M.KG 

8 4 1 2 5 9 

13 11 7 3 6 10 12 
IL EST CONSEILLE DE SERRER LES ECROUS DANS 1..'.0RDRE INDIOUE CI-DESSUS, LES COUPLES DE SERRAGE DEVRONT ETRE 

RIGOUREUSEMENT RESPECTES, POUR CELA IL EST INDISPENSABLE D'UTILISER UNE CLE DYNAMOMETRIOUE. 

CETTE CLE EST GRADUEE EN M.KG ET UTILISE DES EMBOUTS A CARRE DE 12,7 (vendus sous le n· 2465-T) 

OUAND L.'.EFFORT ATTEINT LE COUPLE DE SERRAGE INDIOUE AU VERNIER L'ARTICULATlüN A PLIE; ARRET_ER LE SERRAGE. 

L.'ARTICÜLATION A NE DOIT JAMAIS VENIR EN BUTEE, EN 8, SUR LE CORPS DE LA CLE. 

NOTA: CETTE CLE DOIT ETRE ETALONNEE 

PERIODIOUEMENT 

Fig. 2 _ CLE DYNAMOMETRIOUE 
vendue sous le n• 24 70 -T 

poignee de r-eglage 
d'entrainement 



( 

MOTEUR TR. AV. 

TARAGE DES RESSORTS PL. 7 
12 CONTROLE DE LA LONGUEUR D' UN RESSORT 

PLACER LE RESSORT 1 A CONTROLER DANS LES DEUX GUIDES 2_APPROCHER A LA MAIN LE COULISSEAU 3 JUS0U'AU . 
CONTACT_ LE REPERE 4 VIENT EN FACE DU CHIFFRE INDI0UANT SUR L'ECHELLE 5(1ongu~u~ LA LONGUEUR LIBRE DU 
RESSORT 1 

22 CONTROLE DE LA LONGUEUR SOUS CHARGE 
a) PLACER LE RESSORT ETALON 6 OU 12 SUIVANT -LE CAS DANS LES DEUX TROUS 7 ET APPROCHER LE COULISSEAU 

8 JUS0U'AU CONTACT A L'AIDE DU VOLANT 

b) AMENER A L'AIDE DU VOLANT 9 LE RESSORT 1 A CONTROLER A LA LONGUEUR SOUS CHARGE INDI0UEE DANS LE 
TEXTE_ LIRE CETTE LONGUEUR EN FACE DU REPERE 4 SUR L' ECHELLE DES LONGUEURS 5 

{1O1efforts enkg)EN FACE DU REPERE 11 (RESSORT ETALON 6~ 
c) LIRE SUR L'ECHELLE 14 (efforts en kg)EN FACE DU REPERE 13(RESSORT ETALON 12fA CHARGE CORRESPONDANTE 

5 

fig_ 1 _ APPAREIL A TARER LES RESSORTS 
vendu sous le n· 2420-T 

4 2 6ou12 10 - 11 7 13 8 9 

Fig 2 _ RESSORTS ETALONS 
12 

RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR KG 
vendu saus le n• 2421- T 

RESSORT FLECHISSANT DE 1mm PAR 2 KG 

vendu sous le n• 2422-T 

ce ressort est peint en jaune ce ressort est peint en rouge 



MOTEUR 

SERTISSAGE DES TUBES 

DE PASSAGE DES BOUGIES 

-POUSSER LE CORPS B A FOND DANS L' ALVEOLE. 

VISSER LE CONE A SUR LE TARAUDAGE DU TROU DE BOUGIE POUR EXERCER UNE PRESSION SUR LES SILLES. 

TOURNER D'UN TOUR LE CORPS B A L'AIDE D'UNE CLE DE 19 SUR PLATS. 

VISSER A NOUVEAU LE CONE A ET TOURNER LE CORPS B D'UN SECOND TOUR. 

EN GENERAL, DEUX TOURS SONT SUFFISANTS POUR ASSURER L'ETANCHEITE. 

A 8 

TR. AV. 

PL. 8 

DUDGEON POUR SERTISSAGE DES TUBES 
vendu sous le n• 1604-T 



MOTEUR. TR. AV. 

SIEGES ET GUIDES DE SOUPAPES 
PL. 9 

Fig.1-RODE-SOUPAPES A VENTOUSE F19.2-EXTRACTION D'UN Fig.3-UTILISATION DU MANORIN ET 
vendu sous le n· 1615-T SIEGE DE LA COIFFE MR-1620-1 et 2 

Frg.4-MANDRIN MR-3098-B 
non vendu 

5 

Fig.4 

Fig. S 

non vendus 

l------n 
0.12 

210 

Fig.6 

~ : . \ \. \ \ I IX .., 
/ /, \ \.· 
( ... 

J \ '\ 

1 'p 
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56---' 

37--""----=-'....' 
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MOTEUR 

POMPE A EAU . 

A GARNITURE D'ETANCHEITE 

Fig. 1 _ COUPE 

30 32 
29 31 · 

TR. AV. 

PL. 10 

Fig. 3 _ MONTAGE 

DU VENTILATEUR (2eme MODELE) 

39 40 

Fig. 4 _ GOUJONS MR- 3400 
non vendus 

10 
28 

<2)= 6 =s 1 _i~-=-



MOTEUR 

POMPE A EAU 

Fig. 1 _ ALESAGE DE LA DOUILLE 

Fig. 2 _ FRAISAGE DE LA FACE D' APPUI 

DE LA TURBINE 

ALESOIR 
vendu sous le n• 1636-T 

PORTE -FRAISE 
vendu sous le n•1637-T 

FRAISE 

TR.AV. 

PL. 11 

Fig. 3 _ CONTROLE DU FRAISAGE 

GABARIT BAGUE GUIDE ET ECROU 
vendus sous le n•163S-T vendue sous le n•1638-T 

m.iixi 
vendu s~us le n • 1639-T 

vJ ~>- ~7 J''f': . f/ l :/ ?_;-...,,'/,~ 11 .1 1-~~:-::{: 

: 

! 



MOTEUR TR.AV. 

POMPE A EAU PL. 12 
A JOINT AD 

I 

40 1 

2 8 7 3 

l11i 1111) 

1111'11 



MOTEUR TR. AV. 

MODIFICATION DE LA POMPE A EAU PL. 13 

Fig. 2 _ MODIFICATION DU CORPS 

Fsg. 1 _ ENSEMBLE DE LA POMPE 

Fig. 3 _ MODIFICATION DE LA DOUILLE 

partie a enlever 

\ ', 
8 7 3 57 32 5 4 n1.19 +0,05 f r:-:: - i 

,., 0 : 0 1 
1 I 
c.---t-~.ct":i 



MOTEUR TR. AV 

PISTON ET BIELLE PL. 14 

Fig.1 _ MONTAGE DES SEGMENTS D'ARRET 
D'AXE DE PISTON 

Fig. 3 _ CLE MR-161O , 
non vendue 

----~4~5------; 
1 • 

40 

0,12,5 1 eartie eouvanl resler brute 
1 • 

1 „ 140 

r ~ t1!1 1 1 

120 

1 

:1 

Fig 2 _ FREINAGE DES ECROUS DE BIELLE 

T 

chanfre1n 1 ä 45 · 

LE TALON T DE CHACUN DES ARRETOIRS DEVRA 
ETRE PLACE EN BUTEE EN h DE FACON A ~OP
POSER A LA ROTATION DE LECROU DANS LE 
SENS DU DESSERRAGE 



MOTEUR TR. AV. 

REGLAGE DE LA HAUTEUR DES CHEMISES PL. 15 
Fig. 1 _ MESURE DU RETRAIT 

DE LA CHEMISE 

F1g. 2 _ MESURE DU DEPASSEMENT 
DE LA CHEMISE · 

COMPARATEUR avee ••guill,e total,satr,ee 
vendu sous le n• 2437-T 

1,.t,,:;•.· .. ··•.·· ... ····.•:.l.:

1
! .. :,:--}l ... ;_: ___ ;_:,,J:'•_

1
,. YI ,,,, .... __ Tr<11 

ri . _ . !LJJll 11 (;1Jomt mreroeur Hugo-Re,ntzr>i j:;:>( ; l 

Fig. 3 _ REGLE MR-3377 
non vendue 

Face dressee au marbre trou ~•B 

i !, 

+---------------------
12 111 i11o 11 111 111 11 l1111il"" 

1 
l1i1i,1111 111111,,, 111 1111 l'I. t--i-.i--..;;,...--~---_.. ..... __ _,.;. __ .....,_ ..... 

1 "- v,s de 4 longueur 15 1
1 

I 200 

........ ,.. 

. ....... . 
1! PREPARATION DE L'APPAREIL 
POSER LA REGLE MR-3377 MUNIE DE SA MONTRE DE COMPARATEUR 
SUR UN MARBRE OU UNE REGLE RECTIFIEE, LA MONTRE FIXEE DE 
FACON A CE OUE L'AIGUILLE SOIT ARMEE DE 2 mm ENVIRON _ REGLER 
LE CADRAN A ZERO 

2! MESURE DU RETRAIT DES CHEMISES (Fig.1) 
(SANS JOINT INFERIEUR) 

PLACER L'APPAREIL PREPARE COMME CI-DESSUS SUR LE CARTER 
CVLINDRE, LA POINTE DU COMPARATEUR REPOSANT SUR LE DESSUS 
DE LA CHEMISE _ RELEVER LE RETRAIT DE LA CHEMISE EN OUATRE . 
POINTS A 90°_ PRENDRE LA MOYENNE DES 4 RELEVES 

3! MESURE DU DEPASSEMENT DES CHEMISES (Fig. 2) 
(JOINT INFERIEUR EN PLACE) 

PLACER L'APPAREIL SUR LA CHEMISE,LA POINTE DU COMPARATEUR 
REPOSANT SUR LE CARTER CYLINDRE_LE DEPASSEMENT DE LA 
CHEMISE DOIT ETRE COMPRIS ENTRE 0,05 ET 0,10 mm 



,,,,.,,,,,,.,,,,,,,,,,,,,,, 

·:::::::::::::::::::::,,,,/' 
\, 

.,,; 

MOTEUR 

MISE EN PLACE DES PISTONS 

Fig .1 _ UTILISATION DE L A BAGUE 

TR AV 

PL. 16 

2 _ BAGUE D'ENTREE 
DES SEGMENTS 

vendue sous le n · 1656-T 

chanfrein int e r ieur tourne v er s le haut 



MOTEUR TR. AV 

LIGNE D'ARBRE PL. 17 

Fig. 1 _ ALESAGE DES COOUILLES D ETANCHEITE Fig. 2 _ MISE AU ROND DUN PALIER FONTE 

' 
! r-\ 

-~==--=-=-~= ---1="\"'··· ........ 1'·\!'\ .... 

a 

APPAREIL D'ALESAGE DES COOUILLES 
vendu sows le n·166S-T 

cales 



MOTEUR TR. AV. 

MONTAGE DES TRESSES D'ETANCHEITE · PL 18 

Fig. 1 _ MISE EN PLACE DES TRESSES. Fig. 2 _ CORPS MR-3505-1 

MR-3505-3 

non vendu 

0=50,5 !01 

44 -~ 44 

120 

6 trous 0=7><100 filets francs Ion .15 

q ;; II II j H 

l11~t U ~ II 11 
1!1l{l 11/11 ~~ v 1 1 1.) 

n 1~ 

1 1 A .1-\ 1' ~1, i~ i\ /1,1 1 ' 1 
:1 11 

1. 1. 1: :i 1 1, : : 

Fig. 3 _ MANDRIN MR-3505-2 
non vendu 

r/J=50:!: 0,1 

f [~=~::J l ,uo 

1 1 
1. 100 ,1 

Fig. 4 _ 6 ECROUS MR-3505-3 
non vendus 

Ä 
{'A:7x100 r-t@ 

l 6 pans 12 s/plats 

6 GOUJONS n• 10272 



MOTEUR TR. AV. 

LIGNE D'ARBRE PL. 17 

Fig. 1 _ ALESAGE DES COQUILLES D ETANCHEITE Ftg. 2 _ MISE AU ROND DUN PALIER FONTE 

-___ , 

0 1 ___ II_ 0 a 

, :;-=- ~:--=:: - ====1~E'c:=-:: 

! 
1 

Tf~ ~~ ) 

APPAREIL D'ALESAGE DES COOUILLES 
vendu sous le n•1665-T 

cales 



MOTEUR TR. AV. 

MONTAGE DES TRESSES D'ETANCHEITE PL. 18 

Fig .1 _ MISE EN PLACE DES TRESSES F,g 2 _ ESSORAGE DU SUI F 

r~ 
i /' ... 
\ \\ 

\ 

············.:::::). .. 

// \) 

I J / //.,,,., 

( //' 
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· .......... ..... ................................ ,,,,•',,,.,,,,,-·•'',,,,/~\ 
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Fig. 1 _ UTILISATION DE LA CLE 

\.:::::::· . .::::::\\ 

. '>:, 
'.1/1 

···-... , 

, , , , • 

CLE POUR ECAOU ÜE VILEBREQUI~ 
v•ndo• soo• le n' 1667-T , 

MOTEUR 

MONTAGE 

Fig 2 

TR.AV. 

PL. 19 

MISE EN PLACE DU JOINT 

DE CARTER INFERIEUR 

1• LE JOINT A DOIT ETRE POUSSE A FOND CONTRE LE CHAPEAU 
B (VOIR EN aPL DOIT AFFLEURER JUSTE POUR S'APPLIOUER 
CONTRE LE JOINT DU CARTER DE DISTRIBUTION ET EMPECHER 
TOUTE FUITE D'HUILE A L'EXTERIEUR (VOIR EN blll DOIT ETRE 
PINCE SOUS LE CHAPEAU ( VOIR EN c)_AJOUTER UNE CALE EN 
LIEGE SI NECESSAIRE 

2! S'ASSURER OUE LE CARTER INFERIEUR PORTE BIEN A PLAT 
SUR LE JOINT DANS LES ZONES INDIOUEES (VOIR EN e) AU 
BESOIN DR ESSER. CES ZONES _ POUR NE PAS DETERIORER LE 
JOINT CIRCULAIRE · C DU CHAPEAU A LA MISE EN PLACE DU 
CARTER INFERIEUR ADOUCIR LEGEREMENT A LA PIERRE LES 
ARETES OUI POURRAIENT EXISTER SANS CREER NI ARRONDIS 
NI CHANFREINS 
LES EXTREMITES f DU JOINT CIRCULAIRE C ET LES ZONES 
DE PORTAGE DU JOINT A EN e ET SOUS LE CHAPEAU 8 
SERONT ENDUITES D'HERMETIC 

a b e 



MOTEUR 

REMPLACEMENT DES POUSSOIRS 

Fig. 1 _ UTILISATION 

?::.::::,,7-,,, 
,;,•///!, ; ,, 

·1;:;i,;~:: .. ~:::T:. 

f"'"'l"1 ; ; ',"";' , ,,,., f .1,' 

1\ 
\·.) 

\\ .... , 

'1 
r .. ~ 
~ ·--~ 

)} 

Y< 

~ } . :j : 1 ,,,, ~ ~ 

1 Jl ! l H 
!li V 1! 
r<:::::::-:·_.-._.:~ r l,.] 

Fig 2 _ EXTRACTEUR 
vendu sous le n! 1608 - T 

,., 

.... 

TA. AV. 

PL. 20 

280 

1 

11 

1/ 

lu be 8x13 



MAINTIEN DES 

APPAREIL DE MAINTIEN 
vendu sous le n· 1680 - T 

..... ~., 
···-.... _ 

MONTAGE 

PIGNONS DE 

,,,,,,,,u.,,, 

s)) 
\ . .,,.,.,,. 

\,,v,,,.,,,,,,,,,,,,,,,,,.,,.,,,,. 

TR. AV. 

DISTRIBUTION PL. 21 



MOTEUR 

CALAGE DE LA DISTRIBUTION 

Fig. 1 _ POSITION DES REPERES 

\,~--., 

-.,_____ \, __ _ 

LES CYLINDRES EXTREMES ETANT APPR:~;~ 
MATIVEMENT AU PMH, LES AXES DES 2 PI- ···-............. __ _ 
GNONS ET LES REPERES (lrait ou poinl) DES 
PIGNONS DOIVENT ETRE SUR UNE MEME 

LIGNE DROITE 

L.E PIGNON DE VILEBREOUIN PEUT ETRE RE
PERE ( trail ou point) : 

1• SUR UNE DENT EN b 
2"SUR UN ENTREDENT EN c 

DANS LE 1 er CAS, LE REPERE EST DECALE A 
DROITE DE LA LIGNE REJOIGNANT LES AXES 
DES 2 PIGNONS. 

()) 
{ 

\,, ______ _ 

DANS LE 2 me CAS, IL EST PLACE SUR CETTE. LIGNE 

·, ... ,,,,,,.,,,,,,,,,, .. _._ 

) 
\ 

\, \\·,,.,_ 
\\ 

\,,,,,,,,,,,,,.,,,.,,,,,,,,,;·· .. 

TA. AV. 

PL. 22 
Fig. 2_CLE 

vendue sous le n 1731-T 

- · --

\ 
I 



MOTEUR TR. AV. 

POMPE A HUILE PL. 23 

Fig.1 _ COUPE Fig. 3 _ MONTAGE DES JOINTS 

34 
Fig. 2 _ CLAPET DE DECHARGE 

23 24 25 

[~] 
,, 0\ , ~ ., ,Q 
'\.'i ,. · ~ ', ' 1 1 

• o ,,, o 

20---



MOTEUR TR. AV. 

REGLAGE OE LA POMPE A HUILE 24 

Fig. 1- MONTAGE SIMPLIFIE MR-1811 
non vendu 

Fig. 2_ MONTAGE DU GICLEUR DE DEBIT 

arbre d'entrainement d'allurneur, utilise pour 
commande de 1a pompe au moyen d'une 23 bouchon de reglage 

du clapet de decharge perceuse eleclrique ----------------11• 

pompe .ii essayer 

support de 

manometre etalonne de 
0 ä 4 kg ou,ä Ja rlgueur; 
manometre standard C-4 
ou 10 CV 

soude \.\>-. 
\ .. r· 

tube allanl au ~ 
manometre \ 

tube portanl le glcleur -~c....-../ 

de debil 

tube de caoutchouc plongeanl 
dans l'huile. 

\;:~;:;3rfl1 

J 
/ 

LA POMPE A ESSAYER, FIXEE SUR UN CARTER IN -
FERIEUR, SERA ENTRAINEE PAR UNE PERCEUSE 
ELECTRIOUE TOURNANT ENTRE 1000 ET 1500 tr/mn 

f;·;; ( LE REGIME EST GENERALEMENT INDIOUE SUR LA 
',,,,__ ) ,, j PLAOUE DU CONSTRUCTEUR.) 

"·::::·::::::;;;,'? :;,ff UTILISER L.'.HUILE D'HIVER GENRE •MOBILOIL-ARCTIC» 
····· •-.... _// / / /::/~ 

/ / /,/ /// : . 

/ /,;:/NOTA : SI POSSIBLE,CHAUFFER L.:HUILE A: ____ 6Q:!:5"C 
......,_.r-o.-11,,.,., 1/ ,;:/ LA PRESSION INDIOUEE AU MANOMETRE DOIT ETRE DE: 

- / 

· r/ 2/500 kg 
SINON, L.:AMENER AU MOINS A : _________ 20• C 

LA PRESSION INDIOUEE -DOIT ALORS ETRE DE :_2,800 kg 
POUR AMENER LA PRESSION A LA VALEUR VOULUE: VIS
SER LE BOUCHON 23 DU CLAPET DE DECHARGE POUR 
ELEVER LA PRESSION; DEVISSER LE BOUCHON 23 DU 
CLAPET DE DECHARGE POUR LA DIMINUER. 

Fig. 3_ SUPPORT DE POMPE 

COTES PRINCIPALES POUR MONTAGE SUR UN CARTER INFERIEUR 

= 
trous0.9 ~-
rer plat 35x5--l. --=-

~ L.;;::;;,._ ____ ;;.;...., 

222 



MOTEUR TR. AV. 

SUPPORTS PL. 25 

Fig. 1 _ UTILISATION DU SUPPORT 

POUR MOTEUR RETOURNE 

Fig. 3 _ UTILISATION DU SUPPORT 

POUR MONTAGE DE LA CULASSE 

j, 
.... ! ~·: /. ,,,,,.,·.,• 

,,,,., 

Fig. 2 _ SUPPORT MR-3300-20 
non vendu 

;::/,~ .. 

(Y,1{; ;~! "'; j ::; 

..... \ 

) ) 
. '/ .,, 

Fig.4 _ SUPPORT MR-3300-30 
non vendu 

toules les aulres cotes 

sonl idenliques ä celles 

du support MR-3300-20 



MOTEUR TR, AV 

EXTRACTION DU JOINT D'ENTRAINEMENT PL. 26 

UTILISATION DE LA PINCE 

PINCE 
vendue sous le n• 1681 - T 

111--..ft:'fr',· ---- - -- - -- · ------------
' - ;:¼=--- -- - -- -- - - ------- ------- --- - - -- ------------- -- -- --- - - - -------- --

~ ,,,,,,,, 

~:;::c~: !;j;,; ';: ' : : ' ; ~ :,~ ~ ,,: •(, ~ <? ~ >: ~ ,:~:t:·:~·;·,y; ;· 
; f.7 
i ;:,f 

A 
POUSSER LA POIGNEE A POUR ECARTER LES BECS EN e 



Fig 1 _ CLE 
vP.ndue sous le n• 1640- T 

. - -----·- ------ -- - -- ------ ---- ---- ·- ---------

MOTEUR 

ARBRE DE COMMANDE DE POMPE 

A EAU ET DYNAMO 

54 

1 

1 

1 

1 

1 

49 

LJ 

F,g 2 _ COUPE 

51 50 53 52 

TR. AV 

PL. 27 

55 



MOTEUR 

ARBRE DE COMMANDE DE POMPE 

A EAU ET DYNAMO 

MONTAGE SUR VOITURE SORTIE DEPUIS OCTOBRE 1952 

Fig.1 

n° 452457 

' 1 
1 1 
i--21.5--, 

sans gorge de reperage 

53 52 

! 
1 

1 

! 1 
11 1 

C 
! 1 

a 1! b - ----tt-'--1 

Fig. 2 _ JOINT ACIER 

n° 457147 

1 gorge de reperage 

n· 457149 

1 1 

1 23 1 :- --- - ~ 

2 gorges de reperage 

TR. AV. 

PL. 27.A 



Fig 1 _ CLE 
vendue sous le n• 1640- T 

MOTEUR 

ARBRE DE COMMANDE DE POMPE 

A EAU ET DYNAMO 

54 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

49 

w 

F,g. 2 _ COUPE 

51 50 53 52 

TR. AV 

PL. 27 

55 



ALLUMEUR TR. AV. 

REGLAGE DU POINT D'ALLUMAGE PL. 28 

Fig. 1 _ POSITION DE LA PIGE Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL 

1 ere LECTURE 

: '\ ( t . 
t 'N,'N,'_,,_,,,_,,\'y ) 

Ff ...... , ..... r:1 _,, __ ✓ "---- H:i 
,,,.,,,,,,,,,,,, . .,,,; ,,,,, .. ,,,,,,,,,',,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ,,,,,,, , ., ... 

Ftg. 3 _ APPAREI L DE CONTROLE 
vendu saus le n! 1691-T 

10 = 
10-.= 

20-:::; 

2eme LECTURE 



•:i,:;:·~'.· 

ALLUMEUR tR. AV. 

REGLAGE DU POINT D'ALLUMAGE PL. 28 

. Fig.1 _ POSITION DE LA PIGE Fig. 2 _ UTILISATION DE L'APPARE IL 

1 ere LECTURE 

ADD~ All DICT. N° 427. - 7. 

. .,,, .... .,.,,,,.,,.,,,.,.~ ,,,,,,_,,,,,,,,,: .. ,,,,,,,,,,,,,,,, .. ,,.,,,,,.,,,,,,,, .... ,,,,. 

F1g. 3 _ APPAREIL DE CONTROLE 
vendu sous le n! 1691-T 

20 ~ 
10-:= 

= 

2eme LECTURE 

0 0 

. ~ -~ .--=; 

. ...:1 



28 

12 6 

DISTRIBUTEUR 

D1STR1BUTEUR SE V 

Fig. 1 

23 22 

~-24 

20 

18 

19 

25 

11 

3 

2--

Fig.4 

TR. AV 

PL. 29 

Fig.2 

4 28 19 23 

17 

~ -10 

,-----~- 8 

7 9 



9 

4 

23 

Fig 1 

8 17 

l 

3 

DISTRIBUTEUR 

DISTRIBUTEUR RB 

Fig 2 

15 

TR AV. 

PL. 3Q 

22 

/~--; 1 

J ; ' 

.>~ '\ 

14 

11 

12 

/. 13 
/ 



DISTRIBUTEUR 

DISTRIBUTEUR DUCELLIER 

Fig. 1 

11 15 3 10 5 

16 --

22 2 23 24 

17 ~ --~ 

'' 1 ,, 
! i i 
1 i 
jil 

' 

TR. AV 

PL. 31 

Fig 2 

~ ----18 

'--------19 

'------14 



16 

15 

7 

9 

DISTRIBUTEUR 

CAPSULES DUCELLIER 

Fig. 1 

2 3 17 

,/ 

22 

23 

4 

/ 

6 20 19 21 

10 2 1 22 23 24 

11 3 15 21 25 

5 . 26 13 

34 16 

9 33 
1 

14 

6 

26 

37 

Fig. 2 

38 39 

30 

23 

29 27 28 

23 31 

39 36 

TR. AV. 

PL. 32 

40 35 

/ 

29 20 

26 25 



5 

13 • 

refoulemenl -
12 

3-

4 

11 ' 

POMPE AC 

asp1rat1on refou lement 

POM PE A ESSENCE 

COUPE VERTICALE 

~----- •2 

15 7 

POMPE SEV 

asp1rat1on -

TR. AV. 

PL. 33 

6 

POMPE GUIOT 

asp1rat1on 

-



POMPE A ESSENCE TR. AV. 

CONTROLE DE L.:ETANCHEITE PL. 34 

C 

b 



CARBURATEUR 

OUTILS DIVERS 

Fig. 1 _ CLE POUR FIXATION DES TUBULURES 
vendue sous le n• 1625-T 

Fig. 2 - CLE POUR FIXATION 

DU CARBURATEUR DE 35 
vendue sous le n! 1620-T 

TR. AV. 

PL. 35 

Fig 3 - CLE POUR FIXATION 

DU CARBURATEUR DE 32 
vendue sous le n• 1622 -T 



CAR BURATEUR 

. SOLEX 35 FPAI 

8 5 11 10 17 12 13 

7 18 9 15 14 

12---'-.; 

:10;;..-- ---8 20 

7 

2 4 3 

17 

9 

TR. AV. 

PL. 36 



12 13 

17 

. 
22 

' 16 

10 11 

,., ' L., 

23 

. 
1 
1 

12 

CARBURATEUR 

SOLEX 32 PBIC 

\ 

\ 
\ 

21 

20 19 
• 1 

! 
j 

14 

TR. AV. 

PL. 37 

24 25 17 15 9 

23 

25 9 



CARBURATEUR 

ZENITH 32 IN 

28 2 

-~'.--
,', 

0 

21 20 22 31 8 

a::::::!15;;::::--1 ~~~~~14 

~•~t_,,_---,~~~~~- ~~~17 

9 10 20 

19 

6 

TRAV. 

PL. 38 

10 7 

28 

8 21 



CARBURATEUR . TR. AV. 

SILENCIEUX D'ADMISSION CITROEN PL. 39 

Fig. 1 

4 2 3 5 3 

j -
" ... 

C A 

1 \ r 
c.,--:-· - / - -''- - 1- -<......,..- .~-'._.. "" - '-;;-, ., ... .,. 

'"'' "'·' iöi 1 • 

:t -~ J -
"· 

~ 
. / , : 
:/. 

1ml. ' -+--+-+.-+-' +..1..,1. --+4--++.,+. ..._ 
..............+ + -++ ----+-+- 1 ::::.ttt H~L-' n i..+l 

j ..,_ .... .________... +- +-± .. lf-~·; _: .. :± --+ • i i ::!::1 ,i:::_+il.i <-• • 

I" 1 

1 

l~ 
lJ : 1 j ; 

1 

J/ 
B D 

Fig. 2 _ COUPE AB Fig. 3 _ COUPE CD 



CARBURATEUR TR. AV. 

FILTRE VOKES PL. 40 

Fig. 1 Fig. 2 

4 3 

Fig 3 

2 5 

3 

4 



CARBURATEUR TR.AV 

FILTRE MIOFILTRE PL. 41 

5 2 4 1 

i ) 

3 4 



BOITE DE VITESSES TR. AV. 

REGLAGE DU VERROUILLAGE PL. 42 

Fig . 1 

;=- ---r7J -f f'-:rs~~-
Fig. 2 ' 7 

------------, ,,,, . t 

1/lll'~"~:iF=~S.P.i:a:.~ 

r 

5 

5 

Fig. 3 

\ 6 



Flg. · 1 

7·--/ 

1 _ __ j / 

EMBRAYAGE 

ENSEMBLE 

Fig.2 

"\b~✓-~ 

Fig 4 

1 

1 

il~ 

1 1 

t. C .J 

TR AV 

PL. 43 

Fig.3 



EMBRAYAGE TA. AV. 

REGLAGE DES LINGUETS PL. 44 

Fig. 1 _MONTAGE DE REGLAGE D'EMBRAYAGE 
vendu sous le n· 1701 -T 

Jfl 
CAPUC~~N ABAISSE ~. 
LINGUETS A ENLEVER ! ;:~ ""' 
POUR LE REGLAGE . .· .-, 

CALES D'EVITEMENT 

LE PLATEAU A SERA FIXE SUR 
UN ETABLI PAR DES TIREFONDS. 

LE TUBE 8 TRAVERSERA t.:ETA
BLI ET SERA SCELLE AU SOL. 

LA GAMME D'UTILISATION EST 
FOURNIE AVEC L' APPAREIL 

A 

; : 

! 

I,, , 1 
1 ,,.,,,,,,,,,,,,,,,,.,.,,,, ! 

L.:.1 ' .. ! 
····················-< :J, ! 
,.,., ...... ,, .. ,,, .. J .. ,,;/4,,, ..... L ... ,, . , . ' , . . ., . . . ~- ·//. . , .,, 

,~--. ,,,. 

Fig.2 _ MECANISME EN POSITION •EMBRAYE• 

CES COTES NE PEUVENT ETRE MESUREES 
OUE SUR UN MONTAGE 

F1g 3 _ CONTROLE DU REGLAGE 

LE DOIGT C DOIT EFFLEURER EN 
PIVOTANT, LA FACE SUPERIEURE 

IR!R~~e;a DES LINGUETS 
C 

---···--··--·· 11, 

11 \1 
....,..,.,.-~ 

1 1 . 

... ,,·" 

1 



EMBRAYAGE TR. AV. 

REGLAGE DES LINGUETS PL. 45 

Fig 1- UTILISATION DU MONTAGE 

GOUJONS DE 8 PAS 125 LONGUEUR 60 

AVEC BOUT POINTU AFFLEURES EN a ET 
ARRETES PAR COUP DE 

! /' , 

P071NTEAU 

C ..... ----c-~~~~~ ,_ __ _ 

..REMAROUE : CE DISPOSITIF N' EST OU'UN 

MOYEN DE DEPANNAGE 

Fig . 2 _ TOUCHES MR-3457-11 
non vendues 

PENDANT LE REGLAGE IL EST NECESSAIRE 
DE GYMNASTIOUER LES LINGUETS AU 
MOYEN D'UNE PRESSE A BALANCIER 

OU D'UNE PERCEUSE 

17 
8 PAS 125 

34 

,,, ,., --
,, ... .,.,.,,, ,,,,, ,,, ,, ,,, ,,, ,,,,,,,,,,,,, 

SERRER LES 3 ECROUS A SUCCESSIVE

MENT ET D'UN MEME NOMBRE DE TOURS 

JUSOU'AU BLOCAGE 

S'ASSURER APRE$ BLOCAGE DES 

ECROUS A QUE LES TOUCHES 8 
APPUIENT PARFAITEM ENT SUR LA 

GLACE C 

IL FAUT 3 TOUCHES POUR LE REGLAGE 



1 

EMBRAYAGE TA. AV 

COMMANDE DE DEBRAYAGE PL. 46 

Fig. 1 _ REGLAGE DE LA PEDALE Fig. 2 _ ENSEMBLE DU CABLE 

. ·.·• -<•:,.·: ·:· •; .· . .-:,:,·:·. 

/ 
4 A C 

·····-.. i 

/f : ....... . ,,,,,.,,. 

Lj l 
i l ✓-------·--· .,,,,,.,,,,.,,,,.,,,,,,.,,,, ............... ,,.,,,,,,,,,,,,,.,,,,,,.,,,, ........ ,, ... . 

r· .. ........................... --·1 !\ , · · 
'' ' . ' . ';·... l . ' 1 \ ... :y 

" .. J 1F ::.~.IL..:.~.1IJ.~.:.~,:/,S/~'.J L_JJ :-~ ; ;; ;: \ ................. ,,,) 
............................................. .. .... ............... 

' 
a b 6 3 .................... ,,, 

Fig. 3 _ MONTAGE DE LA GAINE 

----·--r- -
f 

j 
/ 

1 2 

/ 

.. /"i •. . ............ .. , I .. .. _ _. ____ ._ .. . __ 

·,,,,,,,, ... ,•.,,,,,.,,.,,,,,,,,.,,,, ,,.,,..,.,,,,,, ........ . 



BOITE DE VITESSES 

ENSEMBLE 

- 49 18 38 22 19 31 34 • 36 • 35 - 21 8 7 24/25 

.. 

• l l . ' 

52 n 51 42 11 37 13 i 
41 40 12 39 15 44 

L 
17 

TR. AV. 

PL. 47 



BOITE DE VITESSES TR. AV 

ARBRES PL. 48 

Fig. 1- ARBRE PRIMAIRE 

]~:~· 
1 l 

3 49 18 38 37 34 35 36 21 

F19 2 _ ARBRE SECONOAIRE 

4 51 11 13 41 12 40 14 39 15 



Fig. 1 _ MARCHE ARRIERE 

63 • 

9 10 

) 

60 • 

6 1 • 

BOITE DE VITESSES 

PIGNONS 

Fig . 5 _ DIFFERENTIEL 

TR. AV. 

PL. 49 

F19 . 2 _ SYNCHRONISEUR 

• 64 

• 62 

a 

J; 
._·::::(}~2-

,, ,, 
:1 

Fig. 3 _ PIGNON FOU DE 2 eme 
B 

Fig . 4 - REGLAGE DE.S SATELLITES 

Fig. 6 

20 
/~ 

TUBE MR-·3646/10 

-~- soud~ 

1
, tube 0:28x34/ - · ;.,. 20 30 . . - tube ~ x 

.··•··········'·--'···-.... , ...... , ... , L 32 _:.. 10 J 



BOITE DE VlTESSES TR.AV. 

REGLAGE DU COUPLE CONIOUE 
PL. 50 

F1g 1 _ REGLAGE DE LA DISTANCE CONIOUE F1g 2 _ REGLAGE DU JEU D'ENGRENEMENT 

d 

l_ 

4.PPAREIL DE REGLAGE 
vendu sOYs 1e n! 2044 -T 

NUMERO D'APPARIEMENT 

COTE DE REGLAGE DU PIGNON 

SUPPORT DE COMPARATEUR 

vendu sous le n· 2041 -T 

COMPARATEUR 

vendu sous 1e n•2437- T 

Fig . 3 _ REPERES 

/ 

• III ~n1;r;SJ[f ••i 
----··-. -·--·. 

\ NUMERO D'APPARIEMENT 



BOITE DE VITESSES TR. AV. 

PIGNONS PL. 49 

Fig. 5 _ DIFFERENTIEL 

Fig. 1 _ MARCHE ARRIERE Fig. 2 _ SYNCHRONISEUR 

47 48 

Fig. 3 _ PIGNON FOU DE 2 eme Fig 4 - REGLAGE DES SATELLITES 

20 

/ 



BOIT E DE VI T ESSES TR.AV. 

REGLAGE DU COUPLE CONIOUE PL . 50 

Fig 1 _ REGLAGE DE LA DISTANCE CONIOUE F,g 2 _ REGLAGE DU JEU D'ENGRENEMENT 

llllJiJ1 1 , 

i\,····· ···············1!) i G i 

i ....... ..... ,:·,!. ·,,.!, 

: r ... : .. .................... , .. ,,r··
1
, 

: l 
.. .... ..... :::.:·.:·::::··:•• :.·:::::::::• F::::::'·:::' 

L>.PPAREIL DE REGLAGE 
vendu sous le n' 2044 - T 

NUMERO D'APPARIEMENT 

COTE DE REGLAGE DU PIGNON 

\ / 

SUPPORT DE COMPARATEUR 

vendu saus le n· 2041-T 

COMPARATEUR 

Fig 3 _ REPERES 

................. /;·_· .. ,. ,,,,.,.,,,,,,,., ,,, 
................... ............................ ,,,.; 

D'APPARIEMENT 



BOITE DE VITESSES TR. AV 

REGLAGE DE LA DISTANCE CONIOUE PL. 51 

,,,,,,,,,.,,, ........ ,, ......... ,,, ·•11,t;:~1;;;1;,,::/;f 

____ i,tt 
·;:;:;::::::;::::::;:::;:::::::::::::::::::::::::~::i::::::::d ;-::::::::::::::::::::.:,.f:. •.~ 

::::::::::::::::::::::::::::::·-,, .. -,,,..-,,,,-,,,,,-,.,,-,,,,,,, 

La circonference exler.ieure du boil1er de differentiel cen
lranl la couronne esl reclifiee,son diamelre esl de 110 mm 

la dis~nce conique esl gravee sur la face du pignon d'alla
que ( voir PI. 35 ). 

LE PIGNON D'ATTAOUE ETANT EN PLACE, MONTER 
LE DIFFERENTIEL. BLOOUER LES ROULEMENTS POUR 
.OU'IL NE SUBSISTE AUCUN JEU LATERAL. 

POUR REGLER LE PIGNON, FAIRE LA DIFFERENCE 
ENTRE LA DISTANCE CONIOUE ET LE RAYON DU 
BOITIER. 

EXEMPLE 

COTE LUE SUR LE PIGNON 56,20 mm 

RAYON DU BOITIER = 55 mm 

DIFFERENCE = 56,20 - 55 1, 20 mm 

REGLER LE PIGNON POUR OBTENIR 1.20 mm ENTRE 
SA FACE AV DRESSEE (atlenlion äi ne pas prendre la 
mesure sur la pastille serlie qui peut deborder) ET LA 
PORTEE RECTIFIEE DU BOITIER. 

MESURER CETTE DISTANCE A LAIDE D'UN JEU DE 
CALES DU COMMERCE (voir figure ci-contre) . 

EN AUCUN CAS, IL NE FAUT REGLER LE COUPLE 
"A LA PORTEE ~ 



BOITE DE VITESSES TR.AV. 

COUVERCLE PL. 52 

Fig. 1 

29 30 

-:J!, ~ 
26 27 28 25 24 

Fig.3 

Fig. 2 

29 25 26 27 28 



BOITE DE VITESSES TR. AV 

MONTAGE DU SYNCHRONISEUR PL. 53 

L'APPAREIL EST CONSTITUE PAR UN MOYEU DE SYNCHRONISEUR MODIFIE COMME INDIOUE Cl-DESSOUS 

1' RECUIRE LA PIECE; 
2' EXECUTER LES ENTREES DE SILLES SUIVANT CROQUIS. (Fig . 4) 
3' RETOUCHER TOUTES LES DENTS POUR OBTENIR UN COULISSEMENT TRES LIBRE DE L'APPAREIL DANS LES 

COURONNES 

Fig. 1 

32 33 

PLACER LA COURONNE DU 
SYNCHRO SUR L'APPAREIL 
MR-3025 

METTRE EN PLACE LES SIL
LES ET RESSORTS. 
ENFONCER LA COURONNE A 
FOND · 

Fig. 2 

PLACER L'ENSEMBLE PRE
CEDENT SUR LE MOYEU 
ENFONCER _LA COURONNE 
OUI ENTRAINE LES SILLES 

Fig. 3 

ENFONCER COMPLETEMENT 
LA COURONNE CE OUI 
LIBERE L ' APPAREIL 

Fig. 4 APPAREIL MR 3025 
non vendu 



BOITE DE VITESSES 

EXTRACTION DU ROULEMENT 

CORPS D' EXTRACTEUR 
vendu sous le n~ 1750-T 

DE DIFFERENTIEL 

COQUILLES_ FRETTE ET GRAIN 
vendus sous le n' 1753-T 

\~~"'•·, .. 

't\,, 
··-..• \ ,,,,_ 

•· .... ··-., 

<:,, ?.,\.,,,,,,, 
•• •••••. ::.~~-----. r, •• 

\_\,_~------

TR. AV 

PL. 54 



BOITE DE VITESSES TR. AV. 

RECTIFICATION 0{::S APPUIS PL. 55 

Fig 1 _ UTILISATION 

DE SATELLITE 

Fig. 2 _ TOUR NE A GAUCHE MR- 3094- 2 
non vendu 

125 
70 

,oo _____ __. 

+O 21:,39s_ 005 

Fig 3 _ PILOTE MR- 3094-3 
non vendu 

l_i~_,,___,. 
:~,~ 
~ CAlr-re 11,B sur- pl;,Ls 

•jusle sur- I• Fraise 



BOITE DE VITESSES TR. AV 

DEMONTAGE DU PLATEAU PL. 56 
D' ENTRAINEMENT 

Fig. 1 _ EXTRACTEUR MR-3328 
non vendu 

Fig. 2 _ UTILISATION DU LEVIER 

r. 15 

POUR LES COTES D'EXECU-

Fig. 3 _ LEVIER MR-3352 
non vendu 



BOITE DE VITESSES TA AV 

REGLAGE DES ROULEMENTS PL. 57 
DE DIFFERENTIEL 



BOITE DE VITESSES TR.AV. 

MAINTIEN DU PIGNON DE 3 eme 
PL. 58 

F,g.1 _ UTILISATION F,g. 2 _ APPARE IL DE MAINTIEN MR- 3139 

f~ 

~===:;~~----;----i::;,;~ti~ 

\~~ 
' 

·--.•.•.. ,.,.,,, 

~ 1 

1 1 • 6 r-1 <2>=5 

1 ·i_+-
60 ~=====~5Tlt =-t 10=20 

Tii 12_ 

105 
1 .. , 

non vendu 

1 ~:20,25!0,1 

2 vis tete fraisee de 
B pas 125 ,longueur 20 

38 

1. 0=67,5 

103 

1 
38 

t90,5 



45 

35 

BOITE DE VITESSES 

OUTILS DIVERS 
Fig. 1 _ MANDRIN MR-3044 

non vendu 
265 

Fig. 3_ MANDRIN MR-3047 
vendu 

-1 

TA. AV 

PL. 59 

F1g. S_CLES POUR VIS DE FIXATION 
DE CARTER D'EMBRAYAGE 

<2'>=42 

~~~ZZZ?'/?22Z.~2Z222~:222Z~~J 
250 

Fig. 4_MANDRIN MR-3327 
non vendu 

F'==~J?'J!~Jf-I!~~JfJ:-J;Z?~~-1 
(l).28 

_l 
1- 85 

162 

vendues sous les n•• 
1676-T 1675-T 

6~ ·~ ~124 
~lilts 



BOITE DE VITESSES TR.AV. 

MONTAGE DES COLLIERS DE FIXATION PL. 60 

Fig. 1 _ CALE MR-1525 
non vendue 

1- 50 ·!· 50 -! 
1 1 

~-J.1 ____ 1__ r ,e ~--_,L_ 
13 111,11, ii111~iii1 . i\11 1 •· .,,11~111•" l 1 "'' l 

.1._+-.....,-~l,111111 11111 111 \lkl ' 
lt111ll1 il\t' 1 ~11111\ I _38 ~J 1 ,~ih, 1 II 11 /11111 l 

42 .:. SB .1 -l. 
' 100 
1 
1 
t1\11 ,1IIIJ1I 1\lilh, 

1ll1i, 111111, i I II 
1 pllll11 1111111 11111111 

,11/1,,,,11,, ,11 1111,..,I\ 

A 

Fig. 2 _ ORIENTATION DES COLLIERS 

B C d 

LES COLLIERS A ET 8 DOIVENT ETRE PLACES DE FACON 
A REPOSER SUR CHAOUE CALE A DROITE COMME A 

GAUCHE ( VOIR EN C ET d ) 



BOITE D E VITESSES ---- TR. AV 

SUPPORT PL. 61 

F19. 1- SUPPORT MR-3053 
non vendu POUR LES C 

CONSULTER ~~~S D'EXECUTION 

DES METHODES RE SERVICE 
. REPARATIONS 

F· ig. 2 - UTILISATION 



ESSIEU AVANT 

TRANSMISSION 

Flg . 1 

13 12 7 S 15 

r b 

10 9 8 11 6 14 2 1 4 3 

Fig. 2 

TR.AV. 

PL. 62 

19 

1 

2 



ESSIEU AVANT TA. AV 

DEMONTAGE DE LA TRANSMISSION PL . 63 

Fig. 1 _ MAINTIEN DU CARDAN 

6-7 
dig.igement pour sortle 

du croisillon 

5 31 

Fig. 2 _ DEGAGEMENT DU COUSSINET 

2 

Fig. 4 _ DEGAGEMENT DE 
LA MACHOIRE DOUBLE 

10 9 8 



ESSIEU AVANT TA. AV. 

DEMONTAGE· DE LA TRANSMISSION PL. 64 

Fig. 5 _ DE POSE DES CUVETTES 
O'ETANCHEITE 

Flg. 6 _ EXTRACTION DE LA ROTULE DE FUSEE 

7 12 

EXTRACTEUR 
vendu sous le n· 1900 -T 

"------ 5:00UILLES 
vendues sous le n·1902-T 

Fig. 7 _ EXTRACTION OE LA ROTULE D'ARBRE DE TRANSMISSION Fig. 8 - CONTROLE DE LA 
PROFONDEUR DU LOGEMENT 

DE LA ROTULE 

vendu sous le n· 1912 -T 

vendues sous le n·1901-T 

. Jeu a.o ii o. 125 mm 



ESSI EU AVANT TR. AV. 

MONTAGE DE LA TRANSMISSION PL. 65 

fig. 9 _ MISE EN PLACE 
DU CROISILLON SUR FUSEE 

Fig. 10 _ MISE EN PLACE Rg 11 _ AXE DE ROTULE MODIFIE 
DE LA ROTULE SUR FUSE E 

a---~ 
PRESSE 

vendue sous le n' 1903-T 

axe de rotule modifie 

voir fig. 11 

Fig. 12 _ CONTROLE DE LA POSITION 
DE LA ROTULE 

16 

17 

,I/Z~~+~ 12 18 ,.____,,-'--'----

1 

le _Jeu do1 t etre L I• 1 egalen ces deux 
1, ,J po,nts et compris 

~--- entre O et 0, 17 mm 
ES DE LOGEMENT DE COUSSINET 

vendus sous le n! 1910-T 

.__ _ __,CAUSAE A ·TROIS TOUCHES 

vendu sous le n' 1908-T 

MEULER L'ARRONDI DE RACCORDEMENT 
POUR OBTENIR UN ANGLE VIF AU RAS 
DE LA SPHERE 

Fig.13 _ MISE EN PLACE DU CROISILLON 
SUR ARBRE DE TRANSMISSION 

11--~--6 

---~~-1s 

1 1 

11 



ESSIEU AVANT 
TR. AV 

MONTAGE DE LA TRANSMISSION PL. 66 

Fig.14 _ MISE EN · PLACE 
DE L' AXE DE ROTULE 

Fig.15 _ MISE EN PLACE DE LA Fig.16 _ MISE EN PLACE 
MACHOIRE. DOUBLE SUR LA FUSEE DE L'ARBRE DE COMMANDE 

SUR LA MACHOIRE 

vendue saus Je n·1904 -T 

Fig 17 _ CONTROLE DE LA BONNE Fig.18_ MISE EN PLACE DES 
MISE EN PLACE DES SEGMENTS CUVETTES TOLE ET DE LEUR 

CALIBRE 
vendu saus Je n· 1909-T 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

CHAMBRAGE DE LA MACHOIRE A COULISSE PL. 67 

C 
----.... 

PLATEAU D'ENTRAINEMENT 408454 
,----

1 

C. CIMBLOT MR-1627-2 
non vendu 

8. BAGUE MR-1627-1 
non vendue 

=35 .ajuste sur l.a b.ague ~r. • 40 pu100 

~F"'-:..:::;--~-===----il~::::.l~ 
0,50 .1 ~ 



..... , 
., 
\,,, 

........ 
....... 

'· 

ESSIEU AVANT TR. AV. 

MAINTIEN DE LA TRANSMISSION PL. 68 

Fig.1 - UTILISATION DE LA MACHOIRE 

Fig. 2 - MACHOIRE DE MAINTIEN 
vendue sous len!1830-T 

....... ,, 
.................... , 



200 

1. 

ESSIEU AVANT 

PHOSPHATATION DES MACHOIRES 

A COULISSE 

Fig. 1 _ BAC MR-3659 
· non vendu 

~11~ ~ ~ 

1 11111,1114, 

A1~l11, ~ 1~,~ 
1n 

230 J 

Ftg. 2 _ UTILI SA TION 

.so 

POUR LES COTES OE DET All 
CONSULTER NOT RE SERVICE 
DES METHODES REPARATIONS 

TR. AV 

PL. 69 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

GRAISSAGE DE LA MACHOIRE A COULISSE 
PL.69A 

UTILISATION DE L'APPAREIL 

_ DEVISSER LE CHAPEAU D' ETANCHEITE EN TOLE, 
_ DEGAGER LE CHAPEAU D' ETANCHEITE, LA RONDELLE EN FEUTRE ET LES 2 RONDELLES FENDUES, 
_ METTRE EN FACE L'APPAREIL,LE FIXEREN SERRANT LES 2 ECROUS (A), 
_ PAR LE GRAISSEUR DE L' APPAREIL FAIRE PENETRER UNE GRAISSE COMPOUND DE BONNE QUALITE, 
_ CESSER L' OPERATION DES QUE LA GRAISSE SORT PAR LA CAPSULE D' ETANCHEITE COTE CROISILLON. 

APPAREIL 
• vendu sous le nd914-T 

,,,,,,,----,,,,---_j,,/:>-•,,\f; 

------~---r'-------···-,,.,_;~"' 

CLE 

vendue sous le n'1915-T 



200 

1. 

ESSIEU AVANT 

PHOSPHATATION. DES MACHOIRES 

A COULISSE 

Fig. 1 _ BAC MR-3659 
non vendu 

230 • 1 

0.so 

Fig.2 _UTILISATION 

["~/✓~:~~///,W//////,W//h>W/4':~:~~:::J 

ff"'\ ff"·;--, 

4c~J~~ 
\ ;/-, ----

POUR LES COTES DE DETAIL 
. CONSULTER NOT RE SERVICE 

DES METHODES REPARATIONS 

TA. AV 

PL. 69 



ESSI EU AVANT TR. AV. 

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT PL. 70 

73 72 40 

20 38 44 45 70 39 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

COUPE DU MOYEU ET DU PIVOT PL. 70 

73 72 40 43 42 6 7 38 

4------

20 45 70 39 



ESSIEU AVANT TR. AV 

AXE DU BAAS SUPERIEUR PL. 71 

Fig. 2 Fig. 1 

- -

- ---

8 
// 

8 

37 37 

34 35 

36 33 

9 
10 10 



ESSIEU AVANT TA. AV. 

COUPE DU BAAS INFERIEUR PL. 72 

47 13 51 11 11 12 48 49 48 

/ 
Chanfrern oriente vers l'arriere de 

POUR 11 NORM :36,5:!:0.5 

14 50 32 



ESSIEU AVANT TR . AV 

PLATEAUX DE FREIN PL. 73 

Fig. 1 · Fig 2 

partie detalonnee ,· ' . ·. : '·• ·- . 

demi epaisseur 

Fig 3 Fig 4 



ESSIEU AVANT 

DEPOSE DE LA BARRE LATERALE 

Fig 1 _ ARRACHE -ROTULES 
vendu sous le n· 1964 - T 

Flg 2 _UTILISATION 

" \ . 

YISSER LA COIFFE AMOVIBLE A SUR LA OUEUE DE LA~~!!..._;-<_ '\, 
ROTULE POUR EVITER LA DEFORMATION Du FILETAGE V 
ET PLACER ENSUITE L: ARRACHE-ROTULE· 

..:_-·----rr---r.:: J ----=--.. -1...,w 

TR. AV. 

PL. 74 



ESSIEU AVANT TR. AV 

DEPOSE DU LEVIER D'ACCOUPLEMENT: PL. 75 
ET DE LECROU DE ROULEMENT 

Fig. 1 _ DEPOSE DU LEVIER Flg. 2 _ UTILISATION DE LA CLE 

··---~ .... 

/< .. ,. 
/ 

/ 

-
. . , 

CALE D'EPAISSEUR-· ---- -

52 ·. 

~ 
·······. . ".'._·_: 

~ ::::····~-
·• ....... ...... 

'···· 
, ............................... '""' 

·-.;:. __ 

2 

F,g. 3_ CLE 
vendue sous le n· 1825-T 

· .. . ../ 

1 

..... .. ..... . .. ) . 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

OUTI LS DIVERS PL. 76 

Fig.1 _ DEMONTAGE DU MOYEU 

CORPS D'EXTRACTEUR 

vendu sous le n'1750-T 

COQUILLES ET FRETTE 
vendues sous le n•1820-T 

Fig 3 ...,.. CLE 
vendue sous le n? 1810-T 

1000 

'•• ....... 

1 

__j 

f7 

y 
:..J 

F,g. 2 _ DE POSE DU ROULEMENT 

CORPS D'EXTRACTEUR 

vendu sous Je n•1750-T 

COOUILLES ET FRETTE 
vendues sous le n' 1819 -T 

Fig. 4 
vendu 

(o ri 
0 ~) i 

J 
1 

. ,., " l 

. l 
L/ 

DYNAMOMETRE 
sous le n' 2472-T 



ESStEU AVANT TR. AV. 

DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 77 
DE t..:ECROU DE ROULEMENT 

UTILISATION DE LA CLE 

\ ,,, 

; '. : 

/ :: 
,, 

.I 

CLE 
vendue s011~ le n• 1826-T 

.__ ________________________________________ ,. ____________________________ __, 



ESSIEU A V ANT 

ROTULES DE PIVOTS 

Fig. 1 _ ARRACHE - ROTULES 
vendu sou.s le n·1850-T 

Fig. 2 _ ARRACHE- ROTULES 
vendu sous le n· 1851-T 

TR. AV. 

PL. 78 

Fig.2_CLES 
vendues sous le n·1852-T 



i 
G 18 

ESSIEU AVANT TR. AV 

DEMONTAGE DE LA FUSEE PL 79 

ET DU ROULEMENT INTERIEUR 

Fig 1 

APPAREI L DE MONTE FUSEE 

vendu sous le n• 1824 -T 

Fig 2 

---·~ · 

8 A H 

DEMONTAGE DE LA FUSEE 

_ VISSER LA PIECE A ( PAS A DROITE SUR FUSEE 

DROITE ET INVERSEMENT) A FOND SUR LA FUSEE 

_ VISSER LE CORPS 8 A DROITE SUR A LA PIECE 

K ENTRE DANS LE PIVOT 

_ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT 

_ TOURNER LE CORPS 8 A GAUCHE EN MAINTENANT 

LA POIGNEE DE A _ LA FUSEE 31 SORT DU ROULE 

MENT 18 

DEMONTAGE DU ROULEMENT INTERIEUR 

PLACER LA RONDELLE j SUR LE PIVOT 

_ INTRODUIRE L'ENSEMBLE G DANS LE ROULEMENT 

18 
_ INTRODUIRE ENSEMBLE LA PIECEA ET LE CORPS8 

SUR LA TIGE G JUSQU AU CONTACT SUR LA RO~~
DELLE I 
TOURNER A DROITE LA PIECE A DANS 8 POUR 

DEGAGER LE TROU DE' GOUPI LLE H 
_ PLACER LA GOUPILL E H 
_ TOURNER LE CORPS 8 A DRO !T E ( MAINT.ENIR LA 

PO IGNEE DE A ) POUR AMEN ER LE ROULEMENT 18 
AU CONTACT DE LA RONDELLE l SORTI R L'APPA 

REIL ET L E ROULEMENT 18 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

DEMONTAGE DES ROULEMENTS PL. 80 

Fig. 1 _ EXTRACTION DU ROULEMENT EXTERIEUR 

ARRACHE- ROULEMENTS AVEC COOUILLES POUR 
ROULEMENTS A 10 SILLES 

vendu sous le n· 1821 - T 

Fig. 2 _ EXTRACTION DU ROULEMENT INTERIEUR 

........... ,~ .. ::;::~;·•,.~. TREPIED 

vendu sous le n· 1823 -T 

Fig. 3 _ EXTRACTION DU ROULEMENT INTERIEUR 

COOUILLES POUR ROULEMENTS 
A 10 SILLES vendues sous le n• 182 2 -T 
A 9 SILLES vendues sous le n· 1828-T 



A 

ESSIEU AVANT 

ALESAGE DES BAGUES 

Fig. 1 

POUR ALESER LA BAGUE AR L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE CONE DU 
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE AV NON ALESEE 

A 

Fig. 2 

POUR ALESER LA BAGUE AV L'ALESOIR EST CENTRE PAR LE 
GUIDE A PLACE DANS LA BAGUE AR DEJA ALESE:E 

Fig. 3 _ PIGE MR-3507 
non vendue 

t_4 ~:r;i~ i - 1,--0=10 
""-;--- r 

1 1 
.------- -- 13 9. 45 ! 0, 1 ____ .... 

,. 

ALESOIR ET GUIDE 
v@ndus sous I@ n· 1860 -T 

TR. AV 

PL. 81 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

DEMONTAGE ET MONTAGE PL. 82 
DE L'ARBRE A CANNELURES 

Fig. 1 _ EXTRACTION DE L'ARBRE 

' i 
1 

.......... ...J 
POUSSOIR MR-3363-3 

non vendu 

){5: 29 

300 

Fig . 2 

POUSSOIR MR-3363-2 
non vendu 

~=29 

TAS MR-3363-1 

non vendu 

c;l\=110 



ESSIEU AVANT TR.AV. 

MONTAGE DE LA FUSEE PL. 83 
ET DE SES ROULEMENTS 

Fig. 2 _ MISE EN PLACE DE L'ENSEMBLE 
PIVOT- FUSEE 

PLACER L'ARRETOIR DE L' ECROU 17 
VISSER L 1 ECROU 17 AVEC LA CLE 1826-T(VOIR 
PLANCHE 77)RABATTRE L'ARRETOIR 
VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31 (PAS A DROITE 

SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) 

TOURNER LE CORPS 8 A DROITE FAIRE PENETRER K 
DANS LE PIVOT_ VISSER L'ECROU E SUR LE PIVOT 
TOURNER LE CORPS 8 A GAUCHE EN MAINTENANT LA 
PIECE A JUSOU'A MISE EN PLACE DU ROULEMENT 

Fig.1 _ MISE EN PLACE DU ROULEMENT 
INTERIEUR DE FUSEE 

_ PRESENTER LA FUSEE 31 DA.NS LE PIVOT 
- PRESENTER LE ROULEMENT 18 DEVANT LE PIVOT 
_ BLOQUER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31 (PAS A DROITE 

SUR FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) 
- TOURNER LE CORPS 8 A DROITE EN MAINTENANT LA 

PIECE A PAR LA POIGNEE 

Fig. 3 _ MISE EN PLACE DU ROULEMENT 
EXTERIEUR DE FUSEE 

PLACER L'ENTRETOISE 16 
PLACER LE ROULEMENT 15 SUR LA FUSEE 31 
VISSER LA PIECE A SUR LA FUSEE 31(PAS·A DROITE 

SUR LA FUSEE DROITE ET INVERSEMENT) 
TOURNER LE CORPS 8 A DROITE EN MAINTENANT A 
JUSOU'A LA BUTEE DE ROULEMENT 



ESSIEU AVANT TR. AV 

SERTISSAGE DES AXES DE CAMES 

DES SEGMENTS DE FREIN 

PL. 84 

Fig. 1 _ UTILISATION Fig. 2 _ BOUTEROLLE ET TAS MR-3354 
non vendus 

0:20 brut 
molete 

1 "' 0=50 molete 

_--1 

150 



180 · 

ESSIEU AVANT TR. AV. 

REMPLACEMENT D'UN TOC DE ROUE PL. 85 ----

Fig. 1 _UTILISATION 

/ 
/ 

\ 

Fig. 2 _MONTAGE A SERTIR MR-3445 
non vendu 

0:20 bru 
1- • I 

150 

~ epalsseur:12 a 15 

:: 7- ---·-;-·--- -
\ _(·'

90 I / 0.22 

0=40 

250 



ESSIEU AVANT 

RECTIFICATION DES TAMBOURS 

F1g. 1- UTILISATION DU MANDRIN 

F1g. 2 _ MANDRIN MR-3381-1 
non vendu 

cöne 81/. sur diametre ajuste d"apres un moyeu de tambour 

TR. AV. 

PL. 86 

0.28 / 0~--~~"~-~iF~~~-~-=====~-~,==~~~~=~=~=~~~==--~~---~~~-.. %·h.-. "0.J_18 \~ r =~-kw~ce : ~ 
1 45 I . - "-point de centre a 

310 
cha9ue extremite 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

MONTAGE DU BRAS INFERIEUR 
PL. 87 

Fig. 3 _ UTILISATION DE LA PIGE Fig .1 _ CLE 
vendue sous ie n' 1880-T 

/ 

/ 40 5/PLATS 

I 
j 

! 
"·/ 
/ 

Fig. 2 _ PIGE MR-3350 
non vendue 



/! 
!! 

ESSIEU AVANT 

DEPOSE ET POSE DES RESSORTS 

DE RAPPEL 

Flg. 1 - UTILISATION DE LA PINCE 

Fig2 _ PINCE 
vendue sous le n· 2110-T 

----- --·· - -•~-

--==:.::..::.·.:.:.::=.:-..:.- .. --~--

TR. AV. 

PL. 88 

LE SEC POINTU DE LA 
PINCE SE PLACE DANS 

LE TROU DE RIVET LE 

PLUS PROCHE DU RES-

1 S_ORT 
1 



ESSIEU AVANT TR. AV. 

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN PL. 89 

Fig.1 _ RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR 

_ INTRODUIRE L'APPAREIL DANS LE TAMBOUR 
_ AMENER L'INDEX A AU CONTACT DE LA PORTEE DU 
TAMBOUR_LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET 
_IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION AU MOYEN 
DE LA VIS 8 

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A 
PERMETTRE LE MONTAGE DU TAMBOUR POUR LE REGLA
GE DEFINITIF DES CAMES VOIR OPERATION Ni 159 PARA
GRAPHE 2 

Fig. 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE 
DES GARN ITURES 

- PRESENTER L'APPAREI L SUR LA FUSEE SANS SA CLAVETTE 
_ PRESENTER L'INDEX A IMMOBIUSE A L'OPERATION PRECE

DENTE SUR LES GARNITURES_ L' INDEX DOIT EFFLEURER CELLES
CI SUR TOUT LEUR POURTOUR - REALISER CETTE CONDITION 
EN DEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS CONVENABLE 
PAR LES AXES EXCENTRES C ET LES CAMES DE REGLAGE NON 
FIGUREES SUR LE DESSIN 

_RETOUCHER LES GARNITURES A LA RAPE AU CAS OU 
OUELOUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES 



ESSIEU AVANT 

MONTAGE DES BARRES DE TORSION 

.· . . 

Fig. 1 _ UTILISATION DE LA TIGE 

Fig. 2 _TIGE DE RAPPEL MR-3349 
non vendue 

cÖ 2 
0= 10 o· 

----, ___ ,_ 
--------- -=-·"-~ ----~ -~=-··-· -----·--- -===-=~ 

6 pans 18 sur plats 1 ~ 
1 : . . 100~---• ....,.~--~32=5,,___ ____ --,--------=-=1-2-5--t 

49 

TR. AV. 

PL. 90 



DIRECTION TR. AV 

MECANISME PL. 91 

Fig. 1 _ COUPE 

34 11 2 26 14 32 1:? 
23 

8 

Fig 3 _ FIXATION DES ACCORDEONS 7 

25 

Fig . 2 _ COUPE VERTICALE 

3 2 
10------' 31 

.. · •• · . .. . . ---·· . ... ---- ····--··-· 



50 28 

2 26 

22 
l 

17 

14 

DIRECTION 

MONTAGE DES ROTULES 

a 

Fig 1 

33 

Fig 3 

18 

6 16 

26 28 

CALE CLIN0UANT S / 100 erne 

15 

6 

29 

22 

TR. AV. 

PL. 92 

-· __ __ __/ 6 

--"--- 21 

"~- - -- 20 



DIRECTION TR. AV. 

DEPOSE ET POSE PL. 93 
Fig. 1 _ BAGUE MR 3102 

non vendue 

axe du 9)=35,8 

/4 voiture or,enter c elle 
fleche verlicalement vers le bas 

Fig. 3 _ FOURCHE 
vendue sous le n· 1952-T 

/ 
/ 

I 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

/ 

/ 
/ 

/ 

Fig .2 _ DEMONTAGE DU VOLANT 

ARRACHE VOLANT 

AVEC COOUILLES POUR VOLANT 3 BRAS 
vendu sous le n· 1950.'... T 

/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

I 
/ 

/ 

/ 
/ 

/ 
/ 

I 



,,.,,.,,,,,,,,,,,,,,,,,. ,,.,,,,,,,,,, . ,(~ ~ .u-,#u,non,,,,,,,,,,,,, 

:-; li /,,,.,,-----------
'fii' ;; / 

, ~ \_,______ ·-------------------------~L[ 

DIRECTION 

MAINTIEN A L:ET AU 

FIg 1 - UTILISATION DU SUPPORT 

Fig. 2 - SUPPORT MR-1561 
non vendu 

fer 

120 

TR. AV. 

PL. 94 

cornier-e de 70 



DIRECTION TR. AV. 

DEPOSE ET POSE PL. 93 

Fig .1 _ BAGUE MR 3102 Fig . 2 _ DEMONTAGE DU VOLANT 

ARRACHE VOLANT 
(2)= 54 

non vendue 

AVEC COOUILLES POUR VOLANT 3 BRAS 
vendu sous le n• 1950-T 

COOUILLES POUR VOLANT 2 BRAS 
. vendues sous le n· 1951-T 

/ 

/ 

"". sur voilure orienler celle 
fleche vert icalement vers le bas 

/ 
/ / 



1 

,,,,,,.,,,,,,,,,,.,,,.,,,, .. 

t~·;· ;\J 
(,,,,,,,,,,,,,,,. ,,,,.;; 

·,,,,,y,,.,,.,,,.,, ; .. :/ 

5 

DIRECTION 

MAINTIEN A L.:ETAU 

Fig 1 _ UTILISATION DU SUPPORT 

Fig. 2 - SUPPORT MR-1561 
non vendu 

,.,__--corniere de 70 

120 

TR. AV 

PL. 94 



DIRECTION 

-OUTILS DIVERS 

Fig. 1 _ CLES POUR TUBE DE MAINTIEN DES NOIX 
vendues sous le n· 1976 -T 

TR. AV. 

PL. 95 

Fig. 2 _ CLE DE REGLAGE 
DE ROTULES DES BARRES 

vendue sous le n·1870-T 

_Jr·r:t:i;/:~:<?~iiilt.il) 
..... ,l. .... 

I , 

~/ 

·. ::,,,,,, 

/;:;>, ··,,: .. , 
l...!.,'/1/ 

::lll 
-r------ - f,11/1 / 

{ 1 f f{f 
Fig. 3 _ CLES POUR BOUCHON DE DIRECTION\\>·, 1 

50,4 vendues sous le n- 1975 - T •,i,,; 

1 
__ ..:::=-

L ~--' 



DIRECTION TR AV. 

REGLAGE DES BARRES LATERALES PL. 96 

Fig 1 UTI LISATION DE LA PIGE 

(;:·:~;;; _____________ -::-----~----: L-------------:_1 __ ./ · ~-_ .. __ 11 ~~- 1 , •• 

,:. ,,. i //_, ii, II 1i 1/ '; 111 ,1 ! i ( (0~ ) ,\ 
11 . ,) . ' ; , 1 1 ! 1 i' 1 1. 1 -- y 

1 1 ( , ,, ' ' J i ---------- '-~~~~-) 
1 1 </ ---------~------ _,.,________ __ --

----------
f---·-- ··· ....... ,, .... ··•····~· ·-. · 11 

.. ,,,,/ 
/' 

; 

. y,,.,,.,,,, •. ,,,, ,, . . ..... ,, ...... ,? • ----
PIGE MR - 3340 

non vendue 
0 

r---------------------5'-60-_:0:::,c,C,'_1 ______________ -1 

(11J a 
1\1 1 

A 
11, · 1 

1, // 
! ·1 ,1 ; 
' II I; 1,: 

1 1 1 

PLAT OE 30x 6 . 

LES CONES O ET E DOIVENT ETRE PARALLELE S ET ORIENTES COMME SUIVAN T F IGURE 

A PREN DRE DANS LEVIER 4 26542 O U 543 
ou 427243ou 244 

A PRENDRE DANS ROTULE 601846 

RE'.GLER UNE BARRE MUN IE DE SES EMBOUTS A LA COTE INDIOUEE 
.J PRESENTER LES P IECE S 8 ET C SUR LA BARRE 

LES FI XER PROVISOIREMENT SUR LE SUPPORT A PAR UN POINT DE 
SOU DU RE 
ENLEVER LA BARRE ET TERMINER LES SOUD U RES 



8 15 

) 
9 

10 
~, 
~I 16 

I~< 
12 

4 

3 

31 
33 34 

ESSIEU ARRIERE 

ENSEMBLE 

13 11 8 9 

. !· ·' ,,• ,ia, , ,. _ _,,;,_ 

--

2 2 

TA. AV. 

PL. 97 

' 
30 

32 

--------1 



Fig 1 _ ENSEMBLE 

ESSIEU ARRIERE TR. AV. 

BRAS LATERAL 
PL. 98 

Fig. 2 _ MAINTIEN DES PALIERS 

r 
t . ~ 

104' 

\ P' 
' , 1, \\ 
~\1,1 1 

'---... ' 

---..\ F,g 

r 

170 

3 _ EOUERRES MR-3336 
non vendues 

__,__ -- 180 
: / ,______________ - ---------

L ; _ ·;.26,sL ,, 
20 , --

~2 i~ ,~ -- lOO-:,., \___ 2 <coo, 0,10 ,oc le, 2 <9omes 

. •7 /----- a xe oe 16 soude su- l'uci e des 

i r i / eq u e rr es 
- :,~.~---------

l ·; ·'•il , 12 lro.us de 16,5 sur l'u .'"le des 
-· .,J....J " e querres 

18 1 trc c: de 165 et 1 trau de 12 
]pour i°a><e :paule sur la 2 me 
1;,querre 



ESSIEU ARRIERE TR. AV 

PLATEAU -DE FREIN PL. 99 

Fig1 _ CLE 
vendue sous le n! 2120 - T 

Fig 2 

23 24 25 26 21 25 24 23 . . . . . . . 

. 
! 
' ' I 
1 i •. 
1

, 11 
i; 

1 1 ·, 
1 ,1 

1 . 1 

LJ L 

20 



ESSIEU ARRIERE TR . AV. 

CONTROLE DU CARROSSAGE PL. 100 
ET DU PINCEMENT DE L'ESSIEU 

Fig . 1 _ CONTROLE DU CARROSSAGE F1g 2 _ CONTROLE DU PINCEMENT 

CARROSSAGE 

1°A 1°30' PAR ROUE 
PINCEMENT A L'AVANT 

0° A 0°15' PAR ROUE 

SOIT ;'.3 A 11,J mm SUR LE DIAMETRE DE LA _,ANTE SOi T O A 2 mm SUR LE DIAMETRE DE LA JANTE . 

~ : ', , 

LA FACE UTI LE DE LA REGLETTE D01 T E TRE 

RIGOUREUSEMENT PERPENDICULAIRE A L ' AXE 

DU TOUR 

SUR LES FUSEES OE 0=30mm IL Y A LIEU D' 

iNTERPOSER LA BAGUE DIFFERENTIELLE ENTRE 

LE CORPS DE L'APPAR EIL ET LA FUSE E 

--------- -------·--------~ 

APPAqE IL DE CONTROLE 

vendu sous le n• 2052- T 

OA2~ 

,,,' ,,,', 

, ;/ ,' -,-:/. 
, , , 

' , : ; / 



ESSIEU ARRIERE TR. AV. 

CONTROLE DU CARROSSAGE PL. 101 

8 pas 1,25 

ET DU PINCEMENT 

APPAREIL 
vendu sous le n· 2052 -T 

50· 0- 78 ~.,---2.i, 45· 
/ a--C- 0=65 ·rx --5.i 45· --r 1 

- - - - - - - - - - - - - ~ - - - - , w , ~~ - - - - - - - -- - - - - - - - - - -

1 

46 
30 

CES 2 INDEX AURONT LEUR POINTE REGLEE 
EXACTEMENT A LA MEME HAUTEUR PAR 2 .i 30' 146 

RAPPORT A LA FACE a DU MOYEU ET SERONT 

ARRETES PAR COUP DE POINTEAU POUR 95 

EMPECHER LEUR DEREGLAGE UL TERIEUR IJ BAGUE DIFFERENTIELLE 
POUR FUSEE DE 30 

LA PARTIE COTE POINTE SERA SEULE TREMPEE _ 
- 0,009 -0,040 

0: 35-0,025 - 0:30•0015 

2 a 30° 

ECROU DE SERRAGE SUR FUSEE ~ 7 xa ,-1••1' -~~chanfreins d'entree 
1 a 45' - • o.040 

IS?>:35+:l015 1.130·aux 2 extrem1tes 

~38 .J 1 

L= 0:6O___J 
18 14 

28 

____ 4_4 --t 

acier demi-dur tralte 
ä 90 / 100 kg avant 
r1n1t,on 

100 

2 trous 0. 9 pro[ ondeur 10 
diametralement opposes 

I CETTE BAGUE FAIT PARTIE DE L'APPAREIL 2103-T 
1 

meplats 30 x 15 ou approchant soudure 

1 
215 215 

450 .1 



ESSIEU ARR IERE 

SILENTBLOCS DES PALIERS ELASTIQUES 

PLACER VERS 
LE HAUT LE CHANFREIN DE LA 

COURONNE EXTERIEURE DU 
SILENTBLOC ET VERS LE BAS 
LA TOI LE DU PALI ER 

UTI LISATION DU MONTAGE 

POUSSOIR ET TAS MR- 3335 

26 r---- -: 
! __ _ _ _ : _ _j 

non vendus 

-rnolete 
gros lra,t 

.- -;a:o,==~--.,--./- - · -'==0-~ = 52 
0.40 f 

molete gros tra ,L „ -1 
su r :_, 50 1 

53 ,- ---·- - ----

________ ...,._ -1 : 0= 41 5 

l - ··--L -

LQ.=20 
70 

3 p1 eds ac. ,er 

. , _ ;\ 0, 5 L :35 
_:. 7J_ 2_0_ 29 ~ \ 2 ~ 30· 
,00 __ ._ .. --- ___ ..J 

slub - , 

, 25 10 
.. .. ...,L ·~-

c.hanfrei n 
1 A 45':-

TR . AV. 

PL. 102 

--r 
43 

__ l 



ECROU N"420525 
OU N"426591 

ESSIEU ARRIERE 

RECTIFICATION DES TAMBOURS 

Fig. 1 _ UTILI SATION DU MAN DRIN 

RONDELLE A TROU ___ _./ 

0:27 ENVIRON 

Fig. 2 _ BAGUES ET MANDRIN MR -3381-2 
non vendus 

0 0 

TA. AV. 

PL. 103 

0a26 f!H 150 0..
1 

30-002 ~ I e>.30-002 (Z).35 mini oouv.int rester 

--LrCTTCTnf!'.=~=4•~=4i==========~•===ll brut n. t~ 0.54 
1 spherique 
~chanfreln 0.5 ii 45" ~ - , "" 1 1----=- • • 

~ 1-1-1--1 ,:1.2sur0.29,5 
faces devoilees ...--1 2 5 I 20 1 20.; 

I " .- • ~ 110 --, 
II cenlc• peo,Oge i 

chaque extremite 

260=-----------'----""' 



ESSIEU ARRIERE TR.AV 

CENTRAGE DES SEGMENTS DE FREIN PL . 104 

Fig , 1 _ RELEVE DU DIAMETRE DU TAMBOUR 

TAMBOUR MUNI DU JOINT SPI A DU ROULEMENT INTERIEUR 
COMPLET 8 ET DE LA COURONNE EXTERIEURE SEULE DU 
ROULEMENT EXTERIEUR C 

Fig , 2 _ CONTROLE DU CENTRAGE 

1er CAS FUSEE DIAMETRE 30 
CONSERVER LA BAGUE CYLINDRIOUE D 

2eme CAS FUSEE DIAMETRE 35 
NE PAS UTI LISER LA BAGUE CYLINDRIOUE D 

G--------
APPAREI L DE CENTRAGE 

vendu sous le n• 2103-T 

H 

,,,,, ,,,,,,,.,, 

,,,,,,·•· 

F ---;,--"III'-, --"',, '!/;.,--.,l& 
f;,,···· ,! 

1/1, .,/;, 

1er CAS ROULEMENT ALESAGE 30 
MONTER LA BAGUE CYLINDRIOUE D 
NE PAS UTILISER LA SAGUE CONIOUE E 

2eme CAS ROULEMENT ALESAGE 35 
MONTER LA BAGUE CYLINDRIOUE D 
MONTER LA BAGUE CONIOUE E 

_ PLACER LE TAMBOUR SUR LE P1VOT f 
_ PLACER SUR LE PIVOT LA BAGUE PORTE INDEX G 
_ AMENER L' INDEX H AU CONTACT DE LA PORTEE DU 

TAMBOUR_ LUI FAIRE DECRIRE UN TOUR COMPLET 
_ IMMOBILISER L'INDEX DANS CETTE POSITION A L'AIDE DE J 

_ PRESENTER L'APPAREIL SUR LA FUSEE SANS SA CLAVETTE 
_ PRESENTER L'INDEX H IMMOBILISE A L'OPERATION PRECE -
DENTE SUR LES GARNITURES _ L'INDEX DOIT EFFLEURER 
CELLES-CI SUR TOUT LEUR POURTOUR _ REALISER CETTE 
CONDITION EN OEPLACANT LES GARNITURES DANS LE SENS 
CONVENABLE PAR LES AXES EXCENTRES K ET LES CAMES 
DE REGLAGE NON FIGUREES . SUR LE DESSIN 
_ RETOUCHER LES GARNITURES A LA RAPE AU CAS OU 
QUELQUES POINTS SAILLANTS SERAIENT DECELES 

APRES CONTROLE DESSERRER LES CAMES DE FACON A PERMETTRE LE MONTAGE DU TAMBOUR_ POUR LE REGLAGE 
DES CAMES_ VOIR OPERATION N' 159 PARAGRAPHE 2 



• •, • ,; 1 ·vi· 

'•j :' ' ,,;, .. : 

ESSIEU ARRIERE TR. AV. 

DEMONTAGE DES BARRES PL. 105 
DE TORSION 

F1g. 1 _ UTILISATION DE LA MASSE 

. 0 11'11111'11 i' 1i 1•l11 0 1 ... .... ...... _ .. _ / . ·_; LJt: __ .. 
1 1 1 . 

·rr.,,.,,,.,.,.,.,,, ___ ............. ,.,,,,,,,.,. J.LII_ - • - - -- - - ~/ - "" ., , ............... ,..,.,,.,,,,,, ........................... ~ •~·:, , . .. 

!i 1 
'l111'll11 11. } 1'

1
• 

1 i .. ! , \:_,_\· .. ::.,1.•.~ ).·,: .. f .. ·.·.·.·.·.·.·.·.·.·.·.· .... 
,.!\ ........................ __ _..... ............... -· - - "'1- --- ---, ............................................................ 1 },/ ------

~ 111 1111 o, .. · · · ·rt .. :.:·rrr .. ............. .. .............................. -
1111 1111 n1 11 11111 i 11 11 11 

1~1 11 

111111, 
1

11, 

11 J \ il 1, 1, 
\ :1 ' 

: ,.i ' 

1 ' 1 

/,,,1 

Fig 2 _ MASSES MR-1578 
non vendues 

r, .: - -$ r 
L_ - --------- 70 

_J -1-- ----7-

0---- ' 
1 85 ·205 

f--____ ..___ _ J 
1 

A B 

1 

i 
1. 11oa12O .1 -+22 1:i 26 

~ 

A 4 lrous 0:12 pas 175 
B 4 lrous lisses 0:13 

~ 4 vis de 0:12 longueur:5O a 55 



Fig.1 _ UTI LISATION DE LA CLE 
vendue sous le n~ 2050- T 

! 

// 18 

/ >/ /:_;-.:--· 
/ . 0:::.-:: 

/ // / 

'--< .. ~ ~~---· -·· ,,, 

0 
sur plats 35, 4-0,2 

\ 

ESSIEU ARRIERE TR . AV. 

OUTI LS DIVERS PL. 106 

Fig . 2 _ CLE DE REGLAGE DE HAUTEUR AR 
vendue sous le n• 2304-T 

1-
... '.,_.'_,,,_ Fig. 3 _ CLE 

vendue sous le n! 2049-T 
Fig. 4 _ CLE 

vendue sous le n! 2050 - T 

i i =~ __ 11 

11 
' ' 



ESSIEU ARRIERE 

ORIENTATION DU BRAS LATERAL 

BLOOUER LES ECROUS DES PALIERS ELASTIOUES 
OUAND LE BRAS OCCUPE CETTE POSITION 

/ 

/ 
/ 

/ 

TR. AV 

PL. 107 

----\ 
155 .i 170 



ESSIEU ARRIERE TR. AV. 

POSITIONNEMENT EN HAUTEUR PL. 108 

Ftg. 1..:. UTILISATION DES PIGES 

'•···• ..... . 

axe d'amort1sseur \,, 

\,,,\\ \ 

"•·· ........ ,,,, \ \.1, .. , ..... ··,-.,,, ~\,,., i ···, .............. . 
i ... ,.,,,,,,,,,,,,,.,, .... ~.. ..., 
1 \.,, \\ 
\,_,,,,,~ 

Fig. 2 _ PIGES MR-3338 
non vendues 

<l>z16.5 epaisseur 6 ä 10 mm ~0:16 5 /tra1l repere ä marquer 
~ _ sur les 2 faces 1r=---~~-~~ · 7 ~~~~~ ~1:t! •fs3o 

„1a1, ________ 490__________ 1 60, ~IJ2 

~---------------- 580 -- . . -- -· 



____ ___.'.:E:.::S~S::::_l.:::E~U:_AR R I ERE 

CONTROLE DU DESAXAGE 

TR. AV. 

PL. 109 

UTILISATION DU CALIBRE 

LE CALIBRE ETANT APPLIOUE COMME REPRESENTE Cl-DESSOUS CONTRE LE MOYEU LE TRAIT CIRCULAIRE a DE LA 
PIGE MOBILE B VIENT EN REGARD D'UNE DES DIVISIONS DE LA GRADUATION C SUR LE GUIDE D DE LA PIGE 
NOTER CETTE DIVISION 
APPLIOUER LE CALi BRE CONTRE L'AUTRE MOYEU 
LE TRAIT CIRCULAIRE DE LA PIGE SI L'ESSIEU EST BIEN AXE DOIT VENIR EN REGARD DE LA DIVISION NOTEE 

Cl DESSUS 
SI UNE DI FFERENCE EST CONSTATEE ENTRE LES DEUX LECTURC:S ESSIEU DESAXE AGIR SUR LE REGLAGE DU TUBE 
DE TIRANT DANS LE SENS CONVENABLE POUR PLACER L'ESSIEU DANS L'AXE DE LA VOITURE 

-;,,:·· 

·············· ·· ···•• .. , ................ .,.· 

B 

CALIBRE 
vendu sous le n° 2051-T 

c-----' 



ESSIEU ARRIERE TR. AV. 

LEVAGE PL. 110 

A FIXER SUR LA TETE DU CRIC 25 



Fig. 1 

2 --------

e--

s 

SELECTEUR 

ENSEMBLE DU SELECTEUR 

11 ,,I P' I 1,, II, 3 

' 1 
1 

- 11 11q l 11 ,, 11 : 
1 
1 

~1/' 1 

0 

1 
1 
1 

TR. AV. 

PL. 111 

Fig. 3 _ CLE 
vendue sous le n! 2430- T 

I• 200 

6 p,ans de 8,4 
sur plats 

300 

(d -, 
>-4< 1 

II so -- l 1 



FREINS 

ENSEMBLE DU MAITRE CYLfNDRE 

IF!g. ~ 

F1g. 2 _ TUBE DE PURGE . 
vendu sous le n• 2140 -T 

8 sur P-IAt• 

6p~----i~-

~~~n:~-~ )~-q 
~gueur du tube c.aoutchouc.4'00 

TR. A'l 

PL. 112 



COMMANDES 

PEDALIER ET MAITRE-CYLINDRE 

TR. AV. 

PL.112A 

13 12 16 4 2 19 3 18 6 8 
\ 

22 

15 14 17 5 



. r 

FREINS 

DEPOSE ET POSE DU MAITRE CYLINDRE 

Fig . 1 _ CLE 
vendue sous le n° 2131-T 

225 

II 

- llf 48 

Fig. 2 _ "CLE 
vendue sous le n° 2130-T 

11 
25 

TRAV. 

PL. 113 

450 



145 

SUSPENSION TRAV. 

REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER PL. 114 

F19. 1 _ UTILISATION DES APPAREILS 

APPAREIL MR-3552 
non vendu 

F19. 2 _ ENTONNOIR MR-3382 
non vendu 

l;4-.;::;::=--== 
10 -----

L_ [J 
95 

r-eper-• pour- 160 cm3 

r-eper-e pour- 140 cm3 

ep.itsseur- 10/10 envtr-on 

soude 

Fig. 3 _ GUIDE DU CLAPET 

B0UCH0N D'AM0RTISSEUR 
PERCE 

LA FIGURE REPRESENTE 
t0PERATI0N DE REM
PLISSAGE 

F19. 4 -:-- CLAPET 

-r 
80 

J 200 



SUSPENSION TR. AV. 

REMPLISSAGE DES AMORTISSEURS SPICER PL. 115 

Fig.1 _ 

trou :14 5 

Fig 3 _ ARRETOIR DE L'AMORTISSEUR Fig. 4 _ AXE 

~ ~=fs 
1 corde a piano 20/10 

1• 52 
1 

' 

\2'.l:10 pou r arretoir 

2 axes emmanches dur 

et soudes a l'inter1eur 

de l'aile seulement 

Fig. 2 _ LEVIER 

1 

tube 15x21 ,.____ 1 , 

longueur 850 1 1 

1 1 

1 1 

1 

1 1 
I 1 
1 

1 
1 1 
1 

1 1 

1 

1 ' 
1 ' 

tube 15x21 

, , P.erce ä 16,25 

~ 
-~ 



ELECTRICITE TR. AV. 

ENSEMBLE DE LA . DYNAMO PL. 116 

4 15 14 7 16 

6 3 17 8 2 



ELECTRICITE TR. AV. 

DYNAMO PL. -117 

Fig. 1 Fig 2 

9 4 

9 5 

a 
SEMENT TOUT 
CONTACT A LA 

a 9 MASSE DE LA 

CONNEXION 

LES BALAIS SONT MAINTENUS LEVES 

~\ PAR LES RESSORTS POUR PERMETTRE 
LE PASSAGE DE L' INDUIT 

·; J), 
b 13 12. 11 10 



ELECTRICITE TR. AV 

MONTAGE DES BOBINES PL. 118 
ET DES MASSES POLAIRES 

DYNAMO ET DEMARREUR 

Fig 1 _ TASSEMENT DES BOBINES Fig. 2 - MONTAGE DES MASSES POLAIRES 

lt~ 
/11~11 l~~d 

GRAVER DEMARREUR SUR MR 1601-1 

GRAVER DYNAMO SUR MR 1601-2 

1„ 
!i lL 

1:1 ,1: 
. ·i , ' 

MR-16O1-1 MR-16O1-2 MR-16O1-3 
oulils non vendus 

ac1er 1 /2 dur lrempe recllfie 

supprlmer J'arete 

MR-16O1-4 

' 6 pans suivant cle ä 
cliquel 

parlie lra1tee 



ELECTR<ICITE TR. AV. 

ESSAI DU REGULATEUR PL. 119 

v1s de masse ou vis de• palier de dynamo 

" 8 

7 

1 

1•.1 
'1 
,\ 

5 9 ; ' 

!1 
11 

lv 

DYNAMO CITROEN 6V A REGULATEUR 

2 MOTEUR 2 CV ENTRAINANT LA DYNAMO A VITESSE VARIABLE 

DE O A 4000 tr/mn 

3 BATTERIE D'ACCUMULATEURS 6V BATTERIE DE MOTO 15 

A 24 A/h POUR OBTENIR UNE VARIATION RAPIDE DE TENSION 

AUX BORNES 

4 AMPEREMETRE SUR CIRCUIT DE CHARGE 

5 VOL TMETRE 

a) BRANCHE ENTRE. BORNE DYN. DU REGULATEUR ET LA 
MASSE POUR RELEVER LES TENSIONS DE CONJONCTION 

ET DISJONCTION 
b)BRANCHE ENTRE BORNE BAT. DU REGULATEUR ET LA 

MASSE POUR VERIFIER LA REGULATION 

- -------~1 

6 

4 

6 RESISTANCE VARIABLE DE 0,2 A 8 ohms 

7 RHEOSTAT DU MOTEUR 

8 TACHYMETRE 

9 REGULATEUR A ESSAYER _ LA MASSE DOIT ETRE 
ASSUREE PAR CABLE ENTRE DYNAMO ET 
REGULATEUR 

TRES IMPORTANT: LES CABLES DOIVENT ETRE DE 

MEME SECTION ET DE MEME LONGUEUR OUE 
SUR LA VOITURE 

CONNECTER LES FILS BAT. ET DYN. SUIVANT LES 
INDICATIONS PORTEES SUR LE REGULATEUR 



ELECTRICITE TR. AV. 

ENSEMBLE DU DEMARREUR PL. 120 

Fig. 1 FI9.2 

1 

4 3 14 13 
_,=:::::::az=. .. 

'\ ~ , n 
j "-._ 'l 
l :---._ '---.. ll 
'J •• ~" ----.. ~ 
11 i ,,, '"' ____ jffZ,,:;--\ 
L-·-1 r, . "r<?•it"•;,,-...: 1+ 3 1 ,_,,, t , ",,,_,✓.,,,. 

' ,,,,,_,,,, ,,,,,,,,,,,,,,,_,,,,, ' - 12· 0 
' 3)<.. 
L--45•+0 

2 16 12 5 



Fig.1 

3 

soudures 

ELECTRICITE TR AV 

DEMARREUR PL. 121 

8 

6 

7 

11 

Fig. 2 

! 
15 9 10 

LES BALAIS SONT MAINTENUS SOULEVES DANS 
LES PORTE-BALAIS PAR LES RESSORTS POUR 
PERMETTRE LE PA$SAGE DU COLLECTEUR 

10 

9 

15 

7 

6 

8 



ELECTRICITE 

TABLEAU DE BORD JAEGER 

TR. AV. 

PL. 122 

Fig.1 _VUE DE L'AVANT Fig.2 _ VUE DE L'ARRIERE 

5 F 7 8 C 4 E D . . 
'"- "'--'-

10 11 9 2 6 



16 7 6 ....___ 

ELECTRICITE 

ESSUIE-GLACE 

COMMANDE DE PARE BRISE 

25 

22 

---•••••••••.,••----•n•:,---

17 10 12 21 

TR.AV. 

PL.122A 

26 

--28 

3 

----------- 4 



REGLAG ES TR. AV 

CONTROLE DE LA CHASSE PL . 123 

INDEX I NFERIEU R 

82 

1 r- 30 -t~--
r:15 1 1 1 

1 1 1 
1 1 

-1 
8,5 t t 20 _________ J 

r-ZZ8.1 

1.26.1„d 

-, 
1 
1 

1 

A~l 
48 

1 
AR 

SUPP ORT SUPERIEUR 

1 r=r~1ss~ ~~ 
,.2Q., 

1 
1 

-~-22.! - 1 
55 i-1 --~---+-

,.._ __ ....,. ___ ..._ _ _1 7~ •:_1 ,~u ::2,5°!fc,;,ede, 

___ J 

~ 36,2.q 
L. 37„9 .J 

TRAITS ET INSCRIPTIONS A 
MAROUER TRES NETTEMENT 

4j0 deux cotes pour ~i~o
tement libre du fit a 

-- plomb 

UTILISATION DE L'APPAREIL 

A PPAREIL MR-1767 
non vendu 

1 _ DEVISSER LES GRAISSEURS DES BRAS SUPERIEUR ET 
INFERIEUR 

2 _ FIXER LES 2 EQUERRES COMME INDIQUE Cl- CONTRE 

3 _ REGLER L'EOUERRE INFERIEURE POUR QUE LE FIL A 
PLOMB FROLE LA FACE DE L'EQUERRE TOURNEE 
VERS L' INTERIEUR DE LA VOITURE 

4 _ VERIFIER OUE LE FIL A PLOMB TOMBE ENTRE LES 

REPERES CORRESPONDANT A L'ORIENTM!ftON DES 
GRAISSEURS 



REGLAGES 

CONTROLE DES LONGUEURS DE BARRES 

65 

. t6_ 
P-lat dresse f 

Fig 1 _ UTILISATION DE LA PIGE 

fig. 2 - PIGE MR-1590 
non vendue ~ge mobile 150 

6"1 - 4 / 

'; olat dresse 

TR. AV. 

PL. 124 

l-
elire rond ~=12 : soudure ou COUP-illage tube 12„17 

• 

1 · rainure 60 
i largeur 6 J 

1 1 

~ 
1 

: et, re rond 12): 12 y "-.J ~ 
\' i 71 

, 1 

- ff - ', / 

tube longueur: 325 .1 

PLAT 
SECTI0N PAR LA VIS 

. ·30! ""' 
v,s de 6 pas 100 L<~ 1 

lo~gu:ur 12 avec 35 
poignee fer rond 0=5 
longueur 20 soudee 
sur la lete 

LA L0NGUEUR L ENTRE LES EMB0UTS D'UNE BARRE 
LATERALE D0IT ETRE EGALE A 1 mm PRES A LA L0NGUEUR 

L 1 DE L'AUTRE BARRE 



( 

REGLAGES 

CONTROLE DU BRAOUAGE 

Fig.1 _ UTI U SATION DE LA PIGE 

/:.:·;?}:~>:,.::"\~ '- r 
,/.·· : (f ~--:----... 

I //;:✓.:::.: •••• , •••••• 

,!···11/'IJ} .. _:,L.... ~1/ ····<~:::::--. ..-- ··::\ 

f 1:I f !(""'"•· ,,,,, \\,_,·. -···:'. --;· ,.,· 
! 

\::\\\ 

\,\',,-.,. ' •;"></; ', ) y 
...... >··:·/.~ . . .,/,,,,),,,, •/ 

ROUE BM 

ROUE PILOTE 

ROUE STOP 

,,,,=,~¾, ,,,,k_1_ .. _ 

\-:,. ü 

. ~,'"rcl/~1 -
// 
,j 

< "?:;~·:/-t.·:+¼("::,.(/ 
·~;., 

·,;,</,?~::~)~ > <x: 
a: 
1-

--1-
UJ 

t--

Fig . 2 _ PIGE DE BRAOUAGE 
vendue sous le n! 1B90-T 

L 

REGLAGE DE LA P!GE 

ITYPES DE ROUES GRADUATION 
STOP 140„40 18 
STOP 150x40 12 
STOP 160x40 5 

PILOTE 155x400 23 
PILOTE 165x400 18 
PILOTE 185x 400 11 

SM 165x400 23 

LONGUEUR L 
570 
564 
557 
575 
570 
563 
575 ' 

TR. AV. 

PL. 125 

CÖle ä uti liser 



REGLAGES TR. AV. 

CONTROLE DU CARROSSAGE PL. 126 

Fig _ 1 _ UTILISATION DE L'APPAREIL DE CONTROLE 

r,,,,,,,.H ...... 

~ l 

;;::::~)ll 

m 

\\ (,_ ) ) 
,, ',,, / ! 

·1 ·--~ ..... __ _ , ,,/ { 

-........... ,.,,,,,,,,,,,,.,,, ..... J 

r(1 , 

Fig. 2 _ DETAIL DE LA GRADUATION 

LE FIL A PLOMB DOIT PASSER ENTRE LES DEUX REPERES 

T 23 T45 

7et 11 1200kg TA 
- ----15six 

APPAREIL DE CONTROLE 
vendu sous le n~ 2314 - T 



sur 

Fig . 2 - CLES 
vendues sous les 

2301 - T 2302- T 

AEGLAGES 

CONTROLE DES HAUTEURS 

Fig 1 
vendue sous le 

TA.AV. 

PL. 127 

\.,.···-.. :·-..;>;·\ .... >-. '•,. ·· .... • .. 

} , : : { · -··: ') ·,·······'), ··\1111 i I 
f 



REGLAGES 

REPARTITION DES 

/ 
,,., .. -

/ 
··· ....... ... 

PESON 
vendu sous le n· 2310-T 

POIDS 

,,✓- ... 

/ 
L< 

/'"'"•-.·,,,_~---. 

TR. AV 

PL. 128 

/ 
{ 

\ / 
··---.............. ,,,,,,,,,.,,,,,,,,-



REGLAGES TR. AV. 

CONTROLE DES ROUES PL. 129 

Fig. 1 _ LOCALISATION DU POINT LOURD 

Fig. 3 _ EMPLACEMENT DES MASSES D'EQUILIBRAGE 

Fig . 2 _ UTILISATION DE L'APPAREIL 

Fig "'- _ CONTROLE DU FAUX-ROND 
ET DU VOILE DE LA JANTE 

-
± 

CONTROLE DU VOILE 1 ~ '<CONTROLE DU FAUX-ROND 



REGLAGES TR. AV. 

CONTROLE DES ROUES PL. 130 

APPAREIL MR-3396 
non vendu 

4311 76 ___ __, 

89461-------.,,!-L-'--'4---
30•62x11 

REMARQUE IMPORTANTE 

DANS LE BUT D'OBTENIR DE L'APPAREIL LE 
MAXIMUM DE SENSIBI LITE LES ROULEMENTS 
DEVRONT ETRE LUBRIFIES A L'HUILE DE 
VASELINE EXCLUSIVEMENT 

L'APPAREIL NE DEVRA PRESENTER AUCUN 
BALOURD 

RONDELLE C 
ferrures de fixalion 
en fer pl•t 

89461-------_JO~~'dlL.:iiL!.Lii.iJ.'l.Lfl.~b~~ 

, 1l1111 

30><62x11 

RONDELLEA 

421024 

421450 

RONDELLE C 
remplace la rondelle d'orig1ne 

sans jeu sur fusee 

0 
0::61~0 2 

NOTA: POUR LE SERRAGE DE 

RONDELLE A 

1 1 LA ROUE SUR L'APPAREIL 
1ataos EMPLOYER LES ECROUS DE CETTE ROUE . 
~ 

111, ,, 1111 \i,i' 111111„1, 

~111 irl'\ 11 1 

RONDELLE 8 

0~61.9_g 05 
sans jeu dans 
logement de roulement 

J L 6±0,os 



REGLAGES TR. AV. 

COURSES D'AVANCE PL. 131 

COURSE DE LA CAPSULE A DEPRESSION COURSE DE L'AVANCE CENTRIFUGE 

UJ 
l
t
UJ a: 
j:: 

<( 
J 

w 
0 

tz 
<( 
J 
0 
> 

UJ (/) 
(/) UJ 

~ a: 
0 .(.'.) 
u ~ 

20 

4---

3 - --
10 

2 ---

1- - -

0 

.. -

-

-

--

' 
I _ 

' 
1 

' 1 : 
1 1 ' 

+ .. - - ,_ - -;- . . - - ' - - - - ,_ 
t 

1 
1 

1 1 : 1 ...... 
1 ,; 
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Fig . 1 _ TABLEAU MR-1572 
non vendu 

b ecarlemenl des phares 
1 

TR AV 
REGLAGES 

REGLAGE DES PHARES PL . 132 

Fig 2 _ FIXATION DES CABLES 
SUR LE BRAS 

cenlre des Fa,sceaux apres reglage 

\ j 
panneau de 1,80 sur 1,30m envi·; ,,:.,, ··~ ...... ::~ :/· ·,, .. 

Fal hor,zonlal exlens,~le donl la { f 
parlae cen lrale peul elre \ \ 

const, tuee par un ressorl ou un "._ :. , .. 
f boul de chambre • a,r \ \: ................ .. 

\ 

hauleur d'axe des phares diminuee · 

2 cäbles 'de 1,5 .i 3,5 mm devanl avoir 

rigoureusement la meme longueur et etre 
egalement tendus apres accrocha~ sur la 

........ .. . 

,,,,,,,,,,,,.,,. 

_,.., .. ,,,----•·· 

PATTE DE FIXATION a 
$UR GRAISSEUR SUR TABLEAU 

LA PATTE a EST FIXEE 
A L'AIDE DU GRAISSEUR 

a 

A L'ARRIERE DU PANNEAU FIXER 4 CROCHETS 
POUR RANGEMENT DU CABLE APRES USAGE 

·• ..... 

'••,, .......... . 



ELECTRICITE TR. AV. 
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ELECTRICITE 

CIRCUIT ELECTRIQ~:52 
RTIR DE JUILLET 

A PA ~29 

'tF-'l 

I~~: 
13 !:J 

II 

TR. AV. 

PL.134A 



CARROSSERIE TR. AV. 

REDRESSAGE DES COQUES PL. 135 

UTILISATION DU MARBRE 

~t. \.\ 

POUR LA REPARATION DES COOUES 
CONSULTER LE DICTIONNAIRE 
CARROSSERIE N' 439 VENDU PAR 
NOTRE SERVICE DES PIECES 
DETACHEES 



CARROSSERIE TR. AV. 

REDRESSAGE DES COQUES PL. 136 

COTES DES POINTS D'ATTACHE DES PRINCIPAUX ORGANES MECANIOUES 

E 

580 ~nviron 1 

axe s4 perieur 
1 7 . ·.\\d'amortisseur 

ligne de b_a_se_.cc. J""±#=~~~~.c...L_ =--. ~~~ ~ ~~~I~ -T. . ... 
trous tara udes , / _ .'Of:J 

CES COTES NE PEUVENT ETRE 
MESUREES UTILEMENT OUE SUR 
LE MARBRE 2600- T 

A 
B 
C 
D 
E 
F 
G 

8 pas 125 ' 

Face inferieure des goussels 
pente 5,33 % 

7et11 legere 11 normale 11 familrale 
2259 2439 2624 
225 285 285 

185,2 245,2 245 2 
163~1 223:!1 223!1 
2850 3030 3215 
195,7 255, 7 255,7 

260 320 320 



ARTICULATIONS 
BARRES DES VITESSES 

huile de vaseline · 

MOTEUR 
huile d 'ete SAE 30 

t hude d'h,ver SAE 20 

TQUS LES 4000 kms 

GRAISSAGE TR. AV. 

POINTS DE GRAISSAGE PL. 137 

TOUS LES 1000 kms 

AXE DE POMPE A EAU 
huile moleur 

ROULEMENT 
DE VENTILATEUR 

BUTEE D' EMBRAYAGE 
huile moteur 

ALLUMEUR 
huile de vaseline 

DYNAMO 
huile de vaseline 

TOUS LES 6000 kms 

BOI TE DE VITESSES 
uile pour couple hypoid 

TOUS LES 5000 kms 

ARBRE DE COMMANDE 
DYNAMO ET VENTILATEUR 

BAAS SUPERIEURS G ET D 
graisse compound 

RANSMISSION G ET D 
graisse compound 

ROTULES SUPER! EURE ET 
INFERIEURE DE PIVOT 

raisse compound 

BARRE LATERALE G ET D 
graisse compound 
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UTILISATION DU blCTIONNAIRE DES REPARATIONS 

ORDRE DES OPERATIONS 

L'ordre dans lequel sont rangees les operations de tlemontage ou de montage a ete etudie, pour chaque reparation, dans le but 
d'obtenir la meilleure qualite de travail dans le temps le plus court. Par exemple : 

- Les reglages sont indiques au moment Oll ils peu-vent etre executes avec le maximum de commodite et de precision; 

- Les operations necessitant les memes outils sont groupees. 

Vous avez interet a suivre rigoureusement l'ordre indique. 

OUTILLAGE 

En regard de ch~que operation elementaire, l'outillage necessaire est indique dans une colonne speciale. 

10 L'outillage courant n ' a toutefois pas ete mentionne: marteau, tournevis, pince, etc. Par contre, le genre de cles le plus approprie 
est indique pour chaque operation; 

20 L'outillage special a la r eparation des vehicules CITROEN est indique avec le numero de l'outil suivi de la lettre T (1); 

3° L'outillage cle complement que tout bon reparateur de CITROEN doit se constituer lui-meme est egalement numerote. Le numero 
est precede de :l'indice MR (2). 

REMARQUE. - D'une fai,on generale, pour chaque operation, c'est le genre de cle le mieux approprie qui est indique. En principe, 
les embouts s'adaptant aux poignees diverses sont recommandes. Les cles plates, et surtout les cles a molette qui deforment les 
pans des ecrous et des vis, doivent etre utilisees le moins possible. 

TEMPS 

Les temps vous seront communiques sur des feuillets separes. 

REMARQUES IMPORTANTES 

1 o Chaque fois que ce sera possible, montez des organes renoves dans nos ateliers· et que notre Service des pieces detachees tient 
a votre disposition ; 

2° Pour tous renseignements complementaires sur les operations figurant dans le Dictionnaire, veuillez vous adresser a notre Ser
vice « Methodes Reparations », 11 bis, rue de la Source, a Paris (16e). 

(1) Ces outillagea •ont en vente aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fenefon, a Paris (X•), fournisseurs agrees pour la France. 
(2) Dans Je corps du Dictionnaire, se trouvent des plan11 d'execution permettant de fabriquer, a l'atelier, cet outillage de complement 

DICT. N" 427. - 1. 



ADDITIF N° 1 · AU DICTIONNAIRE DE REPARATIONS 

TRACTION AVANT 4 CYL. 

N°427 

~dition 1952. 



ORGANES 

~:IOTEUR ................. . 

DISTRIBUTEUR .......... . 

POMPE A ESSENCE . .... . 

CARBURATEUR ........ . .. . 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
DE PLANCHE 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

29 
30 
31 
32 

33 
34 

35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 

Levage du moteur. 
Outils divers. 
Support pour moteur depose. 
Coupe longitudinale. 
Coupe transversale. 
Culasse : ordre de serrage des ecrous. 
Tarage des ressorts. 

DESIGNATION 

Sertissage des tubes de passage des bougies. 
Sieges et guides de soupapes. 
Pompe a eau (a garniture d"etancheite). 
Pompe a eau (alesage de Ja douille). 
Pompe a eau (ii joint AD). 
Modifüation de la pompe a eau. 
Piston et bielle. 

. Reglagc de la hauteur des chemises. 
Mise en place des pistons. 
Ligne ,l' a rbrc (montage des coquilles). 
Montage des tresscs d'etancheite. 
Montage (mise en place du joint de carter inferieur). 
H.emplacement des pou~soirs. 
Maintien des pignons de distribution. 
Calagc de la <listribution. 
Pompe a huile. 
Reglage de la pompe a huile. 
Supports. 
Extraction du joint d'entrainement. 
Arbre de commande de pompe a eau et dynamo. 
Reglage du point d'allumage. 

Distributeur SEV. 
Distributeur RB. 
Distributeur Ducellier. 
Capsules Ducellier. 

Coupe verticale. 
Contröle de l'etancheite. 

Outils divers. 
Carburateur Solex 35 FP AI. 
Carburateur Solex 32 PBIC. 
Carburateur Zenith 32 IN. 
Silencieux d'admission Citroen. 
Filtre V okes. 
Filt~ Miofiltre. 

I 



II 

EMBRAYAGE ...... ....... . 

BOITE DE VITESSES ..... 

ESSIEU AVANT ........... . 

LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
DE PLANCHE 

43 
44 
45 
46 

42 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 

62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
69A 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
82 
83 
84 
85 

DESIGi',ATION 

Ensemble. 
Reglage des linguets. 
Reglage des linguets (montage simplifie). 
Commande de debrayage. 

Reglage du verrouillage. 
Ensemble. 
Arbres (primaire et secondaire ). 
Pignons (marche AR, synchroniseur, diff?rentiel)._ 
Reglage du couple conique (distance con1que et Jeu d'engrenement). 
Reglage de la distance conique (reglage a la cale). 
Couvercle. 
Montage du synchroniseur. 
Extraction du roulcment de differentiel. 
Rectification des appuis de satellites. 
Demontage du plateau d'entrainement. 
Reglage des roulemcnts de differentiel. 
Maintien du pignon de 3 e me. 

Outils divers. 
Montage des colliers de fixation. 
Support. 

Transmission. 
Demontage de la transmission. 
Demontage de Ja transmission. 
Montage de Ja transm1ss10n. 
Montage de la transmission. 
Charubrage de la machoire a coulisse. 
Maintien de la transmission. 
Phosphatation des machoires a coulisse. 
Graii,~age d" la mächoire a coulisse. 
Coupe du moyeu et du pivot. 
Axe du bras superieur. 
Coupe du bras inferieur. 
Plateaux de frein. 
Depose de la barre laterale. 
Depose du levier d'accouplement et de l'ecrou de roulement. 
Outils divers. 
Demontage et montage de l'ecrou de roulement interieur. 
Rotules de pivots. 
Demontage de la fusee et du roulement interieur. 
Demontage des roulernents. 
Alesage des hagues de bras superieur. 
Demontage et montage de l'arbre a cannelures. 
Montage de la fusee et de ses roulements. 
Sertissage de$ axes de cames des segments de frein. 
Rernplacement d'un toc de roue. 

) 
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LISTE DES PLANCHES FIGURANT AU DICTIONNAIRE HI 
,,..,,__,,....,,,,_,_.....,,._ ___ _...,,..,.,.,""""'===:;==============================---= --·"-'"·~ 

ORGANES 

ESSIEU AVANT (Suite.) .... 

DIRECTION .............. . 

ESSIEU ARRIERE ....... . 

COMMANDES ..... ........ . 

FREINS ................... . 

SUSPENSION ............. . 

ELECTRICITE ............ . 

NUMERO 
DE PLANCHE 

86 
87 
88 
89 
90 

91 
92 
93 
94 
95 
96 

97 
98 
99 

100 
101 
102 
103 
104 
105 
106 
107 
108 
109 
110 

111 
112 A 

112 
113 

114 
115 

116 
117 
118 
119 
120 
121 
122 

Rectification des tambours. 
Montage du bras inferieur. 

DESIGl\ATION 

Depose et pose des ressorts de rappel de segments de frein. 
Centrage des segments de frein. 
Montage des barres de torsion, 

Mecanisme. 
Montage des rotules. 
Depose et pose du volant. 
Maintien a l'etau (support). 
Outils divers. 
Reglage des harres laterales. 

Ensemble. 
Bras lateral. 
Plateau de frein. 
Contröle du carrossage et du pincement de l'essieu. 
Contröle du carrossage et du pincement (appareil). 
Silentbloc des paliers elastiques. 
Rectification des tambours. 
Centrage des segments de frein. 
Demontage des barres de torsion. 
Outils divers. 
Orientation du hras lateral. 
Positionnement en hauteur. 
Contröle du desaxage. 
Levage. 

Ensemble du selecteur. 
Pedalier. Maitre cylindre. 

Ensemble du maitre cylindre. 
Depose et pose du maitre cylindre. 

Remplissage des amortisseurs Spicer. 
Remplissage des amortisseurs Spicer (appareil). 

Dynamo : ensemble. 
Dynamo : vues diverses. 
Montage des bobines et des masses polaires. 
Essai du regulateur. 
Demarreur : ensemble. 
Demarr~ : vues diverses. 
Tableau de bord Jaeger. 

Af 



ORGA:\ES 

-----------
MOTEl1R ................. . 

LISTE DES OPERATIONS FIGCRANT AU DICTIONNAIRE 

-:...-·t-rMt~o 
des Operation-

101 

102 

103 

104 

105 

DESIGl.\"ATION 

Travaux ne necessitant pas la depose du moteur. 

Travaux sur distributeur : 

Reglage du point d'allumage ............... . ..... . .. . . . . . . ..... . 

1 l\"CMERO 
des §~ 

1 
6 R~n~p_lacen~ent ~•u~ distrib~te!ir ........... . ....................... . 

Rev1swn dun d1stnhuteur :::i.E.V ................................... , 12 
Revi~ion d 'un distrihuteur R.B .... .. ... . ... ... ...... . . . ... .......... · 
Revision d 'nn distributeur DUCELLIER .... . ........ . ............. . 
Essai d"u n distributeur au haue .............. . .................... . 
Remplacement ,l'une caps'.llc a depression sur un distributeur S.E.V ... . 
Remplacement d'une caprnle a deprt>ssion sur un distributeur R.B .... . . 
Remplacement d'une caprnle a depression sur un distributeur DUCELLIER 
Remplace111ent d'une capsule a tirette fi1 d'acier par une capsule a tirette 

Mcoupfr Ducellier ........................................... . 
Contröle d'un condensateur ....................................... . 

Travaux sur pompe ii essence : 

Remplacement d'une pompe ...... . ................................ . 
Revision d'une pompe S.E.V ............................ . .......... . 
Revision d'une pompe A.C ............... . ......................... . 
Revü;~on tl'u1!~ pom~~ ,GülOT .............. . ................. . .... . 
Contr(jle de I cta11chc1te ................ . .................... . ..... . 

Travaux sur carhurateur : 

Remplac.-ment d'un carburateur SO LEX 35 F.P.A.I. ................ . 
Remplacemcnt d"un carburateur SOLKX 32 P.B.l C ................. . 
R!'mplaC'emeut d'un carburateur ZENITII 32 I.~ ................... . 
Revision d',rn carhurateur SO LEX 35 F.P.A.I. .................... . . 
.Revision <l'un carburateur SOLEX 32 P.B.l.C ...................... . 
Revision d'nn carburatcur ZENITH 32 l.N ... . . . ..... . ... . . ........ . 
Hemplacem.,,nt d'un silencieux d'admi~sion CITROE:'I ............... . 
Re1nplaccment d'11n filtre YOKES ...... . .... . ...................... . 
Remplacement d'un filtie ;\IIO:FILTRE ............. . .............. . 
Revi~ion ,!'un silcueiet1x d'admif~ion J~lTHOEN . . .................. . 
Revi~ion d·uu filtre VOKES .............. ; ..................... . .. . 
Revision et nettoyage d'un filtre AHOFILTRE: ..................... . 

Travaux sur tuhulure d'admii,sfon et d'€chappement : 

Remplacement d'une tuhulnre d'admission et d'echappement 

TrilYaux sur organes <le 1·efroidissement. : 

Rernplaccment d'une P"mpe a e,-u . ............................... . 
Revision d'une pompe a ei.u a garniture <l'etan•,heite ............... . 
Rey·ision d'une pumpe a cau avec joint A.D ........ . ................ . 
l\fontage <l'uu joint A.D. sur pompe a garniture d'etancheite ........• 

31 
49 
67 
68 
74 
79 

85 
96 

1 
8 

17 
25 
31 

1 
11 
11 
21 
25 
41 
59 
63 
67 
71 
75 
79 

1 

1 
9 

11 
13 

NUMERO 
des pages 

17 
17 
18 
~() 

22 
24 
25 
26 
26 

27 
29 

30 
30 
31 
32 
33 

34 
35 
35 
36 
37 
38 
41 
42 
42 
43 
43 
44 

45 

47 
48 
49 
50 

3 
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4 LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

ORGANES I NUMERO I uf·s1 '', TION NUMERO NUMERO -------------! des operations '--~------------·••_._<,_._·._·\-------~--------l--d_e_s_~_-~ ____ d_e_s_p_a_g_es_ 

1 
1 106 

107 

108 

109 
110 
111 
112 

113 

114 

Travaux sur culasse : 

Reglage du jeu des culbuteurs , , ...................... , ........... . 
Remplacement des bagucs d'etancheite de soupapes .............. . .. . 
Remplacement d'un ressort de soupape ............................ . 
Remplaceruent <l'une rampe Je culbuteurs ....... , ..... , .. . ......... . 

Revision d'une rampe de culbuteurs ..... , ................... . ... . 
Sertissage des alveoles de bougie ............... . ................... . 
Remplacement d'une culasse ................... . ................... . 
Revision d'une culasse. Rodage des soupapes ....................... . 

Remplacer les guides de soupapes ................................ . 
Remplacer un si'.i>ge de soupape ................................. . 
Tarer les ressorts de soupapes ............................. . ..... . 

Travaux sur carter : 

Remplacement des poussoirs de tiges de culbuteurs ................. . 
Remplacement de l'arhre de commande de pompe a eau et dynamo ou 

du joint acier (voiture~ sortie,; avant octoLrc 1952) ............... . 
Remplacerncnt 1fo l'arhre de conunande de pompc a eau et dynamo ou du 

joint aeier (vnitures sorties depuis octobre 1952) ............... . 

Travaux nect"ssitant Ja depose du moteur. 

Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses .............. . 
. Regler la suspension du moteu r .. .. ............................. . 
Regler la garantie de la p12dafo de debrayuge ........ . .............. . 
Regler le point d'avance ... ..... . ............................... . 

Remplacement des coquilles a turbine par des coquilles a tresse .. . .. . 
Remplacement d'une chaine on des pignons de distribution ........... . 
Remplacement d'un arbre a cames . . .............................. . 
Hemplacement d'une pompe a huile ................................ . 

Remplacer nn carter inferieur ou les joints . ... . ...................•• 
Deshabillage et hahillage d'un enRemble moteur-boite de vitesses .... . .. . 

Accoupler la boite de t"itesses au moteur .......................... . 
Revision d'un moteur .......... . ........... . ........ . ............ . 

Deshabiller et habiller la culasse ............. . ................... . 
Remplacer un siege de soupapP ............................ . ..... . 
Roder les soupap<'s ........... . . . ............................. . 
Monter la pompe a huile et la regler .. ............................ . 
.Monter la pornpe a eau (cl ga.rniture d'etancheite) .................. . 
Monter la pornpe a eazi ( avec joint A.D.) .. ....................... . 
Remplacer la couronne de demarreur . ............................. . 
Prepurer les elements de ligne d'arbre ........................ . ... . 
Monter les coquilles d'etancheite ( a .filets de retour d'huile) .. ......... . 
i\Ionter les coquilles d'etancheite ( a tresses) ....•.................... 
Monter les chernises. Regler les hauteurs . .......................•... 
Regler le jcu lateral du vilebrequin ...... ~ ................••.•....• 
Monter la distribution ... ..............................•......... 

1 52 
6 52 

18 53 
28 54 
31 54 
37 56 
44 56 
61 58 

64-a 59 
64-g 60 
64-j 60 

1 61 

9 63 

23 64-A 

1 65 
15 66 

17-b 67 
25 67 

1 69 
1 72 

1 74 

1 77 
8 77 
1 79 
7 79 
1 81 

13-19 82-84 
19-g 84 

19-c-d 84 
20 85 
21 86 
22 87 
24 88 
25 88 
27 90 
28 90 
33 91 
36 94 
38 94 
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ORGANES 

EMßRAYAGE. ... .......... . 

EMBRAYAGE .... ....... ... . 

BOITE DE VITESSES ..... 

ESSIEU AV ANT .......... . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

I NUMERO 
des opcrations 

115 

116 

117 

118 

118 A 

119 

120 

121 

122 

123 

124 

125 

126 

127 

Remplact'ment d'nn cmhraya/?:e .. .... . . ...... .... . ................. . 
R,:,a,/er iu gur,wtie de l,t [>!'dale .. ............... . ....... .. .. . ... . . . 

R.:.vision d'un i,mbrayage .. . . .. . ...... . . . . ..... .. . . ...... ! 
Tnrer frs rc,;sorts. . . . . . . . . . . . ... . 

Rempla,:-,mH•nt d'une hut,ie de ,Hhrayage .. . ... . . 

Travaux ne necessitant pas la dtpose de l'ensemble 
moteur-boitc de vitesses. 

Rempl:•_cemcnt, d'un ca~ile de dtforayage ..... ..... , . . .................. 

1 R,,gfrr le cable de debrayage ... . ........ ... ..................... . 
R,;gfer la garnlllie. de la pedale .. . .......................... . ... . . . 

R1·mplace1wmt ,l"un c,tble Je dt'·l,rayage (p(,dalier surelevP) ......... . . 

Remplace1n,•nt de la hague conique caoutchouc de suspension moteur ... . 

Remplacement d'un couverclr, . ........................... ... . ..... . 
RPgler fo rerrou.illage des 1·itesses . ... .... . ........................ . 

Remplacement <l'nn plateau d'cntrainement de transmission ..... . ... . 
Remplncer une. 11is de ji.xntirm ................................... . 

Rernplacement <l'1rne boite <le vitesses .. ... ... . ... .. .... . ... ... .... . 

Rtivision d'une i_1oite tl<' vites,cs .... . ..... . . .. . . . ................ . . 
JNposer et poser l'ttrbre primnire . ...... . ... . . ... ....... . ... . ..... . 
Deposer le pignon Jim de 2"'' e ••.•••.•.•.•...•••... • ..•••.••••... . 

Pnp,irn /; cou.r,ircl_e .. : ............ . ............... . ...... . .... . 
PrPfWrer l arbre pnmmrP .............. . . . . ... . . .... ...... . .... . 
Prt'f}(tr~r /"11rhrP socondaire . ............ .. ...... . .... .. . ...... ... . 
PniparPr fo dijferentiel .......... .. . ....... ... .. .... . . . . . ....... . 
PrPJ1t1rer /,, d,Jli;rnrti,,/ ( planhnirPs en buth') . . . . . . . . . . . . . .... . 
Afonter et re!{ler l'arbrn pignon d'attaque ... . . .. . ..... ... .......... . 
J\llonter lc dijt,Jrimli1,f. fü,"/er le jPll entre-dmts ... . ... ... ........... . 
Poser le coun,rcle. RPgler le verrouillage de 2°me et 3eme . . .... . ...... . 

Travaux nc necessitant pas la depo,'!e de l'essieu avant. 

Remplacernent d'une transmission ............. . . . . ................. . 

R1\vision d'une tra11smissio11 ...... . . ... ... .. .. . . . . . . ... ... .......... . 
Trn.itement de.~ milciroir.-•s ri i:ouli.,sc . ... . ... . . ....... . ....... . 

Remplaecmcnt <l'na hra~ supfrit>nr ..... .. .. ........ . .. .. .......... . 

Remplaecmcnt de~ rotnles ,J„ pivot .............. . ...... . ........... . 
D~mo11ta rt monter une rtJtule inJe:i:-ure . . ........ . .... .. . ........ . 
DP111011ter Pl monter une rotule .,upeneure . .... . . . ... ... . ........... . 

NUMERO 
des ~~ 

1 
V. Op. 108. 

§ 17-b 
l 
.) 

1 

1 
7 
8 

1 

1 

1 
9 

] 

7-8 

1 

1 
6-27 

10 
16 
20 
21 
22 

22-A 
25 
29 
30 

1 

l 
13 

1 

1 
3-9 
4-8 

NT:\>U-:RO 
des pages 

96 

67 
98 
99 

100 

102 
102 
103 

103 

104-

105 
105 

107 
107 

110 

112 
112-118 

113 
113 
115 
115 
116 

116-A 
117 
]18 
119 

120 

123 
126 

123-A 

]30 
130-]31 

130 

At 
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ORGANES 

ESSIEU AVANT (Suite.) .... 

DIRECTION .............. . 

ESSIEU ARRIERE ....... . 

TRANSMISSION ........... . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

l-"UMERO 
des Operations 

128 

129 

130 
131 

132 

lL 

134 
135 

136 
137 

138 
139 
140 

141 

142 

DESIGNATION 

Remplacement des roulements de fusee •••••.•••.................... 

Remplacement d'un silentbloc avant de traverse •...••............... 

Travaux necessitant la depose de l'essieu avant. 
Remplaccment d'un essieu avant •.•.•...•....••.•.•................ 

Revision d'.un essieu avant ....••••••...•.•....................... . 

Travaux ne necessitant pas la depose de la direction. 
Remplacement d'un volant .................................... . .. . 

Volant a 3 bras .............................................. . . 
Volant ii 2 bras ........................... . ................. . . . 

Remplacement d'un tube fixe •.....•....• , •........................ 

Travaux necessitant la depose de la direction. 
Remplacement d'une direction ..••....•.•• , ••••.•.................. 

Revision d'une direction •......•••....•••••••......•..• . ........... 

Travaux ne necessitant pas la depose complete de l'essieu. 

Remplacement~d'un corps d'essieu (ancien modele et 6eme stade) ..... . 

Remplacement d'un corps d'essieu et bras lateraux (ancien modele et 
6eme stade) ........ . ................. , ..... . ................. . 

Travaux necessitant la depose de l'essieu. 
Remplacement d'une traverse tubulaire (6eme stade) ................. . 

Remplacement d'un ess1eu (ancien modele) •......................... 

Revision d'un ess1eu (ancien modele) .............................. . 
Verifier le carrossage .. . ..............•.......................... 
Verifir.r le pincement . ............................. . ............ . 

Revision d'un essieu (6eme stade) ................................. .. 

Travaux sur transmission. 
Ren1placement d'une transmission ................................. . 

Rcvioion d'une transmisRion .. . ................................... .. . 

Phosphatation des cardans .. . ............................... . ..... . 

Graissage des machoire~ a coulisse ............ .. . . ................. . . 

Rodage des machoires a coulis~e ....... . ............ . .... .. . . . .. .... . 

NUMERO l'\UMERO 
des ~~ des pages 

1 132 

1 134 

1 135 
1 137 

1 144 
1 144 
7 141 
1 146 

1 147 
1 149 

1 153 

1 155 

1 157 
1 159 
1 161 

12 162 
13 162 
1 165 

V. Op.124, 
§ 1. 120 

V. Op.125, 
§ 1. 123 

V. Op. 125, 
§ 13-3°. 126 

Y. Op. 125, 
§ 13-4°. 127 

Y. Op. 125, 
§ 13-5°. 127 

Ai 



ORGANES 

FREINS . .................. . 

COMMANDES ............. . 

ECHAPPEMENT .......... . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

l\UM EHO 
des opera tions 

143 

144 

145 

145 A 

146 

147 

148 

148 A 

149 

DESIGNATION 

Travaux sur frein avant. 

Hemplacem ent d'un moyeu-tarnbour ... . : .... . .... . ............... . . . 
Rernplacement d'un cylindre de roue .... . .. . ...................... . 
Rernplacement des segrnents ou d'un plateau ....... . . . ....... . .. . .. . 

Travaux snr frein arriere. 

Remplacement d'un moyeu-tarnbour . . ........ . ............... . .. . .. . 
R emplacement d'un cylindre de roue . . .. . .. . . ... . . . . . . .......... . .. . 
Remplacement des segrnents ou d'un plateau de frein . . . ......... . . . . 
Remplacement d'un cahle de frein . .. ... . ..... . . . . . .... . ...... . .... . 
Reglage du jeu des leviers et bielle de frein .. ...................... . 

Travaux sur pedalier. 

Remplacernent d'un pedalier (sur voiture 11 large) .......... . ... . .... . 
Remplacement d'un pedalier (sur voiture 11 legere) ................. . 

Travaux sur pedalier surelevt'-. 

H~111p_lacP11!ent d,'un . p~dalier ....................................... . 
He" 1,1,)11 d un pe<lalier .... ... .. . ................ .. ............... . . 

Travanx sur commande des vitesse~. 

Rernplacement d'un sclecteur des vitesses ........................... . 
Revision d ' un selecteur ........... .. .......................... . ... . 

Travaux sur commande de frciu. 

Rcn1placement d'un ressort ................................ . ...... . 
Hemplacement d'une tirette .................... . ................... . 
Rcmplacement d 'un renvoi de frein .... · ................ . ........... . 

Travaux sur maitre-cylindre. 

Remplacement d'un maitre-cyliudrr (sur voiture 11 legere) .......... . 
Rernplacement d'un maitre-cylindre (sur voiture 11 large) ........... . 
Revision d'un maitre-cylindre ..... .. ... . .................. . ... . .... . 

Travaux SUl' maitre-cylindre (pedalier sureleve). 

RemplacPment d 'un maitre-cylindre .... . ........ . ...... . ....... . .... . 
Hemplacernent d'une tige poussoir .......•........................... 

Travaux sur tuyauteries et pot d'echappement. 

Rcmplacement d'un pot d'echappement •............................ 
Remplacement d'un tube vertical .................................. . 
Remplacement d'un tube sous coque .•............................. 

N GME!W 
<l es s~ 

1 
9 

19 

1 
10 
20 
31 
42 

1 
15 

1 
23 

1 
8 

1 
5 

13 

1 
21 
31 

l 
10 

1 
3 
5 
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8 lJ.\l ERO 
des pages 

168 
168 
170 

172 
172 
174 
176 
176 

178 
179 

180 A 
180 C 

181 
181 

182 
182 
183 

18 t 
185 
186 

186 A 
186A 

187 
187 
187 
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ORGANES 

SUSPENSION ............ .. 

ELECTRICITE ............ . 

IJSTE DES . OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des operations 

150 

151 

152 

152 A 

153 

154 

155 

155A 

DESIGNATION 

Travaux sur harre de torsion. 

Remplacement d'une barre de torsion avant ..••.................•..• 
Remplacement d'une barre de torsion arriere ....................... . 

Travau-.: sur amortisseur 
Remplacement d'un amortisseur avant ou arriere ................•.... 
Revision d'un amortisseur ...............•.....•................... 

Travaux sur essuie-glace. 
Remplacement d'un essuie-giace ...................................• 
Revision d'un essuie-glace ...........•............................• 

Travaux sur essuie-glace (sous auvent). 
Remplaceirn,nt d'un essuie•glaee .......... .. .. .. .......... ... ...... . 
R6vision d'un essuie-glaoe ....................................... . . 

Travaux sur dynamo et regulateur. 
Reinplacement d'une dynamo ...................................... . 
Revision d'une dynamo ........................................... . 

Controler . la char ge au banc . . . . . . . . . . ........................•... 
Remplacement d'un regulateur .........•................••......... 
Contröle d'un regulateur \ sur voiture • · • · · • • • • • • • • • • • • • .......... . 

/ au banc .. ...... ,, . , ................... . 

Travaux sur demarreur. 

Remplacement d'un demarreur .................................... . 
Revision d'un demarreur ........•.......•.......................... 

Cuntroler un demarreur au b,mc • . . . . . . . • . . . . • . . . . ............... . 

Travaux sur tahleau lumineux Jaeger. 
Remplacement d'un tableau ....................................... . 
Remplacement d'un amp&emetre ••.................................. 
Remplacement d'un indicateur d'essence ........................... . 
Remplacement d'une montre ...................................... . 
Remplacement d'un compteur kilometrique ......................... . 
Remplacement d'un verre de protection des appareils ............... . 
Remplacement d'une lampe ....................................... . 

Travaux sur tahleau de hord (voiture depuis juillet 1952). 
Remplacement d'un tableau de bord ............................... . 
Remplacement d'un amperemetre ................................... . 
Remplacement d'un indicateur d'essence .............. . .. . .. . . . ... . . 
Remplacement d'un compteur kilometrique •. , •...................... 
Remplacement d'un verre de protection des appareils ................ . 

NUMERO 
des §§ 

1 
10 

1 
7 

1 
15 

1 
23 

1 
4 

18 
20 
24, 
25 

1 
5 

19 

1 
11 
19 
26 
32 
38 
44 

1 
14 
19 
24 
28 

NUMERO 
des pages 

188 
189 

191 
192 

193 
194 

194A 
194 C 

195 
. 195 

197 
198 
199 
199 

200 
200 
202 

203 
204 
204 
205 
206 
206 
207 

208 
208 A 
208A 
208ß 
208B 
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ORGANES 

REGLAGES .... ............ . 

DIVERS •.................. 

CARROSSERIE ........... . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

;,\UMERO 
des operations 

156 

157 

158 

159 

160 

161 

162 

163 

164 

165 

DESIGNATION 

Reglages sur moteur. 

Rcglage de la distrihution ... ... ...... . ............... . ........... . 
Reglage des culbuteurs ....... . . . ........ .. ..... ... ................ . 
Reglage du point d'avance ..... . .. ... ..... . .. . .................... . 
Reglage des carburateur~ ..... . ................................... . 

föiglage dn rafonti du carburateur SOLEX 35 ou 32 .. ... . ....... . 
Reglage du ralenti du carburateur ZEN I TH 32 ................ .. . 

Reglage de la ,mq,ension du rnoteur ............................... . 

Rcglages sur eommande des vitesses et dehrayage. 

Reglage des tubes de cornrnande .................................. . 
H.eglage du verrouillage des vitesses ................................ . 
Reglage de la pcdale de debrayage et du cable .... .. ............. , .. . 
H{·glage de la p,'·Jalt· de 1Wirayage et du cahle (pc<lalier sureleve) .. . . 

Reglages sur essieu avant. 

Reglage de Ja chasse ................................. . ........... . 
Reglage du parallelisrne ..................... . .................... . 
Reglage du braquage ................ . .. . ......................... . 
Contröle du carrossage .................... . ...................... . 

Reglages des frdns. 
Regler les excentriques . . .. ...... . ...................... . ........ . 
Regler le frein a main . ... . ............................ . ........ . 
Regler la peilale ................. . ................ . ........... . 
Purgcr les canalisations ........................................ . 

Rfglages sur coque. 
Reglage des hauteurs sous coque ................ . ................. . 
~~gf~ge _de 1a rcpartition d~~ poids ........................... .. 
\ · enficat10n des roues. Equilihrage ................................. . 

Reglages sur allumeur. 
H.1~glage des contacts ....... . ..................................... . 
Essai au banc d'un allumeur ........ . ............................. . 

Reglage des pbares ............................ . .................. . 

Montage des canalisations (avant juillet 1952) . ...................... . 
Montage de, canalisation,; (a partir de juillet 1952) .................. . 

Remplacement d'un reservoir d'essence .. . ........ . .................. . 

Remplacement d'uu hahillage avant ................................ .. 

Remise eo etal d 'une coque .... . ................................... . 

NUMERO 
des SS 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
8 

1 
6 

13 
15 

1 
4 
6 

10 

2 
3 
4 
5 

1 
4 
7 

1 
4 

1 
2 
3 

1 

1 

1 

NUMERO 
des pages 

208 C 
208 C 
208 C 
209 
209 
210 
211 

212 
212 
213 
~13 

214 
214 
214 
215 

216 
216 
216 
216 

218 
219 
219 

221 
221 

222 
222 
225 A" 

226 

227 

228 
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HlERO 
des plauches 

74 
75 
76 
68 
77 
78 
79 
76 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
65 
65 
65 
65 
65 
67 
69 

69 A 
69A 
78 
78 
81 
80 
80 
80 
80 

2 
87 

105 
90 
82 
88 
84 
81 
85 
86 
87 
89 
99 

LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION XUIERO !IETIIODES REFERENCE 
BEPA.JU.TIONS des outils 

Arrache rotules de barres laterales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Cle pour ecrou de roulement exterieur de fusee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Coquilles et frette pour roulement exterieur de moyeu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Machoire d'immobilisation des transmissions. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Cle pour ecrou interieur de roulement de fusee . _. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Arrache rotules de hras inferieur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Appareil demonte fusees. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Dynamometre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Arrache rotules de cardan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Coquilles pour rotule de fusee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Coquilles pour rotule cötC arhre de commande. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Alesoir d'Cbauche... . . . . . . . . . . ... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Aiesoir de finition . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Tampon de contröle . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Calibre plongeur............................ . . . ................... . . . ............ -
Broche de contröle pour 1912-T... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Presse .......... . .... . .......... . •.•••••••••••••••• • •• · •············ · ·········· -
Calibre a trois touches . . . . . . . • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Calibre de logement de coussinets . ........................................... , . . . . . -
Coquille de poussee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Calibre de positionnement des joncs..... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Montage pour chambrage des cardans . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-1627 
Bac de phosphatation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3659 
Appareil pour graissage des mächoires a coulisse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Cle.. . . ... . . . . . . . . . . . .. . . .. .. . . .. .. . . . . .. . . .. .. .. .. . . . . .. .. .. .. .. . . .. .. . ..... . . -
Cie pour ecrou de roulement exttSrieur de fusee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Arrache rotules de hras superieur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
AICsoir pour bras superieur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Arrache roulements de fusee . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Coquilles pour roulements a 9 billes ........ ... . . ..................... .. : . . . . . . . . . . -
Coquilles pour roulements a 10 billes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
TrCpied pour 1821-T . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Extracteur de cosses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Cle pour ecrous de broche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Masse pour extraction des barres de torsion . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-1578 
Tige d'appel de harres de torsion . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3349 
Poussoir et tas pour montage de l'arbre a cannelures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3363 
Pince pour ressorts de segments de frein . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Montage pour sertir les cames de frein . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3354 
Pige de contröle de position des bagues. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3507 
Montage pour sertissage des tocs de roue • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3445 
Mandrin pour rectification des tambours .. .. .... . ....... .. ......... ... ............. MR-3381-1 
Pige de calage du bras inferieur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3350 
Appareil de contröle de centrage des garnitures. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . -
Cle de rCglage des excentriques . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -

1964-T 
1825-T 
1819-T 
1830-T 
1826-T 
1851-T 
1824-T 
2472-T 
1900-T 
1902-T 
1901-T 
1905-T 
1906-T 
1907-T 
1912-T 
1911-T 
1903-T 
1908-T 
1910-T 
1904-T 
1909-T 

-
-

1914-T 
1915-T 
1852-T 
1850-T 
1860-T 
1821-T 
1822-T 
1828-T 
1823-T 
2200-T 
1880-T 

-
-
-

2U0-T 
-
-
-
-
-

2100-T 
2120-T 
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OBSERVATIONS 

V oir Electricite. 

V oir Essieu AR. 
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14 LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUIERO 
dr.s pla.oeles 

DtSIGNATION 
NUJIERO !IETHODES REFERENCE 
JIEPARATIONS des outils , OBSERVATIONS 

- -------------------,--------------------1-----1----- --------

93 
93 
93 
93 
74, 
94 
95 
95 
96 
95 

110 
109 
105 
108 
106 
88 

101 
84 

103 
85 

102 
99 

104 
99 

76 
76 
76 
89 
76 
88 
75 
86 
99 

DIRECTION 

Arrache volant .................................................. . ............. . 
Coquilles pmu- moyeu de volant ................................................. . . 
Bague de controle du eentrage de tube nxe ............................ . ........... . 
Fourche pour extraction du volant 2 branches ................................. . . 
Arrache rotules de cremaillere . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... . 
Support pmu maintien a l'etau ..... · ............................................. . 
Cle de reglage de rotules de barre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ....... . 
Cle pour tube de maintien des noix . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... . 
Pige pour reglage des harres lat~rales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... . 
Cles pour bouchon de direction · .... · ............................................. . . 

ESSIEU ARIUERE 

Support pour esaieu .All ......................................................... . 
Calihre de controle de desllxage . . . . . . . . . . . . . . . . . , . . . . . . ....... · . . . . . . . . . . . . . ...... . 
Masses pour demontage des barres de torsion ...................... . ............... . 
Pige ae positionnement de l'essieu ................................................ . 
Cle de fixation de bras d'essieu ...•............................................... 
Pince pour ressorts de segments de frein .......................................... . 
Appareil pour contröle du carrossage et du pincement .............................. . 
Montage pour seftir les cames de reglage ......................................•.•.. 
Mandrin pour rectifioation des tambours .......................................... . 
Montage pour se:rti1111age des tocs de roue .......................................... . 
Poussoir et tas potU" montage des silentblocs de palier elastique ....................... . 
Equerre de montage de palier elastique ............................................ . 
Appareil de contl'Öle de centrage des garnitures ..................................... . 
Cle de reglage des exc,mtriques . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 

FREINS 

Cle d'ecrou de fusee ... ........................................................... . 
Corps d'extracteur ............ , ................................................ . 
Coquilles et fettes pour moyeu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........ . 
Appareil de controle de centragc des ga:rnitw:es .. . ................................•.. 
Dynamometre ........... , ..•................................................... 
Pince pour ressort11 de segmenta de !rein .......................................... . 
Cle pour ecrou de roulement exterieur de füsee ..................................... . 
Mandrin pour rectific11tion des tambours •.......................................... 
Cle de reglage des excentriques .................................................. . 

-
-

MR-3102 
~ 

-
MR-1561 

-
-

MR-3340 
-

MR-3300-110 
-

MR-1578 
MR-3338 

-
--

MR-3354 
MR-3381-2 
MR-3445 
MR-3335 
MR-3336 

-
-

-----
-
-

MR-3381-1 
-

1950-T 
1951-T 

-
1952-T 
1964-T 

-
1870-T 
1976-T 

-
1975-T 

2051-T 
-
-

2050-T 
2110-T 
2052-T 

-
-
-
-
-

2103-T 
2120-T 

1810-T 
1750-T 
1820-T 
2100-T 
2472-T 
2110-T 
1825-T 
-

2120-T 

Voir Es1ieu AV. 

V oir Essieu A V. 

V oir Essieu A V. 

Von Essieu AV. 

V oir E!!sieu A V. 
V oir Eseieu A V. 
V oir Eseieu AV. 
V oir Essieu A V. 
Voir Essieu A V. 
V oir fül!ieu A V. 
Voir Eseieu AV. 
Voir E&sieu A V. 
Voir Essieu AV. 

Ai 



ORGANES 

MOTEUR ................. . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des operations 

101 

102 

103 

104 

105 

DESIGNATION 

Travaux ne necessitant pas la depose du moteur. 

Travaux sur distrihuteur : 

Reglage du point d'allumage .......... . .. . ....................... . 
Remplacement d'un distributeur ... . ...... . ......... . ............. . . 
Revision d'un distributeur S.E.V .................................. . 
Revision d'un distributeur R.B ................................. . ... . 
Revision d'un distributeur DUCELLIER ........................... . 
Essai d'un distributeur au banc ................................... . 
Remplacement d'une capsule a depression sur un distributeur S.E.V ... . 
Remplacement d'une capsule a depression sur un distributeur R.B ..... . 
Remplacement d'une capsule a depression sur un distributeur DUCELLIER 
Remplacement d'une capsule a tirette fil d'acier par une capsule a tirette 

decoupee Ducellier .. . ............. . ............ . ........ , ..... . 
Contröle d'un condensateur ......... . ........ . ................ . ... . 

Travaux sur pompe a essence : 

Remplacement d'une pompe ......... .. .. . .. . ... . .. . .. . ............ . 
Revision d'une pompe S.E.V ............. . ...... . .. . .. . ............ . 
Revision d'une pompe A.C ........... . .......... . . . ................ . 
Revision d'une pompe GUIOT ................. . ................... . 
Contröle de l'etancheite ........ . . . ................................. . 

Travaux sur carburateur : 

Remplacement d'un carburateur SO LEX 35 F.P.A.I. ........... . .... . 
Remplacement d'un carburateur SO LEX 32 P.B.I C ........... . ..... . 
Remplacement d'un carburateur ZENITH 32 I.N ................... . 
Revision d'un carburateur SOLEX 35 F;P.A.I. ..................... . 
Revision d'un carburateur SOLEX 32 P.B.I.C. . . . . . ........... . .... . 
Revision d'un carburateur ZENITH 32 LN ... . .... .. ............... . 
Remplacement d'un silencieux d'admission CITROEN ............... . 
_Remplacement d'un filtre VOKES ......... . ........................ . 
Remplacement d'un filtre MIOFILTRE ....................... . .... . 

. Revision d'un silencieux d'admission CITROEN .......... . ......... . 
Revision d'un filtre VOKES ......... . .... . ...... . ................. . 
Revision et nettoyage d'un filtre MIOFILTRE ...................... . 

Travaux sur tubulure d'admission et d'echappement : 

Remplacement d'une tubulure d'admission et d'echappemeilt 

Travaux sur organes de refroidissement : 

Remplacement d'une pompe a eau ... . ................. . .......... . 
Revision d'une pompe a eau a garniture d'etancheite ............. . . . 
Revision d'une pompe a eau avec joint A.D .................... . .... . 
Montage d'un joint A.D. sur pompe a garniture d'etancheite ........• 

NUMERO 
des ~~ 

1 
6 

12 
31 
49 
67 
68 
74 
79 

85 
96 

1 
8 

17 
25 
31 

1 
11 
11 
21 
25 
41 
59 
63 
67 
71 
75 
79 

1 

1 
9 

11 
13 

NUMERO 
des pages 

17 
17 
18 
20 
22 
24 
25 
26 
26 

27 
29 

30 
30 
31 
32 
33 

34 
35 
35 
36 
37 
38 
41 
42 
42 
43 
43 
44 

45 

47 
48 
49 
50 

3 
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ORGANES 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT .A.U IDCTIONNAIB.E 

NUMERO 
des operations 

106 

107 

108 

109 
llO 
lll 
ll2 

ll3 

ll4 

DESIGNATION 

TravMIX _. CIWl88e ! 

Reglage du jeu des culbuteur.s .•••.•....•.................. ...... • .. . 
Remplacement des bagues d'etancheite de soupapes ................. . 
Remplaoenurn.t d'u.n r-6S8ort de soupa-pe ......................... • .. . 
Remplaoem1mt d'une ra•~ cie oofüutem:s •.....•..................... 

Revisio,i J'une rampe de ~s .. ...••••.•..................• 
Sertissage oos alveol6s -de bougie. •.•.......•..•.•............. • • • ... 
RemplaceD1.ellt d'uae ea:la~ ....••..•.... ..... .. . .................. . ... 
Revision d'une cYlasBe. R<Mlage des '1-0upapes •....•.................. 

Re111Vpl«cer les gai,tks ik soupaptJS • . ., . • . • . .. .. • • . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 
Re.pz- 3'll isug~ t1e ~r ............ -................ • • • • • 
'.Tanr ks ,,~ssons & :so~ • . • . . . • . . . • . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .... 

Travaux sur carter .: 
Remplacement des poussoirs de tiges de culbuteurs ......... . ....... . 
Rempla~e1;11ent ~e l'arbre de commande de pompe .a eau et dynamo ou 

du Joint ac1er ............................................... . 

Trav.aux necessitant fa Jäpo11e du moteur.. 

Remplacement d'un. ememble mo'l:e'm-bdhe de -vitesses ............. .. . 
Regler Zn suspensi,on -du motear ................................. . 
Regler la garantie ·de lu p-eJdl~ iie ·debrayage ....... . ............ .. .. . 
Regler le point d'avance ... ......•....................... . ........ 

Remplacement des coquilles a turbine par des coquilles a tresse ..... . 

Remp1ace.ment d.'-Wie chaine .ou des pignons de distribution ........... . 

Rem:placflIDent -d',a.11 acl.re .i -cauies ............. ..................... . 
Remp{aee,nent ,d'une p'0mpe -a li.ttile . ............................ .... . 

R-emplt,,cer -un {;ttrter i1tfori,eur '8R k-s fa,imts . ........................ . 

Desaamllage -et habillage d'un ensemb1e moteur-·boite de vitesses .... ... . . 
Accoupler 1a 'bo'ise .Je mtessns au moteur ........................... . 

Revision d'un moteur .......... ... ...................... . .............. . 
ßefliu.-itber et ooJiriJkr Ja etdasse . - .. - . . . . .. . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 
Remplacer un siege de .80u.pape .. ........ ..... ... ................... . 
R.IBr 1ff '!ffXU]'iLpBS • . .. .. . . . • • • • . . . • • . . • . .. • • . . . .• • . . . . . . . . . . . . . . .. . . . 
Monter la pompe a huile et la regle, . ............................. . 
Mmatr u p,,mJlE a imu i(ii f5D,__,,e J' eumcbai) .......... . ....... . 
Monter la pompe ii eau ( avecjoint A.D) .. ..................... .... . 
Remplar:er fo couronne dl! ilemarreur ... ........................... . 
Preparer les element.s de Ji_gne d' ar bre . . . . . . . . . . rn • • • • • • • • • • • • • •••• 

Monter les coquiTfos a'etancheite (ii Ji'lets de retour a'huile) .. ......... . 
M.onter les coq..iks ,d'amcbeiM (ii trtiWn) • • .. . • • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
~er • cdmwises.. Begl11r lcs ...,,tfflif'.$. .. . • • • • . . • .. . . . . . . . . . . . . . . . .. 
.B.egJ,.r d.e jtw, .lat:BNd du tiile b,wpiia . . . .. . .. . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . .... . 
~ ,J,u distr.ibutioa. .... ,. .... .. ...... - .. . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

NUMERO 
des §~ 

1 
6 

18 
28 
31 
37 
44 
61 

64-a 
64-g 
64-j 

1 

9 

1 
15 

17-b 
25 
1 
1 
1 
1 
8 
1 
7 
1 

13-19 
19-g 

19-c-d 
20 
21 
22 
24 
25 
27 
28 
33 
36 
38 

NUMERO 
des pages 

52 
52 
53 
54 
54 
56 
56 
58 
59 
60 
60 

61 

63 

65 
66 
67 
67 
69 
72 
74 
77 
77 
79 
79 
81 

82-84 
84 
84 
85 
86 
87 
88 
88 
90 
90 
91 
94 
94 



ORGANES 

EMBRAYAGE. . . ........... . 

EMBRAYAGE ............. .. 

BOITE DE VITESSES ..... 

ESSIEU AVANT ......... .. 

USTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des Operations 

115 

116 

117 

118 

119 

120 

121 

122 

123 

124 

125 

126 

127 

128 

129 

DESIGNATION 

Remplacement d'un embrayage .................................... . 
R egler la garantie de la pedale . ................ . ................. . 

Revision d'un emhrayage ......................................... . 
Tarer les ressorts .......................... . .. ... ... . ...... . . . . . 

Remplacement d'une butee de debrayage ... ... ........ .. .. . ... .. .. . 

Travaux ne necessitant pas la depose de l'ensemhle 
moteur-boite de vitesses. 

Remplacement d'un cäble de debrayage ............................. . 
Regler le cable de debrayage .. . . . ............................... . 
Regler la garantie de la pedale . .. .. .................. . .... ... .... . 

Remplacement de la bague conique caoutchouc de suspension moteur ... . 

Remplacement d'un couvercle ...... . .............................. . 
Regler le verrouillage des vitesses . ... . . ....... . ....... . ..... .. ....• 

Remplacement d'un plateau d'entrainement de transmission ........ . . 
Remplacer une vis de fixation ................................... . 

Remplacement d'une boite de vitesses ............................. . 

Revision d'une hoite de vitesses ... . .. .. .......... ... .... . ... . . .. . . 
Deposer et poser l'arbre primaire . .. .. ...................... . ..... . 
Deposer le pignon fou de 2•me ................................... . 
Preparer le couvercle . . .. . .... . ............ . . . ................ · .. . 
Preparer l'arbre primaire ...................................... . 
Preparer l'arbre secondaire .. . .. ....................... . ......... . 
Preparer le differentiel ........................ . .. .. . . .... .. .... . 
Monter et regler l'arbre pignon d'attaque ... ....................... . 
Monter le differentiel. Regler le jeu entre-dents . . . . .... . ..... . .. . . . . . 
Poser le couvercle. Regler le verrouillage de 2•me et 3eme ....•...... .. . 

Travaux ne necessitant pas la depose de l'essieu avant. 

Remplacement d'une transmission ... . ........ • ...................... 

Revision d'une transmission ................. . ....... . ........... . ... . 

Remplacement d'un bras superieur ............... . ......... .. ... . . . 

Remplacement des rotules de pivot ................................. . 
Demonter et monter une rotule inferieure .......................... . 
Demonter et monter une rotule superieure. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . 

Remplacement des roulements de fusee ............................ . 

Remplacement d'un silentbloc avant de traverse ....... ... . ......... . 

5 

NUMERO NUMERO 
des §§ des pages 

1 96 
V. Op. 108, 

§ 17-b 67 
1 98 
5 99 
1 100 

1 102 
7 102 
8 103 

1 104 

1 105 
9 105 

1 107 
7-8 107 

1 110 

1 112 
6-27 112-118 

10 113 
16 113 
20 115 
21 115 
22 116 
25 117 
29 118 
30 119 

1 120 

1 123 

1 128 

1 130 
3-9 130-131 
4-8 130 

1 132 

l 134 
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ORGANES 

DIRECTION ............. . . 

ESSIEU ARRIERE •....... 

TRANSMISSION .......... .. 

FREINS . .................. . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des Operations 

130 
131 

132 

133 

134 
135 

136 
137 

138 
139 
140 

141 

142 

143 

DESIGNATION 

Travaux necessitant la depose de l'essieu avant. 

Remplacement d'un essieu avant .................................. . 

Revision d'un essieu avant .... . .................................. . 

Travaux ne necessitant pas la depose de la direction. 

Remplacement d'un volant ....................................... . 
Volant a 3 bras ........................ . ...................... . 
Volant a 2 bras ............... . ........ . ...................... . 

Remplacement d'un tube fixe ..................................... . 

Travaux necessitant la depose de la direction. 

Remplacement d'une direction ................ . ................... . 

Revision d'une direction .......................................... . 

Travaux ne necessitant pas la depose complete de l'essieu. 

Remplacement d'un corps d'essieu (ancien modele et 6eme stade) ..... . 

Remplacement d'un corps d'essieu et bras lateraux (ancien modele et 
6eme stade) .................... . ............................. . 

Travaux necessitant la depose de l'essieu. 

Remplacement d'une traverse tubulaire (6eme stade) ................. . 

Remplacement d'un essieu (ancien modele) ......................... . 

Revision d'un essieu (ancien modele) .............................. . 
Verifier le carrossage . ........................ . ................. . 
Verifier le pincement . ....................................... . .. . 

Revision d'un essieu (6eme stade) . ................................ . . 

Travaux sur transmission. 

Remplacement d'une transmission 

Revision d'une transmission ........................................ . 

Phosphatation des cardans ................................. . ...... . 

Travaux sur frein avant. 

Remplacement d'un moyeu-tambour ................................ . 
Remplacement d'un cylindre de roue .............................. . 
Remplacement des segments ou d'un plateau ....................... . 

NUMERO 
des ~~ 

1 
1 

1 
1 
7 
1 

1 
1 

1 

1 

1 
1 

1 
12 
13 
1 

V. Op.124, 
§ 1. 

V. Op.125, 
§ 1. 

V. Op.125, 
§ 13-3°. 

1 
9 

19 

NUMERO 
des pages 

135 
137 

144 
144 
144 
146 

147 
149 

153 

155 

157 
159 
161 
162 
162 
165 

120 

123 

126 

168 
168 
170 



ORGANES 

COMMANDES .........•.... 

ECHAPPEMENT .......... . 

SUSPENSION ..... , ....... . 

ELECTRICITE .. .. . ..... .. . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des opera tions 

144 

145 

146 

147 

148 

149 

150 

151 

152 

DESIGNATION 

Travaux sur frein arriere. 

Remplacement d'un moyeu-tambour . .... ...... . ... . ................ . 
Remplacement d'un cylindre de roue ............ . .................. . 
Remplacement des segments ou d'un plateau de frein ............... . 
Remplacement d'un cäble de frein ................................. . 
Reglage du 1eu des leviers et bielle de frein .... . ................... . 

Travaux sur pedalier. 

Remplacement d'un pedalier (sur voiture 11 large) ................... . 
Remplacement d'un pedalier (sur voiture 11 legere) .. . ........ .. . . .. . 

Travaux sur commande des vitesses. 

Remplacement d'un selecteur des vitesses ....... . ................... . 
Revision d'un selecteur ......... . ................ . ................ . 

Travaux sur commande de frein. 

Remplacement d'un ressort ...... . .. . ....... . ................ . . . .. . 
Remplacement d ' une tirette ... .. .. . .... . .......... . ................ . 
Remplacement d'un renvo1 de frein .. . . .. . ......................... . 

Travaux sur maitre-cylindre. 

Remplacement d'un maitre-cylindrt' (sur voiture 11 legere) .......... . 
Remplacement d'un maitre-cylindre (sur voiture 11 large) .... . ...... . 
Revision d'un maitre-cylindre ..... . . .. ...... . ............ . .. .. ..... . 

Travaux sur tuyauteries et pot d'echappement. 

Remplacement d'un pot d'echappement ............................ . 
Remplacement d ' un tube vertical .................................. . 
Remplacement d'un tube sous coque . ... ... .. ....... . ........ . .... . 

Travaux sur harre de torsion. 

Remplacement d'une barre de torsion avant ........................ . 
Remplacement d'une barre de torsion arriere .. .. .... . ... . ..... . ... . . 

Travaux sur amortisseur. 

Remplacement d'un amortisseur avant ou arriere .................... . 
Revision d'un amortisseur ............ . ......................... .. . 

Travaux sur essuie-glace. 

Remplacement d'un essuie-glace ... .... . . . .. ............... . ....... . 
Revision d'un essuie-glace ........................................ . 

NUMERO 
des ~~ 

1 
10 
20 
31 
42 

1 
15 

1 
8 

1 
5 

13 

1 
21 
31 

1 
3 
5 

1 
10 

1 
7 

1 
15 

NUMERO 
des pages 

172 
172 
174 
176 
176 

178 
179 

181 
181 

182 
182 
183 

184 
185 
186 

187 
187 
187 

188 
189 

191 
192 

193 
194 

7 
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ORGANES 

REGLAGES ................ . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

NUMERO 
des operations 

153 

154 

155 

156 

157 

158 

DESIGNATION 

Travaux sur dynamo et regulateur. 

Remplacement d'une dynamo ...................................... . 
Revision d'une dynamo ........................................... . 

Controler la charge au banc ... ........................... .. ..... . 
Remplacement d'un regulateur .................................... . 

Contröle d'un regulateur \ sur voiture · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 
i au banc ................ . ... . .......... . 

Travaux sur demarreur. 

Remplacement d'un demarreur ........................... . ........ . 
Revision d'un demarreur ............. . ............................ . 

Controlef un demarreur au banc ..... ... ......................... . 

Travaux sur tahleau lumineux Jaeger. 

Remplacement d'un tableau ............... . ..... .. ........... . . . .. . 
Remplacement d'un amperemetre ... . .............. . .......... . .. . .. . 
Remplacement d'un indicateur d'essence ........................... . 
Remplacement d'une montre ................... .. ................. . 
Remplacement d'un compteur kilometrique ......................... . 
Remplacement d'un verre de protection des appareils ............... . 
Remplacement d'une lampe .................................. .. ... . 

Reglages sur moteur. 

Reglage de la distribution .................. . ..................... . 
Reglage des culbuteurs .......................... . ................. . 
Reglage du point d'avance ........... •......... . ................... 
Reglage des carburateurs ......................................... . 

Reglage du ralenti SOLEX 35 ou 32 ..................... . ..... . 
Reglage du ralenti du carburateur ZENITH 32 I.N .. ............ . 

Reglage de la suspension du moteur ............................... . 

Reglages sur commande des vitesses et dehrayage. 

Reglage des tubes de commande ................................. . . 
Reglage du verrouillage des vitesses ............... . ........ . ....... . 
Reglage de la pedale de debrayage et du cable ...................... . 

Reglages sur essieu avant. 

Reglage de la chasse ............................................. . 
Reglage du parallelisme .......................................... . 
Reglage du braquage ..... . .............................. ... ...... . 
Contröle du carrossage .................... ~ ...................... . 

NUMERO 
des §~ 

1 
4 

18 
20 
24 
25 

1 
5 

19 

1 
11 
19 
26 
32 
38 
44 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
8 

1 
6 

13 

1 
4 
6 

10 

NUMERO 
des pages 

195 
195 
197 
198 
199 
199 

200 
200 
202 

203 
204 
204 
205 
206 
206 
207 

208 
208 
208 
209 
209 
210 
211 

212 
212 
213 

214 
214 
215 
215 



ORGANES 

DIVERS .................. . 

CARROSSERIE ........... . 

LISTE DES OPERATIONS FIGURANT AU Dlt'TIONNAIRE 

NUMERO 
des operations 

159 

160 

161 

162 

163 

164 

165 

DESIGNATION 

Reglages des freins. 
Regler les excentriques ... ....................................... . 
Regler le frein a main . ......................................... . 
Regler la pedale ...................................... ... ..... . 
Purger les canalisations ........................................ . 

Reglages sur coque. 
Reglage des hauteurs sous coque .................................. . 
Reglage de la repartition des poids ................................ . 
Verification des roues. Equilibrage ..... . ................. . ......... . 

Reglages sur allumeur. 
Reglage des contacts ...... .. ..................................... ·. 
Essai aulbanc d'un allumeur ...................................... . 

Reglage des phares . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Montage des canalisations ......................................... . 

Remplacement d'un reservoir d'essence .............................. . 

Remplacemen(d'un habillage avant ................................. . 

Remise en etat d 'une coque . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... 

NUMERO 
des ~S 

2 
3 
4 
5 

1 
4 
7 

1 
4 

1 
2 

1 

1 

1 

NUMERO 
des pages 

216 
216 
216 
216 

218 
219 
219 

221 
221 

222 
222 

226 

227 

228 

9 



KUllERO 
des pl:lllr.llCS 

28 
35 
35 
35 
10 
11 
11 
11 
11 
11 
10 
2 
2 
2 
6 
2 
9 
9 
9 
7 
7 
7 
8 

20 
27 
26 
59 
59 

1 
3 

25 
18 
21 
22 
19 
24 

17 
14 

25 

LISTE DES OUTILS FIGURA.NT AU DICTIONNAIRE 11 

DESIGNATION m.rno !IETHODES REFERENCE 
REPARATIONS des outils OBSERVATIONS 

MOTEUR 

Appareil de controle du point d'avance ........................................... . 
Cle pour depose du carburateur inverse de 35 ...................................... . 
Cle pour depose du carburateur inverse de 32 .... . .......... . ............ ....... ... . 

- 1691-T 
- 1620-T 
- 1622-T 

Cle pour depose de la tubulure d'echappement ..................................... . - 1625-T 
Cle pour serrage d'ecrou de ventilateur ........................................... . 
Montage de realesage des douilles de pompe ........................................ . 

- 1976-T 
- 1635-T 

V oir Direction. 

Alesoir pour 1635-T ............................................................. . - 1636-T 
Porte fraise pour 1638-T ........................................................ . - 1637-T 
Fraise pour dressage des faces de douille de pompe ................................. . - 1638-T 
Gabarit de profondeur pour 1638-T ......................................... . ..... . - 1639-T 
Goujon pour centrage du ventilateur . .. .............................. .. .......... . MR-3400 -
Compresseur de ressorts ..... .. ............................. . ............ . ...... . . - 1611-T 
Cle a bougies .................. . .......................... . .................... . 
Extracteur de cosses ........................................................... . 

- 1601-T 
- 2200-T V oir Electricite. 

Cle dy°:a~o~etri~ue ............ . ........ ....................................... . 
Appare1l a degou1onner ........ .... ............................................. . 

- 2470-T 
- 2410-T 

Mandrin pour guides de soupapes ......................................... ... .... . MR-1620 -
Rode soupapes a ventouse ........ .. ................................ . ........... . - 1615-T 
Mandrin pour mise en place des sieges de soupapes ................................. . MR-3098 -
Appareil a tarer les ressorts ................ . ......... . .... ... ...... .. . ....... . .. . - 2420-T 
Ressort etalon ............. ..... ......... . .. . ..................... .... ......... . - 2421-T 
Ressort etalon .............. . ............. . .................................... . - 2422-T 
Dudgeon pour sertissage des alveoles de bougies ................................... . - 1604-T 
Extracteur de poussoir .............................. , ........................... . - 1608-T 
Cle pour bague_d~ reto~r d'huile d'arbre de commande de dynamo et pompe a eau .. ..... . 
Extracteur du J01nt acier ............... . ..... ... ............................... . 

- 1640-T 
- 1681-T 

Cle pour vis du carter d'embrayage (6 pans) ....................................... . 
Cle pour vis du carter d 'embrayage (a meplats) ... . . .. ... . ...... ... . ... ............. . 

- 1675-T 
- 1676-T 

Chaine de levage ... ... ........................... . ..... .. ...................... . 
Support pour moteur depose .................................................... . 

MR-3320-20 -
- 2500-T 

Support pour maintien des moteurs .............................................. . MR-3300-20 -
Montage pour tresses d'etancheite ............................................ .. .. . MR-3505 -
Appareil pour maintien des pignons de distribution ................................. . - 1680-T 
Cle pour ecrou d'arbre a c.ames ........................... ... ......... .... .. .. ... . - 1731-T 
Cle pour ecrou de vilebrequin .................................................... . - 1667-T 
Montage pour reglage des pompes a huile ...... .. ............ ...... ............... . MR-1811 -
Comparateur ................................................................... . - 2440-T 
Appareil pour realesage des coquilles d'etancheite .......................... .... ..... . 
Outil pour mise en place des segments d'arret d'axe de pistons ....................... . 

- 1665-T 
MR-1610 -

Marbre a degauchir les bielles .................................................... . 
Mandrin pour 2480-T ............... · ................... . ..... .. ................. . 

- 2480-T 
- 2481-T 

Support pour maintien des moteurs ............................ . ......... .. ...... . MR-3300-30 -
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NUMERO 
des planehes 

15 
15 
16 

7 
44 
45 
59 
59 

60 
74 
61 
56 
54 
54 
27 
53 
59 
55 
55 
59 

6 
59 
58 
47 
47 
59 
57 
50 
56 

76 
76 
76 

USTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 

Regle pour reglage des hauteurs de chemises ....................................... . 
Comparateur ................................................................... . 
Bague d'entree de segments ..................................................... . 

EMBRAYAGE 

Appareil a tarer ................................................................ . 
Montage pour reglage d'embrayage ............................................... . 
Montage simplifie pour reglage d'embrayage ....................................... . 
Cle pour vis de carter d'embrayage (6 pans) ........................................ . 
Cle pour vis de carter d'embrayage (meplats) .... . ................................. . 

BOITE DE VITESSES 

Cales pour orientation des colliers de fixation ...................................... . 
Arrache rotules de barres laterales ............................................... . 
Support pour boite de vitesses . . ................................................. . 
Extracteur du plateau d'entrainement ............................................ . 
Corps d'extracteur avec vis ....... ... ............................................ . 
Coquilles, frette et grain pour roulement de boitier de differentiel .................... . 
Cle pour bague de retour d'huile d'arbre de commande de dynamo et pompe a eau ...... . 
Appareil pour montage du synchroniseur .............. .. ..... ... .................. . 
Mandrin pour roulement de pignon d'attaque ...................................... . 
Fraise pour lamage du boitier de differentiel ....................................... . 
Tourne a gauche pour 1752-T . .... ....... .... ............. . ....................... . 
Mandrin pour roulement Timken de differentiel .................................... . 
Cle dynamometrique .. . ........................ . .. .. ................. .. ..... .. . . 
Mandrin pour mise en place du pignon d'attaque .... .. ............................. . 
Appareilde maintien de l'arbre secondaire ............ ... ......................... . 
Appareil pour reglage du pignon d'attaque ......................................... . 
Comparateur avec aiguille totalisatrice ............................................ . 
Mandrin pour roulement d'arbre primaire .......................................... . 
Cle pour reglage d'ecrou de differentiel ............................................ . 
Support de comparateur .................................................... . .... . 
Levier de maintien du plateau d'entrainement ..................................... . 

ESSIEU AV ANT 

Cle d'ecrou de fusee ............... . ............................................. . 
Corps d'extracteur .............................................................. . 
Coquilles et frette pour moyeux .............................................. . ... . 

NUJIERO METHODES REFERENCE 
REPARATIONS 

MR-3377 

-
MR-3457 

-
-

MR-1525 
-

MR-3053 
MR-3328 

-
-
-

MR-3025 
MR-3047 

-
MR-3094 
MR-3327 

-
MR-3044 
MR-3139 

-
-

MR-3045 
-
-

MR-3352 

des outils 

2437-T 
1656-T 

2420-T 
1701-T 

-
1675-T 
1676-T 

-
1964-T 

-
-

1750-T 
1753-T 
1640-T 

-
-

1752-T 
-
-

2470-T 
-
-

2044-T 
2437-T 

-
1751-T 
2041-T 

-

1810-T 
1750-T 
1820-T 

OBSERVATIONS 

Voir Moteur. 

Voir Moteur. 
Voir Moteur. 

V oir Essieu A V. 

Voir Moteur. 

Voir Moteur. 

Voir Moteur. 

Voir Boite de vitesses 



H.'UJW 
des pl".rnclles 

74 
75 
76 
68 
77 
78 
79 
76 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
64 
65 
65 
65 
65 
65 
67 
69 
78 
78 
81 
80 
80 
80 
80 

2 
87 

105 
90 
82 
88 
84 
81 
85 
86 
87 
89 
99 

LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 
XUMERO METHODES REFERENCE 

REPARATIONS 

Arrache rotules de barres laterales .......... . .................................... . 
Cle pour ecrou de roulement exterieur de fusee ..................................... . 
Coquilles et frette pour roulement exterieur de moyeu .............................. . 
Machoire d'immobilisation des transmissions .............. . .. .. ..................... · 
Cle pour ecrou interieur de roulement de fosee .. .. . ... ... .. . ..... .................. . 
Arrache rotules de hras inferieur ................................................. . 
Appareil demonte fusees ............ .. ..... ..... ....................... . .. .. ...... . 
Dynamometre •...... . ........... . ....... . ............................ .. ........ 
Arrache rotules de cardan ........ . ................................... .. ......... . 
Coquilles pour rotnle de fusee ................. . .................................. . 
Coquilles pour rotule cöte arbre de commande .... .. ...... . . ........ ................ . 
Alesoir d 'ebauche . . .. . ... . .. ........ . .... ... . . . .. . .. . ........ ... . . . .. .. .... .. ... . 
Alesoir de finition .. . ........... .. .. . ........ .. . .. ..... .... ..................... . 
Tampon de contröle . . ..................... . . . ........... . .. . ................... . 
Calibre plongeur .... . .................................... .. ..................... . 
Broche de contröle pour 1912-T ...................................... : ........... . 
Presse ........ . .. . ............... . ................ • ........ • • • • • • • • • · · · · · · · · · · · 
Calibre a trois touches ........ . ......... . .. . ................ . ..... . ............ . . 
Calibre de logement de coussinets ....................... .. .............. .. ... . .. .. . 
Coquille de poussee ............... . ................................... . .. . ....•.. 
Calibre de positionnement des jones. .............................................. . 
Montage pour chamhrage des cardans . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-1627 
Bac de phosphatation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3659 
Cle . pour ecrou de roulement exterieur de fusee ... ... . ..... . . ... ............•••...... 
Ar~ac_he rotules de br~s. superieur •..............................................•• 
Alesou pour bras supeneur ......•....................................... . .. . ...... 
Arrache roulements de fusee ........................................ ... .........•. 
Coquilles pour roulements a 9 billes .............................................•. 
Coquilles pour roulements a 10 billes .......... . .................................. . 
Trepied pour 1821-T ..... .................................. . ... . ...........•..... 
Extracteur de cosses ..... .. ............................... . . .................. , .. 
Cle pour ecrous de hroche . . ................................. . ................... . 
Masse pour extraction des harres de torsion ....................................... . 
Tige d'appel de harres de torsion ................................................. . 
Poussoir et tas pour montage de l'arbre a cannelures ...................... .. ....... . 
Pince pour ressorts de segments de frein .... ....... .................... .. ......... . 

MR-1578 
MR-3349 
MR-3363 

Montage pour sertir les cames de frein . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3354 
Pige de contröle de position des hagues. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3507 
Montage pour sertissage des tocs de roue . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3445 
Mandrin pour rectification des tambours ..................... . ..................... MR-3381"1 
Pige de calage du hras inferieur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . MR-3350 
Appareil de contröle de centrage des garnitures... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2100-T 
Cle de reglage des excentriques . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2120~T 

des outils 

1964--T 
1825-T 
1819-T 
1830-T 
1826-T 
1851-T 
1824-T 
2472-T 
1900-T 
1902-T 
1901-T 
1905-T 
1906-T 
1907-T 
1912.-T 
1911-T 
1903-T 
1908-T 
1910-T 
1904-T 
1909-T 

1852-T 
1850-T 
1860-T 
182.1-T 
1822-T 
1828-T 
1823-T 
22.00-T 
1880-T 

2110-T 

OBSERVATIONS 

V oir Electricite, 

V oir Essieu AR. 

13 
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~UMERO 
de-s planch{'s 

93 
93 
93 
74 
94 
95 
95 
96 
95 

llO 
109 
105 
108 
106 

88 
101 
84 

103 
85 

102 
99 

104 
99 

76 
76 
76 
89 
76 
88 
75 
86 
99 

LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION ~UJIERO Jli:THOIIES REFERENCE 
REPARATIONS des outils 

DIRECTION 

Arrache volant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. - 1950-T 
Coquilles pour moyeu de volant ... . .... . ......................................... . - 1951-T 
Bague de contröle du centrage de tube fixe ............................... .. ...... . . MR-3102 -
Arrache rotules de cremaillere .......... .... ......................... . ... . . . ..... . - 1964-T 
Support pour maintien a l'etau ... . ...... . ....................................... . MR-1561 -
Cle de. reglage de rotules de barre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. - 1870-T 
Cle pour tube de maintien des noix ............ . .... . .............. ... ............ . - 1976-T 
Pige pour reglage des barres laterales .............. .. ................. . ........... . MR-3340 -
Cles pour bouchon de direction ....... . ......... . ................................ . - 1975-T 

ESSIEU ARRIERE 

Support pour essieu AR . ............ . .. . ................. . .... . ................. . MR-3300-110 -
Calibre de contröle de desaxage ....................... . ........ . .......... . ...... . - 2051-T 
Masses pour demontage des barres de torsion ............. . . . ... . .................. . MR-1578 -
Pige de positionnement de l'essieu ...... .. ... .. ............ . . . . . ............. .. ... . MR-3338 -
Cle de fixation de bras d'essieu ................................ . ......... . ....... . - 2050-T 
Pince pour ressorts de segments de frein .................... . . .. .......... . . . ..... . - 2110-T 
Appareil pour contröle du carrossage et du pincement .............................. . - 2052-T 
Montage pour sertir les cames de reglage ..... . .................................... . MR-3354 -
Mandrin pour rectification des tambours . .................. . .......... . ........... . MR-3381-2 -
Montage pour sertissage des tocs de roue .................. . ..................... . . . MR-3445 -
Poussoir et tas pour montage des silentblocs de palier elastique ....................... . 
Equerre de montage de palier elastique ................. . .......................... . 

MR-3335 -
MR-3336 -

Appareil de contröle de centrage des garnitures ............ . ............ . .. .. ....... . - 2103-T 
Cle de reglage des excentriques .... . .. . ..... . ........... . ........... . .. .. .... . ... . - 2120-T 

' 
FREINS 

1 

Cle d'ecrou de fusee .......... .. . . ............ ... ........... . .......... . .. . ...... . - 1810-T 
Corps d'extracteur ............... . ........ . .................................... . - 1750-T 
Coquilles et fettes pour moyeu .............. . . . ..... . ............................ . - 1820-T · 
Appareil de contröle de centrage des garnitures ... .. ............. ... • • • • • • • • • • • • • • • • • 1 

Dynamometre .......... .. ...... . ........................... . .................. . 
Pince pour ressorts de segments de frein ...................... . ................... . 

- 2100-T 
- 2472-T 
- 2ll0-T 

Cle pour ecrou de roulement exterieur de fusee . ............. . ... . ........... . . .. . .. . - 1825-T 
Mandrin pour rectification des tambours .......... . ................... . ........... . MR-3381-1 -
Cle de reglage des excentriques ....................... . ...... . ....... .. ...... . ... . - 2120-T 

OBSERVATIONS 

V oir Essieu A V. 

V oir Essieu A V. 

V oir Essieu A V. 

V oir Essieu A V. 

Voir Essi~u AV. 
V oir Essieu A V. 
V oir Essieu A V. 
V oir Essieu A V. 
Voir Essieu A V. 
V oir Essieu A V. 
Voir Essieu AV. 
Voir Essieu A V. 
Voir Essieu AV. 



mERO 
d~s plandm 

110 
104 
103 

113 
113 

2 
111 

105 
90 

108 
115 
114 

2 
118 
118 
118 

28 
123 
124 

95 
125 
126 
112 
127 

LISTE DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION rn1rno JIETIIODES REFERENCE 
REPARATIONS des outils 

Support pour essieu AR .......................................................... MR-3300-110 
Appareil de contröle de centrage des garnitures. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . -
Mandrin pour rectification des tambours ........................................... MR-3381-2 

2103-T 

COMMANDES 

Cle du raccord de maitre cylindre ................................................. . - 2130-T 
Cle de la vis du raccord 3 voies ................................................... . - 2131-T 
Extracteur de cosses ........................................................... . - 2200-T 
Cle a rotule pour selecteur ...................................................... . - 2430-T 
Cle pour depose du maitre cylindre ............................................... . - Facum 

SUSPENSION 

Masses pour demontage des barres de torsion ...................................... . MR-1578 -
Tige d'appel de barres de torsion ................. . ............................... . MR-3349 -
Pige de positionnement de l'essieu ................................................ . MR-3338 -
Montage pour remplissage des amortisseurs ............. . .......................... . MR-3552 -
Entonnoir pour remplissage des amortisseurs ...................................... . MR-3382 -

ELECTRICITE 

Extracteur de cosses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . - 2200-T 
Tournevis pour vis de fixation des masses polaires ................................... ,MR-1601-4 
Mandrin pour positionnement des masses de dynamo ........ . ........................ iMR-1601-2 
Mandrin pour positionnement des masses de demarreur ............................... MR-1601-1 

REGLAGES 

Appareil pout.-eglage du point d'avance ........................................... . 
Appareil pour"leglage de la chasse ................................................ . 
Pige pour mise a longueur des barres de direction ................................... . 
Cle .pour bouchon de direction a cremaillere ................... . ................... . 

- 1691-T 
MR-1767 -
MR-1590 -

- 1975-T 
Pige pour contröle du braquage ........ . ......................................... . - 1890-T 
Appareil pour contröle du carrossage ............................................. . - 2314-T 
Tube de purge .......... _. ...................................................... . - 2140-T 
Pige de contröle de hauteur sous coque • • . • • • • • • • • • • • • • · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 - 2300-T. 

OBSERVATIONS 

V oir Essieu AR. 
V oir Essieu AR. 
V oir Essieu AR. 

V oir Electricite. 

(Ideal 240 de 12). 

V oir Essieu AR. 
V oir Essieu A V. 
V oir Essieu AR. 

Voir Moteur. 

V oir Direction. 

LS 



Ui 

NUMERO 
des pla.uehes 

127 
127 
106 
128 
130 
132 

135 

LISTE ;DES OUTILS FIGURANT AU DICTIONNAIRE 

DESIGNATION 

Cle de reglage de hauteur (a carre) ............................................... . 
Cle de reglage de hauteur (a me_plat) ............................ .. ............ . ... . 
Cle de reglage de hauteur AR ....... .. ........................................... . 
Peson pour repartition des charges ................................... ... .......... . 
Appareil pour contröle du balourd des roues ....................................... . 
Tableau pour reglage des phares ................................................. . 

CAR1l-OSSERIE 

Marbre pour car:roif!et:ie .......................................................... . 

Nous vous rappelons que, seuls, les outils portant un numero smv1 de la lettre T 
sont vendus aux Etablissements Fenwick, 15, rue Fenelon, a Paris (lOe). 

Il exi&te dans le Dictionnaire un plan detaille, permettant l'execution ,par vos ,13.0illil 
des a.utres outils (portant UJil. fflIDlet'() precede de MR). 

·Notre "hureau des Method-es Reparations, 11 bis, rue de la Source, a Paris (16e), est a 
votre disposition pour tous renseigrulments complementaires. 

1 Hil!E'.111 -~ETHO!lcS REFERENCE 
REPARATIONS des outils 

- 2301-T 
- 2302-T 
- 2304-T 
- 2310-T 

MR-3396 -
MR-1572 -

2600-T 

OBSERVATIONS 



Tr. AV 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

REGLAGE DU POINT D'ALLUMAGE 

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression; revenir legerement 
en arriere. lntroduire une pige de ~ = 6 mm dans le trou prevu dans le carter (cöte G) 
(voir PI. 28, fig. 1). Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la 
pige penetre dans l'encoche du volant. Ace point, le moteur est « cale » a 8° d'avance . .... . 

Deposer la tete du distrihuteur ............................... .. ...................... . 

Deposer le rotor, placer un appareil de contröle (utiliser l'appareil de contröle 1691-T, voir PI. 28, 

Op. 101 17 

OUTILLAGE TEMPS 

Pige de 6 

fig. 2 et 3), fixer la pince du fil a la borne de connexion du condensateur. Mettre le contact. ·······························································-···-···· _ --····-·· 

Laisser la pige dans l'encoche du volant. Desserrer la vis du levier de commande de l'allumeur, 
tourner le corps du distrihuteur pour amener le plot du fil n° 1 en face du rotor . . ........ .......... ·•- ····················· ···•· ....................... ..... ..... . .............. .... . 

Obtenir le decollement des grains de contact, en tournant le corps du dietrihuteur, la lampe 
s'allume au moment precis du deeollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'avance sur 
le volant. Avec les essences actuelles, il faut ca/,er l'avance a 12° ...................... . ... Appareil de contröle 1691-T ...................... . 

Cle plate 10 
Pour obtenir le reglage a 12° volant, il faut augmenter l'avance de 4°. :i:»our cela, reperer la posi- · · 

tion de la fleche de l'appareil 1691-T. Sans modifier la position du rotor, tourner le corps du 
· distrihuteur dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter l'avance de 4° •...•........................ .........•........................•............. •................... 

1 er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d'avance variable. Fixer le distributeur a la 
position determinee ci-dessus ................................................................................... .................................................. ············-········ 

2e Cas: la voiture comporte une commande d'avance variable. - L'allumeur etant cale comme 
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milieu de la 
boutonniere. Placer la manette d'avance sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer 
le cable de commande, au le-vier de commande, sans modifier la position de celui-ci 

IMPORT ANT; Degager la pige du volant. 

Deposer l'appareil de contröle. Mettre en place le rotor et la tete de distributeur. Couper le 

Cle plate 10 

contact ..........................................................•........................................................................................................................... 

REMPLACEMENT D'UN DISTRIBUTEUR 

Deconnecter les fils, des bougies et de la bobine. Desserrer la vis fixant le collier maintenant le 
faisceau des fils sur l'avant de la coque ....... : ..................................... . Cle tuhe 7 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Desserrer la vis de serrage du levier de commande du distrihuteur et degager le distrihuteur, 
du remhoitage. Degager le tube de depression, de la capsule . . ....................... . 

Poiw.. 

Tourner le moteur pour· amener le premier cylindre en fin de compression, revenir legerement 
en arriere. Introduire une pige de s, = 6 mm dans le trou pre:vu dans le carter (cote G). 
Tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la pige penetre dans 
l'encoche du volant .............................................................. . 

A ce ·point le moteur est cale a 8° d'avance. 

Deposer la tete du distrihuteur, descendre l'allumeur dans le remhoitage, en tournant le rotor; 
pour s'assurer que le tournevis de l'arhre est hien engage dans celui de l'arhre de commande. 
Connecter les fils a la hohine, mettre en place et serrer la vis du collier de fixation sur l'avant 
de coque ..................................................................... • • • • 

Regler le point d'avance. (Avec les essences actuelles il faut « caler » l'avance a 12°.) (Voir §§ 2, 
3 et 4, meme operation.) .......................................................... . 

IMPORT ANT :. Degager la pige du volant. 

T:r. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 10 

Pige de 6 

Cle tuhe 7 

Depo~8r !~~h~~:e~~ c~:~:~l~~ !e:::~t~~ ~l~~~ _1~. ~~t~·r· ~~ ~~ .t~~~ -~~ -~~~~~~-t~~~-. ~-o~~~c~~~ .l~~ ................................................ ........................................... . 

REVISION D'UN DISTRIBUTEUR S.E.V. 

Demontage (voir PI. 29). 

Deposer la tete du distrihuteur et le rotor. Deconnecter la harrette primaire (1). Deposer le 
condensateur (2) et la horne (3). Deconnecter le fil de masse, du corps d'allumeur ...... . 

Deposer les ressorts (5) de maintien de la tete de distrihuteur ............................. . 

Chasser la goupille cylindrique (7) d'arret du tournevis (8); degager le tournevis (8), de l'axe (9) 
et la rondelle de reglage de jeu' (10). Deposer la capsule (11 ), la commande de capsule (13), 
degager la tige temoin (14) ........... . ........................................... . 

Frapper legerement sur l'extremite inferieure de l'axe (9) pour degager l'ensemhle du plateau 
porte-linguets (15). Faire tourner l'axe (9) pour degager d'aplomh le plateau porte-linguets, 
et l'axe (9), du corps de distrihuteur ....................................... · ....... . 

Cle plate 7 

Chasse-goupille 2,5 
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OP:tRATION N° 101 Travaux sur distribuieur. Op. 101 

OUTILLAGE 

Decrocher les ressorts (16) des masses d'avance (17), degager les galets (18), degager la came (19) 
et la rondelle de friction .... •. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Degager le jonc (20) d'appui du plateau. Defioser la cosse (21), la horne (22), le linguet (23). Deposer 
le support de linguet (25) et sa ronde le (24) isolante. Degager le jonc d'appui (27) ................................................ --............................ . 

Deposer les fils, de la tete d'allumeur ................................................... . 

N ettoyer les pieces . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Montage (voir PI. 29). 

Placer le jonc (27) d'appui du plateau a hilles (15) dans le corps de distrihuteur .......... , .. . 

Monter le plateau (25) sur le plateau a hilles (15) la rondelle isolante (23) et le linguet (23) sur 
l'axe de linguet ............. .. .................................................. . 

Placer la vis (22) avec une rondelle plate sous tete dans le support du plateau (25) la cosse du fil 
primaire a l'interieur du plateau, une rondelle plate sur cette cosse et un ecrou 6 pans sans 
le serrer; placer le ressort de linguet a l'exterieur du support, entre support et rondelle plate, 
serrer le tout . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... 

Monter la cosse (21) sur le plateau (25) avec rondelle plate sur cosse et une rondelle eventail 
sous tete de vis, placer le jonc plat (20) ........................................... . 

Huiler l'axe (9), placer la rondelle centrale intermediaire entre l'axe (9) et la came (19), placer 
la came (19), les galets (18), (le grand diametre epaule en bas), les ressorts (16) des masses 
d'avance (17); placer cet ensemhle dans le corps de distrihuteur en interposant les 2 ron-
delles de reglage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Monter le tournevis (8) celui-ci est deporte, le petit cöte doit etre a l'oppose de l'encoche de la 
came : intercaler entre le tournevis et l'allumeur une rondelle (10) d'epaisseur 0,3 mm, 
mettre en place la goupille cylindrique (7) provisoirement. S'assurer que l'axe (9) tourne 
lihrement et que le jeu longitudinal n'excede pas 0,4 mm. Sinon choisir une autre rondelle 
(10). Epanouir les extremites de la goupille cylindrique ............................. . 

PÜlCer l'ensemhle d~lateau a billes (15) dans le corps de l'allumeur sur le jonc (27); (huiler prea-
lablement les b' es du roulement a l'huile de vaseline) ...................................... ....................................................................... . 

Connecter le fil de masse a l'aide de la vis (4) ........................................... . 

Placer la tige temoin de fonctionnement (14) sur l'ergot d'entrainement du plateau porte-linguets. 
Monter la capsule a depression (11), placer les 2 cordes a piano de commande (13) et le 
ressort d'arret (12) sur l'ergot ..................................................... . 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Monter le condensateur (2) ....................•....................................... 

Monter la horne primaire (3), la harrette primaire (1) .................................. .. 

Monter les ressorts (5) de maintien de la tete de distrihuteur, les ecrous (6) formant came, en contact 
sur le jonc (20) en s'assurant de la rotation du plateau porte-linguets (25) ............. . 

Regler l'ecartement des contacts a 0,4 ± 0,05 mm, en agissant sur la vis excentrique (26). Serrer 
la vis d'arret (28) ............................................................... . 

Monter les fils sur la tete du distrihuteur ............................................... . 

Placer le rotor sur la came, s'assurer que l'ergot est hien engage dans l'encoche de la canie. Monter 
la tete de l'allumeur, connecter le fil primaire .......................... . .......... . 

Essayer le distrihuteur au hanc (voir § 67, meme operation) ............................... . 

NOTA. - Nous n'avons pas traite la revision de l'allumeur a capsule a depression independante, 
cette operation n'offrant aucune difficulte. 

REVISION D'UN DISTRIBUTEUR R.B. 

Demontage (voir PI. 30). 

Deposer la tete, du distrihuteur; deposer le rotor, deconnecter la barrette (1) primaire, deposer 

OUTILLAGE 

Cle plate 7 

le condensateur (2), la capsule de depression (3) et degager la plaquette _de hutee (4) .. . ... ............................................ ............................. . 

Deposer la horne primaire (5), les ressorts (6) d'attache de la tete de distrihuteur et degager le 
fil de masse (7) .................. .. .............................................. . 

Desaccoupler l'excentrique de reglage (8), degager l'ensemhle support (9) et son equerre. Degager 
le plateau porte0linguets (IO) .. .. .. .. . . .. .. .. .. . . .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. ......... .. .. 

Chasser la goupille cylindrique d'arret (11) du tournevis, degager le tournevis (12), de l'axe (13) 
et la rondelle (14) de reglage de jeu. Degager l'axe (13) avec la came (15) et la rondelle 
entretoise centrale . .' . ... . · ...... . ................. . ..... . ... . .. . ........ . . .. . . .... . 

Decrocher les ressorts (16) des masses (17) ; degager la came (15) et les galets (18), des axes. Degager 
les masses d'avance (17) ......................................................... . 

Chasse-goupille 2,5 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Deshabiller le plateau porte-linguets. 

a) Deposer le ressort isole de connexion (19) et le ressort de linguet (20) de la borne (21) ..... . 

b) Degager le linguet (22), de son axe ................................................ . 

Deposer les fils, de la tete de distributeur ............................................... . 

Nettoyer les pieces .......................................................... ·.· ....... . 

Montage (voir PI. 30). 

Monter les fils sur la tete du distributeur ............................................... . 

Habiller le plateau porte-linguets. 

a) Monter le linguet (22), le ressort de linguet (20) et le ressort isole de connexion (19) sur la 
borne (21) ...................................•................................... 

b) Huiler l'excentrique (8) (huile de vaseline), le mettre en place dans le support (9) ......... . 

c) Monter le support (9) sur l'axe du plateau porte-linguets (10). Placer l'equerre de maintien du 
plateau ....•.................................................................... 

Monter les masses d'avance (17) sur l'axe (13) de distributeur. Placer les galets (18) (prealable
ment huiles) sur les axes de la came (15). Huiler l'axe porte-came, monter la came sur l'axe 
(13) en interposant la rondelle entretoise centrale, accrocher les ressorts (16) des masses .... 

Huiler l'axe (13) du distributeur, placer la rondelle de friction inferieure et engager l'axe dans le 
corps du distributeur ............................................................. . 

Placer une rondelle (14) de reglaige de 0,4 mm. Monter le tournevis (12) celui-ci est deporte, le petit 
cote doit etre a l'.oppose de l'encoche de la came, mettre en place la goupille cylindrique (11), 
provisoirement . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 6 

Cle plate 6 

S'assurer que l'axe (13) tourne librement et que le jeu longitudinal n'excede pas 0,4 mm, sinon 
choisir une autre rondelle d'epaisseur (14). Epanouir les extremites de la goupille cylindrique ......................................................... . 

Monter l'ensemble porte-linguets et support d'excentrique muni de l'equerre de maintien. Serrer 
les deux vis de fi.xation du support d'excentrique avec rondelle hlocfort sous tete. Monter 
les ressorts (6) de fi.xation de la tete en connectant le fil (7) de masse sous un des ecrous. 
Intercaler une rondelle blocfort sous chaque tete de vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... 

Op. 101 

S'assurer que la cosse dll fil de masse n'accrpche pas les masses d'avance.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........................................ . ........................ . 

21 

TEMPS 

Monter la horne primaire (5) munie de ses isolants. Serrer l'ecrou rond ....................................................................................................... ...................... . 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Monter le condensateur (2) (avec vis courte) en intercalant une rondelle blocfort. Connecter · 
la barrette primaire ( 1) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... ·. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Monter la capsule (3). Mettre en place la plaquette de butee (4) sur la capsule. Presenter la cap
sule sur le distributeur en engageant l'ergot de la tige de commande, dans la fourche de la 
commande du plateau porte-linguets (10) ....... . ........... . ......... . ........ .. ... . 

Fixer la capsule par les trois vis, ATTENTION la vis i_njerieure est plus courte pour ne pas venir 
au contact du plateau rotatif ..................................................... . 

Regler l'ecartement des grains de contact a 0,4 ± 0,05 mm .. Pour celadesserrer la vis (23) et depla-
cer dans le sens convenahle l'excentr\que de reglage (8). Serrer la vis (23) ............ · .. 

Placer le rotor sur la came, s'assurer que l'ergot est hien engage dans l'encoche de la came. Monter 
la tete de distributeur ........................................................... . 

Essayer le distributeur au hanc (voir § 67, meme operation) .............. . ................ . 

REVISION D'UN DISTRIBUTEUR DUCELLIER 

Demontage (voir PI. 31). 

Deposer la tete, du distributeur et le rotor; deconnecter le fil (1) du condensateur (2) ...... , . 

Deposer l'epingle (3), de la hiellette (4) de cominande de capsule (5) ; degager la hiellette (4), de 
l'ergot (6) du levier (7) porte-maneton. Desserrer le contre-ecrou (8) de la capsule, et devisser 
la capsule a depression (5) en maintenant la hiellette (4) eloignee de l'ergot (6) du levier 
pour ne pas gener sa rotation. Attention a ne pas faire sauter les rondelles (9) sc trouvant 
sous la hiellette ( 4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Deposer les ressorts (10) d'attache de la tete de distrihuteur et la vis (11) de fixation du plateau 
(12) porte-linguets, degager le condensateur (2) ; degager le plateau (12) porte-linguets, 
du corps de distributeur (13) et le ressort (23) de linguet, de la borne primaire (24) ....... . 

Degager, de l'axe d'allumeur (14) : la came (15), les masses (16) d'avance et leur rondelle entre-
~ -toise (17), degager de la came la rondelle de friction et la rondelle d'epaisseur ........... . 

Chasser la goupille (18) d'arret du tournevis (19), degager le tournevis (19) et la rondelle celoron 
(20), de l'axe (14), degager l'axe (14) de l'allumeur et ses rondelles de friction (21) . ...... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 7 

Cle plate 7 

Cle plate 17 

Cle plate 10 

Cha6se-goupillc 2,5 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Deshabiller le plateau porte-linguets. 

a) Degager l'isolant (22) de ressort (23) de linguet et la horne primaire (24) ............... . 

b) Deposer le linguet mobile (25) en. deposant l'epingle (26) de l'axe (27); degager la plaque 
porte-contact (28) en deposant la vis d'arret (29) ........................ '. .......... . 

c) Deposer le toucheau (30) et son maneton (7), en deposant l'epingle double (31), des axes 
(32 et 33) ....................................................................... . 

Deposer les fils, de la tete de distributeur ............................................... . 

Nettoyer les pieces .................................................................. . 

Montage (voir PI. 31). 

Monter les fils, sur la tete de distributeur ............................................. . 

Habiller le plateau porte-linguets. 

a) Huiler legerement les axes (27-32 et 33) des linguets et levier (huile de vaseline) .......... . 

b) Engager la rondelle de friction sur l'axe (32) de toucheau (30), monter le toucheau (30) et son 
maneton (7), mettre en place l'epingle double (31) sur les axes (32) et (33) en plai;ant une 
rondelle sous I' epingle sur chacun des_ axes et engager le hec de l' epingle dans le trou corres-
pondant du toucheau (30) ..... . ....... . .............. . ... ..... -................... . 

c) Engager sur l'axe (27) : la plaque porte-contact (28), les deux rondelles entretoises, le linguet 
mobile (25), une rondelle de friction, une rondelle plate et mettre en place l'epingle (26) . . 

Huiler l'axe (14) de commande, placer les rondelles de friction (21) sur l'axe et engager l'axe 
dans le corps de l'allumetir. Placer une rondelle celoron (20) de reglage de 1 mm. Monter 
le tournevis (19), celui-ci est deporte, le petit cote doit etre a l'oppose de l'encoche de la came .. 

Mettre en place la goupille cylindrique (18) provisoirement. S'assurer que l'axe (14) tourne lihre
ment et que le jeu n'excede pas 0,4 mm, sinon choisir une autre rondelle celoron. Epanouir 
les extremites de la goupille ................................................ · ..... . 

Engager sur la horne primaire (24) : une rondelle plate, une rondelle isolante et l'isolant (22) du 
ressort de linguet. Mettre en place l'ensemhle du plateau porte-linguets dans le corps du 
distributeur en engageant le ressort (23) entre la rondelle plate et la tete de vis primaire. 
Visser provisoirement la vis d'arret (29) de la plaque porte-contact (28) en intercalant 
une rondelle plate et une rondelle eventail sous tete .......................... · ....... . 

Monter les masses d'avance (16), intercalees entre deux rondelles plates (17). Huiler prealahlement 
l'reil des ressorts de masses. Huiler la portee cylindrique de l'axe (14), monter la came (15) 
en s'assurant que les ergots d'entrai:nement sont hien engages dans l'reil de chaque ressort 
des masses ............................................... . ............................................ .. 

Placer sur la came, la rondelle de friction et la rondelle d'epaisseur ............................................. . 

Op. 101 23 
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· · OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

Monter le plateau porte-linguets. Placer le canon et la rondelle isolante sur la horne (24) ainsi 
qu'une rondelle plate. Monter le fil (1) du condensateur (2) sur la horne primaire. Serrer 
l'ecrou en intercalant une rondelle plate et une rondelle hlocfort. Intercaler une rondelle 
plate et une rondelle eventail SOUS l'ecrou exterieur. Serrer cet ecrou ................... . 

Monter le 1 er ressort d'attache et la vis (11) de fixation du plateau en intercalant une rondelle 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

grower SOUS la tete des vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................... ....... . ······ ····· ···················•·•··············· ······ ······ ············ 

Monter le 2~m• ressort en intercalant le condensateur (2) avec rondelle eventail sous la tete de vis .. Cle plate 10 

Monter la capsule de depression. 

a) Placer les trois rondelles d'epaisseur (9) sur l'ergot d'entrainement du levier .............. ................................................................................................... . 

b) Visser la capsule, en maintenant la hiellette (4) de commande eloignee de l'ergot (6), pour ne 
pas gener sa rotation. Attention a ne pas faire sauter les rondelles (9). Amener l'reil de la 
hiellette de commande face a l'ergot, le levier portant l'ergot etant au contact de la hutee 
sur le plateau porte-linguets, c'est-a-dire position avance mini ........................ - ···· ······. 

Engager la hiellette sur l'ergot. Mettre en place l'epingle (3) sur l'ergot (6). Serrer Ie contre-
ecrou (8) de la capsule (5) ........ . ............................................... . Cle plate 17 

Regler l'ecartement des contacts a 0,4 ± 0,05 mm. Desserrer la vis (29) et deplacer dans le sena 
convenahle la plaque porte-contact (28). Resserrer la vis (29) ................................................................................................... . 

Placer le rotor sur la came, s'assurer que l'ergot est hien engage dans l'encoche de la came. Monter 
la tete du distrihuteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... 

Essayer le distrihuteur au hanc (voir § 67, meme Op.) ............................ .. ...... ................. . 

ESSAI D'UN DISTRIBUTEUR AU BANC 

a) Monter sur le hanc d'essai une hohine de meme marque que l'allumeur a essayer; connecter 
le negatif de 1a hohine a la horne primaire de l'allumeur ............................. . 

b) Contröler l'isolement du circuit secondaire. Regler l' ecartement des eclateurs du hanc a 
15 mm. Connecter le secondaire hohine au plot central de l'allumeur. Connecter les fils de 
hougie aux eclateurs. Faire tourner l'allumeur a 1.000 tr/mn pendant 15. minutes ......... . 

C) Contröler le groupement des etincelles ....................................................... . 

L'ecart angulaire a lire sur le secteur gradne ne doit pas exceder 1,5° maxi a toutes Ies 
vitesses (vitesse maxi de l'allumeur 2.000 tr/mn). 

Cle plate 7 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. Op. 101 25 

d) Controler 1~ reglage de la courhe d'avance automatique. La courhe type est la suivante : 
00 a 375 tr/mn (allumeur), 12° (allumeur) a 1.650 tr/mn (voir Pl. 131 pour tolerance). 11 
est possihle d'etre amene a modifier la tension des ressorts des masses; regler cette tension 
en pliant la patte d'attache des ressorts ....................... _ ................... . 

Se rappeler que l'allumeur tourne a demi-vitesse du moteur. 

OUTILLAGE 1 TEMPS 

e). Controler l'isolement du circuit primaire. Porter l'allumeur, non muni du condensateur, a 
une temperature de 600C. Les vis platinees etant decollees, appliquer une tension alternative 
de 110 volts, 50 periodes, entre la horne positive et la masse, en interposant une lampe en 
serie dans le ~ir~uit. Maintenir pendant une minute cette tension; si la lampe s'allume, il 
y a un mauva1s 1solement .......................................................... -·-······-·-·--·-•-·••··•··· -·--·-·-··-···- ··-·-····-·······-·······--··----·- ·····-·-··--·······---· 

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION D'UN DISTRIBUTEUR S.E.V. 

Depose (voir Pl. 29). 

Deposer la tete, du distrihuteur ...... _ ..... _ ............... . · .. _- .....................•...• ·-·-·-···················••··- ········-· ·-···--····-···········-·-· 

Decrocher le ressort d'arret (12), de l'ergot d'entrainement du plateau porte-linguets, degager 
les deux Cordes a piano (13) de l'ergot, .............................................. ·······-·······-·--·········-·······-·-··-··············-·-·-··-············· 

Deposer la capsule, de l'allumeur en devissant les deux vis. Degager le tuhe caoutchouc, de 
l'emhout de la capsule ............................................................ ··--····························-·····-·············--········-·····--·-·-·-·-·· 

Pose (voir Pl. 29). 

Monter la capsule. 

Placer la tige temoin de fonctionnement (14) sur l'ergot d'entrainement du plateau porte-linguets. 
Presenter la capsule, serrer les 2 vis de fixation ...................................... ·--·-·-·--·---·-·---·······-·······-····---·-···-··········-··-···-············· 

Accrocher les deux cordes a piano (13) et le ressort d'ärret (12) a l'ergot du plateau ........... . 

Regler les grains de contact a 0;4 ± 0,05 mm (voir § 27, meme Op.) ....................... . 

Mont~r 1~ tuhe caoutchouc de depression, sur l'emhout de capsule. Mettre en place la tete de . 
distrihuteur ...................................................................... ·--·-·····-···--····················---·--·---····················_-·····-···-··· ·---···-·-·-···--·-····· 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR R.B. 

Depose (voir Pl. 30). 

Deposer la tete, du distributeur .... . ................ ... ................................... ......... . 

Deposer la capsule, du distributeur en devissant les trois vis, degager la capsule et la plaquette 
de butee (4). Degager le tube caoutchouc, de la capsule ................................. . 

Pose (voir Pl. 30). 

Mettre en place la plaquette de butee (4) sur la capsule. Presenter la capsule sur le distributeur 
en engageant l'ergot de la tige de commande, dans la fourche de la commande du plateau 
porte-linguets . ... ......................................................•......... 

Fixer la capsule par les trois vis. ATTENTION: la vis injerieure est plus courle pour ne pas venir 
au contact du plateau rotatij . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Regler les contacts a 0,4 ± 0,05 mm (voir § 46, meme Op.) ............................... . 

Mettre en place la tete de distributeur. Monter le tube caoutchouc sur l'embout de capsule ........ . 

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION SUR UN DISTRIBUTEUR 
DUCELLIER 

Depose (voir Pl. 31). 

Deposer la tete, du distributeur. Desaccoupler le tube caoutchouc de la capsule ............. . 

Deposer l'epingle (3), de l'ergot de Ja biellette (4) de commap.de de capsule. Degager la biellette 
de I' erg-ot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........ .. 

Desserrer le contre-ecrou (8) de capsule, devisser la capsule en maintenant la biellette de com
mande eloignee de l'ergot. (Attention a ne pas faire sauter les 3 rondelles (9) se trouvant 
sous la biellette) ................................................................. . 

Pose (voir Pl. 31). 

Monter la capsule (voir § 63, meme Op.) . ... .... . ................. . .................... . 

Regler l'ecartement des contacts a 0,4 ± 0,05 mm (voir § M, meme Op.) ................... . 

Mettre en place le tube caoutchouc, sur l'embout de la capsule, mettre en place la tete du dis-
tributeur ..................... . ... . .................................. . .......... . 

Tr. AV 

Ol'TILLAGE TEMPS 

Cle plate 17 
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OPERATION N° 101 Trat>aux sur distributeur. 

REMPLACEMENT D'UNE CAPSULE A DEPRESSION A TIRETTE FIL D'ACIER 
PAR UNE CAPSULE A TIRETTE DECOUPEE SUR DISTRIBUTEUR 

DUCELLIER 

Utiliser l'ensemble vendu par notre Service des pieces detachees SOUS le nO 709.724. 

Depose. 

Deposer le distributeur (voir §§ 6 et 7, meme operation) ................................. . 

Demontage (voir Pl. 32, fig. 1). 

Deposer la goupille fendue (1), la rondelle (2), degager la tirette (3) ; desserrer le cont.re-ecrou (4) 

OUTILLAGE 

de la capsule (5), deposer celle-ci ............... .. ...... . ................ . ............................................. .. 

Desserrer la borne primaire (6), degager le ress~rt de linguet (7), deposer la goupille (8), la rondelle 
(9), le linguet (10) et la rondelle inferieure (11) sous linguet ................ . ... . ... ... . 

Op. 101 27 

TEMPS 

Deposer le contact fixe (12), la vis (13) et ses rondelles (14) ...... .. ...................... ......................... ......................................... .............................. . 

Deposer les 3 vis de fixation du plateau (15), ce qui libere le condensateur (16) et les ressorts (17) 
de fixation de la tete. Faire pivoter le plateau (15) pour le degager de la borne primaire (6), 
sortir le plateau en evitant l'isolant (18) de ressort de linguet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................................................................................................. . 

Deshabiller le plateau. 

Deposer la goupille (19), la rondelle superieure (20), sortir le maneton (21), du plateau (15).. . . . . . .................................................................................................. . 

Deposer du maneton (21) : la goupille (22), la rondelle superieure (23), sortir le toucheau (24) 
et sa rondelle inferieure (25) ............ ,. , ....... ; , .............. ; . ........ . ..... . . 

Montage (voir Pl. 32, fig. 2). 

Habiller le nouveau plateau (26) . 

. a) Placer sur l 'axe (27) le nouveau maneton assemble (28), la rondelle superieure (20), l' epingle (29) ..................................................................................................... . 

"b) Placer sur l'axe (30) du nouveau maneton, la rondelle inferieure (25), le toucheau (24), la ron-
delle superieure (23), l'epil).gle (31).. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................................................ ........................................ . 

Monter le contact fixe (12), la vi; (13) et ses rondelles (14) ·s~r le nouveau plateau (26) ....... ................................ : ............... ~ .......................... ~ ..... . 
; 
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OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. 

c) Placer le plateau ainsi prepare, dans le hoitier, en evitant l'isolant (18) ................. . 

Monter les 3 vis de fixation du plateau, avec rondelle eventail sous tete de vis, les ressorts (17) 
et le condensateur (16) ........................................................... . 

d) Monter sur l'axe (32) de linguet : la rondelle inferieure (11), le linguet (10), la rondelle supe-
rieure (9), l'epingle (33) .......................................................... . 

Rahattre l'isolant (18), engager le ressort de linguet entre la tete de la horne primaire (6) et les 
rondelles (34). Serrer la horne pri.maire (6) ............... . ......................... . 

Monter la capsule (35) a tirette decoupee (voir fig. 2). 

a) Placer 3 rondelles (36) sur l'ergot (37) du nouveau maneton (28) ......................... . 

b) Visser la capsule (35) en maintenant la hiellette (39) de commande, eloignee de l'ergot (37), 
pour ne pas gener sa rotation ........................................................ . 

Attention a ne pas faire sauter les rondelles (36), afin d'eviter le demomase complet du distributeur. 

Amener l'reil de la hiellette (39), face ii l'ergot (37), le maneton (28) portant l'ergot etant en contact 
de la hutee sur le plateau porte-linguets, c'est-a-dire position avance mini .............. ..................... . 

Engager la hiellette sur l'ergot. Mettre en place l'epingle (38) sur l'ergot (37), serrer le contre-
ecrou (40) de la capsule ........................................................... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Regler l'ecartement des contacts a 0,4 ± 0,05 mm (voir § 64, meme Op.) ............................. .......................................................................................... . 

Mettre en place le rotor, s'assurer que l'ergot est hien engage dans l'encoche de la came. Mettre 
en place la tete du distrihuteur ................................................... . 

Essayer le distrihuteur au hanc (voir § 67, meme Op.). . .............. .. ................. .......................................................................... .... ................ . 

Pose. 

Monter le distrihuteur (voir §§ ti ii 11, meme Op.) ......................................... ···········•··········· ........................................................ ······•···············•• 



Tr. AV OPERATION N° 101 Travaux sur distributeur. Op. 101 29 

OUTILLAGE TEMPS 

ESSAI D'UN CONDENSATEUR 

96 Contröle sans montage. 

a) Contröle de l'isolement. Appliquer une tension de llO v entre le fil primaire du condensateur 
et l'enveloppe, en interposant une lampe en serie dans le circuit ........................ ·-····················· ··· ............................................................................ . 

Si la lampe s'allume, l'isolement est mauvais. 

b) Contröle du fonctionnement : 

1° Brancher 2 fils sur un courant de llO v continu ou alternatif en interposant une lampe en serie ................................................................................ . ....................... . 

2° Connecter un de ces fils a l'enveloppe du condensateur .................................................................... : ............................................................... . 

3° Avec l'autre fil toucher rapidement la cosse du fil de sortie du condensateur, sans laisser le 
fil au contact ....................................... . ............................ ................................................... .. .... ....................... . 

4° Deconnecter le fil, de l'enveloppe du condensateur. Approcher la cosse du fil de sortie du 
condensateur, de l'enveloppe. Si le condensateur est hon, il doit se produire un arc ...... ············-···································•···············-············· ....................... . 

97 Controle au banc sur un allumeur, 

Si le hanc d'essai n'est pas equipe pour l'essai d'un condensateur, monter sur ce hanc une hohine 
et un allumeur en hon etat ..................................................•..... 

Remplacer le condensateur de l'allumeur, par le condensateur a essayer ........ . .......... . 

Essayer le fonctionnement de ce condensateur en faisant tourner l'allumeur a 250 tr/mn puis a 
grand regime, les eclateurs du hanc etant regles a 15 mm ...................................................................................................................................... . 
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· OPERATION N° 102 Travaux sur pompe a essence. 

OUTILLAGE 

REMPLACEMENT D'UNE POMPE A ESSENCE 

bepose. 

Lever le capot ... . .. . ..... . ..... .. ........... · .. ; .............................. . ...... . 

Desaccoupler les tubes de refoulement et d'aspiration, de la pompe ........... . ....... . . . . . Cle plate 14 

Deposer la pompe, degager l'ecran ............. . .......... . ............. . . . . . ....... . .. . Cles plate et tube 14 

Pose. 

Placer dans l'ordre suivant, sur la face d'appui de pompe sur le carter : 

1 joint liege ... . ...................... . ... . . . ... .. ....... .. . . .... . ....... .. ...... . .... . 

l'ecran ............ . .......... ..................... . ........... . ... . ... .. .......... . ... ··············•·· ·· ·· 

1 joint liege .... . .. .. ... . ......... . ; . .................. · . ........... .- ............. . · . .. . 

la pompe ...... . ... . ....... . . . . . .. . ........ . ............ . ............. . ........ .. . .. . 

Serrer les ecrous de fixation en intercalant une rondelle grower ................ . .... . .. . ... · 

Accoupler les tubes de refoulement et d'aspiration a la pompe .... . .... . ............. . .. · .. 

A l'aide du levier, amorcer la pompe. Mettre le moteur en route, s'assurer qu'il n'existe aucune 
fuite aux raccords . . ... . ... . ..... .. ............ . · .... . . . ... . .......... .. ..... . ... . . 

Fermer le capot . ............. . .... . ...... . ..... . .. . .... . ... .. , . . . · .. . .... . ...... . ..... . 

REVISION D'UNE POMPE A ESSENCE S.E.V. 

Demontage (voir PI. 33). 

Demonter la cuve (1), degager le Jomt (5) et le filtre tamis (2), desaccoupler les demi-corps 
de pompe (3 et 4) .... · ........... . ............ . ... . .... . .................... . . . . . 

Deposer un jonc d'arret (9), de l'axe (6) du levier de commande (8). Chasser l'axe (6). Degager 

Cles plate et tube 14 

Cle plate 14 

Cle plate 10 

Je l_evier de commande (8) _et le ressort (15) ... . . . .. .. ... . . .. . ................. . .......... ............ . 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 102 Travaux sur pompe a essence. 

Demonter la membrane, de la tige de poussee (10), degager les rondelles en resine vinylique (11) 
et le ressort ..................................................................... . 

Demonter la plaque de maintien (l2) des soupapes d'aspiration (14) et refoulement (13); degager 
les soupapes et ressorts ................. , ......................................... . 

Montage (voir Pl. 33). 

Monter les soupapes d'aspiration (14) et de refoulement (13), placer le joint liege de la plaque 
de maintien (sans hermetic ni produit similaire), serrer la plaque par les 3 vis ........... . 

Monter le jeu de membranes sur la tige de poussee (10), serrer l'ecrou en intercalant une rondelle 
grower .......................................................................... · 

Placer le ressort regulateur et sa cuvette, placer ensuite les rondelles en resine vinylique (11) 
destinees a assurer l'etancheite. Ces rondelles sont fendues pour permettre de les monter. 
Tiercer les f entes au montage .................... : .................................. . 

Placer le ressort (15) du levier de commande sur son pied de maintien dans le corps de pompe, 
l\fettre en place le levier de commande (8). Presenter la tige de poussee (10). Terminer la 
mise en place du levier de commande (8). Enfoncer l'axe (6), l'arreter par le jonc (9) .... 

Accoupler les demi-corps de pompe (3 et 4). La membrane doit etre montee a sec sans hermetic 
ni produit similaire. Serrer les vis d'assemblage ..................................... . 

Placer le filtre-tamis (2), le joint liege (5) (sans hermetic), la cuve (1) et serrer la vis de la cuve. 
S'assurer que le joint de la vis est en bon etat. 

NOTA. - Apres chaque montage de pompe, verifier l'etancheite (voir §§ 31 et suivants). 

REVISION D'UNE POMPE AC 

Demontage. 

Demonter la cuve de la pompe. Degager le filtre de cuve ............................... . 

Desaccoupler les demi-corps de pompe ................................................ . 

Degager le ressort du levier de commande, chasser l'axe de levier, sortir le levier, la membrane 
assemblee et son ressort ......... ................................................. . 

Op. 102 31 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles plate et tube 10 

Cles plate et tube 10 

Cle plate 12 

Cle plate 10 

Chasse-goupille 5 
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OPERATION N° 102 Travaux sur pompe a essence. 

Demonter la plaque de maintien des soupapes. Degager les soupapes d'aspiration et de refou-
lement ......................................................................... . 

Montage. 

Placer les joints des soupapes (sans hermetic), placer les 2 soupapes (les soupapes sont identiques): 
serrer la plaque de maintien ..................................................... . 

Engager la membrane assemblee avec son ressort. Placer le levier de commande en l'accrochant 
dans la tige de poussee de la membrane, enfoncer l'axe et l'arreter par 4 coups de pointeau. 
Placer le ressort du levier ........................................................ . 

Assembler les demi-corps de pompe (la membrane doit etre montee a sec sans hermetic ni produit 
· similaire). Serrer les vis avec rondelle grower sous tete ............................. . 

Placer le filtre, le joint liege de cuve (sans hernietic), la cuve et serrer l'etrier ............. . 

NOTA. - Apres chaque montage de pompe, verifier l'etancheite (voir §§ 31 et suivants). 

REVISION D'UNE POMPE GUIOT 

Demontage. 

Demonter la coupelle de la pompe, degager le filtre tamis. Desaccoupler les demi-corps de pompe. 
Demonter le jeu de membranes ................................................... . 

Chasser l'axe du levier de commande, degager le levier, le ressort et la tige de poussee ..... . 

;NOTA. - Les soupapes d'aspiration et de refoulement sont serties dans le corps de pompe. En 
cas de mauvais fonctionnement de ces soupapes, proceder au remplacement de la pompe .. 

Montage. 

Monter le jeu des 4 membranes sur la tige de poussee sans serrer l'ecrou ................. . 

·PJacer le ressort regulateur de membranes dans le corps de pompe. Engager les membranes assem
blees en accrochant l'equerre de commande dans le levier d'amorc;age. Engager le levier 
de commande en l'accrochant a 1a tige de poussee des membranes. Placer une rondelle fibre 
de chaque cöte du levier, enfoncer l'axe et l'epanouir a chaque extremite pour l'arreter .. 

S'assurer que le levier d'amor1,age est hien accroche dans la tige de poussee des membranes. 
· Placer le ressort du levier de commande ............................................ . 

OUTILLAGE 

Cle plate 10 

Chasse-goupille 5 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 102 Travaux sur pompe a essence. ~ 102 

OUTILLAGE 1rEMPS 

Mettre en regard les trous de passage des vis dans les membranes et ceux du corps de pompe. 
Serrer l'ecrou de fixation des membranes ............................... ............... ................... ,.· . ........... · ........ · ... . 

Pour eviter les fuites d'essence par le filetage de cet ecrou, couler une goutte d'etain sur la face 
de l'ecrou et de la tige de poussee ....................... . .. . ....... . ...... . ... . . . Cle plate 10 

Accoupler les demi-corps de pompe. Monter les membranes a sec, sans hermetic ni produit simi-
laire. Serrer les vis d'assemhlage ..... .................................................................................................... J,., ..... . , .. . ,.J ... ·. , .. 1:., .. t~ ! ..... ,.J .. . :. , :1.-:., . .•. :.-, ••• : ••• ..•• . :..... . ... ....... , •.•••••••• 

Plac~r _le filtre tamis, ~e joint liege (sans hermetic), monter 1a cou,pelle et serrer la vis avec un 
JOint fibre sous tete ...... , ........... . ..... .. ...•............... , ............... . 

NOTA. - Apres chaque montage de pompe. verifier l'etancheite (voir §§ 31 et suivants). 
1 

CONTROL.E DE L'ETANCHEITE (Voir Pl. 34). 

Obturer l'orifice de refoulement au carburateur a l'aide c'u:a br.o.chon de diamet:r. 112 au pas 
de 100 ou obturer le tube raccord au moyen d'un bouchon ........ . .................. . 

Monter un tube a essence sur l'orifice d'arrivee du reservoil-. Ser.rer le tuhe avec une via racco.rd 
identique a celle employee pour le montage sur voiture. Sur les nouveaux modeles, monter 
une durite sur le tube raecord . .......... . ......................................... . 

Immerger completement la pompe dans un recipient contenant de l'essence propre ....... . 

Souffl.er, par le tube d'essence, ou la durite, de l'air comprime a une p.re11sion de 100 .a, 300 g .. , 

Au debut, il peut se produire un houillonnemeat dß. 1 l'en:fonoed.tm.t des :mentbnute$.. 

Maintenir la pression pendant quelques instants ......................................... . 

Si des bulles d'air s'echappent par le passage du levier de comma.Dde eo« a », c'e.st ciue la mam 
brane n'est pas etanche : il faut la changer . ... ... ... . . ........................... . 

Si les bulles d'air s'echappent entre ms faces d'appui du COOffrele 81: du ~l Oll abX 'Al de 
serrage en « b », c'est que les plans de joint sont defectueux ou que les membranes ne sont 
pas assez serrees. 

Si les hulles d'air s'echappent entre la cuve et le corps de pompe en « c », le joint liege est defec
tueu:x ou la cuTe mal sen:ee. 



34 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

REMPLACEMENT D'UN CARBURATEUR SOLEX 35 FPAI 

Depose. 

Lever le capot ...................................................................... . 

Deposer le silencieux d'admission. Pour cela, deposer les 2 vis superieures le fixant aux sup-
ports et les 2 vis de la tuhulure de silencieux. Degager le silencieux ................... . 

Desaccoupler le tuhe d'essence, du carhurateur ..........••............ · ................. . 

Desaccoupler le carhurateur, de la tuhulure, (utiliser la cle 1620-T, voir PI. 35, fig. 2)' ........ . 

Desaccoupler la tige de commande, du carburateur. Desaccoupler la commande de starter, du 
carburateur. Degager les joints et l'ecran, de la tubulure ........................... . 

Pose. 

Placer dans l'ordre suivant sur la bride de la tubulure d'admission : 

1 joint Hugo Reintz ..................................... ." ...................... . 

1 joint epais (4 mm) ............................................. • ............... . 

1 joint Hugo Reintz ............................................................. . 

I' ecran de protection. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

1 joint Hugo Reintz ............................................................. . 

le carburateur .•.............................................. : . ................. . 

lntercaler une rondelle eventail sous chaque ecrou, serrer energiquement, (utiliser la cle 1620-T, 
voir PI. 35, fig. 2) .............................................................. . 

Accoupler la commande d'accelerateur, serrer les vis en intercalant une rondelle eventail. Accou-
pler la commande de starter, s'assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement ....... . 

Accoupler le tube d'essence au carburateur, placer un joint fibre de chaque cöte du raccord .. 

Monter le silencieux d'admission, intercaler le joint liege entre carburateur et tubulure ..... . 

Baisser le capot ....•.•.........•...•.............. · ................................. . 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Cle plate 18 

Cle 1620-T 

Cle plate 7 
Petite cle a molette 

Cles 1620-T 

Cle tube 12 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. Op. 103 35 

.OUTILLAGE TEMPS 

REMPLACEMENT D'UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC OU ZENITH 32 IN 

Depose. 

Lever le capot . .... . .. . ............. . ................................................ ····----···················································· ...................... .. 

Deposer le silencieux d'admission. Pour cela, desserrer les 2 vis le fixant a la tuhulure d'admission. 
Degager le silencieux ............... . ..... . .... . ............ . ....... . ............ . Cle tuhe 12 

Degager la durite d'essence, du raccord de carhurateur •..................... . ....•..... . ·-·---·············••·••···································•··· ....................... . 

Desaccoupler le carhurateur, de la tuhulure, (utiliser la cle 1622-T, voir Pl. 35, fig. 3). Desac• 
coupler la durite, de la prise de depression ................ ... .. . .....•.............. 

Desaccoupler la commande de starter, du carhurateur ainsi que la tige de commande. Degager 
l'ecran et les joints ....... . ......... . . . . . ... . ................... . .. . ............ . 

Pose. 

Monter le carhurateur (voir § 6, meme operation), (utiliser la cle 1622-T, voir PI. 35, fig. 3) .... 

Accoupler la commande de starter, s'assurer que celui-ci ouvre et ferme correctement. Accou• 
pler la tige de commande d'accelerateur . ......... . .......... . ..................... . 

Engager la durite d'essence, sur le raccord de carhurateur, jusqu'en hutee sur la cuve. Cette 

Cle 1622-T 

Cle plate 8 

Cle 1622-T 

Cle plate 8 

durite est montee sans collier. Mettre en place la durite de prise de depression .... . ...... ·-- --·············· ·········· ....... .. ................... ....................... . 

Presenter le silencieux, l'engager A fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes sup• 
port a la tuhulure d'admission . ....... .. .... . .... . . . ............. . ........... . ..... . Cle .tuhe 12 

Baisser le capot 
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OPtRATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

OUTILLAGE 

REVISION D'UN C,\.RBURATEUR SOLEX 35 FPAI 

Demontage (voir PI. 36). 

Desaccoupler le support (1) de la pompe de reprise, degager le flotteur (2), deposer le support 
du pointeau (3) et le point•au (4), deposer la buse (5), l'ajutage d'automaticite (6), le gicleur 
d'air (7), du bi-starter, le gicleur d'essence (8) du bi-starter, le gicleur d'alimentation (9), le 
gicleur de ralenti (10), le c•libreur d'air de ralenti (11), le gicleur d'utilisation (12), le gicleur 
de pompe (17). Desaccoupler le corps principal du carburateur, de la partie inferieure. 
Deposer l' axe et le papillon. Depoiiar la plaquett€ (16). . . . . . . . . . . . .. • . . . . . . .. . . . . . . . . . . ... . .. ..... .. ············-· .. -··-· ... -.. ·••-·· .............. . 

Pour extraire la bille de la pompe de reprise, deposer la pompe (13), enlever la vis (14) de retenue 
de la bille (15) pour sortir ceUe-ci, . , , ........... , , ... , ......•..•................•.. Cles plates 8-12-16 

ou petite cM A molette 
IMPORTANT. - Si une membrane de pompe est deterioree, remplacer toute"la pompe (fixee 

par 4 vis) (20); ne jamais demonter la membrane ........................................ . 

Nettoyer le!i pieee!I. Soufffer a l'air comprime toutes les canalisations et gicleurs .............. . 

Montage (voir PI. 36). 

Engager la bille (15) de la pompe de reprise, serrer la vis (14) de retenue, accoupler la pompe (13) 
sur son support (1) en intercalant le joint ................................................................ . 

Placer le flotteqr (~), accoupler Je support de pompe (1) au corps principal du carburateur, nionter 
le pointeau (4) !!Ur son support (3) et monter le support sur le corps principal en intercalant 
le joint fibre. Monter la buse (5), les gicleurs de bi-starter (7 et 8), d'alimentation (9), de 
ralenti (10) et d'air (11), d'utilisation (12), de pompe (17), et l'ajutage d'automaticite (6) . .. 

Monter le hi-starter sur le corps inferieur du carburateur, monter le papillon, l'axe et son levier 
de commande. Accoupler les deux corps de carburateur ............................. . 

Les reglagtis types des carburateurs So!fx invfll'ses, moutes actuelle:rn.ent, sont les suivants 

RALENTI STARTER 1 FLOTTHR 
1 JET GICLEUR AUTO-

POIXTE\U 1 TYPE BUSE principal .mu:irt (poid•) de tco,o:m 
Essence Air Essence Air PQUl_p\l 
--- --- --- --- --- ---

115 
$5 FATIP .. 26 135 210 ,s 180 lll5 4, lll 15 .2 55 

,5 FPAI ... 1 
27 130 180 45 180 125 4 21 g 2 60 60 
25 120 230 45 180 125 4 21 g 2 60 60 

1 

Nous deconseillons vivement tqutes modifications a ces reglages qui ont ete determines apres de 
nombreux essais. 

Tous les carburateurs inverse~ Solex ont le ralenti a reglage d'essence. 

Cles plates 8-12-16 
ou petite cle a molette 

Puissance 
Economie 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPtRATION N° 103 Travaux sur carburateur. Op. 103 37 

OUTILLAGE TEMPS 

REVISION D'UN CARBURATEUR SOLEX 32 PBIC 

Demontage (voir PI. 37). 

Desaccoupler Ie dessus de cuve (1), du corps de carhurateur. Degager le joint papier (2). Degager 
le hasculateur (3) et Ie flotteur .. . ................................................ . Cle plate 8 

Deposer la vis (5), degager l'injeeteur (6) de pompe et son joint papier .......................... ' .............. ·-·············-·····•-·•··············-············· 

Deposer la vis d'arret de la huse, degager la huse (8) .. .. . ............................... ············- ......... ·-··················· ·····-···············- · ····-·······--······ 

Desaccoupler le starter (9), du corps de carhurateur ...................•.................•. ·····-····-·· .......... ··-···············-·····-··············•--· ····-·······--······ 
. ·' 

Deposer la goupille du levier de po~pe. Desaccoupler la pompe de reprise (10), du carhurateur; 
degager le joint (11) et le ressort de rappel. . . .......................•.............. ··--·············.-·····-·····-··········-········:,········---,-- ····-·•····---··-

Deposer le support (12) du gicleur d'alimentation; deposer le gicleur d'alimentation (13), du 
support (12) .......... ; ........................................ : .................. ··················-······••·····-·························-··-·········-· ....•............ _ .. _ 

Deposer le gic\eur d'essence (14) du sta:rter et le gicleur d'air (15) du starter. J:)eposer le gicle.ur (16) 
de pompe, le gicleur (17) de ralenti, le calihreur d'air (18) de ralenti et l'ajutage d'automa
ticite (19). Degager le tuhe d'emulsion (20). 

Deposer le siege (21) de la bille (22) clapet de pompe. Depoeer la vis de richesse (23) ....... . 

Deposer le pointeau (24) et le houchon filtre {25) ........ '. ......... . : ... ·.: .. '.: .. · . .... ... . : : '.. :.· 

N ettoyer les pieces, souffler de l' air comprime dans les canalisations et gicleurs. Nettoyer soigneu-

Cles plates 8-12-14 

Cle plate 12 

Cle~. tuhe 12-14 

sement le filtre (25) et le filtre du clapet de pompe (21) .............................. ···················································--·--············ ····-·············---

IMPORTANT. - Ne j!lmais employer de tige metallique pour dehoucher un gicleur. 

Montage (voir Pl. 37). 

NOTA. - Si une memhrane de pompe est deterioree, remplacer toute la pompe. Ne jamais 
demonter la memhrane. 

Monter le houchon filtre (25), monter le pointeau (24), intercaler un joint fihre ............ . Cles tube 12-H 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

Visser provisoirement la vis de richesse (23). Monter le clapet de pompe (21) muni de son filtre, 
intercaler un joint fibre ......................................................... . 

Mettre en place le tube d'emulsion (20), visser l'ajutage d'automaticite (19). Visser le calibreur 
d'air (18) de ralenti, le gicleur (16) de pompe, intercaler un joint fibre . ................ . 

Visser le gicleur d'air (15) du starter et le gicleur d'essence (14) du starter en intercalant un joint 
fibre. Visser le gicleur d'alimentation (13) dans le support (12) et monter le support (12) 
en intercalant un joint fihre ........................... · ............................ . 

Mettre en place la rondelle d'appui et le ressort de rappel, sur la tige de commande de pompe. 
Monter la pompe (10), intercaler le joint (11). Mettre en place la goupille du levier de pompe, 
ecarter les branches . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............. . 

Monter le starter (9) sur le corps de carburateur ......................................... . 

Monter la huse (8), serrer la vis d'arret. Monter l'injecteur (6) de pompe, intercaler le joint 
papier (7), serrer la vis (5) ............................. .. ....................... . 

Mettre en place le flotteur (4) et le basculeur (3). Placer le joint papier (2) de cuve, accoupler le 
dessus de cuve (1) au corps de carhurateur ........................................ .. 

Le reglage type du carhurateur Solex 32 PBIC est le suivant : 

GICLEUR lUTO- RALENTI STARTER FLOTTEliR GICLEUR 
TYPE BUSE principal llA TICITi (poids) POIXTEAU de 

Essence Air Essence Air pompe 
--- --- ------ --- --- ------

32 PBIC 26 135 190 50 150 125 4 llg 1,5 50 

Nous deconseillons toutes modifications a ce reglage qui a ete determine apres de nombreux 
essais. 

REVISION D'UN CARBURATEUR ZENITH 32 IN 

Demontage (voir PI. 38). 

Desaccoupler le couvercle de cuve (1), du corps de carburateur. Degager le joint papicr (2). 
Deposer le flotteur (3) en deposant la vis d'arret (4) de basculeur ..................... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 12 

Cles plates 8-12 

Cles plates 12-14 

Cle plate 8 

Cle plate 8 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

Deposer le gicleur (5) de ralenti, le porte-gicleur principal (6), devisser le gicleur principal (7), 
du porte-gicleur (6). Deposer le gicleur (8) de starter, le bouchon (9) pour prise de depression 
et la vis (10) de richesse de ralenti ............................................... . 

Devisser le gicleur (11) de pompe d'acceleration, degager le tube de gicleur (12) de pompe ... . 

Deposer la vis (14) d'arret du cöne de diffusion, degager le cöne de diffusion (13), du corps de car
burateur. Deposer la vis d'air (15) d'emulsion principale et degager le pulverisateur (16). 
Deposer la vis d'air (17) d'emulsion de ralenti. Deposer la vis (18) de fixation du diffuseur 
et degager le diffuseur (19) ......................... . ............................. . 

Deposer l'ecrou (20) d'axe de papillon, degager le levier (21) de commande de pompe, Jever le 
piston (25) a mi-course afin de decrocher la biellette inferieure (22), de la biellette supe-
rieure (23) ...................................................................... . 

Deposer le segment d'arret (24), degager le piston (25) avec son ressort (26) et le capuchon (27), 
de la biellette (23) .............................................................. .. 

Deposer le starter (28), la plaquette (29) de prise d'air de starter et le tamis ............... . 

Deposer le clapet (31) de pompe, le bouchon (32) avec sa crepine (33). Demonter le pointeau (34). 

Nettoyer les pieces, souffler de l'air comprime dans les canalisations et gicleurs ............. . 

IMPORTANT. - Ne jamais employer de tige metallique pour deboucher un gicleur. 

Montage (voir PI. 38). 

Monter le pointeau (34) intercaler un joint fibre. Placer la crepme (33) dans le bouchon (32) 
et visser le bouchon (32) ......................................................... . 

Monter le clapet (31) de pompe. Monter le tamis et la plaquette (29) de prise d'air du starter. 
Monter le starter (28), le support du flexible de commande oriente cöte diffuseur ....... . 

Placer le ressort (26) sur la tige de piston (25), le capuchon (27) sur le ressort (26). Placer la biel
lette superieure (23) sur le capuchon (27), comprimer l'ensemble ressort et capuchon sur la 
tige de piston (25) et mettre le segment d'arret (24) en place ............... : ......... . 

Engager l'ensemble du piston dans son logement dans le corps de carburateur, arreter l'engage
ment a mi-course, accrocher la hiellette inferieure (22) a la biellette superieure (23). Placer 
le levier de commande (21) sur l'axe de papillon. Serrer l'ecrou ...................... .. 

NOTA. - La course du piston de la pompe agit sur la reprise, cette course se regle par la posi-

Op. 103 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Cle plate 9 

Cle plate 14 

Cle tube 14 

Cle plate 10 

tion du levier de commande (21) sur l'axe de papillon .............................. ···················-·•·· .. ·················· ............................... . 

39 

TEMPS 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

Le levier de commande (21) porte des lettres poin~onnees G.C. (grande course) sur une face et 
P.C. (petite course) sur l'autre face. 

Il faut d'abord placer le levier de commande a la position « petite course », c'est-a-dire qu'apres 
montage les lettres P.C. doivent etre visibles sur la face exterieure du levier (voir § 58, 

~ Reglage de la reprise). 

Monter la vis d'air (17) d'emulsion de ralenti. Mettre en place le diffuseur (19), l'arreter parla vis 
de fixation (18) ................................................. . ............... . 

Placer le pulverisateur (16) dans le cöne (13) de diffusion. Monter la vis d'air (15) d'emulsion 
principale. Mettre en place le cöne de diffusion (13) dans le carburateur, le fixer par la 
vis d'arret (14) ......................................•............................ 

Placer le tube (12) de gicleur dans son logement, visser le gicleur (11) de pompe d'acceleration 
en intercalani le joint caoutchouc ................................................. . 

Visser provisoirement la vis (10) de richesse de ralenti. Visser le bouchon (9) pou:r prise de depres
sion, le gicleur (8) de starter avec son joint fibre. Visser le gicleur principal (7) dans le porte
gicleur (6), monter le porte-gicleur (6) en intercalant un joint fibre. Monter le gicleur (5) de 
ralenti .................... , .................. · .................................. . 

Mettre en place le flotteur (3) visser l'axe (4) de basculeur, placer le joint papier (2) sur le corps 
de carburateur, monter le couvercle de cuve (1), serrer les vis en intercalant une rondelle 
grower SOUS tete ....................... . ......................................... . 

Le reglage type du carburateur Zenith 32 IN monte actuellement est le suivant : 

GICLEUR E!IULSIOX RALENTI STARTER FLOTT EUR JET PrLVERI-
BUSE 

principal principale (poids) de smuR 
Essence Air Essence Air pompe 

27 135 150 50 140 110 6 llg 45 n° 3 N 
trou calihre 

. N ous deconseillons toutes modifications a ce reglage qui a ete determine apres de nombreux 
essais. 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS . 

Cle plate 9 

Cle plate 10 

Cle plate 14 

Cle plate 8 
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OPtRATION N° 103 s Travawi: &ur carburateur. 

Deposer le gicleur (5) de ralenti, le porte-gicleur prineipal (6), devisser le gieleur prineipal (7), 
du porte-gicleur (6). Deposer le gicleur (8) de starter, le bouchon (9) pour prise de d~ression 
et la vis (10) de richesse de ralenti .........................................•...... 

OUTILLAGE 

CM plate 14 

Op. 103 39 

TEMPS 

Devisser le gicleur (11) de pompe d'aooeleration, degager le tuhe de gicleur (12) de pompe .. .. ····---- -----······················-

Deposer la vis (14) d'arret du cone de diffusion, degager le cone de diffusion {13), du corp11 de car
burateur. Deposer la vis d'air (15) d'emulsion principale et degager le pulverisateur (16). 
Deposer la vis d'air (17) d'emulsion de ralenti. Deposer la vis (18) de fixation du diffuse111· 
et degager le diffuseur (19) ......................................... ; ............. . 

Deposer l'ecrou (20) d'axe de papillon, degager le levier (21) de eommande de pompe, lever le 
piston (25) a mi-course afi.n de dec:rocher la hiellette infe:rieure (22), de la biellette supe-

Cle plate 9 

rieure (23) ...................................................................... ··----····································-··-······ ······················-

Deposer le segment d'a:rret (24), degager le piston (25) avec son ressort (26) et le capuchon (27), 
de la hiellette (23) .................................................. . ............ ------····························--··········· ····················--

Deposer le starter (28), la plaquette (29) de prise d'air de starter et le tamis ................ ···························•· ··············· ··•···························-·· ···············-·-·-

Deposer le clapet (31) de pompe, le bouchon (32) avec sa crepine (33). Demonter le pointeau (34). Cle plate 14 

Nettoyer les pieces, souffler de l'air comp:rime dans les canalisations et gicleurs .................................................... .......................................... ··········•···········-

IMPORTANT. - Ne jamais employe:r de tige metallique pour dehoucher un gicleur. 

Montage (voir Pl. 38). 

Monter le pointeau (34) intercaler un joint 6.hre. Placer la cr6pine (33) dans le bouchon (32) 
et visser le houchon (32) ......................................................... . Cl6 tuhe 1-4 

Monte:r le clapet (31) de pompe. Monter le tamis et la plaquette (29) de p:rise d'air du starter. 
Monter le starter (28), le support du flexible de commande oriente c0te diffuseur ••...... ·············-··········-······-··························-·-··-··-· 

Placer le ressort (26) sur la tige de piston (25), le capuchon (27) su:r le :ressort (26). Placer la hiel-
lette supe:rieure (23) sur le capuchon (27), comp:rimer l'ensemble ressort et capuchon sur la 
tige de piston (25) et mettre le segment d'arret (24) en place ........ ...... ............ ···-··-····················-····························-·-··-··-········ ······················-

Engager l'ensemhle du piston dans son logement dans le corps de carhurateu:r, arrater l'engage-
ment a mi-cou:rse, accrocher la biellette inf6rieure (22) a la biellette superieure (23). Placer 
le levie:r de commande (21) sur l'axe de papillon. Serre:r l'ecrou.... . . . . • . . . . . . . ..• . . . . . . CU plate 10 

NOT:~n-d!'~e~:sd::!i!::nj: trti:!e 1~!~ ·d: ~:;,~:e:. ~~t~~ -~o~~ -~e- ~~~~- ~~ -~-~i: ·····--···- ·-··--············································· 
.l l 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

Le levier de commande (21) porte des lettres poim;onnees G.C. (grande course) sur une face et 
P.C. (petite course) sur l'autre face. 

II faut d'abord placer le levier de commande a 1a position « petite course », c'est-a-dire qu'apres 
montage les lettres P.C. doivent etre visibles sur la face exterieure du levier (voir § 58, 
Reglage de_la reprise). 

Monter la vis d'air (17) d'emulsion de ralenti. Mettre en place le diffuseur (19), l'arreter par la vis 
de fixation (18) ................................................. . .. . ............ . 

Placer le pulverisateur (16) dans le cöne (13) de diffusion. Monter la vis d'air (15) d'emulsion 
principale. Mettre en place le cöne de diffusion (13) dans le carburateur, le fixer par la 
vis d'arret (14) . . .... . .......... . ................................................ . 

Placer le tube (12) de gicleur dans son logement, visser le gicleur (11) de pompe d'acceleration 
en intercalant le joint caoutchouc ... . ........ . ................... . ... . ............ . 

Visser provisoirement la vis (10) de richesse de ralenti. Visser le bouchon (9) pour prise de depres
sion, le gicleur (8) de starter avec son joint fibre. Visser le gicleur principal (7) dans le porte
gicleur (6), monter le porte-gicleur (6) en intercalant un joint fibre. Monter le gicleur (5) de 
ralenti ........ . ................ . .. . ..................... . . . ................. .. . . 

Mettre en place le flotteur (3) visser l'axe (4) de basculeur, placer le joint papier (2) sur le corps 
de carburateur, monter le couvercle de cuve (1), serrer les vis en intercalant une rondelle 
grower SOUS tete,, . , , . , . , , , , , , .......... , . . ..... , . , , ....... , .. ............... . .. . . 

Les reglages types des carburateurs Zenith sont les suivants : 

GIUEUR EJULSIO~ RALENTI STARTER FLOTT EUR 
TYPE BUSE principal principale (poids) 

Essence Air Essence Air 

32 IN 27 135 150 50 140 110 6 llg 
trou calibrC 

32 INA 27 145 150 50 140 110 6 
trou calihre 

llg 

JET 
de 

pompe 

45 

45 

Nous deconseillons toutes modifications a ce reglage qui a ete determine apres de nombreux essais. 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 9 

Cle plate 10 
1 ···· · ·· · · · · ·· · ..... 

Cle plate 14 

Cle plate 8 

PULVER!- CONE 

SATEUR de diffusion 
avec trou de 

n° 3 N 
2 

n° 4 N 

n° 4 S 1,5 

;·r, 

Ai 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. Op. 103 u 

OUTILLAGE TEMPS 

Reglage du ralenti. 

Le moteur etant chaud, le reglage du ralenti s'ohtient : 

1 o En operant stu" la vis de hutee (35) du papillon qui fait varier la vitesse de ro!ation du moteur. . ........................................................................................ .. 

2° En operant sur la vis de richesse (10). Un melange trop pauvre fait « caler » le moteur, un 
melange trop riche le fait « hoiter ». En devissant 1a vis (10) on enrichit le melange et inver-
sement .......................................... , .............................. . 

Reglage de la reprise. 

S'ohtient en modifiant le calihrage du gicleur de pompe (11) ou en changeant la course du piston 
qui determine le volume d'essence injectee ........................................................ . 

1° Augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur, 
si, en partant d'un regime tres has, le moteur a tendance a galoper et n'accelere que lente-
ment ou: 

2° Changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande course, proceder 
comme suit: 

Demonter l'ecrou (20) d'axe de papillon et le levier (21) retourner ce levier, le remettre .en place 
sur l'axe de papillon et serrer l'ecrou (20). Les lettres poim;onnees G.C. (grande course) 
seront visibles de l'exterieur ..................................................................................................................................... . 

REMPLACEMENT D'UN SILENCIEUX CITROEN 

Depose. 

Lever le capot ..................................... , .. , • , . , , .•..... , .. , •• , •. , ..... , .• 1-----.. ........... .............. ·----· .................... _ 

Deposer les 2 vis superieures, fixant le silencieux aux supports. Deposer les 2 vis fixant la tubu-
lure au carhurateur. Degager le silencieux ......................................... . Cle tuhe 12 

Pose. 

Presenter le silencieux, intercaler le join~ liege entre tuhulure et carhurateur, serrer les vis de 
fixation ................................................................................ ·----·····························•·············· ··· ......................... . 

Accoupler le silencieux aux supports, intercaler une rondelle plate sous les ecrous. Serrer les ecrous. Cle tuhe 12 

Baisser le capot . .. _. ...........................................•............•....•.... _ ................................ ..................................................................... . 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

REMPLACEMENT D'UN FILTRE VOKES 

Depose. 

Lever le capot ..................................................................................................... . 

Desserrer les vis fixant les pattes support a la tuhulure d'admission, degager le filtre ......... . Cle tuhe 12 

POIie. 

Presenter le silencieux, l'engager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes 
support a la tuhulure d'admission ............................................. ; ... . Cle tube 12 

Baisser le capot . . ........................... -....................................... . 

REMPLACEMENT D'UN FILTRE MIOFILTRE 

Depose. 

Lever le capot .............. ·.· ........... _. ..................... _ ........... ·.· ........ . 

Deposer les· 2 vis fixant le silencieux a la tuhulure d'admission. Degager le silencieux ......... . ··· ·••······································· .. ···················-..;,!:-- ...... 

Pose, 

Presenter le silencieux, l'engager a fond sur le dessus de cuve, serrer les vis fixant les pattes 
supports a la tubulure d'admission ................................................ . 

Baisser le capot ..................•................................................... 
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OPERATION N° 103 Travaux sur carburateur. 

REVISION D'UN SILENCIEUX D'ADl\lISSION CITROEN 

Demontage (voir Pl. 39). 

NOTA. - II importe (sur routes normales) de nettoyer tous !es 6.000 km environ la töle per
foree et le feutre constituant les elements filtrant et silcncieux. 

Desaccoupler la tubulure (1), du corps cylindrique (2). Degager les deux joncs (3) de maintien du 
feutre. Degager le tube en töle perforee (4) .................................. . ..... . 

Nettoyer les pieces ..... _. . ; .............................. . ........................... __ ___ .............. . 

Laver le tube (4) a l'essence etle secher a l'air comprime. Brosser le feutre (5) a l'aide d'un goupillon 
metallique et le souffler a l'air comprime ............................................ _ 

Montage. 

Engager le tube (4) dans le corps cylindrique (2) . . .................... · .... . ............. . 

Monter la tubulure (1) sur le silencieux en intercalant le joint drap (6). Mettre en place _les 2 joncs 
d'arret (3) ............. . ..... . ....... . ... . ...................................... . 

REVISION D'UN FILTRE VOKES 

Demontage (voir Pl. 40). 

NOTA. - II est possible de deposer l'element filtrant, du silencieux sans deposer celni-ci, mais il i 
est preferable de proceder au demontage complet afin d'eliminer les poussicres deposces 1 

· sur les parois du silencieux. 

II importe de nettoyer l'element filtrant tous les 6.000 km environ (sur routes normales). 

Devisser l'ecrou papillon (1) deposer le couvercle (2) degager l'element filtrant (3) ........... . 

N ettoyer les pieces ...................................................... . ..... . ..... . 

Tenir l'element filtrant verticalement, faire tomber les poussieres en tapant doucement sur les 
extremites. 

Op. 103 43 

OUTILLAGE TE!\fPS 

Cle plate 10 

Cle plate 10 
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OUTILLAGE TEMPS 

Montage (voir PI. 40). 

77 Engager l'element filtrant (3) dans le silencieux, la partie renforcee par de la toile metallique 
doit se trouver en face de l'orifice correspondant au carburateu:t ............................................................................................ . 

78 Mettre en place le couvercle (2) muni de son joint feutre (4). Serrer l'ecrou papiilon (1) .......•.... .......................................... : .................. . 

NOTA. - L'element filtrant pour etre efficace doit appuyer correctement a ces 2 extremites 
sur les feutres ( 4 et ·s) .......................•....••......••.......••.••••• '. ...•••• -· ··········-······················ ···-·•································ ....................... . 

S'assUrcr que l'element est suffisamment comprime par le couvcrcle, au besoin ajouter un joint 
feutre ( 4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ·"· ·········-··········-·--·········-····--·····-····- ···-•···•·· ....................... . 

REVISION D'UN . FILTRE MIOFILTRE 

Demontage (voir PI. 41). 

79 Devisser les 2 ecrous molletes (1), deposer le couvercle (2) ............................... . 

80 Degager 1a cartouche filtrante (3) et l'element (4) ....................................... . 

81 N ettoyer les pieces . . . . . . . . . . . . ~ . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... . 

Laver la cartouche filtrante (3) dans l'essence, la tremper ensuite dans de l'huile moteur et la 
laisser egoutter ...•............................................................... 

Brosser l'element (4), le souffler a l'air comprime ....................................... . 

Montage (voir PI. 41). 

82 Mettre en place la cartouche (3) et l'element (4) dans le silencieux ....................... . 

83 S'assurer que le joint caoutchouc (5) est en place ....................................... . 

Placer Ie couverc~e (2), serrer les 2 ecrous molletes (1) ................................. .. 
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OPERATION N° 104 Travaux sur tubulures d'admi$sfon, ei d'acha~tnumt. 

REMPLACEMENT D'UNE TUBULURE D'ADMISSION ET D'ECHAPPEMENT 

Depose. 

Lever Ie capot. Deposer le silendeux cl'adnussion ........................................ l 

Desaccoupler le tuhe essence, du carhurateur. Sur les carbnrateurs SOLEX :t2 PBlC et ZENITH' 
32 IN, il suffit de degager la durite d'essence, du raccord sur carburateur ................ , 

1 

Desaccoupler Je carburateur, dela tn:bolure d,'admission~ {utßiee.-J!a ele 1620.'f'f, voir P}. 3fr~ fig.., 2, 1 

pour :ne.euhmateurs de 35~ ou la cle 1622-T, voir Pl 35, fig. 3, pour les carhurateurs de 32) ... 

Degager l'ecran de protection, de la tuhulure. Deposer le tube d'ecoulement d'essence ....... . 

Desaccoupler le tube vertical, de la tubulure d'echappement et l'entretoise de maintien, du tuhe 
vertical. Deposer l'ensemble tubulures d'admission et echappement, (utiliser la cle 1625-T, 
voir Pl. 3-5, ng-. 1) .......... . ........... . .......... . .............................. ' 

Pose. 

Assembler les tuhulures d'admission et d'echappement. lntercaler le joint triangulaire entre les 

OUTILLAGE 

CU piate 12 

Cle plate 17 

Cle 1620-..T 
Cle 1622-T 

Cle plate 14 

CJp. 104 

CM itttf ctti«fo 11 
Cle plate et tuhe 12 

Cle 1625-T 

45 

TEMPS 

tuhulures, serrer les vis d?assemblage a 1 m. kg ............................................. ................ .................. .......... .................. _ ...................... .. 

S'assurer sur un marbre, que le desaffleurement des plans de joint des faces d'appui des 2 tubu
lures n'excede pas 0,10 mm; sinon surfacer les plans a la fraiseuse ou a la lime, les tuhulures 
etant assemhlees ......................... . ............... . ....................... . 

Monter l'ensemhle des tubulures, intercaler les joints metalloplastiques, serrer les ecrous (utiliser 
la cle 1625-T, voir PI. 35, fig. 1) ................................................. . 

Monter le tube vertical, intercaler le joint metal1oplastique, mettre en place l'ecran protecteur 
de dynamo, serrer energiquement les ecrous de fixation. Monter l'entretoise de maintien .. 

Cle 1625-T 

Cle articulee 17 
Cles plate et tuhe 12 
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OPERATION N° 104 Travaux sur tubulures d'admission et d'echappement. 

Monter le carhurateur. 

Placer dans l'ordre suivant sur la hride de la tubulure : 

1 joint Hugo Reintz ........................................... . .. .. ............. . ... . 

1 joint epais (4 mm) .... . .................................... . ....... . ............ . . . 

1 joint Hugo Reintz ........ . ... . ................................... . ................ . 

l'ecran de protection ..... .. .. . ....................... . ...... . ......................... . 

1 joint Hugo Reintz ....... . ......................................................... . 

le carhurateur ............ : ................ . .... ; ..................................... . 

lntercaler une rondelle eventail sous les ecrous et les serrer energiquement, (utiliser la cle 1620-T, 
voir PI. 35 fig. 2, pour les carhurateurs de 35 ou la cle 1622-T, voir Pl. 35 fig. 3, pour les 
carhurateurs de 32) ..... . ....................... .. ............ . ........ . . . .. . .... . 

Accoupler le tuhe d'essence au carburateur. lntercaler un joint fihre de chaque cöte du raccord 
ou mettre en place la durite d'essence, sur le raccord, suivant le type de carhurateur ..... . 

Monter le silencieux d'adrnission ou le filtre. Fermer le capot .......... . .................. . 

OUTILLAGE 

Cle 1620-T 
Cle 1622-T 

Cle plate 17 

Cle plate 12 

Tr, AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 105 Travaux sur organes de rejroidisseme11t. 

REMPLACEMENT D'UNE POMPE A EAU 

Depose. 

Deposer le capot. Vider l'eau du radiateur ............................................. . 

Desaccoupler les durites, de la pompe. Desserrer les pattcs de maintien de calandre, du' radiatcur. 

Desaccoupler le tendeur de courroie, de la pompe. Desserrer le boulon de fixation de dynamo ; 
degager la courroie, de la poulie de pompe . . ....................................... . 

Deposer les vis de fixation de la pompe. Basculer le radiateur vers l'avant dans la limite permise 
par sa fixation ; degager la pompe a eau ........................................... . 

Dcposer le couvercle de pompe, de la culasse ..................... .. .................... . 

Pose. 

Monter le couvercle de pompe sur la culasse, intercaler le. joint enduit d'hermetic .........•.. 

Monter la pompe a eau. La mettre en place sur son couvercle en tirant le radiateur, vers l'avant 
dans la limite permise par sa fixation. lntercaler le joint enduit d'hermetic, serrer les vis en 
interposant une rondelle grower sous tete ................ . ................. ... .... . 

Placer la courroie, sur la poulie de pompe ; fixer le tendeur, serrer le boufon de fixation de la 
dynamo en reglant la courroie sans tension excessive. Accoupler les durites, a la pompe (sans 
hermetic ou produit similaire). Serrer les colliers. Serrer les pattes de maintien de la calandre. 

Faire le plein d'eau du radiateur. Poser le capot ......................................••.• 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 

Cle tube 12 
Cle articulee 1 7 

Cle tuhe 12 
Cle articulee 17 

Cle articu lee 17 

Cle tube 12 

Cle tube 12 
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OPERATION N° 105 Travaux sur organes de refroidiss8m8r1':. 

REVISION D'UNE POMPE A EAU (avec garniture d'etancheite). 

Demontage (voir Pl. 10) : 

a) Demonter le ventilateur, la poulie (la tenir a la main et frapper en bout de l'arbre a l'aide d'un 
maillet), degager la clavette. Deposer l'ecrou crenele (26) de serrage du roulement, (utiliser 
la cle 1976-T, voir Pl. 10, fig. 2), degager a mi-course l' arbre a l' aide d'une presse Oll d'un 
maillet, deposer les demi-segments d'arret (27) du roulement (28). Sortir l'arbre completement 

OUTILLAGE 

Cle tube 10 
Cle 1976-T 

b) Demonter l'ecrou presse-garniture (29), la douille d'appui (30), la garniture (31) . Deposer la 
douille bronze (32) a l'aide d 'un mandrin epaule . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Mandrin 

Montage (voir Pl. 10) : 

petit1 yl. = 1.5, long:µeur = 25 
grand 0 = 22, longueur = 150 

q) Engagei:- la:douilJ.~ (32) dans le. cor.ps de pompe i'I l'aide d'une presse et d'un mandrin epaulo, M:andrfo. 
petit ~' = 15, longueur = 30 

grand 0 = 22, longueur = 150 

b) Aleser la douille. Pour assurer· une oon~entricite' et un alignement corrects de l'alesage de fä 
douille par rapport au logement· du roulement, il est necessaire d'employer un montage; (uti-
liser le m,ontJl!J,ll 1635-T et l'alesoir 1636-T, voir Pl. 11) .... . . .. ............. .. ........... . 

c) Lamer la face de la douille cöte « turbine ». Pour eviter le grippage du moyeu de turbine sur 
la douille, il est necessaire de lamer la face de cette douille, de fa-;on que la turbine ne porte 
pas sur elle; pour cela, obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une 
cote de 19,7 ± 0,3 mm. Contröler cette cote a l'aide d'un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T, , 
voir Pl. 11 fig. 3). Executer cette operation au moyen d'une fraise, (utiliser la fraise 1638-T 
montee sur_k_pprt!J•fraise 1637-T, voir Pl. U fig.. 2) ,entJ".aine.e par. une perceuse·d' atclier, dont 
la broche tourne de 800 a 1.000 tr/mn .... .. .............. . ..... . . .......... .... . . . 

NOTA. - II est recommande dlcl. ne.- pas. de.!I.O.endre. au-de.s.s.ous de cm:t.e. vitesse, afin. d'eviwr la 
formatil>Ib de. fac.ottes sur la. dpJiiUe. 

d) Placer la garniture d'etancheite sur un mandrin ou sur l'arbre de pompe, afin d 'engager la 
garniture dans la douille sans la deformer. Placer onsuit.e. la do.uille d'apnui (30), et vis_1;e.r 
a la main l'ecrou presse-garnitµr __ ,e (29) sans e_c_ ,l",I\Ser:_ Ia g.arniture .. Eng~g...er. I'arhre. wealahle
ment ~ai~,;e (~,aisse genre Mobilgrease, 6). dan.s la douille (S2.), tmleY.eJ:- les. copeaux nouv.ant 
etre fa1ts par l'angle vif de , I'arbre, placer sur l'arhre les demi-segments d'arret (27) colles 
a la graisse, la töle de retenue (36) et engager l'arbre a fond. Monter le roulement garni de 
graisse (genre Mobilgrease 5); serrer l'ecrou a creneaux (26) du roulement a 3 m kg. (utiliser. 
la cle 1976:T; voit PI: 10 fig: 2} et goupiller. Placer la clavette dans le logement de l'arbre, 
monter la poulie, serrer l'ecr.ou a 4 m . kg et goupiller ................ ... ....... . .. ... . 

Serrer l'ecrou presse-garniture (29) a 2 m. kg environ, serrer la vis d'arret pour que l'extremite 
vienne legerement en contact avec le fond d'un creneau de l'ecrou et serrer le contre-ecrou 
a 0,500 m. kg ... . ................. . .... ... .. .......... . .... .. ...... . ............ . 

&ntagt!. 1635 .• '.f. 
Alesoir 1636-T 

Gabarit 1639-T 
Fraise 1638-T 

Hort.e.-fraise. 1637.-T 

Cle 1976-T 

Cle rapace 
Cle plate 10 

'Er. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 105 Travaux sur organes de rejroidissement. 

e) Monter le ventilateur (ancien modele) (voir PI. 10). Placer contre la poulie de pompe a eau, 
a l'emplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier (37), 
une rondelle caoutchouc (38), le ventilateur (la partie concave des pales orientee vers l'arriere 
du moteur), puis une autre rondelle caoutchouc (38), l'arretoir a 4 languettes (39), serrer les 
vis a 1,5 m. kg environ; veiller a ne pas pincer la rondelle acier (37) entre l'epaulement de la 
vis et les rondelles entretoises (41), ce qui en donnant du voile au ventilateur, entrainerait 
un bruit anormal ................................................................ . 

Pour faciliter le montage : 

Visser sur le moyeu de la poulie 2 goujons diametralement opposes, (utiliser les goujons MR-3.400, 
voir fig. 4 ). 

Empiler les pieces, visser 2 vis (56); 

Retirer les 2 goujons MR-3.400 et les remplacer par 2 autres vis (56); 

Rabattre les languettes de l'arretoir (39) sur un pan de chaque vis ......................... . 

REMARQUE. - II est preferable de monter le 2eme modele de fixation du ventilateur. 

f) Monter le ventilateur (nouvelle fixation). lntercaler entre la poulie de pompe a eau et les 1>ales 
du ventilateur (dont la partie concave est orientee vers l'arriere du moteur), les 4 entretoises 
(40). Placer l'arretoir a 4 languettes (39), serrer les vis a l,5 m. kg environ. Rabattre les lan-
guettes de l'arretoir sur un pan de chaque vis ....................................... . 

REVISION D'UNE POMPE A EAU (avec joint A.D.) 

Demontage (voir PI. 12). 

a) Demonter le ventilateur. Demonter la poulie (elle sort facilement) et degager Ja clavette (1), 
de l'arbre (6) .................................................................... . 

b) Devisser l'ecrou crenele (2), (utiliser la cle 1976-T voir PI. 10, fig. 2) ................... . 

Degager l'arbre de pompe a mi-course, en frappant sur l'extremite a l'aide d'un maillet, degager 
!es segments d'arret (3) du roulement et sottir l'arbre completement . ... ................ . 

c) Degager le joint (4), de l'arbre. Chasser la• bague o'ilite (5) du corps de pompe. Deposer les 
graisseurs ...................................................................... . 

DICT. No 427. - 4 

Op. 105 

OUTILLAGE 

Cle tube 10 

Goujons MR-3400 

Cle tube 10 

Cles tube 12-17 

Cle 1976-T 

Cle tube 14 
Mandrin petit p = 14,8, 

longueur = 20, 
grand p = 18,5, 
longueur ~ 150. 
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OPERATION N° 105 Travaux sur organes de refroidissement. 

Montage (voir PI. 12). 

NOTA. - La bague du corps de pompe est en bronze poreux; avant le montage, faire tremper 
cette bague dans un bain d'huile (moteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze soit 
bien impregne. 
En aucun cas la bague ne doit etre realesee, ce qui detruirait sa permeabilite. La bague ne 
doit pas etre percee. 

a) Monter Ja bague (5) dans le corps de pompe a l'aide d'un mandrin epaule ............... . 

b) Placer le joint (4) sur l'arbre de pompe (6) (voir l'orientation sur la planche). Huiler l'arbre et 
l'engager dans la bague. Mettre en place les segments d'arret (3) sur l'arbre et la töle de 
retenue (7). Monter le roulement (8) (l'engager a l'aide d'un tube si necessaire), serrer l'ecrou 
crenele (2) a 3 m. kg, (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 10, fig. 2) et goupiller l'ecrou ......... . 

c) :Monter la plaque d'appui, intercaler un joint klingerit enduit d'hermetic entre le corps de 
pon1pe e.t la plaque ............................................................. . 

d) Placer la clavette (1) dans son logement sur l'arbre, monter la poulie, serrer l'ecrou a 4 m. kg. 
Goupiller l'ecrou ... . ............................................................. . 

e) Monter le ventilateur. Orienter la partie concave des pales vers l moteur. Intercaler les 
entretoises ( 40) entre ventilateur et poulie. Placer les arretoirs, serrer les vis a 1,5 m. kg 
environ. Rabattre les arretoirs sur un pan des vis. Monter les graisseurs. . ............ . 

MONTAGE D'UN JOINT A.D SUR UNE POMPE A GARNITURE D'ETANCHEITE 

Demontage. 

Tr. AV 

OCTILLAGE TEMPS 

Mandrin ....................... . 
petit p = 14,8, longueur = 20 
grand ~ = 18,5 longueur = 150 

Tube ~J interieur = 16 ··········· ···········
longueur = 100 

Cle 1976-T 

Cles tube 12-14-17 

(Voir § 9 meme operation) ......•............... . ........................................................................................................... ... .. ....... .................. 

Montage (voir PI. 13). 

NOTA. - La bague se montant avec la garniture AD, est en bronze poreux. Avant la mise en 
place, faire tremper cette bague dans un bain d'huile pendant 24 heures environ, afin que le 
bronze soit bien impregne. 

En aucun cas, la bague ne doit etre realesee ( ce qui detruirait sa permeabilite). La bague ne doit 
pas etre percee. 
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OPERATION N° 105 : Travaux sur organes de refroidissement. 

Enlever, au tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, a l'emplacement de l'appui de la douille (voir fig. 2) 

Modifier, au tour, la douille (32) precedemment deposee (voir fig. 3) . . . ... . . ....•• .... " . • ••• 

Mettre en place la bague (5) a la presse dans la bague modifiee (32). Mettre en place l'ensemble 
dans le corps de pompe, a la ·presse .... . . . . ... ... . .. . . . .. .. . .. ....... . .... . . .... .. . 

Placer le joint AD (4) sur l'arbre de pompe a eau (voir fig. 1 pour orientation). Huiler l'arbre et 
l 'engager dans la bague (5) . .. ..... . .. . .. . . . .... . .. ....... ......... . . . .. . ....... . . . 

Placer sur l'arbre les segments d 'arret (3) de roulement en les collant a la graisse et la tole de 
retenue (7) des segments . .. ....... . . .. ...... . ....... .. . . ............... . ........ . . 

Enduire le roulement (8) de graisse (genre Mobilgrease 5) et le mettre en place. Serrer l'ecrou 
crenele a 3 m. kg, (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 10, fig. 2) ......................... . 

Monter la poulie, serrer l'ecrou a 4 m. kg et le goupiller ..... .. .. . .... . ................ . 

Monter le ventilateur, la partie concave des pales orientee vers le corps de pompe. lntercaler 
les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis qe fixation a 1,5 m. kg, rabattre 
les languettes de l'arretoir sur un pan des vis .. . .... . .. . ........... . . . .. . . . ....... . 

Monter le raccord en equerre (57). · Mettre en place le graisseui d'huile ................. . ... . 

Ce graisseur doit etre vertical, realiser cette condition en pla<;ant un ou plusietirs joints entre 
le raccord en equerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe. 

Op. 105 51 
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Cle tube 17 

Cles plates 12-14 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

REGLAGE DU JEU DES CULBUTEURS 

Lever le capot ....................................................................... . 

Deposer le couvre-culbuteurs ....................... ....................... · ... · ......... .. 

Regler le jeu des culbuteurs a : 
0,15 mm pour les soupapes d'admission ............. . ................................. . 
0,20 mm pour les soupapes d'echappement ....... ... .............. . ................... . 

NOTA. - Regler la soupape d'admission lorsque la soupape d'echappement du meme cylindre 
est levee au maximum et inversement. Ces reglages doivent etre effectues sur moteur chaud. 

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a ete remplace, le coller a l'hermetic sur le couvre-
culbuteurs seulement ............................................................. . 

Baisser le capot .............. ·· .. , ••................ , ................................ . 

REMPLACEMENT DES BAGUES D'ETANCHEITE DE QUEUES DE SOUPAPES 

DepoMi, 

Lever le capot, ...................................................................... . 

Deposer le filtre a air, du carburateur, Deposer le couvre-culbuteurs ..................... . 

Deposer les hougies, (utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) ........................... . 

Tourner le moteur pour realiser la fermeture des deux soupapes d'un meme cylindre. Sur chaque 
soupape, deposer les demi-segments d'arret de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts 
1611-T, voir PI. 2, fig. 4) en maintenant la soupape a l'aide d'une hroche ou d'un tour
nevis, passant par le trou filete recevant la hougie. Deposer la cuvette et les ressorts. Degager 
la hague d'etancheite de la queue de soupape ..................................... . 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 12 

Jeu de cales 
Cle .plate 14 

Cle tuhe 12 

Cle tuhe 12 

Cle 1601-T 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Tr. AV 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

Pose. 

La soupape etant toujours maintenue, mettre en place la hague d'etancheite de remplace
·ment, sur la queue de soupape, placer les ressorts et la cuvette, comprimer l'ensemhle, 
(utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4). Monter les demi-segments 
d'arret, s'assurer qu'ils sont hien en place dans la gorge de la queue de soupape ....... . 

Operer de meme et successivement sur chaque soupape .................................. . 

Verifier le jeu des culhuteurs, 0,15 mm pour les soupapes d'admission et 0,20 mm pour les sou-
papes d'echappement (voir NOTA § 3 meme operation) .................... , ........ . 

Regler le jeu des culhuteurs, si necessaire ........................... . ................. . 

Monter le couv~e-culhuteurs. Si le joint a ete remplace, le coller a l'hermetic sur le couvre-
culhuteurs seulement ............................................................. . 

Monter les hougies, (utiliser la cle 1601-T, voir Pl. 2, fig. 2) .................. · .......... . 

Monter le filtre a air du carhurateur ...... . ..... . ................................. . .... . 

Fermer le capot ............••••.•.............................. _· ............. . ...... . 

REMPLACEMENT D'UN RESSORT DE SOUPAPE 

NOTA. - Cette operation n'est qu'un depannage, si le moteur a tourne quelques temps avec 
un ressort casse, il est neoessaire de proceder au rodage de la soupape. 

Depose. 

Lever le capot ..... . ................................................................. . 

Deposer le filtre a air, du carhurateur. Deposer le couvre-culhuteurs ....................... . 

Deposer la hougie du cylindre ou le ressort est a remplacer, (utiliser la cle 1601-T, voir Pl. 2, 
fig. 2) ............................................ : ...............•.............. 

Tourner le moteur pour realiser la fermeture de la soupape dont le ressort est a remplacer. 
Deposer les demi-segments d'arret de cuvette, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, 
voir Pl. 2, fig. 4) en maintenant la tete de la soupape a l'aide d'une hroche ou d'un tour
nevis passant par le trou filete recevant la hougie. 

Degager la cuvette du ressort et le ressort a remplacer ...................... . .........•• 

Op. 106 

OUTILLAGE 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Jeu de cales 

Cle plate 14 

Cle tuhe 12 

Cle 1601-T 

Cle tuhe 12 

Cle tuhe 12 

Cle 1601-T 

Compresseurs de ressorts 
1611-T 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse . . Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Pose. 

Mettre en place le ressort de remplacement et la cuvette. La soupape etant toujours main
tenue, comprimer l'ensemble, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PI. 2, fig. 4). 
Monter les demi-segments d'arret. S'assurer qu'ils sont bien en place dans la gorge de la 
queue de soupape ............................ . ................. . ................. Compresseur de ressorts 1611-T ....................... . 

Verifier le jeu du culbuteur. Le regler si necessaire, 0,15 mm pour les soupapes d'admission; 
0,20 mm pour l~s soupapes d'echappement (voir NOTA § 3 meme operation) ......... . 

Monter le couvre-culbuteurs. Si le joint a ete remplace, le coller a l'hermetic sur le couvre-
culbuteurs seulement ...... . ...................................................... . 

Monter la bougie, (utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) ....... .. ..................... . 

Monter le filtre a air du carburateur .................................................. . 

Fermer le capot .......................................................•.............. 

REMPLACEMENT D'UNE RAMPE DE CULBUTEURS 

Depose. 

Lever le capot. Vider l'eau du radiateur . . ... . . . ...... . .. . ...... .. ........... , .......... . 

Deposer le couvre-culbuteurs ....... . .. . . .. . . . .................. . .. . .... . . . ............ . 

Deposer la rampe de culbuteurs, de la culasse ... ... . .. . .......... . . . ... . ........ . .... . , 

Deshabillage de la rampe. 

Degager les paliers, culbuteurs, ressorts, de J.'axe. Deposer les rondelles expansibles, de l'axe, 
a l'aide d'un poirn;on traversant chaque rondelle. Les rondelles sont a remplacer a chaque 
depose.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . , ... .. . - .... ... · · · , · · , ---·····----·--· 

Jeu de cales 
Cle plate 14 

Cle tube 12 

Cle 1601-T 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

1 

1 
····••I ................... .. 

- --··········-············ ··············· ...................... _ 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

Habillage de la rampe (-voir Pl. 4). 

a) Bien nettoyer l'interieur de l'axe a l'aide d'un goupillon metallique et s'assurer que les trous 
de graissage sont debouches, ainsi que ceux des culbuteurs . .. . .............. . ....... . 

b) Enduire d'hermetic le repos des rondelles expansibles (13) d'etancheite, avant de les aplatir 
au marteau pour les sertir ........................ .. ............................. . 

c) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans l'ordre ci-dessous, sur l'axe preala
blement huile. L'extremite de l'axe recevant la clavette se monte vers l'arriere du moteur 
(cöte arrivee d'huile) ainsi que l_e support perce. Les trous de graissage des culbuteurs sur 
l'axe sont toujours orientes vers le bas et vers les soupapes. Les fentes des supports sont 
dirigees du cöte des trous de bougies. 

Commencer l'empilage par l'avant : 

10 1 support extreme non 12° 1 rondelle de 1 mm; 23° 1 culbuteur gauche ; 
perce; 13° 1 ressort; 24° 1 rondelle de 3,5 mm ; 

20 1 rondelle de 1 mm ; 14° 1 rondelle de 1 mm~ 25° 1 support; 
30 1 culbuteur droit ; 15° 1 culbuteur gauche; 26° 1 rondelle de 3,5 mm; 
40 1 rondelle de 1 mm ; 16° 1 entretoise de 18,5 mm ; 27° 1 culbuteur droit; 
50 1 ressort; 170 1 support central ; 28° 1 rondelle de 1 mm ; 
60 1 rondelle de 1 mm ; 18° 1 entretoise de 18,5 mm ; 29° 1 ressort; 
70 1 culbuteur gauche ; 19° 1 culbuteur droit ; 30° 1 rondelle de 1 mm ; 
30 1 rondelle de 3,5 mn1 ; 20° 1 rondelle de 1 mm; 31° 1 culbuteur gauche ; 
90 1 support; 21° 1 ressort; 32° 1 rondelle de 1 mm ; 

100 1 rondelle de 3,5 mm ; 22° 1 rondelle de 1 mm; 33° 1 Support extreme perce. 
llO 1 culbuteur droit ; 

Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente de, paliers et la clavette dans la fente 
du palier AR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. .... 

Pose. 

Placer un joint papier sous chaque support. Presenter la rampe sur la culasse, guider les tiges 
de culbuteurs sous les rotules des culbuteurs. Serrer les vis de fixation de la rampe a 1 m. kg. 
Rabattre les arretoirs sur un pan des tetes de vis ou ecrous .......................... . 

Regler le jeu des culbuteurs a 0,15 mm pour les soupapes d'admission et 0,20 mm pour les 
soupapes d'echappement (voir NOTA § 3 meme operation) ........................... . 

Monter le couvre-culbuteurs. Le joint liege sera colle a l'hermetic sur le couvre-culbuteurs 
seulement ............... . .............. , .............................. . ....... . . 

Faire le plein d'eau du radiateur. Baisser le capot . ........................... . .......... . 

orTILLAGE 

Goupillon 

Vilebrequin 
Cle tube 12 

Jeu de cales 
Cle plate 12 

Cle tube 12 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

SERTISSAGE DES ALVEOLES DE BOUGIE 

Lever le capot ..... . ..... . ......................... . ............ . ................... . 

Desaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de relais ............... . ..... . 

Deposer les bougies, (utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) ...... . ............... . ..... . 

Sertir les tubes de passage des bougies, (utiliser le dudgeon 1604-T, voir PI. 8) ............ . 

Monter les bougies, (utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) . ... . ... . . . ... . ............. . 

Accoupler les tubes de commande de vitesses, aux leviers de relais. Serrer les ecrous en inter-
calant une rondelle grower .......... . ................. . ..... . .............. . ..... . 

Baisser le capot .................... . ................................................. . 

REMPLACEMENT D'UNE CULASSE 

Depose. 

Vider l'eau du radiateur et du carter cylindre. Deposer le capot. Deconnecter le fil positif de 
la hatterie, (utiliser l'extracteur de cosses 2200-T, voir PI. 2, fig. 1). Desaccoupler les durites 

OUTILLAGE 

Cle tube 10 

Cle 1601-T 

Dudgeon 1604-T 

Cle 1601-T 

Cle tube 12 

d'eau de la pompe.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Extracteur de cosses 2200-T 
Cle plate 12 

Deposer le silencieux d'admission. Deposer le carhurateur (sans desaccoupler les commandes), 
(utiliser la cle 1620-T, voir PI. 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 et la cle 1622-T, voir 
PI. 35, fig. 3, pour les carhurateurs de 32). Deposer le tuyau d'essence ................ . . 

Desaccoupler le tube vertical d'echappement et l'entretoise de maintien de ce tube. Desaccou-
pler le tendeur de dynamo et degager la courroie ........................ . .. ; ...... . . 

Deposer le couvre-culhuteurs, desaccoupler le tube d'huile de la rampe. Deposer les bougies, 
(utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) .. . .... . .. .. .................. . ..... . . . .... . 

Desserrer les ecrous de culasse. Deposer la culasse (la decoller, si necessaire, avec un tournevis). 
Degager les tiges de culbuteurs. Deposer le joint .................. . ....... . ........ . 

Cle 1620-T 
Cle 1622-T 

Cle plates 10-16-17 

Cle articulee 17 
Cle plate 12 

Cle tuhe 12, cle plate 10, 
Cle a bougies 1601-T 

Vilebrequin rallonge 17 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

Pose. 

Enduire le joint d'huile moteur; l'engager sur les goujons, les sertissages diriges vers la culasse. 
Placer la culasse sur les goujons, la laisser descendre en entrainant le joint. S'assurer pen
dant cette operation qu'aucun corps etranger ne s'est interpose entre culasse et joint. Enduire 
les filetages des goujons de culasse d'hermetic. Serrer les ecrous de culasse dans l'ordre 
indique (voir PI. 6) : premier serrage a 3 m. kg, deuxieme serrage a 5 m. kg. Les couples 
de serrage ont une grande importance. C'est pourquoi une cle dynamometrique est indis-

Op. 106 

OUTILLAGE 

pensable, (utiliser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Observer l'ordre de serrage.. . . . . . . Cle dynamometrique 2470-T 
embout 17 

Engager les tiges de culbuteurs dans les poussoirs et les rotules en abaissant l'ensemble ressorts 
et soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PI. 2, fig. 4). Regler le jeu des 
culbuteurs provisoirement a 0,20 mm pour l'admission et 0,25 mm pour l'echappement. 
(Le reglage definitif a 0,15 mm et 0,20 mm etant execute le moteur chaud, apres resser-
rage de la culasse) ............................................................... . 

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs ............................. . 

Monter le tube d'arrivee d'huile sur culasse, intercaler un joint vellumoid, serrer les vis avec 
rondelle grower SOUS tete ..................... . ................................... . 

Accoupler le tube d'echappement, intercaler un joint metallo-plastique, serrer energiquement 
les ecrous et monter l'entretoise de maintien. Monter le carburateur (voir Op. 103), le silen
cieux d'admission, la courroie de dynamo et regler la tension. Monter les bougies, (utiliser 
la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2) .................................................. .. 

Accoupler les durites d'eau a la pompe. Faire le plein d'eau du radiateur ................... . 

Connecter le fil positif a la batterie ........ .. ................................. . ....... . 

Mettre le moteur en marche. Laisser tourner 15 mn environ au ralenti (500 tr/mn environ) ...... . 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Cle plate 10 

Cle articuler. 17 
Cle plates 12-16-17 

Cle a bougies 1601-T 

Cle plate 10 

Resserrer la culasse a 5 m. kg dans l'ordre indique (voir PI. 6), (utiliser la cle dynamometrique 
2470-T, voir fig. 2)............................................................... Cle dynamometrique 2470-T 

embout 17 

Regler les culbuteurs (0,15 mm pour les soupapes d'admission et 0,20 mm pour les soupapes 
d'echappement) (voir NOTA du § 3, meme operation) .............................. . 

Poser le couvre-culbuteurs (si le joint est a remplacer, le coller a l'hermetic sur le couvre-culbu-
teurs seulement) .. ....................................... . ....................... . 

Jeu de cales 
Cle plate 12 

Cle tube 12 

Poser le capot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................ . 

57 

TEMPS 



58 

61 

62 

63 

OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

RODAGE DES SOUPAPES 

Deshahiller Ja culasse : 

a) Desaccoupler la pompe a eau. et les. tul>Jl.lures .d'iidJJJ.i.sßlQll .et. d~ep}l,11.p.peweP.t,. (qtjfüei: h .cM 
1625-T, voir PI. 35, fig. 2) ................... .. ................................... . 

b) Demonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-1, voir PI. 2, fig. 4). Placer 
une cale en bois de 15 mm d'epaisseur environ sous les tetes de soupapes pour qu'elles ne 
s'abaissent pas sous l'action du compresseur ....................................... . 

c) Deposer la rampe des culbuteurs ........................................... . ....... . 

d) Demonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures d'echappement admission, 
(utiliser l'appareil a degoujonner 2410-T, voir PI. 2, fig. 3) . . ........................ . 

e) Deposer les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620, voir PI. 9, fig. 3) ........ . 

Deshahiller Ja rampe de culhuteurs (voir PI. 4). 

Deposer les culbuteurs et les paliers (12) de l'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan
sibles (13) de l'axe (pour cette operation, traverser chaque rondelle avec une broche genre 
poiill;on) les rondelles expansibles sont a remplacer a chaque depose) ............... . 

Hahiller la rampe de culhuteurs : 

a) Bien nettoyer l'interieur de l'axe a l'aide d'un goupillon metallique et s'assurer que les trous 
de graissage sont debouches, ainsi que ceux des culbuteurs . ...... . .............. . .... . 

b) Enduire d'hermetic le repos des rondelles expansibles (13) d'etancheite, avant de les aplatir 
au marteau pour les sertir ...... . .. ... . . . .. ... . .. . .. . .. .. .. .. .. . .. . ...... . . . .. . .. . 

c) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans }'ordre ci-dessous, sur l'axe preala
blement huile. L'extremite de l'axe recevant la clavette se monte vers l'arriere du moteur 
(cöte arrivee d'huile) ainsi que le support perce. Les trous de graissage des culbuteurs sur 
l'~~e, sont to1~)o_urs orientes vers le ~as et vers les soupapes. Les fentes des supports sont 
d1ngees du cote des trous des bougies . . .. ... . . .... . .. . .. .. . .... . ... .... . . . .. . ........... . 

. 1 

orTILLAGE 

Cle plate 12 
Cle 1625-T 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Vilebrequin 12 
Cle tube 12 

Appareil a degoujonner 
2410-T 

:Mandrin MR-1620 

Broche de 6 

Goupillon 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. Op. 106 59 

Commencer l'empilage par l'avant : 

10 1 support extreme non 12° 1 rondelle de 1 mm ; 23° 1 culbuteur gauche ; 
perce; 13° 1 ressort; 24° 1 rondelle de 3,5 mm ; 

20 1 rondelle de 1 mm ; 140 1 rondelle de 1 mm ; 25° 1 support; 
30 1 culbuteur droit; 15° 1 culbuteur gauche ; 26° 1 rondelle de 3,5 mm; 
40 1 rondelle de 1 mm ; 16° 1 entretoise de 18,5 mm ; 27° 1 culbuteur droit ; 
50 1 ressort; 17° 1 support central; 28° 1 rondelle de 1 mm ; 
60 1 rondelle de 1 mm ; 180 1 entretoise de 18,5 mm ; 29° 1 ressort; 
70 1 culbuteur gauche ; 19° 1 culbuteur droit ; 30° 1 rondelle de 1 mm ; 
80 1 rondelle de 3,5 mm ; 200 1 rondelle de 1 mm ; 31° 1 culbuteur gauche; 
9° 1 support; 21° 1 ressort; 32° 1 rondelle de 1 mm ; 

100 1 rondelle de 3,5 mm ; 22° 1 rondelle de 1 mm ; 33° 1 support extreme perce. 
ll0 1 culbuteur droit ; 

Placer les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans la fente du palier AR 

Remplacer les guides de soupapes. Rodel' les soupapes : 

a) Mettre en place les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620, avecla coiffe MR-1620-2, 
voir PI. 9, fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des g_uides a 19 mm mesuree 
depuis l'embase du ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d'explosion ..... . 

b) AI , l 'd '9 _L OOIS l' d.. l"h ( ili' l' . eser es gm es a _ 0• mm pour a m1ss10n et ec appement, ut ser un a esmr 

expansible). A defaut de tampon mini-maxi, contröler le diametre de l'alesage avec la 
queue de soupape. Un jeu exagere risque d'amener une consommation d'huile ......... . 

c) Rectifier les soupapes, (utiliser une rectifieuse a soupapes genre Black et Decker). Arrondir 
les angles de la tete des soupapes en « a » et « b » (voir fig. 5). Ce rayon doit etre de 0,5 mm 
environ ............. . ............................................................ . 

d) Rectifier les sieges de soupapes : utiliser une meule a 1200. 

REMARQUE. - La largeur de la portee du siege doit etre comprise entre 0,9 et 1,5 mm. Dans 
le cas d'une portee trop large, employer une meule taillee a 1500 pour degager la partie 

OUTILLAGE 

Mandrin MR-1620-1 
Coiffe MR-1620-2 

Alesoir expansible 9 mm 

Rectifieuse a soupapes 

superieure et une meule a ~00 pour la retouche de la partie inferieure . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Machine a rectifier genre 
Il faut que le grand diametre de la port,ee sur le siege soif egal au plus grand dismetre de la ul , Vibro Centric 

soupape (voir fig. 4 et 6). MMeeulee ~ - 40, angle - 1200 
.,.. - 40, angle - 1500 

e) Roder les soupapes, (utiliser le :rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir PI. 9, fig. 1). Cet appa• 
reil est entraine par une rodeuse elect:rique, pneumatique ou a main) ....... -.......... . 

Meule ~ - 40, angle - 600 

Rode-soupapes a ventouse 
1615-T 

Rodeuse electrique 
ou pneumatique 

TEMPS 
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OPERATION N° 106 Travaux sur culasse. 

f) Nettoyer avec soin la culasse, afin qu'il ne reste aucune trace d'emeri daDs les chapelles ou 
passage des gaz .......... . ................................... . .................... . 

g) Remplacer UD siege de soupape rapporte (seulemeDt daDs le cas d'uD siege casse ou brule) : 

ED uD poiDt seulemeDt, chauffer le siege a extraire avec uD chalumeau equipe d'uD bec de 350 l. 
Arreter le chauffage des que la fusioD commeDce. Laisser refroidir 3 mn enviroD et extraire 
le siege a l'aide d'uD tournevis (recourbe si Decessaire) . ........................... . . 

h) Monter UD nouveau siege : 

Verifier la proprete de l'embrevemeDt et du siege, bieD enlever les bavures. Tremper le siege 
de remplacemeDt peDdaDt 15 mD daDs l'azote liquide. Ne pas toucher le liquide avec les 
doigts. Mettre le siege en place, (utiliser le mandrin MR-3098-B, voir PI. 9, fig. 4). Proceder 
daDs tous les cas a la rectificatioD du nouveau siege .. . ... . . .. ..... .. ...... . ......... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

MaDdriD MR-3098-B 

i) MoDter les goujoDs des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser l'appareil a goujonner 
2410-T, voir PI. 2, fig. 3).. . . . . . . . . .. . . . . . . . . .. .. . . . . . . .. . . .. . . . . . . . . .. .. . . . . .. . . . . Appareil a goujoDDer 2410-T ....................... . 

j) Tarer les ressorts de soupapes : 

(Utiliser l'appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir PI. 7). 
La loDgueur libre du ressort iDterieur est de 43 mm, 

elle doit etre de 27 mm sous charge de 16 ± 0,750 kg 
et de 32,8 mm sous charge de 9,7 ± 0,500 kg. 

La loDgueur libre du ressort exterieur est de 46,5 mm 
eile doit etre de 29 mm sous charge de 29,5 ± 2 kg 
et de 37 mm sous charge de 14,6 ± 1 kg .............. . ........ . ......... . ....... . 

k} MoDter la rampe sur la culasse, placer UD joint papier sous chaque support. Serrer les ecrous 
et les vis a 1,2 m . kg. Rabattre les arretoirs sur les paDs des ecrous et des tetes de vis ..... 

l) Monter les soupapes, huiler les tiges et la portee sur le siege, (utiliser le compresseur de res
sorts 1611-T (voir PI. 2, fig. 4). Placer des bagues d'etaDcheite (58) sur les queues de 
soupapes (voir PI. 4, fig. 2) meme si ces bagues D'existaieDt pas au demoDtage. S'assurer que 
les segments d' arret des cuvettes som bien en place . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................. . 

m} Sertir les tubesdepa.esage de bougies (daDs le cas seulemeDt d'uDe fuite d'huile daDsl'alveole), 
(utiliser le dudgeon 1604-T, voir PI. 8) ...................... . ..................... . 

Poser la pompe a eau, iDtercaler UD joiDt enduit d'hermetic. Serrer les vis en interposaDt une 
rondelle grower SOUS tete ........... · . ........................... . ................ . . 

Monter les tubulures d'admission et d'echappement : S'assurer sur UD marbre que le desaffieu
rement des plaDs de joiDts D'excede pas 0,10 mm, sinoD surfacer les plans. 

MoDter l'eDsemble des tubulures, intercaler les joints metalloplastiques, serrer les ecrous, (uti-
liser la cle 1625-T, voir PI. 35, fig. 1) . ... . .......... . .. . ................... . ....... . 

Appareil a tarer 2420-T 
avec ressort etaloD 2421-T 

ou :;:422-T 

Cle tube 14 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

DudgeoD 1604-T 

Cle plate 12 

Cle 1625-T 
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OPERATION N° 107 Travau,c sur carters. 

REMPLACEMENT DES POUSSOIRS DE TIGES DE CULBUTEURS 

Deposer le capot. .. .. . . .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. . . .. .. .. .. .. .. .. . .. .. .. . . .. .. .. .. . . .. .. . . .. . ....... . 

Deposer le couvre-culbuteurs .......................................................... . 

Deposer les tiges de culbuteurs, pour cela : 

Tourner le moteur pour realiser la fermeture des deux soupapes d'un meme cylindre. Ahaisser 
chaque soupape a l'aide d'un tournevis ou petit levier prenant appui sous la rampe de 
culbuteurs, liberer la tige du culbuteur, du culbuteur et la degager du cylindre. Operer 
de meme pour les autres tiges .................................................... . 

Deposer les poussoirs • 

NOTA. - II ne faut remplacer qu'un poussoir a la fois. Dans le cas contraire, le poussoir de 
remplacement pourrait tomber dans un alesage lihere, le fond vers le haut. Dans cette 
position il serait impossible de l'extraire, il faudrait demonter le moteur. 

a) Sortir le poussoir n° 1 de son alesage, a l'aide d'un extracteur (utiliser l'extracteur 1608-T, 
voir PI. 20) .................................................................... .. 

Ce poussoir est degage a travers la culasse, face a son logement. 

b) Mettre en place le poussoir de remplacement, prealablement huile, dans son logement, a 
l'aide de l'extracteur .....•........................................................ 

c) Deposer le poussoir n° 2 . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . 

1° L'extraire de son logement a l'aide de l'extracteur ................................... . 

2° Liberer l'extracteur, du poussoir ..................................... , ............. . 

3° Coucherle poussoir a l'aide d'un tournevis ou une tige:de ji) = 3 mm coudee en forme de cro-
chet a une extremite ............................................................. . 

Amener ce poussoir en position couchee au-dessus du poussoir n° 1, puis le redresser ..... . 

Op. 107 61 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 12 

4° Le saisir A l'aide de l'extracteur, le degager du moteur. Sortir l'extracteur du poussoir ..... · ............. · ............................ · ................................................ -........... . 
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d) Mettre en place le poussoir de remplacement (prealahlement huile) pour cela : 

Le presenter au-dessus du poussoir n° 1, l'amener en positicin couchee au-dessus de son loge
ment, redresser le poussoir et l'engager dans son alesage a l'aide de l'extracteur si neces-
saire ...................................................... _. .................... . 

e) Deposer le poussoir n° 3 et le remplacer .......... .. .... : .......... . .. . .............. . 

Meme operation que pour le poussoir n° 2 mais le degager au-dessus du poussoir n° 4 ... . 

J) Deposer le poussoir n° 4 et le remplacer ............................ . ............... . 

Meme operation que pour le poussoir n° 1 . . ......................................... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

g) Deposer le poussoir n° 5 et le remplacer ................... . .......... : . . ............... .. 

Meme operation que pour le poussoir no 1 ................... ; ........ . .............. . 

h) Deposer le poussoir n° 6 et le remplacer ................................. . .... . .... . 

Meme operation que pour le poussoir n° 2 mais le degager au-dessus du poussoir n° 5 ..... . 

i) Deposer le poussoir n° 7 et le remplacer ........................ .. .................. . 

Meme operation que pour le poussoir n° 2 mais le degager au-dessus du poussoir n° 8 ..... . 

j) Deposer le poussoir n° 8 et _le remplacer ........................................... . 

Meme operation que pour le poussoir no 1 ................................... . ....... . 

Monter les tiges de culhuteurs_ ... . .. . .......... . ................... . ................... . 

Huiler les rotules et les mettre en place sous les culhuteurs en coniprimant les ressorts, comme 
indique au § 3 . ... . ... . . . ... ... .... . ..... .. .... . . . ... .. ..... . . . . . .... . ..........•. 

Regler provisoirement le jeu des culhuteurs a 0,20 mm pour les soupapes d'admission et 0,25 mm 
pour les soupapes d'echappement .. . . . . . . .. ... . . .. . ... . .. .. . . ... . .. . . . ...... . . . .... . 

Faire tourner le moteur. Regler la soupape d'admission lorsque la soupape d'echappement du 
meme cylindre est levee au maximum et inversement. Regler le jeu a 0,15 mm pour les 
soupapes d'admission et 0,20 mm pour les soupapes d'echappement . .. . . . . .. .. .. . . . .... . 

Monter le couvre-culhuteurs. Si le joi,it a ete remplace, le coller a l'hermetic sur le couvre• 
culhuteurs seulement . .. ........ . .•. . ......... . ...... ... . ......... .. ... . ... . ... ... .. 

Monter le capot .. , . °" ...... . . ,. • • •• _. . •• • • 1 • ...... ... · •• ; •. • .• ,. ~ -· .. ..... ..... ,. • • • • • • "" •• • ••• 

1 
1 

Extracteur 1608-T 

Jeu de cales 
Cle plate 14 

Cle .tuhe 12 

............... · ... ........... ......... .. ······················· '-········•-«••· .: ............... .... .. 
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OPERATION N° 107 Travaux sur carters. 

REMPLACEMENT DE L'ARBRE DE COMMANDE DE POMPE A EAU ET 

DYNAMO OU DU JOINT ACIER D'ENTRAINEMENT 

Depose (voir PI. 27). 

Deposer le capot et la calandre ....................................................... . 

Vider l'eau du radiateur et le deposer ................................................. . 

Placer une cale bois entre la boite de vitesse et l'essieu AV. Deposer la traverse support 
radiateur ..................................................... .. ................ . 

Desserrer la dynamo, degager .la courroie ............................................. .. . 

Deposer la poulie de commande ....................................................... . 

Devisser et deposer la bague de retour d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir PI. 27, fig. 1). 
Degager l'ensemble arbre de commande et roulements ................ . .............. . 

Degager le joint acier d'entrainement, (utiliser la pince MR-1613, voir PI. 26) .............. . 

Deposer les roulements et l'entretoise, de l'arbre de commande. 

Pose (voir PI. 27). 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-14 

Cle articulee 17 

Op. 107 

Cle articulee rallonge 17 

Cles tube 12-17 

Cle tube 22 

Cle 1640-T 

Pince MR-1613 

Mettre en place le roulement (52) sur l'arbre, l'entretoise (53) et le roulement (51) .......... ........................................................................ . 

Mettre en place le joint acier sur le tournevis de l'arbre a cames, (utiliser l'extracteur de 
joint 1681-T, voir PI. 26) . . .................. . .................................... . Extracteur 1681-T 

Mesurer et regler le jeu longitudinal de l'arbre de commande (50) : 

a) Engager l'ensemble arbre de commande et roulements dans l'alesage du carter ......... . 

b) Visser et serrer la bague de retour d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir PI. 27, fig. 1). Cle 1640-T 

c) Visser l'ecrou (54) de quelques filets sur l'arbre de commande. A l'aide d'un levier prenant 
appui derriere l'ecrou, tirer l'arbre vers l'AV dans la limite permise ........... . ..... . 

A l'aide d'une jauge de profondeur, mesurer 1a distance « d » comprise entre l'extremite de 
l'arbre et la face AV du carter d'embrayage .................................... . .. . 

Exemple : d = 40 mm. 

63 

TEMPS 



64 

19 

20 

21 

22 
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d) A l'aide d'un maillet, repousser l'arhre vers l'AR, jusqu'en hutee ..................... . 

A l'aide d'une jauge de profondeur, mesurer la nouvelle distance « d » ....... .. . . .. . ... . . . 

Exemple : d = 37 ,5 mm. 

Le jeu longitudinal de fonctionnement doit etre de 0,5 mm. 
Le jeu longitudinal existant est de : 40 - 37,5 = 2,5 mm. 
L'epaisseur des rondelles de reglage a placer doit etre dans l'exemple ci-dessus: 2,5 - 0,5 = 2 mm. 

e) Deposer la hague de retour d'huile et l'ensemhle de l'arbre de commande .............. . 

j) Deposer les roulements (51 et 52) ainsi que l'entretoise (53) ..................... . ... . 

g) Realiser une rondelle de reglage, de petit diametre = 24, grand diametre = 30 et de l'epais-
seur determinee a l'alinea d) (dans l'exemple ci-dessus = 2 mm) ................... . 

h) Placer cette rondelle sur l'arhre (50) contre la turhine. Monter le roulement (52), l'entre-
toise (53), et le roulement (51) .................. . ............. . .................. . 

Monter l'arhre de commande. 

a) Enduire les roulements (51 et 52) de graisse (genre Mobilgrease 5) ................... . 

b) Degager le joint acier de l'alesage du carter; enduire le joint de graisse (genre Mohilcom-
pound). Le remettre en place sur le tournevis de l'arbre .a cames ..................... . 

c) Engager l'ensemhle de l'arhre de commande dans l'alesage du carter, visser et serrer la hague 
de retour d'huile (49) ............................. . ............. . .... .. ........... . 

d) Contröler le jeu longitudinal comme indique au §'.18 alineas c) et d). Il doit etre de 0,5 mm, 
sinon refaire le reglage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

e) Goupiller la hague de retour d'huile. Mettre en place la clavette sur l'arhre, monter la poulie, 
serrer l'ecrou (54) rahattre l'arretoir sur un pan de cet ecrou ................ . ........ . 

Mettre en place la courroie de dynamo, sur; la /poulie, regler la tension de Ja courroie sans 
tirage excessif, serrer l'ecrou de fixation de la dynamo et le tendeur de courroie ..... . 

Monter la traverse support de radiateur. Deposer la cale placee au § 3. Monter le radiateur, 
faire le plein d'eau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... . . . . . . . . . . . ......... . .. . . . . 

Monter la calandre et le capot .... . .. .... . ... . . .. . .. . . . . . ... . . . ..... . . .. . .. . . .......... . 

REMARQUK --- Pour supprimer le hruit du joint d'entrainement acier, il suffit en general 
de regler le jeu longitudinal de ce joint, comme indique aux §§ 9 a 14, 17 a 22. 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 22 

Cles tuhe 12-17 

Cle articulee rallonge 17 

Cles plates 12-14 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 107 Travaux sur carters. 

REMPLACEMENT DE L'ARBRE DE COMMANDE DE POMPE A EAU ET 

DYNAMO OU DU JOINT ACIER D'ENTRAINEMENT 

(Pour les voitures sorties depuis octobre 1952, voir § 23 et suivants.) 

1 er Cas : V oitures sorties avant octobre 1952. 

Depose (voir Pl. 27). 

Deposer le capot et la calandre ....................................................... . 

Vider l'eau du radiateur et le deposer ................................................ .. 

Placer une cale bois entre la boite de vitesse et l'essieu AV. Deposer la tra~erse support 
radiateur ....................................................................... . 

Desserrer la dyriamo, degager la courroie ............ . ...............................•••• 

Deposer la poulie de commande .................................... . ................••• 

Devisser et deposer la bague de retour d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir Pl. 27, fig. 1). 
Degager l'ensemble arbre de commande et roulements ............................... . 

. Degager le joint acier d'entrainement, (utiliser la pince MR-1613, voir Pl. 26) .............. . 

Deposer les roulements et l'entretoise, de l'arbre de commande. 

Po11e (voir Pl. 27). 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-14 

Cle articulee 17 

Cle articulee rallonge 

Cles tube 12-17 

Cle tube 22 

Cle 1640-T 

Pince MR-1613 

Mettre en place le roulement (52) sur l'arbre, l'entretoise (53) et le roulement (51) .......... ........................ . 

Mettre en place le joint acie:r sur le tournevis de l'arbre a cames, (utiliser l'extracteur de 
joint 1681-T, voir Pl. 26) ....••..............................••......... . .......... Extracteur 1681-T 

Mesurer et regler le jeu longitudinal de l'arhre de commande (50) : 

Op. 107 

17 

a) Engager l'ensemble arbre de commande et roulements dans l'alesage du carter ........................................................................................ . 

b) Visser et serrer la ba~e de retour d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir Pl. 27, fig. 1). Cle 1640-T 

c) Visser l'ecrou (54) de quelques filets sur l'arbre de commande. A l'aide d'un levier prenant 
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appui derriere l'ecrou, tirer l'arbre vers l'AV dans la limite permise ......................................................................................................................... . 

At 
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A l'aide d'une jauge de profondeur, mesurer la distance « d » comprise entre l'extremite de 
l'arbre et la face AV du carter d'embrayage .................. . .................... . 

Exemple : d = 40 mm. 

d.) A l'aide d'un maillet, repousser l'arbre vers l'AR, jusqu'en hutee ..................... . 

A l'aide d'une jauge de profondeur, mesurer la nouvelle distance « d » ................... . 

Exemple : d = 37,5 mm. 

Le jeu longitudinal de fonctionnement doit etre de 0,5 mm. 
Le jeu longitudinal existant est de : 40 - 37 ,5 = 2,5 mm. 
L'epaisseur des rondelles de reglage a placer doit etre dans l'exemple ci-dessus: 2,5 - 0,5 = 2 mm. 

eJ Deposer la hague de retour d'huile et l'ensemble de l'arbre de commande ........ . ....•• 

j) Deposer les roulements (51 et 52) ainei que l'entretoise (53) ......................... . 

OUTILLAGE 

g) Realiser une rondelle de reglage, de petit diametre = 20, grand diametre = 24 et de l'epais-
seur determinee A l'alinea d) (dans l'exemple ci-dessus = 2 mm) .......... . ......... ..... ......... . 

h) Placer cette rondelle sur l'arbre (50) contre la turbine. Monter le roulement (52), l'entre-
toise (53), et le roulement (51) .. . ................................................ . 

Monter l'arhre de commande. 

a) Enduire les roulements (51 et 52) de graisse (genre Mohilgrease 5) . .................•• .. 

b) Degager le joint acier de l'alesage du carter; enduire le joint de graisse (genre Mohilcom-
pound). Le remettre en place sur le tournevis de l'arbre a cames ......... . .... . ...... . 

c) Engager l'ensemhle de l'arbre de commande dans l'alesage du carter, visser et serrer la bague 
de retour d'huile (49) ......... . .................... . ............................... .. . 

d) Controler le jeu longitudinal comme indique au § 18 alineas c) et d). Il doit etre de 0,5 mm, 
sinOJl refaire le reglage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

e) Goupiller la bague de retour d'huile. Mettre en place la clavette sur l'arbre, monter la poulie, 
serrer l'ecrou (54) rahattre l'arretoir sur un pan de cet ecrou ......................... . Cl6 tuhe 22 

Mettre en place 1a courroie de dynamo, sur la 'poulie, regler la tension de la courroie sans 
tirage excessif, serrer l'ecrou de fixation de la dynamo et le tendeur de courroie ..... . Cles tube 12-17 

Monter la traverse support de radiateur. Deposer la cale placee au § 3. Monter le radiateur, 
faire le plein d'eau ......•........................................................ Cle articulee rallonge 17 

Tr. AV 
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Monter la calandre et le capot ................................................... . ..... . 

REMARQUE. - Pour supprimer le hruit du joint d'entrainement acier, il suffit en general 
de regler le jeu longitudinal de ce joint, comme indique aux §§ 9 a 14, 17 a 22. 

2e Cas : Voitures sorties depuis octobre 1952. 

REMARQUES IMPORTANTES 

a) Les joints acier d'entraineruent (joints de Oldham) existent en trois epaisseurs differentes 
(voir PI. 27-A) : 

452.457 : epaisseur 21,5 ± 0,25 mm saus gorge de repere; 

457.147 : epaissem- 22 ± 0,25 mm 1 gorge de repere; 

457.149 : epaisseur 23 ± 0,25 mm 2 gorges de repere. 

Lorsque vous remplacerez un joint il est indispensable d'utiliser un joint de meme epaisseur, si, 
ni Ja hoite de vitesses, ni Je carter d'embrayage, ni le moteur, ni l'arhre de commande, ni 
l'arhre a cames, ni l'entretoise n'ont ete remplaces. 

b) Pour remplacer l'arhre de commande, il faut desaccoupler Je carter d'embrayage, du moteur 
pour determiner l'epaisseur du joint a utiliser .... . ............ · .................... . 

Depose (voir PI. 27 A). 

Deposer Je moteur; desaccoupler l'ensemble boite de vitessee-carter d'emhrayage, du moteur 
(voir Op. 115. Nota et § 1) ............ . ............. . ..... . .................... . 

Devisser et deposer la bague de retour d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir PI. 27, fig. 1). Degager 
l'ensemble arbre de commande et roulements ..................................... . 

Deposer ]es roulements, les rondelles de reglage, l'entretoise, de l'arhre de commande ......... . 

Pose (voir PI. 27 A). 

Monter sur l'arbre de commande : le roulement (52), l'entretoise (53), le roulement (51). Monter 
cet ensemh\e dans Je carter. Le serrer a J'aide de la bague de retour d'huile (49), (utiliser la cle 
1640-T, voir PI. 27, fig. 1) .. . ..................... .... ........................... . 

Op.107 M-A 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles plates 12-14 

Cle 1640-T 

Cle 1640-T 
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Deposer Ja bague de centrage (55), J'epaisseur de cette bague doit etre de 20,5 mm. Sinon retoucher 
Ja bague au tour, sur la face cote grand diametre . ....................... ... .......... . 

Mesurer Ja distance « a » entre Ja face AR du carter et Ja face AR de J'arbre de commande. 
Cette cote doit etre de 1 _i:t mm. ReaJiser cette condition en pJa<,ant en « c » des ron
delles de reglage vendues par notre Service des pieces detachees sous Jes numeros 

A 344-99 c : epaissem 0,5 mm ; 

A 344-99 d : epaisseur 1 mm. 

Mettre en pJace Ja bague de centrage (55) dans Je carter d'embrayage 

Mesurer la distance « b » entre la face A V du tournevis de l"arbre a cames et Ja face A V du cyJindre 
carter ........................................................................... . 

Monter le joint acier correspondant a Ja cote relevee 

c = 12,23 a 12,9 mm, joint 452.457 saus gorge; 

C = 12,9 a 13,9 mm, joint 457.147 1 gorge; 

c = 13,9 a 14,5 mm, joint 457.149 2 gorges. 

S'assurer que les pieds de centrage, munis de leur jonc d'arret sont en pJace dans Je cyJindre 
carter. Enduire de graisse (genre MobiJgrease 5) Jes encoches du joint acier d'entrainement. 

PJacer le joint sur l'arbre cöte boite de vitesses. Engager la boite en tournant l'arbre primaire 
pour obtenir l'introduction des cannelures de l'arbre dans le disque. Serrer la vis de fixation 
de la boite a 2 m.kg, (utiliser Ja cle 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a meplats 
(voir PI. 59, fig. 5) ............................................................. . 

Poser le moteur (voir Op. 108, §§ 11 a 14, 16 a 24 tt 3]) . . ... . ..... . ....... ...... ....... . 

OUTILLAGE 

CJe 1675-T 
ou Cle 1676-T 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 108 Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. 

Depose. 

Vidanger l'eau du radiateur et du bloc cylindre; pendant ce temps : ................... . 

Deposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur ................. . 

Deposer les equerres de soutien (sur 11 large seulement) ................................. . 

Deposer la batterie, (utiliser l'extracteur de cosses 2200-T, voir Pl. 2, fig. 1). Deconnecter les 

OUTILLAGE 

Cle plate 23 

Cles plates 12-14 
Cles tube 14-17 

Cles tube 14-17 

Op. 108 

fils, de la bobine, du demarreur et de la dynamo.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Extracteur de cosses 2200-T 
Cles tube 8-10-14 

Desaccoupler les tubes de commande des vitesses, des leviers de commande A V seulement, le 
cable de debrayage, (utiliser 1a cle 1675-T pour les vis a 6 pans ou la cle 1676-T pour les 
vis a meplats, voir Pl. 59), le flexible de commande du compteur, de la boite de vitesses; 
le tube flexible d'arrivee d'essence, de la pompe. Desaccoupler la commande d'accelerateur, 
les tirettes : de starter, d'avance, de demarreur . .................. . ............... . 

Desaccoupler le tube vertical d'echappement, du collecteur et deposer le tirant de maintien, 
du tube vertical et du moteur ..................................................... . 

Desaccoupler les cardans simples, des plateaux d'entrainernent sur boite des vitesses ..... . 

Degager l'ensemble rnoteur-boite du vehicule. Mettre en place une chaine de levage, (utiliser 
la chaine MR-3320-20, voir Pl. 1) venant entourer la pompe a eau. Lever legerement l'en• 
semble afin de degager les cardans simples l'un apres l'autre des pJateaux d'entrainement 
sur boite. Sortir cornpletement l'ensemble rnoteur-boite de vitesses ...................... . 

Vidanger l'huile du moteur .............................. .. ................. . ......... . 

Placer le moteur sur un support d'atelier, (utiJiser Je support 2500-T, voir Pl. 3) ............ . 

Pose. 

Suspendre le moteur, (utiliser la chaine MR-3320-20, voir Pl. 1 ). Presenter le moteur sur la 
coque, engager la butee AR dans 1a boite de butee. Placer les ressorts de rnaintien sur les 
supports lateraux, descendre ensuite completement Je moteur en ayant soin d'engager les 
cardans simples dans les vis des plateaux d'entrainement ...... . .. . ................. . 

Sur 11 legere. - Monter la traverse support radiateur. Accoupler les colliers support moteur 
a la traverse. Serrer les vis. Rabattre l'arretoir double sur les tetes des vis ............. . 

Cle 1675-T ou 1676-T 
Cle tube 10 

Cles plates 12-14 

Cle articulee 17 
Cle tube 12 

Cle plate 14 

Chaine MR-3320-20 

Cle a molette 50 

Support 2500-T 

Chaine MR-3320-20 

Cle tube 17 
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Sur ] l large. - Fixer d'abord l~s equerres de soutien sur la traverse A V pour faciliter le serrage 
des boulons . Monter ensuite la traverse support radiateur. Serrer les vis, rabattre l'arretoir 
double sur les tetes de vis ...... . .. .. . . ........ ... ..... ..... .... . ... .. . . ......... . 

Accoupler les cardans simples aux plateaux d'entrainement sur boite. Serrer energiquement 
les ecrous en intercalant un arretoir double. Rabattre l'arretoir .... . ... . .. . . .. .. .. .. . 

Regler la suspension du moteur : II faut regler le centrage et la position longitudi~ale de la 
butee caoutchouc AR par rapport a la boite de butee 

a) Centrer la butee caoutchouc. 

De l'interieur du vehicule, deposer les 4 vis de fixation de la boite arnere et la retirer. L'axe 
de fixation AV de l'ensemble moteur-boite etant invariable, le centrage du bloc caout• 
chouc AR s'effectuera par rotation de l'ensemble autour de cet axe; si le bloc ne se trouve 
pas au centre, debloquer les contre-ecrous des vis de reglage des ressorts lateraux et visser 
ou devisser celles-ci. Une difference de 2 a 3 mm·au-dessus de l'axe horizontal de l'ouver-
ture dans Ja coque peut etre admise .... . ... . . . ... . ... . .... . .. .. .............. . . . . 

b) Regler la butee longitudinalement. 

Le contröle de la position de la butee AR dans la hoite s'effectue par le trou existant dans celle-ci. 
Apres mise en place, mesurer la distance entre le fond de la boite et la butee a l'aide d'une 
pige. La cote d?it etre ~-e 10 ±, 2 m!11. Sinon, choisir une autre boite parmi celles vendues 
par notre Service de p1eces detachees . . . ..... . . .. . .. . . . ..... . ..... .. . .... ... . .. .. .. . 

c) Apres reglages, serrer les 4 vis de fixation de la bo:ite AR, rabattre les arretoirs. S'assurer 
que les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations . .. . 

Accoupler le tube de descente d 'echappement au collecteur, intercaler un joint metalloplas
tique, serrer les ecrous energiquement. Monter l'entretoise de maintien du tube. Serrer les 
vis en intercalant une rondelle grower sous les ecrous .. .. . . . . . ..... . .. . . . .. . .. . ... .. . 

NOTA. - La bride de la tuhulure d'echappement, et celle du tube vertical doivent etre paral
lele pour eviter qu'apres montage le tube bride le floating du moteur ce qui entrainerait 
des vibrations. 

Monter et regler le cähle d'emhrayage et son support (voir PI. 46) : 1 

a) Accoupler le cäble au levier de commande de fourche de debrayage. Monter la bride de 
support fixe sur le carter d'embrayage . . . .. . . . . . .. . .. . . . .. . . . .. .. .. ..... .... . .. . .... . 

NOTA. - S' assurer que l'axe de la chape du levier de commande est parallele a l'axe de l'ale
sage sur la fourche, pour eviter a l'embout de cäble des efforts de flexion anormaux. Realiser 
cette condition en griffant le levier si necessaire . . . .. .. .. . . . . . . . .. . .. .. . . ... .. . . . . . . 

OUTILLAGE 

Cle tube 17 

Cle plate 14 

Cle plate 21 
Vilebrequin 14 

Pied a coulisse 
ou jauge de profondeur 

Cle articulee 17 
Cles plates 12-14 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 108 Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. 

OUTILLAGE 

b) Regler la garantie de la pedale d'embrayage ... . ................................... . 

Regler la tension du cäble en agissant sur l'ecrou (3) afin d'obtenir une course a la pedale de 
30 mm environ avant d'attaquer les linguets d'embrayage ........................... . Cle plate 12 

c) Accrocher le ressort de rappel ( 6) au levier de commande de fourche ...... . ............ . 

Monter le flexible de commande du compteur.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 10 

Monter la commande d'accelerateur, les tirettes de demarreur et starter, le tube d'ecoulement 
d'essence, la tirette d'avance, les fils de bobine et le tube flexible d'essence.. . . . . . . . . . . . . Cles plates 12-14 

Monter les tubes de commande des vitesses. Les 2 leviers de commande de fourchette et le levier 
du selecteur etant au point mort, mettre les tubes de commande exactement a longueur 

Op. 108 

pour pouvoir les m<inter sur les leviers sans les deplacer. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle plate 17, cle tube 12 

Monter le radiateur. Intercaler les rondelles caoutchouc et leur cuvette. Monter les durites . . . . Cle tube 17 

Monter la calandre ...................................................................• 

Faire le plein d'eau du radiateur, le plein d'huile du moteur (4 1 environ) ................... . 

Monter la batterie ......................... . ......................................... . 

Regler le point d'avance (voir PI. 28) : 

a) Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir legerement 
en arriere. Introduire une pige de 1h = 6 mm dans le trou prevu dans le carter ( cöte G ). Tourner 
doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la pige penetre dans l'encoche 
du volant moteur. Le moteur est cale a 8° d'avance ............................... . 

b) Deposer la tete de l'allumeur et le rotor, descendre le distributeur dans le remboitage en 
tournant le rotor, pour s'assurer que le tournevis de l'allumeur est bien engage dans celui 
de l'arbre de commande ......................................................... . 

c) Placer l'appareil de contröle, (utiliser l'appareil 1691-T, voir fig. 3). Cet appareil est gradue 
en degres volants. Fixer le fil de la lampe temoin sur la vis de connexion du condensateur. 
Mettre le contact. Laisser la pige dans l'encoche du volant tourner le corps du distributeur 
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant 
le corps du distributeur, le decollement des contacts de linguets. La lampe temoin s'allume 
au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond ii 8° d'avance sur le volant. 

Avec les essences actuelles, il faut caler ii 12°. Pour obtenir ce nouveau reglage, reperer la position 
de la fleche de l'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur dans le 
sens inverse des aiguilles d'une montre po11,'r augmenter l'avance de 4° ................. . 

Cle tube 12 

Cle plate 10 

Pige de 6 mm 
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OPERATION N° 108 Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. 

1er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d"avance variable : 

- Fixer le distributeur a la position determinee ci-dessus ......................... . ..... . 

2e Cas : La voiture comporte une commande d'avance variable : 

L'allumeur etant cale comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon 
de guidage soit au milieu de la boutonniere. Placer la manette d'avance sur planche de 
bord au milieu de sa course. Fixer le cable de commande, au levier de commande sans 
modifier la position de celui-ci .................... . .................... . ......... . 

d) Degager la pige du volant. 

Deposer l'appareil de contröle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Connecter les 
fils aux bougies, !'ordre d'allumage est 1-3-4-2 .. ... ..... . ... . . .. .............. . ..... . 

Mettre le moteur en marche et le laisser tourner au ralenti (500 tr,'mn environ) pendant 15 mn. 

Deposer le couvre-culbuteur .......... . .. . ............................................ . 

Resserrer a chaud les ecrous de culasse a 5 m. kg (voir PI. 6 pour l 'ordre de serrage), (utiliser 

OUTILLAGE 

la cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6 fig. 2) .. . ................... . .............. Cle dynamometrique 2470-T, 

Regler les culbuteurs : · 

0,15 mm pour les· soupapes d'admission ...... . . ... . .. . .......... . ..................... . 
0,20 mm pour les soupapes d'echappement ............................................. . 

NOTA. - Regler la soupape d'admission lorsque la soupape d"echappement du meme cylindre 
est levee au maximum et inversement. 

Poser le couvre-culbuteur ........... . . .. ............................. . ................ . 

Poser le capot ...................................................................... . 

Emhout 17 

Jeu de cales 
Cle plate 12 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 108 Remplacement d'un ensemble moteur-boite de vitesses. 

b) Regler la garantie de la pedale d'embrayage ........ . ... . ..... . ....... . . ... . . . ..... . 

Regler la tension du cable en agissant sur l'ecrou (3) afin d'obtenir une course a la pedale de 
30 mm environ avant d'attaquer les linguets d'embrayage . . ... . . . . . .. . . . . .. ..... . ... . 

c) Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de commande de fourche .... . .......... . ... . 

Monter et regler le cähle d 'emhrayage (pedalier sureleve). V oir Pl. 112 A. 

a) Monter le support (17) A V de butee de gaine. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower 
SOUS tete, (utiliser la cle 1675-T, voir Pl. 59) ........ . ............. . . . ............ . . 

b) Accoupler le cable au levier (15) de commande de debrayage ......................... . 

c) Regler la garantie de la pedale d'emhrayage ...................................... . . 

Regler Ja tension du cable en agissant sur l'ecrou (20) afin d'obtenir une course morte de la 
pedale de 10 a 15 mm avant d'attaquer les linguets d'embrayage ..... . ..... . ....... . 

Monter le flexible de commande du compteur ......................................••. 

Monter la commande d'accelerateur, les tirettes de demarreur et starter, le tube d 'ecoulement 
d'essence, la tirette d'avance, les fils de bobine et le tube d'essence .................... . 

Monter les tubes de commande des vitesses. Les 2 leviers de commande de fourchette et le levier 
du selecteur etant au point mort, mettre les tubes de commande exactement a longueur 
pour pouvoir les monter sur les leviers sans les deplacer. Verifier, sur la planche porte-

Op. 108 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 

Cle 1675-T 

Cle tube 10 

Cles plates 12-14 

appareils, que le levier de changement de vitesse se deplace lateralement, saus accrocher. Cle plate 17, cle tube 12 

Monter le radiateur. lntercaler les rondelles caoutchouc et leur cuvette. Monter les durites.... Cle tube 17 

Monter la calandre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 12 

Faire le plein d'eau du radiateur, le plein d'huile du moteur (4 I environ) ................... . 

Monter la hatterie ..... . ........................................ . ........... . .......•. 

Regler le point d'1tvance (voir PI. 28) : 

a) Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en finde compression, revenir legerement 
en arriere. lntroduire une pige de 9) = 6 mm dans le trou prevu dans le carter (cöte G). Tourner 
doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la pige penetre dans l'encoche 
du volant moteur. Le moteur est cale a 8° d'avance ............................... . 

b) Deposer la tete de l'allumeur et le rotor, descendre le distrihuteur dans le remhoitage en 
tournant le rotor, pour s'assurer que le tournevis de l'allumeur est hien engage dans celui 

Cle plate 10 

Pige de 6 mm 
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de l'arbre de commande .......................................... . ................................................................... ................................................... . 
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OPERATION N° 108 Remplacement d'un enumble ~ur-boue de vilesses. 

c) Placer l'appareil de controle, (utiliser l'appareil 1691-T, voir fig. 3). Cet appareil est gradue 
en degres volants. Fixer le fil de la lampe temoin sur la vis de connexion du condensateur. 
Mettre le contact. Laisser la pige dans l'encoche du volant tourner le corps du distrihuteur 
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant 
le corps du distributeur, le decollement des contacts de linguets. La lampe temoin s'allumc 
au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'avance sur le volant. 

Avec les essences actuelles, il faut caler a 12°. Pour obtenir ce nouveau reglage, reperer la position 
de la fleche de l'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distrihuteur dans le 
sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter l'avance de 4° .............. . .. . 

1er Cas : La voiture ne comporte pas de commande d'avance variable : 

- Fixer le distributeur a la position determinee ci-dessus ............................... . 

28 Cas : La voiture comporte une commande d'avance variable : 

L'allumeur etant cale comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon 
de guidage soit au milieu de la boutonniere. Placer la manette d'avance sur planche de 
bord au milieu de sa course. Fixer le cable de commande, au levier de commande sans 
modifier la position de celui-ci ................................................... . 

d) Degager_fo pige dn volant. 

Deposer l'appareil de contröle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Connecter les 
fils aux bougies, l'ordre d'allumage est 1-3-4-2 •...................................... 

Mettre le moteur en marche et le laisser tourner au ralenti (500 trimn environ) pendant 15 mn. 

Deposer le couvre-culbuteurs ........................ . ................... . ............ . 

OUTILLAGE 

Resserrer a chaud les ecrous ou les vis de fixation de culasse a 5 m. kg (voir PI. 6 pour l'ordre 
de serrage), (utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6 fig. 2) .................. Cle dynamometrique 2470-T, 

Embout 17 

Regler les culbuteurs : 

0,15 mm pour les soupapes d'admission .................. . ....... . .................... . 
0,20 mm pour les soupapes d'echappement ............................................. . 

NOTA. - Regler la soupape d'admission lorsque la soupape d'echappement du meme cylindre 
est levee au maximum et inversement. 

Poser le couvre-culbuteurs ............................................................ . 

Poser le capot ..... . . ,- .............................................................. . 

Jeu de cales 
Cle plate 12 

Tr. AV 
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OPERATION N° 109 Remplacement des coquilles a turbine de retour d'huile par des coquilles a tresse d'etancheite. Op. 109 

Depose. 

Deposer l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10) ....................... . 

Desaccoupler la boite de vitesses, du moteur, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir Pl. 59, 
fig. 5) . ........ . ................................................................ . 

Deposer le couvre-culbuteurs. Placer le moteur sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, 
voir PI. 25, fig. 1) .. ......... ............................... ...... ..... .......... . 

Deposer l'embrayage . ......... . . . ............ . . .... .. .............. . .................. . 

Deposer le volant 1noteur .................................•............ .. . ............ 

Deposer la demi-coquille d'etancheite, du chapeau de palier. Pour cela devisser l e goujon cen 
tral, ( celui-ci sera remplace au remontage par une vis). Deposer la demi-coquille, du carkr . . 

Pose. 

Preparer les demi-coquilles (voir Pl. 18) : 

a) Placer les coquilles dans un montage, (utiliser le montage MR 3505-1, voir fig. 2). Les fixer 
a l'aide des ecrous longs (MR-3505-3) . .. . .. ..... ... .... .... .. ........ .. .......... . . 

b) Engager !es tresses dans les gorges, de fac;on 1que !es deux extremites depassent d'une 
meme quantite. Les mettre en place a l'aide: d'un manche d'outil, rond et non rugueux ... 

c) Comprimer !es tresses, a la presse, et a l'aide d'un mandrin prealablement huile, (utiliser Je 
mandrin MR 3505-2, voir fig. 3). Enfoncer le mandrin jusqu'a ce qu'il bute sur Je corps du 
montage ....................... . ............................................... . 

d) Couper les tresses au ras du plan de joint des coquilles a l'aide d'une lame de rasoir. 
Couper perpendiculairement a l'axe du mandrin, en partant de l'exterieur .............. . 

REMARQUE. - II ne doit rester aucun .fil sur le plan de joint .. ........ . .................. . 

e) Deposer Je mandrin. Deposer les coquilles du montage ....... . ............ . ........... ....... . 

REMARQUE. - Notre Service des pieces detachees vend des cales de clinquant rcmpla-
c;ant les joints papier 456.846 . Ces cales sont destinees a empecher les tresses de tourner 
dans les gorges des coquilles. 

OUTILLAGE 

Cles 1675-T ou 1676-T 

Cle tube 12 
Support MR-3300-20 

Vilebrequin 12 

Cle articulee 14 

Cle tube 12 

Montage MR-3505 
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OPERATION N° 109 Remplacement des coquilles a turbine de retour d'huile par des coquilles a tresse d'etancheite. 

Polir tres soigneusement, a la toile emeri fine usagee et huilee la portee de la tresse sur le 
vilebrequin. Enduire de suif cette portee ............................................. . 

Monter la demi-coquille supeneure sur le carter cylindre, intercaler le joint-carton de 1 mm 
(456.844) ou mieux un joint papier decoupe a la demande. Ces joints seront enduits d'her-
metic. Approcher les vis sans les serrer. intercaler un arretoir sous tete .... ...... ... .... . 

Placer les cales de clinquant de 0,05 mm (prealablement enduites d'hermetic) sur les plans de joint 
de la demi-coquille superieure. Les centrer correctement par rapport a la coquille ...... . 

Monter Ja demi-coquille inferieure sur le chapeau de palier, Ja vis centrale enduite d'hermetic. 
lntercaler Je joint-carton de 1 mm (456.845), ( ou mieux un joint papier) prealablement enduit 
d"hermetic. Approcher !es vis sans !es serrer, intercaler un arretoir sous tete . .. .. ... ... . 

1 

A l'aide d'un serre-3omt, comprimer les 2 coquilles sans pression excessive pour ne pas !es! 
deformer, mais pour que leur plan de joint soit en contact. Pendant ce temps serrer les vis de 
fixation des coquilles a 1,3 m. kg en repartissant Je serrage ................. .... ... . . 

S'assurer que la tresse n'est pas engagee entre les plans de joint des coquilles et que les cales ne 
frottent pas sur la portee du vilebrequin . . ...... . ...... .. . ........................... . 

Rabattre les arretoirs, sur !es tetes de v1s de fixation des coquilles ........................ :-,. .. 

OCTILLAGE 

Cle tube amincie de 12 

Monter Je volant (sa position est determinee par un boulon decale). Placer l'arretoir, serrer les l 

ecrous a 2.5 . ~· 250 m. kg, (utiliser Ja cle dynamomctrique 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Rabattre l 1 

!es languettcs de l'arretoir sur un pan des ecrous ..... .. .. ........... . ................ · I Cle dynamometrique 2470-T 

1 
1 

l\fonter l'emhrayage. 1 

a) S'assurer que les faces d'appui du disque sur Je volant et l'embrayage sont propres .... 

b) Accoupler J'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer 
Je disque par rapport au roulement du vileb,:equin. S'assurer au cours du serrage que Ie J 
mandrin coulisse librement, indiquant ainsi un bon centrage du <lisque ............... · 1 ·· 

S'assurer qne le pied de centrage de Ja couronne est bien en place. Serrer !es vis a 2 ~-250m. kg \ 

en intercalant une rondelle grower sous te"te .... ......... • . • • • • • • • • • • · · · · · · · · · · · · · · · i 
C) Degager Je mandrin .... . .. . ............................. . . . ...... . . .... .. . ... .. .. . 

Tr. AV 
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OPERATION N° 109 Remplacement des coquilles a turbine de retour d'huile par des coquilles a tresse d'itanchiit~. Op. 109 

Depose. 

Deposer l'ensemhle moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10) ....................... . 

Desaccoupler la hoite de vitesses, du moteur, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, 
fig. 5) . . . . .. . ......... . ........... . ... . . . ..... · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

Deposer le couvre-culbuteurs. Placer le moteur sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, 
voir Pl. 25, fig. 1) ............... . ............................ ... . .. ...... . ...... . 

Deposer l'emhrayage ....... . .. .... .. . .. .. ... ... . .. .. . . . .. .. . . ........... .. ............ . 

Deposer le volant moteur ................. . ... . ...... . ... . ........................... . 

Deposer la demi-coquille d'etancheite, du chapeau de palier. Pour cela devisser le goujon cen
tral, ( celui-ci sera remplace au remontage par une vis ). Deposer la demi-coquille, du carter .. 

Pose. 

Preparer les demi-coquilles (voir Pl. 18) 

a) Engager les tresses dans les gorges pour qu'elles depassent d'une meme quantite a chaque 
extremite. Les former a l'aide d'une harre metallique de ~ = 25 mm hien lisse. Partir du milieu 
de la tresse et remonter alternativement vers chaque extremite, saus appuyer exagerement. 

b) Presenter sur la tresse un mandrin de~ =-~ 50 mm, pesant 5 kg environ, hien lisse et bien sec, 
le faire tourner plusieurs fois saus appuyer .. .. .. .. .... . ... . ... . . . .. . ..... . ..... . . .. . 

c) Couper Ja tresse au ras du plan de joint des demi-coquilles avec une lame tranchante, genre 
rasoir. Diriger la coupe de l'exterieur vers Je centre de Ja coquille. Il faut realiser une section 
franche, saus aucun fil sur le plan de joint, au besoin rabattre ces fils vers Je centre de la 
tresse. II ne faut pas creuser la tresse en Ja coupant .... . . . ............ . ............. . 

Polir tres soigneusement, a la toile emeri fine usagee et huilee la portee de la tresse sur le 
vilebrequin. Huiler Ja portee du vilebrequin a l'huile moteur fluide . . ...•............ •• •• 

OUTILLAGE 

Clee 1675-T ou 1676-T 

Cle tube 12 
Support MR-3300-20 

Vilebrequin 12 

Cle articulee 14 

Cle tuhe 12 
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OPERATION N° 109 Remplacement des coquilles a turbine de retour d'huile par des coquilles a tresse d'etancheite. 

Monter la demi-coquille supeneure sur le carter cylindre, intercaler un joint papier decoupe 
a la demande. Ces joints seront endnits d'hermetic. Approcher les vis sans les serrer, inter-
caler un arretoir SOUS tete .... . ............................... - ................... . 

Placer les cales de clinquant de 0,05 mm (prealablement enduites d'hermetic) sur les plans de joint 
de la demi-coquille superieure. Les centrer correctement par rapport a la coquille ...... . 

1fonter Ja demi-coquille införieure sur le chapeau de palier, la vis centrale enduite d'hermetic. 
!ntercaler un join,_t p_apier pre.alablement enduit d'hermftic. Approchn les vis sans les serrer, 
1ntercaler un arretoir sous tPte .................................................... . 

A l'aide d'un serre-Jomt, comprimer !es 2 coquilles sans pression excessive pour ne pas les 
deformer, mais pour que leur plan de Joint soit en contact. Pendant ce temps serrer les vis de 
fixation des coquilles a 1,3 m. kg en repartissant le serrage ......................... . 

S'assurer que la tresse n' est pas engagee entre les plans de Joint des coquilles et que les cales ne 
frottent pas sur la port1fo du vilebrequin .. ........................................... . 

Cle tube amincie de 12 

H.abattre les arretoirs, sur les tetes de vis de fixation des coquilles ..................•.••••........... 

::VIonter le volant (sa position est determinee par un boulon decale). Placer l'arretoir, serrer les 

ecrous a 2,5 ~•250 m. kg, (utiliser Ja cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Rabattre 

Tr. AV 

TEMPS 

les languettes de l'arretoir sur un pan des ecrous.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle dynamometrique 2470-T ..... . 

Monter l'emhrayage. 

a) S'assurer que les faces d'appui du disque sur le volant et l'embrayage sont propres •••• 

b) Accoupler l'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer 
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S'assurer au cours du serrage que le 
mandrin coulisse librement, indiquant ainsi un bon centrage du disque .... .. ........................ . 

S' assurer que le pied de centrage de 1a couronne est bien en place. Serrer les vis a 2 : · ~•250m. kg 
en intercalant une rondelle grower sous tete ... . ................................... .............................. ............... ................................... . 

C) Degager le mandrin ....................................................•..•.•...•• ·······················································••··•········· 

Ai 
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OlTTILLAGE TEMPS 

1 

16 Retourncr lc motcur, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PI. 3) ........ . Support 2500-T i 

17 Monter le couvre-cullmteurs. Si le joint a ete remplace lc coller a l'hermetic sur le couvrc-cullm-
teurs seule1nent ............ .. ... . ..... . ...................... . ........ . ......... . Cle tubc 12 

18 Accoupler la boite de vitcsses au moteur (voir Op. 113, § 7) 

19 Poser l'ensemble moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 a 14-16-17 b) a 24 et 31) ..... . 
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OPERATION N° 110 Remplacement d'une chaine de distribution ou des pignons. 

Depose. 

Deposer l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 8 et 10) ................. . 

Deposer le carter de distribution ..................................................... . 

Maintenir les pignons du vilebrequin et de l'arbre a cames, (utiliser l'appareil de maintien 1680-T, 
voir PI. 21). Rabattre les arretoirs des deux ecrous. Debloquer et devisser ces ecrous, (uti
liser la cle 1731-T, voir Pl. 22, fig. 2, pour l'ecrou d'arbre a cames et la cle 1667-T, voir 
Pl. 19, fig. 1 pour l'ecrou de vilebrequin). Degager l'appareil 1680-T ................. . 

Deposer l'ensemble pignons et chaine, a l'aide d'un tournevis ou d'un petit levier ... . ..... . 

Pose (voir PI. 22). 

Placer sur l'etabli les deux pignons, vilebrequin et arbre a cames. Orienter les deux reperes. Un 
reglet passant par les axes des deux pignons doit passer par le repere ( coup de pointeau 
ou trait) du pignon d'arbre a cames ............................. . ................. . 

Le pignon de vilebrequin peut etre repere (trait ou coup de pointeau) : 

1 ° sur une dent ....... . .............. . ...... . ......... . .... .. .. . .... • ..... . .. • . • • • • • 

2° dans un entre-dent ............................ . ........ . ...................... • • • • 

Dans le premier cas, le repere est decale a droite de Ja ligne rejoignant les axes des deux pignons .. , .. 

Dans le deuxieme cas, il doit etre place sur cette ligne ....... . .............. . ............ . 

Placer ensuite la chaine sur les 2 pignons. 

Monter l'ensemble chaine et pignons. 

a) Mettre approximativement les deux pistons extremes au point mort haut ............ . .. . 

b) Sans decaler les pignons, monter l'ensemble chaine et pignons en s'assurant que les cla- 1 
vettes sont bien en place sur l'arbre a cames et le vilebrequin ................... . ... · I 

c) i\iaintenir les pignons d'arbre a cames et de vilebrequin, (utiliser l'appareil de maintien i 
1680-T, voir Pl. 21). Placer les arretoirs. Serrer l'ecrou d'arbre a cames a 15 m. kg, (utiliser j 
la cle 1731-T, voir PI. 22, fig. 2). Serrer l'ecrou de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la cle 

1~~\~;o::'.r. ~.]: _1_9~. ~~-- _1 !·. ~~~~~~r. _1:~~~~~e-i~ . 1-~~~-~ .. ~~l~~~t-r~. l_~s. _a~~~~~~~ . s_~r- ·u-~ -~~~ 1 
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A ppareil 1680-T 
Cle 1731-T 
Cle 1667-T 

Appareil de maintien 
1680-T 

Cle 1731-T 
Cle 1667-T 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV 

7 

8 

OPERATION N° 110 Remplacement d'une chaine de distribution ou des pignons. 

Monter le carter de distrihution. 

lntercaler un joint papier enduit d'hermetic, placer une rondelle plate enduite d'hermetic sous 
la tete des 3 vis passant dans les trous debouchant a l'interieur du carter. Placer un arretoir 
double aux deux vis laterales inferieures droite et gauche et aux deux vis superieures cöte 
droit. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arretoirs ............................... . 

Poser l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 a 14, 16-17 b) a 24, saufle plein 
d'huile du 1noteur) .............................................................. . 
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OPERATION N° 111 Remplacement d'un arbre a cames. 

Depose. 

Deposer l'ensemhle moteur-hoite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10) ..................... ! 
1 

Detiaccoupler l'ensemble boite de vitesses-carter volant, du rnoteur, (utiliser les cles 1675-T ou ' 
1676-T, voir Pl. 59, fig. 5) ...................... . ........ . ........................ . 

Deposer le couvre-culbuteurs. Deposer le distributeur ............................ . ...... . 

i 
Degager les tiges de culbuteurs, des culbuteurs en abaissant chaque soupape, (utiliser le compres

seur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4). Degager !es tiges, du moteur. Placer des chifforis l 
au-dessus des poussoirs pour eviter qu'ils ne 1;ombent lorsque l'on retournera Je moteur .. ! 

Deposer Je carter de distribution 

Deposer l'ensemhle pignons et chaine. 

Maintenir !es pignons du vilebrequin et de l'arbre a came,, (utiliser l'appareil de maintien 1680-T, 
voir Pl. 21). Rahattre les arretoirs des deux ecrous.DeLloquer et devisser ces ecrous. (utiliser 
Ja de 1731-T, voir Pl. 22, fig. 2 pour l'ecrou d'arbre a cames et Ja cle 1667-T, voir Pl. 19, ' 
fig. 1, pour l'ecrou de vilebrequin). Degager rappareil 1680--T.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . '. 

Deposer l'ensemble pignons et chaine, a l'aide d'un toumev1s ou d'un petit levier ........... . 

Retoumer Je moteur. Le placer sur un support, (utiliser le support MR"3300-20, voir Pl. 25, fig. l ). 

Deposer le carter inferieur . 

Deposer la pmnpe a huile .. .. . . , . . . . . . . .. . . .... . . . 

Deposer la bride de hutee AV (10) (voir PI. 4). Degager l'arbre a cames en s'assurant que !es : 
poussoirs sont suffisamment descendus dans leur logement pour ne pas gener !e passage des _ 
':UITH:'8 • • • . , .. , . . • • • • • , , • • 

Ol.TILLAGE 

Cle plate 14 
Cle 1675-T 
Cle 1676-T 

Cle plate 12-14 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Yilebrequin 12 

Appareil 1680-T 
Cle 1731-T 
Cle 1667-T 

Support :'\lR-3300-20 
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C:le plate 14-17-26 
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OPERATION N° 111 Remplacement d'un arbre a cames. 

Pose. 

Huiler les portees de l'arbre a cames. Le mettre en place dans le carter. Monter la bride 
de hutee A V (10) (voir Pl. 4), serrer les vis a 1 m. kg. Rahattre les arretoirs . ...... . ... . 

Monter la pompe a huile. 

a) Placer le vilebrequin au point mort haut 1er cylindre (fin de compression) . . ....... .. .. . 

b) Engager la pompe a huile de fac;on que l'encoche d'entrainement soit parallele a l'axe du 
moteur et le petit cote vers l'interieur du moteur apres mise en place. Serrer la vis poin
teau a 1,5 m. kg maxi pour ne pas ecraser le tube et serrer le contre-ecrou a 3 m . kg . .... 

c) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie 
d'huile entre pompe et cylindre, serrer les ecrous raccords a 6 m. kg et les contre-ecrous a 
4 m. kg ............... . ...... . ..... . ............. . ............... . .......... . 

Monter le carter inferieur : si les joints de carter sont deteriores. 

a) Desserrer les paliers AV et AR pour degager les joints liege de carter inferieur ......... . 

b) S'assurer que les 2 trous de locating du cylindre (~ = 14 mm) sont obstrues par des bou-
chons aluminium. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . .... .. .......... . . 

c) Engager les joints liege de remplacement a fond sous les paliers les extremites des joints 
enduites prealahlement d 'hermetic (voir PI. 19, fig. 2). Serrer les ecrous de palier a 7 m. kg, 
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(utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Rabattre les arretoirs .... . . . . . . Cle dynamometrique 2470-T 

d) Placer dans les gorges des paliers A V et AR les joints liege (prealablement trempes dans l' eau 
pendant quelques minutes) et dont les extremites seront enduites d'hermetic. Monter le 
carter. Adoucir si necessaire et tres legerement les aretes du carter qui pourraient deteriorer 
les joints de palier. Serrer les vis du carter inferieur a 1,2 m. kg avec rondelle grower sous tete. 

NOTA : Si les joints ne sont pas deteriores, monter le carter et serrer les vis a 1,2 m . kg avec 
rondelle grower sous tete. 

Monter l'ensemble chaine-pignons de distribution (voir PI. 22). 

a) Mettre approximativement les deux pistons extremes au point mort haut ...... .... . . . . 

b) Sans decaler les pignons, monter l' ensemble chaine et pignons en s ' assurant que les cla-
vettes sont bien en place sur l'arbre a cames et le vilebrequin .... . .. . .............. . .. . 

c) Maintenir les pignons d 'arbre a cames et de vilebrequin, (utiliser l'appareil de maintien 
1680-T, voir PI. 21). Placer les arretoirs. Serrer l'ecrou d'arbre a cames a 15 m. kg, (utiliser 
la cle 1731-T, voir PI. 22, fig. 2). Serrer l'ecrou de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la cle 
1667:T, voir PI. 19, fig. 1). Degager l'appareil 1680-T. Rabattre les arretoirs sur un pan 
des ecrous .............. . ....................... .. ....... . ....... .... . . . .. ...... . 

Emhout 17 
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OPERATION N° 111 Remplacement d'un arbre a cames. 

Monter le carter de distrihution. 

lntercaler un joint papier enduit d'hermetic, placer une rondelle plate enduite d'hermetic sous 
la tete des 3 vis passant dans les trous debouchant a l'interieur du carter. Placer un arretoir 
double aux deux vis laterales inferieures droite et gauche et aux deux vis superieures cöte 
droit. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arretoirs ......... ..... ................. . 

Retourner le moteur, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PI. 3). Enlever 
les chiffons places au § 4 ......................................................... . 

S'assurer que les poussoirs sont bien en place dans leur logement, les mettre en place a l'aide d'un 

Tr.-AV 
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Vilebrequin 12 

Support 2500-T 

tournevis, si necessaire . .. . ........................................................ ................................................................................................ .. 

Huiler les rotules des tiges de culbuteurs, les engager dans les poussoirs, abaisser les ressorts de 
soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PI. 2, fig. 4) pour mettre les tiges 
en place sous les culbuteurs ....................................................... . 

Regler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour l'admission et 0,25 mm pour l'echap
pement (le reglage definitif a 0,15 mm et 0,20 mm etant execute lorsque le moteur est chaud). 

Monter le couvre-culbuteurs. Le joint liege colle a l'hermetic sur le couvre-culbuteurs seulement. 

Monter le distributeur (le reglage du point d'avance sera effectue apres la pose du moteur) .... 

Accoupler l'ensemble boite de vitesses-carter volant, au moteur. 

a) S'assurer que les pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter cylindre. 
Deposer la plaque de fermeture du volant ... .... ............................. .. ... . 

b) Verifier que le jeu entre le tournevis d'entrainement de l'arbre a cames et ce joint n 'excede 
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Enduire de graisse {genre Mobilcompound) les enco
ches du joint metallique d'entrainement. Placer le joint sur l'arbre de commande de dynamo 
et pompe a eau ...... .. ..... ... .... ... ....................... . ................. . 

c) Presenter la boite de vitesses en tournant l'arbre primaire pour obtenir l'engagement des 
cannelures de l'arbre, dans celles du disque d'embrayage. Serrer les vis de fixation de la boite 
a 2 m. kg, (utiliser les des 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, fig. 5) ... . . ............... . .. . 

d) Monter Ja plaque de fermeture du carter du volant .. . ..... ..... .................... . 

Pour eviter un bruit possible du joint acier, verifier le jeu longitudinal de l'arbre de commande 
de dynamo et pompe a eau (voir Op. 107, §§ 11 et 12 et 18 c) et d) . .... ...... . . ....... . 

Poser l'ensemble moteur-boite de vitesses (Voir Op. 108, §§ 11 a 14-16-17 b) a 27 et 29 a 31) ... . . 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Jeu de cales 
Cle plate 14 

Cle tube 12 

Cles plates 12-14 

Cle tube 12 

Cle 1675-T 
Cle 1676-T 

Cle plate 14 
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OPERATION N° 111 Remplacement d'un arbre a cames. 

Pose. 

Huiler les portees de l'arbre a cames. Le mettre en place dans le carter. Monter la bride 
de butee AV (10) (voir PI. 4), serrer les vis a 1 m. kg. Rabattre les arretoirs ........... . 

Monter la pompe a huile. 

a) Placer le vilebrequin au point mort haut 1er cylindre (fin de compression) ............. . 

b) Engager la pompe a huile de fai;on que l'encoche d'entrainement soit parallele a l'axe du 
moteur et le petit cöte vers l'interieur du moteur apres mise en place. Serrer la vis poin
teau a 1,5 m. kg maxi pour ne pas ecraser le tube et serrer le contre-ecrou a 3 m. kg ..... 

c) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie 
d'huile entre pompe et cylindre, serrer les ecrous raccords a 6 m. kg et les contre-ecrous a 
4 m. kg ....................................................................... . 

Monter le carter inferieur. 

a) Couper le joint a remplacer, au ras des chapeaux de palier, a l'aide d'une lame tranchante 
(genre rasoir). Nettoyer soigneusement les plans de joint sur le cylindre carter et sur le 
carter inferieur. Nettoyer les gorges des paliers ..................................... . 

b) S'assurer que les 2 trous de locating du cylindre ((i = 14 mm) sont obstrues par des bou-
chons aluminium ................................................................ . 

c) Couper les joints liege de remplacement, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondam-
ment d'hermetic les extremites des joints liege. Mettre les joints en place .... . ...... . .... . 

d) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints liege (prealablement trempes dans l'eau 
pendant quelques minutes) et dont les extremites seront enduites d'hermetic. Monter le 
carter. Adoucir si necessaire et tres legerement les aretes du carter qui pourraient deteriorcr 
les joints de palier. Serrer les vis du carter inferieur a 1,2 m. kg avec rondelle grower sous tete. 

NOTA : Si les joints ne sont pas deteriores, monter le carter et serrer les vis a 1,2 m. kg avec 
rondelle grower sous tete. 

Monter l'ensemble chaine-pignons de distribution (voir PI. 22). 

a) Mettre approximativement les deux pistons extremes au point mort haut ............. . 

b) Sans decaler les pignons, monter l'ensemble chaine et pignons en s'assurant que les cla-
vettes sont bien en place sur l'arbre a cames et le vilebrequin ......................... . 

c)_~Maintenir les pignons d'arbre a cames et de vilebrequin, (utiliser l'appareil de maintien 
1680-T, voir PI. 21). Placer les arretoirs. Serrer l'ecrou d'arbre a cames a 15 m. kg, (utiliser 
la cle 1731-T, voir PI. 22, fig. 2). Serrer l'ecrou de vilebrequin a 20 m. kg, (utiliser la cle 
1667-T, voir Pl. 19, fig. 1). Degager l'appareil 1680-T. Rabattre les arretoirs sur un pan 
des ecrous ...................................................................... . 
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OPtRATION N° 111 Remplacement d'un arbre a cames. 

Monter le carter de distribution. 

Intercaler un joint papier enduit d'hermetic, placer une rondelle plate enduite d'hermetic sous 
la tete des 3 via passant dans les trous debouchant a l'interieur du carter. Placer un arretoir 
double aux deux vis laterales inferieures droite et gauche et aux deux vis superieures cöte 
droit. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arretoirs ............................... . 

Retourner le moteur, le placer. sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PI. 3). Enlever 
les chiffons places au § 4 ...................................... . ........ . .... . .... . 

S'assurer que les poussoirs sont bien en place dans leur logement, les mettre en place a l'aide d'un 
tournevis, si necessaire . . ............... . ... . . : .... .... .. .. ......... .. . .. . .... . ... . 

Huiler les rotules des tiges de culbuteurs, les engager dans les poussoirs, abaisser les ressorts de 
soupape, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PI. 2, fig. 4) pour mettre les tiges 
en place sous les culbuteurs .. ........... . .... . ... . ....... . .. .... .................. . 

Regler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour l'admission et 0,25 mm pour l'echap
pement (le reglage definitif a 0,15 mm et 0,20 mm etant execute lorsque le moteur est chaud). 

Monter le couvre-culbuteurs. Le joint liege colle a l'hermetic sur le couvre-culbuteurs seulement.
1 

Monter le distributeur (le reglage du point d'avance sera effectue apres la pose du moteur) .... . 
1 

Accoupler l'ensemble boite de vitesses-carter volant, au moteur. 

a) S'assurer que les pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter cylindre. 
Deposer la plaque de fermeture du volant ...... ... ...................... . ......... . 

b) Verifier que le jeu entre le tournevis d'entrainement de l'arbre a cames et ce joint n·excede 
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Enduire de graisse (genre Mobilcompound) les enco
ches du joint metallique d'entrainement. Placer le joint sur l'arbre de commande de dynamo 
et pompe a eau ............... . ........ ... ............. . . . . ... ................. . 

c) Presenter la boite de vitesses en tournant l'arbre primaire pour obtenir l'engagement des 
cannelures de l'arbre, dans celles du disque d'embrayage. Serrer les vis de fixation de la boite 
a 2 m. kg, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, fig. 5) ............. .. ........ . 

d) Monter la plaque de fermeture du carter du volant .............................. . .. . 

Pour eviter un bruit possible du joint acier, verifier le jeu longitudinal de l'arhre de commande 
de dynamo et pompe a eau (voir Op. 107, §§ 11 et 12 et 18 c) et d) ......... .. ........ . . .... . 

Poser l'ensemhle moteur-boite de vitesse11 (Voir Op. 108, §§ 11 a 14-16-17 b) a 27 et 29 a 31) .... . 

OUTILLAGE 

Vilebrequin 12 

Support 2500-T 

Compresseur de ressorts 
1611-T 

Jeu de cales 
Cle plate 14 

Cle tube 12 

Cles plates 12-14 

Cle tuhe 12 

Cle 1675-T 
Cle 1676-T 

Cle plate 14 
-~~.:•-c.: 

Tr. AV 

TEMPS 

At 



Tr. AV 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

OPERATION N° 112 Remplacement d'une pompe a huile. 

Depose. 

Deposer l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 10) ................... . 

Desaccoupler l'ensemble boite de vitesses-carter volant, du moteur, (utiliser les cles 1675-T ou 
1676-T, voir Pl. 59, fig. 5) ....................................................... . 

Deposer le distributeur. Deposer le couvre-culbuteurs ............................. . ..... . 

Retourner le moteur, le placer sur un support, (utiliser le support MR-3300-20, voir Pl. 25, fig. 1). 

Deposer le carter inferieur (attention a ne pas detruire les joints lieges) ................... . 

Deposer la pompe a huile ............................................................ . 

Pose. 

Monter la pompe a huile. 

a) Placer le vilebrequin au point mort haut Jer cylindre (fin de compression) ............. . 

b) Engager la pompe a huile de fai;on que l'encoche d'entrainemept soit parallele a l'axe du moteur 
et le petit cöte vers l'interieur du moteur apres mise en place:"Serrer la vis pointeau a 1,5 m. kg 
maxi pour ne pas ecraser le tube et serrer le contre-ecrou a 3 m. kg ................... . 

c) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie 
d'huile entre pompe et cylindre, serrer les ecrous raccords a 6 m. kg et les contre-ecrous 
a 4 m. kg ...................................................................... . 

NOTA. - Si les joints lieges du carter injerieur et des paliers sont ii remplacer, executer les travaux 
decrits au § 8 ci-dessous. 

Remplacer les joints lieges du carter inferieur et des paliers. 

a) Deposer le carter de distribution .................................................. . 

b) Desserrer les paliers A V et AR pour degager les joints de carter inferieur ............... . 

c) Degager les joints des gorges des paliers. S'assurer que les trous de locating du cylindrc 
(0 = 14) sont obstrues par des bouchons aluminium ............................... . 

d) Engager les joints de carter inferieur, a fond sous !es palier~, !es extremites de ces joints 
enduites prealablement d'hermetic (voir Pl. 19, fig. 2) ............................ .. . . 

OUTILLAGE 
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OPERATION N° 112 Remplacement d'une pompe a huile. 

OUTILLAGE 

e) Serrer les ecrous de palier a 7 m. kg, ( utiliser la cle dynamometrique 24 70-T, voir PI. 6, fig. 2). 
Rabattre les arretoirs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle dynamometrique 2470-T 

j) Tremper les joints de palier dans l'eau, pendant quelques minutes. Enduire d'hermetic l'extre-
mite de ces joints et !es placer dans les gorges des paliers ................... . ....... . 

Monter le carter inferieur, serrer les vis de fi.xation a 1,2 m. kg en intercalant une rondelle grower 
SOUS tete ....... .. ..... ............ . ............................................ . 

Monter le carter de distrihution. 

Intercaler un joint papier enduit d'hermetic, placer une rondellc plate enduite d"hermetic sousl 
la tete des 3 vis passant dans les trous debouchant a l'interieur du carter. Placer un arretoir' 
double aux deux vis laterales inferieures droite et gauche et aux deux vis superieures cöte 
droit. Serrer !es vis a 1,5 m. kg. Rabattre !es arretoirs .......... ............. .... .... . 

Retourner le moteur, le placer sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PI. 3) ........ . 

Monter le distributeur (le reglage du point d'avance sera effectue apres la pose du rnoteur) .. 

Monter le couvre-culbuteurs, le joint liege colle a l'hermetic sur Je couvre-culbuteurs seulement .. 

Accoupler l'ensemhle hoite de vitesses-carter volant, au moteur : 

• a) S'assurer que !es pieds de centrage sont en place dans leur logement sur le carter cylindre. 
Deposer la plaque de fermeture du volant .... .. . ............................ . ... . . . 

b) Verifier que le jeu entre Je tournevis d'entrainement de l'arbre a cames et ce joint n'excede 
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Enduire de graisse (genre Mobilcompound) !es encoches ; 
du joint metallique d'entrainement. Placer le joint sur l'arbre de commande de dynamo l 
et pompe a eau .............. . ...... . ........ . .................................. : 

1 

c) Presenter la boite de vitesses en tournant l'arbre primaire pour obtenir l'engagement des\ 
cannelures de l'arbre, dans celles du disque d'embrayage. Serrer les vis de fixation de la , 
boite a 2 m. kg, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, fig. 5) ................. . 

d) Monter la plaque de fermeture du carter de volant .. . . . .... . ... . . ...... .. .... .. .... . 

Yerifier le jeu longitudinal de l'arbre de commande de pompe a eau et dynamo (voir Op. 107, 
§ § 11 et 12 et 18 c) et d) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Poser l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 11 ä. 14, 16, 17 b) a 25, 31) ... . .. . 

Vilebrequin rallonge 12 

Vilebrequin 12 

Support 2500-T 

Cle tube 12 

Cle 1675-T 
Cle 1676-T 

Cle plate 14 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 112 Remplacement d'une pompe a huile. 

Depose. 

Deposer le distributeur d'allumage ... . ................................................. . 

Lever le vehicule a l'A V, le caJer a 0,50 m du sol environ ................................. . 

Vidanger J'huile du moteur ........................... . ..... . ... . ..... . . . .............. . 

Desaccoupler le tirant de maintien du tube vertical, du carter d'embrayage. Deposer les deux 
consoles et Ja plaque de fermeture du carter d'embrayage (si necessaire) ................ . 

Deposer le carter inferieur (attention a ne pas detruire les joints si possible) ................. . 

Devisser le raccord de tuyauterie, de la pompe a huile. · Desserrer Je raccord de tuyauterie, du 
carter ; faire tourner Ja tuyauterie pour la degager de la pompe ....................... . 

Deposer Ja vis a pointe de fixation de pompe, deposer la pompe ........................... . 

Pose. 

Monter la pompe a huile. 

a) Placer Je vilehrequin au point mort haut premier cylindre (fin de compression) ......... . 

b) Engager Ja pompe a huile de fac;on que l'encoche d'entrainement soit parallele a l'axe du 
moteur et Je petit cöte vers l'interieur du moteur apres mise en place. Serrer la vis pointeau 
a 1,5 m.kg maxi pour ne pas ecraser Je tube et serrer le contre-ecrou a 3 m.kg ........... . 

c) '1:ettre en place Ja tuyauterie d'huile. serrer les ecrous raccord a 6 m.kg et les contre-ecrous 
a 4 111.kg ............ . ............................... .. . . ...................... . 

Monter le carter inferieur, 

a) Si les joints sont a remplacer, coupe, le joint a remplacer au ras des chapeaux de paliers, 
a l'aide d'une lame tranchante (genre rasoir). Nettoyer soigneusement les plans de joint sur 
le cylindre carter et sur le carter inferieur. Nettoyer les gorges des paJiers ............... . 
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OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 12 

Cle a molette 

Cle tube et plate 17 

Vilehrequin, rallonge 12 

Cles plates 14-17-26 

Cle plate 17 1 .. 

At 
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OPERATION N° 112 Remplacement d'une pompe a huile. 

c) Couper les joints liege de remplacement, les ajuster au ras des paliers. Enduire abondamment 
d'hermetic les extremites des joints liege. Mettre les joints en placc ................... . 

Monter Je carter et serrer les vis a 1,2 m.kg avec rondelle growec sons t~te. 

Monter Ja plaque de fermeture du carter d 'embrayage et les 2 consoles (,i necessaire). Accoupler 
le tirant de maintien du tube vertical, au carter d'embrayage ..................... .. .. . 

Monter le distributeur. 

a) Tom:ner Je moteur pour amener le premier cyJindre en finde compression, revenir legerement 
en arriere. lntroduire une pige de o = 6 mm dans le trou prevu dans le carter (cöte G) (voir 
PI. 28, fig. 1). Tourner doucement Je moteur dans Je sens de Ja marche jusqu'a ce qU1, la pige 
penetre dans l'encoche du volant. A ce point, Je moteur est « cale » a 8° d'avanee ..... . 

b) Deposer Ja tf-te du distributeur . ......................... . . . ............. .... . .... . 

Deposer Je rotor, pJacer·uu appareil de contröle, (utiliser l'appareil de eontröle 1691-T. voir PI. 28, 
fig. 2 et 3), fixer Ja pince du fiJ a Ja horne de connexion du condensateur. Mettre Je contact. 
Laisser la pige dans l'encoche du voJant. Desserrer Ja vis du Jevier de commande de l'allu-
meur, tourner Je corps du distributeur pour amener Je pJot du fiJ n° 1 en face du rotor ..... . 

Obtenir Je decollement des grains de contact, en tournant le corps du distrilmteur, Ja lampe 
s'allume au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'm·ance sur 
le volant. Avec les essences actuelfos, il faut caler l'avance a 12° ......................... . 

c) Pour obtenir le regJage a 12° volant, il faut augmenter ravance de 4°. Pour cela, rep(\rer 
Ja position de la fleche de l'appareil 1691-T. Sans modifier 1a position du rotor. tourner le 
corps du distributeur dans Je sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter l'avance 
de 4° ..................................... . .............. .. ..... . ....... . ...... . 

d) l~r Cas. --~a voit,ure n~ ~om~orte pas de commande d'avance variahJt>. Fixer le distributeur 
a Ja pos1twn determmee c1-dessus .. . ........................................ ... . . 

ze Cas. - La voiture eomporte une commande d'avance variable. L'allumeur etant caJe conune 
ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon de guidage soit au milieu de Ja 
boutonniere. PJacer la manette d'avance sur planche de bord, au milieu de sa course. Fixer 
Je cäble de commande, au levier de commande, sans modifier Ja position de celui-ci ..... . 

IMPORTANT : Degager la pige du volant. 

e) Deposer l'appareil de contröle. Mettre en pJace le rotor et la tete de distrihuteur. Couper 
le contact ....................... . .............................................. . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles tube et plate 1 7 

Pige de 6 

Appareil de contröJe 1691-T .. ....... .. ....... . 

Cle plate 10 

Cle plate 10 

Ai 



Tr. AV OPERATION N° 113 Deshabillage et habillage d'un ensemble moteur•boite de vitesses. 

1 

2 

3 

4 

Deshahillage. 

Placer le moteur sur un support, (utiliser le support 2500-T, voir PI. 3) .... . ................. . 

Deposer la dynamo et la courroie, le demarreur, l'allumeur, la pompe a essence, le carburateur• 
(utiliser la cle 1620-T, voir PI. 35, fig. 2, pour les carburateurs de 35 ou la cle 1622-T, voir 
PI. 35, fig. 3, pour les carburateurs de 32), les bougies, (utiliser la cle 1601-T, voir PI. 2, fig. 2), 
la butec AR du moteur, le tube d 'aeration .............................. . ............ . 

Desaccoupler l'ensemble boite de vitesses et carter volant, du moteur, (utiliser !es cles 1675-T ou 
1676-T, voir PI. 59, fig. 5) .............................. . ....... ..... . . .. ........ . 

Demonter le protecteur sur carter volant ................ . ................... . .. . ....... . 
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OlJTILLAGE 
-i--

1 TEMPS 

---------1 

Support 2500-T 

cie 1620-T ou cle 1622-T 
Cle a bougies 1601-T 

Cles tube 10-14-17 

Cle 1675-T ou 1676-T 
Cles tube et plate 17 

Cle plate 14 

1 

5 Demonter l'embrayage, du volant moteur .. . ............... ... . . • • ..... ... ... • • • • • • • • • • 1 Vilebrequin 14 

6 

7 

Hahillage. 

Poser l'emhrayage : 

a) S'assurer que !es faces d'appui du disque sur le volant et I'embrayage sont propres ... . ... . 

b) Accoupler l'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer le 
disque par rapport au roulement du vilehrequin. S'assurer au cours du serrage que le man<lrin 
coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. S'assurer que le pied de 

centrage de la couronne est bien en place. Serrer les vis a 2 '. ~•250 m. kg a vec rondelle 

grower SOUS tete. Degager le mandrin . . . ..... . ... . .. .. . .. ...... . ...... .... . ....... . 

Accoupler Ja hoite de vitesses (voir PI. 42). 

a) Placer !es pieds de centrage munis de leur jonc d'arret dans leur logement ,ur Je carter-cylindre. 
Enduire de graisse (genre Mohilgrease 5) le~ encoches du joint acier <l'entrainement, verifier 
que Je jeu entre Je tournevi~ d'entrainement de l'arbre a came et ('e joint n ·excede pas 
0,15 mm. Sinon changer le joint. Placer le joint sur l'arbre c<ite boite de ritesses. Engager la 
boite de vitesses en tournant l'arhre primaire, pour ohtenir rintroduction des cannelures de 
l'arbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer a 2 rn. kg les vis de 
fixation de boite de vitesses, (utiliscr la cle 1675-T pour vi.s 6 paus ou 1676-T pour vis a 
meplats, voir PI. 59 fig. 5) .... ........... .. . ... ..... . ....... . .. .......... .... ... . . 

NOTA. - Pour eviter un bruit possihlc du joint acier, i.l faut verifier et r{>gler si ,u:cessaire, son 
jeu lateral (voir Op. 107, § 18). 

Mandrin 
petit o = 1 7, longueur = 30 

:grand o = 21,5, longueur =200 
Y ilehrequin 14 

Cles 1675-T ou 1676-T 
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OPERATION N° 113 : Deshabillage et habillage d'un ensemble moteur-boite de vitesses. 

b) Visser la vis (5) de butee de la fourche pour laisser un jeu « a » entre butee et linguets de 1,25 
a 1,75 mm. Serrer le contre-ecrou (6). Ce jeu correspond a une course « c » egale 3 a 4 mm 
mesuree a l'axe du levier (voir fig. 3) ............................................. . 

c) Serrer sur l'equerre (7) de butee a bilies la fourchette (8) d'entrainement du pointeau, pour 
obtenir un jeu « b » a l'attaque du pointeau de 1 a 2 mm, la butee etant au contact des linguets. 

d) Monter le protecteur du carter-volant .. . ... . .. . ... . .. . ... . ....... . .... . ........ . .. . 

e) Monter la patte de fixation du ressort de rappel de levier de fourche sur le goujon superieur 
G de fixation de la boite de vitesse~ .......... . .................................. . 

Monter l'allumeur, le reglage du point d'avance sera fait apres repose du moteur (voir Op. 108, 
§ 25) ........ . ................... . .............................................. . 

Monter les bougies (utiliser la cle 1601-T, voir Pl. 2, fig. 2) ................... . .. . ....... . . 

Monter le carburateur ................................................ . .......... . ... . 

Placer dans l'ordre suivant sur la bride de la tubulure d'admission : 

1 joint Hugo Reintz; 

1 joint epais (4 mm) ; 

1 joint Hugo Reintz ; 

l'ecran de protection; 

1 joint Hugo Reintz ; 

le carburateur. 

lntercaler une rondelle eventail sous chaque ecrou, serrer energiquement, (utiliser la cle 1620-T 
ou 1622-T, voir Pl. 35) ... . ..................................................... . 

Monter le silencieux d'admission ...................... . . . . . . . .. ... ................... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Cle tube 10 

Cle plate 14 

Cle a bougies 1601-T 

Cles tube et plate 10 ou 
Cle 1620-T ou 1622-T 

Monter la dynamo et la courroie en reglant sa tension.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle articulee rallonge 17 

Monter le demarreur.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle articulee rallonge 14-17 

Monter la pompe a essence, intercaler un joint liege entre la bride et le carter. Monter le tube 
d'essence de la pompe au carburateur. lntercaler un joint fibre de chaque cöte du raccord 
(cas du carburateur de 35) .............................................. . ........ . 

Monter la butee AR du moteur, serrer energiquement les 2 vis, rabattre l'arretoir sur l'un des pans. 

Cle plate 14 

Cle articulee 17 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Au cas ou des pieces importantes doivent etre changees, nous conseillons d'utiliser un moteur 
remis en etat dans nos ateliers. 

Demontage (voir Pl. 4 et 5). 

Placer le moteur sur une tahle d'atelier, d'environ 0,50 m de hauteur ..... , ............ . ... . . 

Deposer les tubulures d'ec4appement et d'admission, (utiliser la cle 1625-T, voir Pl. 35, fig.l), le tube 
d'aeration, les bras supports moteur droit et gauche, le couvre-culasse, la pompe a eau 
( desaccoupler d'abord le corps de pompe (9) afin d'acceder aux 2 vis de fixation logees dans 
le couvercle). Deposer la vis pointeau de fixation du tube rnpport de pompe a huile, la tuyau-
terie d'arrivee d'huile sur la culasse ............................................... . 

Coucher le moteur sur le cöte Lougies ................................................. . 

Deposer le carter inferieur, le carter de distrihution, la culasse. Degager les tiges de culbuteurs 
et les poussoirs, deposer la pompe a huile . . ....................................... . 

Rabat~re l~s arretoirs des boulons de hielles, des ecrous de palier et des ecrous de pignons de dis• 
tnbut10n .. ....... .... . ...... .. ................................................ . . 

Placer une cale en bois entre le carter et un manneton du vilebrequin, afin que celui-ci ne puisse 
tourner. Dehloquer l'cc-rou du pignon de distrihution. (utiliser la cle 1731-T, voir PI. 22, fig. 2) 
etdevilehrequin, (utiliser la cle 1667-T, voir Pl. 19, fig. 1). Degager l'ensemble des 2 pignons 
et chaine (a l' aide d'un tournevis ou petit levier) . .................... . .......... . .. . 

Reperer les chapeaux des hielles et les hielles. Deposer le volant moteur, les chapeaux des bielles 
et paliers. Degager le vilebrequin ............................................... . 

Dans le cas d'un moteur equipe sans volant alourdi, il faut deposer le vilebrequin avec le volant 
monte. Desaccoupler ensuite le volant du vilebrequin ............................... . 

Degager les bielles et pistons des chcmises. Degager les chemises du carter a l'aide d'un tournevis. 

Demonter l'arbre a cames en deposant la bride de butee A V (10) ......................... . 

Demonter les consoles töle droite et gauche ........................................... . 

Deshabiller le cylindre carter : 

a) Deposer le graisseur de chaine de distribution, la töle d'elinguage, la demi-coquille d'etan-
cheite (11), !es houchons de circulation d'huile et celui de vidange d'eau ............... . 

b) Demonter les goujons de fixation de culasse (utiliser l'appareil a degoujonner 2410-T, voir 

Op. -114 

OUTILLAGE 

Vilebrequin 10-12-14-16-17 
Cle 1625-T 

Cles plates 16-17-26 
Vilebrequin rallonge 12-17 

81 

TEMPS 

Cle 1667-TCie 1731-T ................. . 
Cle plate 37 ou cle a molette 

Vilebrequin 12-14-17 

Vilebrequin 14 

Vilebrequin 12 

Vilebrequin 17 

Vilebrequin 12-14-16-17 
Cle tube 23 

Pl. 2, fig. 3) .... . .. . ........................................ . ...... . ............ Appareil a degoujonner 2410-T 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Demonter les pistons des bielles. 

a) Si les pistons doivent etre reutilises, les amener a une temperature de 60°C environ (en les 
plongeant dans un bain d'huile ou en les chauffant dans un four) pour degager les axes ... . 

b) Ne pas melanger les axes, ceux-ci sont peses et apparies avec les pistons. Demonter les bagues 
de pied de bielle. Utiliser un mandrin epaule .... . ............................... .. 

DeshabiJler la culasse. 

a) Demonter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 5). Placer 
une cale en bois de 15 mm d 'epaisseur environ sous les tetes de soupapes pour qu'elles ne 
s'abaissent pas sous l'action du compresseur ........... . . . ....... . .............. . .. . 

OUTILLAGE 

Mandrin : 
petit 0 = 20, longueur = 20 

grand 0 = 23, longueur = 130 

Compresseur 1611-T 

b) Deposer la rampe des culbuteurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Vilebrequin 12 - Cle tube 12 

c) Demonter les goujons de fixation des rampes et des tubulures echappement-admission, (uti- . 
liser l'appareil a degoujonner 2410-T, voir PI. 2, fig. 3) ................ . .......... . .... Appareil a degoujonner 2410-T . 

d) Deposer les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620, voir PI. 9, fig. 3). . . . . . . . . . . . Mandrin MR-1620 

e) Deposer les culbuteurs et les paliers (12) de l'axe des culbuteurs. Extraire les rondelles expan
sibles (13) de l'axe (pour cette operation, traverser la rondelle avec une broche genre poirn;on; 
les rondelles expansibles sont a remplacer a chaque depose) . .. ............ . ......... . 

Demonter la pompe a huile (voir PI. 23). 

a) Demonter les filtres (14) de la pompe ....... . .... . ......... . .... . .... . .............. . 

b) Demonter le fond de pompe (15), le pignon fou (16) .... . . . .. . ......................... . 

c) Chasser les 2 goupilles (17) de fixation du pignon de commande, degager Ie pignon de commande 
(34), degager l'arbre (18) du corps de pompe, deplacer sur l'arbre de commande de pompe le 
pignon fixe (19) pour degager les demi-segments d'arret (20). Degager la clavette du pignon. 

Cle tube 12 

Cle tube 10 

Chasse-goupille 3 mm 

d) Deposer le tube (21) support de pompe, du corps de pompe, chasser l'axe (22) du pignon fou. 
Demonter le bouchon (23), le ressort (24) et la .bille (25) du clapet de decharge .......... Cle plate 14 - Cles tube 14-23 

e) Demonter la bague (33) du tube support de pompe a l' aide d'un mandrin, le tube etant main-
tenu a l'etau sans serrage excessif . . . . .. ... .. . . . ......... . . . ......... . ........ . .. . 

Demonter la pompe a eau (a garniture d'etancheite) (voir PI. 10). 

a) Demonter le ventilateur, la poulie (la tenir a la main et frapper en bout de l'arbre a l'aide 
d'un maillet), degager la clavette. Deposer l'ecrou crenele (26) de serrage du roulement, 
(utiliser la cle 1976-T, voir figo 2), degager a mi-course l'arbre a l'aide d'une presse ou d'un 
maillet, deposer les demi 0 segments d 'arret (27) du roulement (28). Sortir l'arbre completement 

b) Demonter l'ecrou presse-garniture (29), la douille d ' appui (30), la garniture (31). Deposer la 
douille bronze (32) a l'aide d'un mandrin epaule . ., ...... °' . ....... .. .. . ,. .. . . . . . . . . .. 

Mandrin 
0 = 15, longueur = 250 

Cle tube 10, cle 1976-T 

Mandrin : 
petit 0 = 15, longueur = 25 

grand t/J = 22, longueur = 150 
1 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Demonter la pompe a eau (a garniture AD) (voir Pl. 12). 

a) Demonter le ventilateur. Demonter la poulie (elle sort facilement) et degager la clavette (1), 
de l'arbre (6) ................................................................... . 

b) Devisser l'ecrou crenele (2), (utiliser la cle 1976-T, voir Pl. 10, fig. 2) .....................• 

Degager l'arbre de pompe a mi-course, en frappant sur l'extremite a l'aide d'un maillet, degager 
les segments d'arret (3) et la töle de retenue (7) du roulement et sortir l'arbre completement. 

c) Degager le joint (4), de l'arpre. Chasser la bague oilite (5), du corps de pompe. Deposer les 
graisseurs ...................................................................... . 

Nettoyer les pieces .................................................................. . 

Montage. 

Hahiller la rampe de culhuteurs (voir PI. 4 et 5) : 

a) Bien nettoyer l'interieur de l'axe a l'aide d'un goupillon metallique et s'assurer que les trous 
de graissage sont debouches, ainsi que ceux des culbuteurs ........................... . 

b) Enduire d'hermetic le repos des rondelles expansibles (13) d'etancheite, avant de les aplatir 
au marteau pour les sertir ....................................................... . 

c) Placer les supports, culbuteurs, ressorts, rondelles dans l'ordre ci-dessous, sur l'axe preala
blement huile. L'extremite de l'axe recevant la clavette se monte vers l'arriere du moteur 
(cöte arrivee d'huile) ainsi que le support perce. Les trous de graissage des culbuteurs sur 
l'~~e ,sont touJo?-rs orientes vers le h_as et vers les soupapes. Les fentes des supports seront 
chngees du cote des trous de bougies ............................................. . 

Commencer l'empilage par l'avant : 

1 ° 1 support extreme non 
perce; 

2° 1 rondelle de 1 mm ; 
3° 1 culbuteur droit ; 
4° 1 rondelle de 1 mm ; 
5° 1 ressort ; 
6° 1 rondelle de 1 mm ; 
7° 1 culbuteur gauche ; 
8° 1 rondelle de 3,5 mm ; 
9° 1 support ; 

10° 1 rondelle de 3,5 mm ; 
ll O 1 culbuteur droit ; 

12° 1 rondelle de 1 mm ; 
13° 1 ressort ; 
14° 1 rondelle de 1 mm ; 
15° 1 culbuteur gauche ; 
16° 1 entretoise de 18,5 mm ; 
17° 1 support central ; 
18° 1 entretoise de 18,5 mm ; 
19° 1 culbuteur droit; 
20° 1 rondelle de 1 mm ; 
21 ° 1 ressort; 
22° 1 rondelle de 1 mm ; 
23° 1 culbuteur gauche; 

24° 1 rondelle de 3,5 mm; 
250 1 support ; 
26° 1 rondelle de 3,5 mm ; 
27° 1 culbuteur droit ; 
28° 1 rondelle de 1 mm ; 
29° 1 ressort ; 
30° 1 rondelle de 1 mm ; 
31° 1 culbuteur gauche; 
32° 1 rondelle de 1 mm ; 
33° 1 support extreme perce. 

Mettre en place les rondelles entretoises dans la fente des paliers et la clavette dans celle du 
palier AR ............................................................ • ..... • • • • • 

OUTILLAGE 

Cles tube U-17 

Cle 1976-T 

Cle tube 14 
Mandrin : 

Op. 114 

petit ~ = 14,8, longueur = 20 
grand y) = 18,5, longueur = 150 

Goupillon. 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Hahiller la culasse (voir PI. 9). 

a) Mettre en place les guides de soupapes, (utiliser le mandrin MR-1620 avec la coiffe MR-1620-2, 
voir fig. 3). Cet outil permet de limiter la partie saillante des guides a 19 mm, mesuree 
depnis l'emhase du. ressort. Orienter la partie conique vers la chambre d'explosion ..... . 

b) AI , l 'd ' 9 + o,ois l' d . . l'' h ( ·1· l' . eser es gu1 es a · 0 mm pour a m1ss10n et ec appement, ut1 1ser un a esmr 

. expansible). A defaut de tampon mini-maxi, contröler le diametre de l'alesage avec la queue 
de soupape. Un jeu exagere risque d'amener une consommation d'huile ............... . 

c) Rectifier les soupapes (utiliser une rectifieuse a soupapes genre Black et Decker). Arrondir 
les ~ngles de la tete des soupapes en « a » et « b » , (voir fig. 5) le rayon doit etre de 0,5 mm 
environ .......................................................................... . 

d) Rectifier les sieges de soupapes, 

Utiliser une meule a 120°. 

REMARQUE. - La largeur « L » du siege doit etre comprise entre 0,9 et 1,5 mm. Dans le cas 
d'une portee trop large, employer une meule taillee a 150° pour degager la partie superieure 
et une meule a 60° pour la retouche de la partie inferieure (voir fig. 6) ......... . ....... . 

Il faut que le grand diametre de la portee sur le siege soit egal au plus grand diametre de la soupape, 
(voir fig. 4). 

e) Roder les soupapes (utiliser le rode-soupapes a ventouse 1615-T, voir fig. 1). Cet appareil 
est entraine par une rodeuse electrique, pneumatique, ou a main) ................... . 

f) Nettoyer avec soin la culasse, afin qu'il ne reste aucune trace d'emeri dans les chapelles au passage 
des gaz . . .... ....................... . .............. . ............................ . 

g) Remplacer un siege de soupape rapporte (seulement dans le cas d'un siege casse Oll brule) 
(voir fig. 2). 
En un point « a » seulement, chauffer le siege a extraire avec un chalumeau equipe d'un hec 
de 350 l. Arreter le chauffage des que la fusion commence. Laisser refroidir 3 mn environ 
et extraire le siege a l'aide d'un tournevis (recourbe si necessaire) ..................... . 

h) Monter un nouveau siege : 

V erifier la proprete de l' embrevement et du siege, bien enlever les bavures. Tremper le siege 
de remplacement pendant 15 mn dans l'azote liquide. Ne pas toucher le liquide avec les 
doigts. Mettr~ le sieg~ en p_lace), utiliser le m_~ndrin MR-3098-B, voir fig. 4). Proceder dans 
tous les cas a la rectification du nouveau siege ............. . ....................... . 

OUTILLAGE 

Mandrin MR-1620-1 
Coiffe MR-1620-2 

Alesoir expansible 9 mm 

Rectifieuse a soupapes 

Machine a rectifier 
genre Vibro-Centric 

~foule ~' = 40, angle = 120° 
Meule <i = 40, angle = 150° 
Meule ('I = 40, angle = 600 

Rode-soupapes a ventouse 
1615-T 

Rodeuse electrique 
ou pneumatique 

Mandrin MR-3098-B 

i) Monter les goujons des collecteurs et de rampe sur culasse, (utiliser l'appareil a goujonner 
2410-T, voir PI. 2, fig. 3).. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Appareil a goujonner 2410-T 

j) Tarer les ressorts de soupapes. 

Utiliser l'appareil a tarer les ressorts 2420-T, voir PI. 7. 
La longueur libre du ressort interieur est de 43 mm ; 
elle doit etre de 27 mm sous charge de 16 ± 0,750 kg, 

et de 32,8 mm sous charge de 9,7 ± 0,750 kg. 

Tr. AV 

TEMPS 
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La longueur libre du ressort exterieur est de 46,5 mm; 

elle doit etre de 29 mm sous charge de 29,5 ± 2 kg., 

OUTILLAGE 

Op. 114 85 

TEMPS 

et de 37 mm sous charge de 14,6 ± 1 kg ................................... Appareil a tarer 2420-T avec ...................... . 
res sorts etalon 2421-T ou 2422-T 

k) Monter la rampe sur la culasse, placer un joint papier sous chaque support. Serrer les ecrous 
et les vis a 1,2 m. kg. Rabattre les arretoirs sur les pans des ecrous et destetes de vis . . . . . . Cle tube 14 

l) Monter les soupapes, (utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir Pl. 2, fig. 4), huiler les 
tiges et la portee sur le siege, s'assurer que les segments d'arret des cuvettes sont bien en 
place. Placer des caoutchoucs (58) d'etancheite sur les queues de soupapes (voir Pl. 4, fig. 2) 
meme si ces caoutchoucs n'existaient pas au demontage ............................... Compresseur de ressorts 1611-T ......... . 

m) Sertir les tubes de passage de bougies (dans le cas seulement d'une fuite d'huile dans l'alveole), 
(utiliser le dudgeon 1604-T, . voir Pl. 8) .......................................... .. 

Monter la pompe a huile (voir Pl. 23). 

a) Engager la bague (33) dans le tube support (21) a l'aide d'une presse a cremaillere ......... . 

b) Engager l'axe (22) du pignon fou a l'aide d'une presse a cremaillere, placer le pignon fou (16), 
s'assurer qu'il tourne librement, presenter le pignon fixe (19). Placer une regle sur la face 
d'appui du fond de pompe; a l'aide d'une cale, mesurer_ le jeu entre pignons et regle; ce jeu 
ne doit pas depasser 0,05 mm. Enlever le pignon fixe (19) ........................... . 

c) Placer la clavette du pignon fixe sur l'arbre (18). Placer le pignon, le faire glisser pour degager 
la gorge des demi-segments, engager les deux demi-segments (20) et ramener le pignon en place. 
Engager l'arbre dans le corps de pompe, monter le tube support (21 ), serrer l'ecrou de la vis 
de blocage du tube support sur corps de pompe a 2,5 m. kg et goupiller .................. . 

d) Engager le pignon de commande (34) sur l'arbre. Enfoncer les goupilles (17). S'assurer que 
la rotation de l'arbre est normale, sans point dur et que le jeu longitudinal ne depasse pas 
0,5 mm. Epanouir les extremites des goupilles au marteau ......... . ................. . 

e) Placer entre le corps et la tole rectangulaire (35) un joint de papier identique a ce corps. et dont 
l'epaisseur sera choisie parmi les 3 classes existantes pour obtenir une rotation des pignons · 
sans jeu et sans point dur. Placer entre la tole (35) et le fond de pompe (15) un joint identique 
a ce jond, l'epaisseur de ce joint est de 0,05 mm. Serrer les vis a 1,3 m. kg avec une rondelle 
grower sous la tete des vis 6 pans. Rabattre le metal du fond de pompe au matoir dans la 
fente de la vis a tete fraisee pour l'arreter ......................................... . 

j) Placer sur l'orifice d'aspiration: le joint de liege, la coupelle, les 2 supports et les 2 tamis 
superieur et inferieur, l'entretoise, serrer l'ecrou a 1,3 m. kg et goupiller ............. . 

g) Placer la bille (25), le ressort (24), le bouchon (23) de reglage .......................... -····· 

h) Regler la pompe a huile au banc. L'huile etant chauffee a 60 + ~ °C, visser le bouchon pour 

obtenir une pression de 2,500 kg a 1.000 tr,'mn pompe, la pompe debitant dans un gicleur 
de 2,80 mm. Serrer le contre-ecrou, .rabattre l'arretoir sur l'un des pans. (A defaut de banc, 
utiliser le montage simplifie MR-1811, voir Pl. 24.) ................................ .. 

Dudgeon 1604-T 

Regle, jeu de cales 

Cle tube 14 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Montage MR-1811 
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OUTILLAGE 

Monter la pompe a eau (a garniture d'etancheite) (voir Pl. 10). 

a) Engager la douille (32) dans le corps de pompe a l'aide d'une presse et d'un mandrin epaule. Mandrin : 

b) Aleser la douille. Pour assurer une concentricite et un alignement corrects de l'alesage de 
la douille par rapport au logement du roulement, il est necessaire d'employer un montage, 
(utiliser le montage 1635-T et l'alesoir 1636-T, voir Pl. 11) .............. . .. . ...... . . 

c) Lamer la face de la douille cöte « turbine ». Pour eviter le grippage du moyeu de turbine sur 
la douille, il est necessaire de lamer la jace de cette douille, de fa,;on que la turbine ne porte pas 
sur elle; pour cela : obtenir, entre la douille et le plan de joint du corps de pompe, une cote de 
19,7 ± 0,3 mm. Contröler a l'aide d'un gabarit, (utiliser le gabarit 1639-T, voir fig. 3). Exe
cuter cette operation au moyen d 'une fraise, (utiliser la fraise 1638-T) sur le porte-fraise 
1637-T (voir fig. 2), entrainee par une perceuse d' atelier, dont la broche tourne de 800 a 

petit ~ = 15, longueur = 30 
grand ~ = 22, longueur = 150 

Montage 1635-T 
Alesoir 1636-T 

Tr. AV 

TEMPS 

1.000 tr/mn .. ................ . ............ . . . .. . ..... . .......... . . . ... . .......... Gabarit 1639-T, Fraise 1638-T ............. . 

NOTA. - 11 est recommande de ne pas descendre au-dessous de cette vitesse, afin d'eviter la 
formation de facettes sur la douille. 

d) Placer la garniture d'etancheite sur un mandrin ou sur l'arbre de pompe, afin d'engager la 
garniture dans la douille sans la deformer. Placer ensuite la douille d'appui (30) et visser a la 
main l'ecrou presse-garniture (29) sans ecraser la garniture. Engager l'arbre prealablement 
graisse (graisse genre Mobilgrease 6) dans la douille (32) , enlever les copeaux pouvant etre jaits 
par l'angle vif de l'arbre, placer sur l 'arbre les demi-segments d'arret (27) colles a la graisse, 
la töle de retenue (36) et engager l'arbre a fond. Monter le roulement garni de graisse (genre 
Mobilgrease 5); serrer l'ecrou a creneaux (26) du roulement a 3 m. kg. (utiliser la cle 1976-T, 
voir fig. 2) et goupiller. Placer la clavette dans le logement de l' arbre, monter la poulie, 
serrer l'ecrou a 4 m. kg et goupiller ............................................... . 

Serrer l'ecrou presse-garniture (29) a 2 m. kg environ, serrer la vis d'arret pour que l'extremite 
vienne legerement en contact avec le fond d 'un creneau de l 'ecrou et serrer le contre-ecrou 
a 0,500 m. kg ................. . .. . ........................................ . ..... . 

e) Monter le ventilateur (premier modele) (voir PI. 10). Placer contre la poulie de pompe a eau, a 
l'emplacement de chaque vis, les 4 rondelles entretoise (41), puis une rondelle acier (37), une 
rondelle caoutchouc (38), le ventilateur (la partie concave des pales orientee vers l'arriere du 
moteur ), puis une autre rondelle caoutchouc (38), l'arretoir a 4 languettes (39), serrer les 
vis (56) a 1,5 m. kg environ; veiller a ne pas pincer la rondelle acier (37) entre l'epaulement 
de la vis et les rondelles entretoises (41), ce qui, en donnant du voile au ventilateur, entrai-
nerait un bruit anormal .. . .............. .. . . . . . . . ..... . ... . . . ... . ... . ............. . 

Pour faciliter le montage : 

Visser sur le moyeu de la poulie 2 goujons diametralement opposes, (utiliser les goujons MR-3400, 
voir fig. 4). 

Empiler les pieces, visser 2 vis (56) ; 

Retirer les 2 goujons MR-3400 et les remplacer par 2 autres vis (56); 

Rabattre les languettes de l'arretoir (39) ·sur un pan de chaque vis ................ . ...... . 

Porte-fraise 1637-T 

Cle 1976-T 

Cle rapace, cle plate 10 

Cle tube 10 

Goujons MR-3400 
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J) Monter le ventilateur (deuxieme modele). Intercaler entre la poulie de pompe a eau et les pales 
du ventilateur (dont la partie concave est orientee vers l'arriere du moteur), les 4 entretoises 
(40). Placer l'arretoir a 4 languettes (39), serrer les vis a 1,5 m. kg environ. Rabattre les 
languettes de l'arretoir sur un pan de chaque vis ................................... . 

Monter la pompe ii eau (avec joint AD) (voir Pl. 12). 

NOTA. - La bague du corps de pompe est en bronze poreux; avant le montage, faire tremper 
cette bague dans un bain d'huile (moteur) pendant 24 heures environ, afin que le bronze 
soit bien impregne. 

En aucun cas, la bague ne doit etre realesee, ce qui detruirait sa permeabilite. La bague ne doit 
pas etre percee. 

Op. 114 87 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 10 

a) Monter la bague (5) dans le corps de pompe a l'aide d'un mandrin epaule.. . . . . . . . . . . . . Mandrin : ...................... .. 

b) Placer le joint (4) sur l'arbre de pompe (6) (voir l'orientation sur la planche). Huiler l'arbre 
et l'engager dans la bague. Mettre en place les segments d'arret (3) sur l'arbre et la töle de 
retenue (7). Monter le roulement (8) (l'engager a l'aide d'un tube, si necessaire), serrer 

petit p = 14,8, longueur = 20 
grand f) = 18,5, longueur=l50 

l'ecrou crenele (2) a 3 m. kg, (utiliser la cle 1976-T, voir Pl. 10, fig. 2) et goupiller l'ecrou. Tube f) interieur 16 

c) Monter la plaque d'appui, intercaler un joint klingerit enduit d'hermetic entre le corps de 
pompe et la plaque ............................................................. . 

d) Placer la clavette (1) dans son logement sur l'arbre, monter la poulie, serrer l'ecrou a 4 m. kg. 
Goupiller l'ecrou ...................................................................................................................................................... ............... .. 

e) Monter le ventilateur. ( Orienter la partie concave des pales vers le moteur. J- Intercaler les 
entretoises (40) entre ventilateur et poulie. Placer les arretoirs, serrer les vis a 1,5 m. kg 
environ. Rabattre les arretoirs sur un pan des vis. Monter les graisseurs ............. . 

Modifier la pompe ii eau (montage du joint AD au lieu de la garniture d'etancheite (voir Pl. 13). 

a) Demontage (voir § 15, meme operation). 

b) Montage. 

NOTA. - La bague se montant avec la garniture AD est en bronze poreux. Avant la mise eo 
place, faire tremper cette bague dans un bain d'huile moteur pendant 24 heures environ, 
afin que le bronze soit bien impregne. 

En aucun cas, la bague ne doit etre realesee ( ce qui detruirait sa permeabilite) ou percee. 

1° Enlever, au tour, 5,5 mm sur le corps de pompe, a l'emplacement de l'appui de la bague 
(voir fig. 2) ..................................•.................................. 

2° Modifier, au tour, la douille (32) precedemment deposee (voir fig. 3) ................... . 

Cles tube 12-14-17 
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3° Mettre en place la bague (5) a la presse dans la douille modifiee (32). Mettre en place l'ensemble 
dans le corps de pompe, a la presse ............... . .................... ... . ... .. . . . 

4° Placer le joint (4) sur l'arbre de pompe a eau (voir PI. 12 pour orientation). Huiler l'arbre 
et l'engager dans la bague (5) ..................................................... . 

5° Placer sur l'arbre les segments d'arret (3) de roulement en les collant a la graisse et la töle de 
retenue (7) des segments ......................................................... . 

6° Enduire le roulement (8) de graisse (genre Mobilgrease, 5) et le mettre en place. Serrer l'ecrou 
crenele a 3 m. kg. (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 10, fig. 2) .......... . ........ . ....... . 

7° Monter la poulie, serrer l'ecrou a 4 m. kg et le goupiller .......... . .................. . 

8° Monter le ventilateur, la partie concave des pales orientee vers le corps de pompe. Intercaler 
les entretoises entre ventilateur et poulie, serrer les vis de fixation a 1,5 m. kg, rabattre les 
languettes de l'arretoir sur un pan des vis ......................................... . 

9° Monter le raccord en equerre (57). Mettre en place le graisseur d'huile .... . .............. . 

Ce graisseur doit etre vertical, realiser cette condition en pla4,ant un ou plusieurs joints entre 
le raccord en equerre et le corps de pompe. Visser le graisseur du roulement de pompe ... . 

Remplacer la couronne de demarreur. 

a) Demonter la couronne du volant en la chassant a l'aide d'un matoir ................. . 

REMARQUE. - La trempe des couronnes est effectuee de deux fa4,ons .differentes : 

Premier cas. - Trempe au cyanure : la couronne ne porte aucun repere et peut etre placee sur 
le volant a n'importe quelle place, l'entree des dents dirigee vers le moteur; 

Deuxieme cas. - Trempe au double duro. La couronne porte un repere (coup de pointeau). 
Au montage sur le volant, ce repere doit etre en ligne avec le trou decale des boulons de fixation 
du volant. 

b) Monter la couronne sur le volant : 

Chauffer la couronne avec un chalumeau equipe d'un bec de 600 a 1.000 1. Chauffer l'alesage 
seulement en en faisant constamment le tour, pour assurer une dilatation reguliere. Arreter 
la chauffe lorsque la couronne atteint une temperature de 200 a 250°C ( couleur jaune paille ). 
Le volant etant bien nettoye, presenter la couronne bien d ' aplomb et Ja monter rapide-
ment (observer, s'il y a lieu, la position du repere) ............. . ................... . 

Preparer les elements de ligne d'arhres. 
Toute intervention sur les bielles, coussinets ou vilebrequin ne doit etre entreprise que si l'on 

possede l'outillage special permettant de realiser les conditions demandees par l'usine et 
necessaires au bon fonctionnement de ces pieces (tampon mini-maxi pour bielles et coussi
nets. Barber de mise en ligne des coussinets. Barre de contröle de mise en ligne). 

Au cas contraire, il est indispensable de proceder chaque fois au remplacement de ces pieces par 
un ensemble fourni par notre Service des pieces detachees, livre pret a etre monte QU mieux, 
faire l'echange renovation du moteur. 

Le jeu des coussinets et des bielles est soigneusement verifie au montage. Il ne doit etre modifie 
en aucun cas. 

OUTILLAGE 

Cle 1976-T 

Cle tube 17 

Cles plates 12-14 

Matoir 

Tr. AV 

TEMPS 
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Le regule que nous utilisons necessite des jeux qui peuvent paraitre importants mais qui sont 
indispensables : 

Jeu entre coussinet et vilebrequin = 0,041 a 0,081 mm. 

Jeu entre hielle et vilehrequin = 0,044 a 0,061 mm. 

Si les chapeaux de palier ont ete limes par des reparateurs peu consciencieux, il n'est pas pos
sible de monter l'embiellage standard. II faut donc remplacer le groupe ou, a defaut, remettre 
au rond les alesages des paliers du groupe. Pour cela : 

Verifier au marbre que les faces d'appui du chapeau sont planes. S'il y a lieu, les retoucher a la 
lime, ou mieux, a la fraise. Placer les chapeaux de palier (sans les coussinets) sur le carter et 
serrer les ecrous a 7 m. kg, (utiliser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). A l'aide d'un compara-
teur, (utiliser le comparateur 2440-T), rnesurer le diametre « a » (voir PI. 17, fig. 2) ........ . 

S'assurer que la cote « a » mesuree a une des extremites du palier est la meme que la cote « b » 
mesuree a l'autre extremite. Dans le cas contraire, les faces d'appui du chapeau ne sont pas 
paralleles a l'axe du vilebrequin, il faut les reprendre a la lime, ou mieux, a la fraise. La dif-
ference entre les deux mesures « a » et « b » ne doit pas depasser 0,01 mm ........... . 

Proceder a nouveau au releve du diametre « a » ........ . ...... ........ ...•••••......••• 

L d•,r, d' ' 1 d' . . (58 01 : o 025 ) ' l'' · a u1erence entre ce 1ametre « a » et a cote ong1ne , ' 0• mm represente epa1s-

seur « e » des cales a placer entre le chapeau et le carter (voir fi.g. 2) : 
= 58 01 0,025 -e , 0 a. 

Les cales doivent etre usinees avec le plus grand soin. Leurs faces doivent etre paralleles a 0,01 mm 
pres. 

Monter a nouveau les chapeaux sans coussinets, mais en interposant les cales, serrer les ecrous a 
7 m. kg et mesurer a nouveau la cote « a ». Elle doit etre de 58,01 ~• 025 mm; dans le cas 

contraire, retoucher les cales ...................................................... . 

Nous conseillons vivement cette methode qui peut paraitre longue, mais qui permet de monter 
sans retouche les embiellages standard vendus par notre Service des pieces detachees. 
Nous interdisons d'une facon absolue la reprise du jeu de ces embiellages. Ce jeu est mesure 
avec une tres grande precision a l'usine et ne peut etre modifie sans risque d'incidents. 

REMARQUE IMPORTANTE. - Nous avons utilise successivement deux modeles de demi-
coquilles d' etancheite : 

1 ° Coquilles avec filets de retour d 'huile ; 

2° Coquilles avec tresse d'etancheite. 

La coquille avec tresse remplace, sans modifi.cation, la coquille a filets de retour d'huile. Vous 
devez l'utiliser dans tous les cas. D'ailleurs nous ne vendons plus a notre Service des pieces 
detachees que des coquilles a tresse. 

Op. 114 

OUTILLAGE 

Comparateur 2440-T 
Cle dynamometrique 2470-T, 

embout 17 

89 

TEMPS 

Ai 
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27 Preparer et monter les demi-coquilles (a filets de retour d'huile) : 

IMPORTANT. - L'etancheite du moteur avec ce systeme n'est assuree que si l'alesage de la 
t... coquille est parfaitement concentrique a la ligne d'arhre du vilehrequin et si le jeu entre 

le vilebrequin et la coquille est compris dans les tolerances admises par l'usine. 

En aucun cas, 1a partie du vilebrequin correspondant a l'emplacement de la coquille n'est 
retouchee en diametre. La cote d'origine de cette partie subsiste pendant toute la duree 
du vilebrequin. Pour cette raison, la coquille ayant un alesage constant, il a ete possible 
d ' . f . l' . d d" ' d al' (50 -1. o 1 ) e prevorr une raise•a esorr correspon ant au 1ametre e cet esage ' 0· mm . 

ll est necessaire de remplacer les demi-coquilles d'etancheite a chaque revision de ligne d'arbre, 
ou remplacement du vilehrequin. Les coquilles livrees par notre Service des pieces detachees 
doivent subir l' operation de realesage apres montage. 

Le realesage ne doit s'effectuer qu'apres la mise en place des coussinets du vilebrequin. 

a) Monter les demi-coquilles (11 et 42) (voir Pl. 4) avec le joint liege. Serrer les vis, en repartis
sant le serrage, a 1,3 m. kg et freiner par les arretoirs rabattus sur les pans. La vis centrale 
de fixation sur chapeau de palier doit etre enduite d'hermetic ....................... . 

b) Placer les cimblots de l' appareil a realeser dans les coussinets ( utiliser l' appareil a realeser 
1665-T, voir Pl. 17, fig. 1); intercaler entre les deux demi-coquilles un joint papier. Serrer 
les paliers, aleser les coquilles. Deposer les chapeaux de palier, cimblots et coussinets. 

28 Preparer les demi-coquilles (a tresse d'etancheite) (voir Pl. 18) 

Engager les tresses dans les gorges pour qu'elles depassent d'une meme quantite a chaque 
extremite. Les former a J'aide d'une barre metallique de yl _....: 25 mm bien füse. Partir du 
milieu de Ja tresse et remonter alternativement vers chaque extremite, sans appuyer exa-
gerement ..................................................... • .................. . 

b) Presenter sur Ja tresse un mandrin de y) =-= 50 mm, pesant 5 kg environ, bien Jisse et bien 
sec, Je faire tourner pJusieurs fois sans appuyer ..................................... . 

c) Couper la tresse au ras du plan de joint des demi-coquilles avec une lame tranchante, genre 
rasoir. Diriger la coupe de l'exterieur vers le centre de la coquille. Il faut realiser une section 
franche, sans aucun fil sur Je plan de joint, au hesoin rabattre ces fils vers Je centre de la 
tresse. Il ne faut pas creuser Ja tresse en Ja coupant ................................. . 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 12 

Cle tuhe 17 
Appareil a realeser 1665-T 

Tr. AV 

TEMPS 

Ai 
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Le regule que nous utilisons necessite des jeux qui peuvent paraitre. importants mais qui sont 
indispensables : 

Jeu entre coussinet et vilehrequin = 0,041 a 0,081 mm. 

Jeu entre hielle et vilehrequin = 0,044 a 0,061 mm. 

Si les chapeaux de palier ont ete limes par des reparateurs peu consciencieux, il n'est pas pos
sihle de monter l'emhiellage standard. II faut donc remplacer le groupe ou, a defaut, remettre 
au rond les alesages des paliers du groupe. Pour cela : 

: .. . Op. IH 89 
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Verifier au marhre que les faces d'appui du chapeau sont planes. S'il y a lieu, les retoucher a la 
lime, ou mieux, a la fraise. Placer les chapeaux de palier (sans les coussinets) sur le carter et 
serrer les ecrous a 7 m. kg, (utiliser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Al'aide d'un compara-
teur, (utiliser le comparateur 2440-T), me1mrer le diametre « a » (voir PI. 17, fig. 2) ......... ···-·-·-····-·······················-··-····· .. ···················•• . ....................... . 

S'assurer que la cote « a » mesuree a une des extremites du palier est la meme que la cote « b » 
mesuree a l'autre extremite. Dans le cas contraire, les faces d'appui du chapeau ne sont pas 
paralleles a l'axe du vilehrequin, il faut les reprendre a la lime, ou mieux, a la fraise. La dif. 
ference entre les deux mesures « a » et « b » ne doit pas depasser 0,01 mm ........... . 

Proceder a nouveau au releve du diametre « a » .............. .......................... . 

La difference entre ce diametre « a » et la cote d'origine (58,01 + ~•025 mm) represente l'epais

seur « e » des cales a placer entre le chapeau et le carter (voir fig. 2) 

e = 58,01 + ~•025 - a. 

Les cales doivent etre usinees avec le plus grand soin. Leurs faces doivent etre paralleles a 0,01 mm 
pres. 

Monter a nouveau les chapeaux sans coussinets, mais en interposant les cales, serrer les ecrous a 
7 m. kg et mesurer a nouveau la cote « a >>. Elle doit etre de 58,01 + ~•025 mm; dans le cas 

contraire, retoucher les cales . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. 

Nous conseillons vivement cette methode qui peut paraitre longue, mais qui permet de monter 
sans retouche les emhiellages standard vendus par notre Service des pieces detachees. 
Nous interdisons d'une facon absolue la reprise du jeu de ces embiellages. Ce jeu est mesure 
avec une tres grande precision a l'usine et ne peut etre modifie sans risque d'incidents. 

REMARQUE IMPORTANTE. - Nous avons utilise successivement deux modeles de demi-
coquilles d' etancheite : 

1° Coquilles avec filets de retour d'huile; 

2° Coquilles avec tresse d'etancheite. 

La coquille avec tresse remplace, sans modification, la coquille a filets de retour d'huile. Vous 
· devez l'utiliser dans tous les cas. D'ailleurs nous ne vendons plus a notre Service des piecesl 

detachees que des coquilles a tresse. 

Comparateur 2440-T 
Cle dynamometrique 2470-T, 

embout 17 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Preparer et monter les demi-coquilles (a filets de retour d'huile) : 

IMPORTANT. - L'etancheite du moteur avec ce systeme n'est assuree que si l'alesage de la 
coquille est parfaitement concentrique a la ligne d'arbre du vilebrequin et si le jeu entre 
le vilebrequin et la coquille est compris dans les tolerances admises par l'usine. 

En aucun cas, la partie du vilebrequin correspondant a l'emplacement de la coquille n'est 
retouchee en diametre. La cote d'origine de cette partie subsiste pendant toute la duree 
du vilebrequin. Pour cette raison, la coquille ayant un alesage · constant, il a ete possible 

de prevoir une fraise-alesoir correspondant au • diametre· de cet alesage (50 + ~- 1 mm). 

Il est necessaire de remplacer les demi-coquilles d'etancheite ii chaque revision de ligne d'arbre, 
ou remplacement du vilebrequin. Les coquilles livrees par notre Service des pieces detachees 
doivent subir l'operation de realesage apres TTWntage. 

Le realesage ne doit s'effectuer qu'apres la mise en place des coussinets du vilebrequin. 

a) Monter les demi-coquilles (11 et 42) (voir Pl. 4) avec le joint liege. Serrer les vis, en repartis
sant le serrage, a 1,3 m. kg et freiner par les arretoirs rabattus sur les pans. La vis centrale 

b) 

de fixation sur chapeau de palier doit etre enduite d'hermetic .............. .. .... . . . . 

Placer les cimblots de l'appareil a realeser dans les coussinets (utiliser l'appareil a realeser 
1665-T, voir Pl. 17, fig. 1); intercaler entre les deux demi-coquilles un joint papier. Serrer 
les paliers, aleser les coquilles. Deposer les chapeaux de palier, cimblots et coussinets. 

Preparer les demi-coquilles (a tresse d'etancheite) (voir Pl. 18) : 

Dans ce cas, il est indispensable de remplacer la tresse a chaque revision de ligne d'arbre ou 
remplacement du vilebrequin. Pour le montage des tresses dans les demi-coquilles, operer 
de la fai,on suivante : 

a) Placer les coquilles dans un montage, (utiliser le montage MR-3505-1, voir fig. 2). Fixer les 
coquilles par les ecrous longs MR-3505-3 (voir fig. 4) ........ ... ............. . ..... . .. . 

b) Engager les tresses dans les gorges, de fai,on que les deux extremites depassent d'une 
meme quantite. Les mettre en place a l'aide d'un manche d'outil rond et non rugueux ... 

c) Comprimer les tresses, a la presse, et a l'aide d'un mandrin prealablement huile, (utiliser le man
drin MR-3505-2, voir fig. 3) enfoncer le mandrin jusqu'a ce qu'il bute sur le corps du montage. 

d) Couper les tresses au ras du plan de joint des coquilles, a l'aide d'une lame de rasoir. 
Couper perpendiculairement a l'axe du mandrin, en partant de l'exterieur ........... . 

REMARQUE. - Il ne doit rester aucun fil sur le plan de joint. 

g) Deposer le mandrin. Deposer les coquilles du montage . . . . ... . _. ... . ..... . ... . .... . . . . . 

REMARQUE : Notre Service des pieces detachees vend des cales de clinquant remplai,ant les 
joints papier 456.846. Ces cales sont destinees a empecher les tresses de tourner dans les 
gorges des coquilles. 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Cle tube 17 
Appareil a realeser 1665-T 

Montage MR-3505 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Monter les bagues sur les bielles : 

Monter les hagues a la presse. Aleser les hagues. Utiliser un alesoir expansible de 20 mm. A 
defaut de tampon mini-maxi, utiliser l'axe neuf pour contröler l'alesage. Nous deconseil-

lons ce~te o~eration .. ~a cote 20 + ~'.~~~ mm de cet alesage ne peut etre ohtenue qu'avec 
un outillage de prec1s1on . . . : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... 

Monter les pistons sur les bielles . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... . 

NOTA. - Pour tenir compte de la conicite des alesages du piston et de son axe, un sens d'em
manchement doit ette ohserve. Le plus grand alesage du piston est marque au crayon sur 
le hossage, le plus grand diametre de l'axe est marque au crayon gras au hout de l'axe. 

Au remontage, il faut faire coincider ces deux reperes. 

a) Amener les pistons a une temperature d'environ 60°C (en les plongeant dans un hain d'huile 
ou en les chauffant dans un four), pour permettre l'introduction a la main de l'axe prea
lahlement huile (ne pas melanger les axes, ceux-ci etant peses et apparies avec les pistons). 
Placer les segments d'arret, (utiliser l'outil MR-1610, voir Pl. 14, fig. 1) et s'assurer qu'ils 
sont hien engages dans les gorges .................. : .............................. . 

NOTA. - Si on remonte les memes hielles, tenir compt:e des reperes faits au § 7, pour qu'a 
l'assemhlage sur le vilehrequin, les fentes des pistons soient orientees correctement (voir 
§ 31). 

b) Verifier le degauchissage des hielles et pistons, (utiliser le marhre a degauchir 2480-T avec 
le mandrin 2481-T) .............................................................. . 

Monter les bielles sur le vilebrequin : 

Huiler les .portees ~ l'aide ~'une burette (huile ~enre Mohiloil BB); proscrire le pinceau, qui peut 
entra1ner des rmpuretes ou perdre ses poils ...... _ ................................... . 

Monter les hielles en orientant la fente des pistons a gauche, c'est-a-dire cote arbre a cames. Placer 
les arretoirs des ecrous des boulons de bielles, pour qu'ils empechent toute rotation dans le s.ens 

du desserrage (voir Pl. 14, fig. 2). Serrer les ecrous a 3 + ~ m. kg, (utiliser la cle 2470-T, 

Op. 114 91 

OUTILLAGE TEMPS 

Alesoir 20 

............. ............ , ··-·······•··. ··•··•·•···•·····• .... 

Outil MR-1610 

Marhre a degaudrir 2480-T ____ _ 
Mandrin 2481-T 

voir Pl. 6, fig. 2). Freiner en rabattant la partie arrondie sur l'un des pans.. . . . . . . . . . . . . Cle dynamometrique 2470-T 
Enibout 14 

Monter l'arbre a cames (voir Pl. 4) : 

Engager l'arhre a cames (les portees prealahlement huilees) dans le carter. Serrer les vis de la 
hride de hutee AV (10) d'arhre a cames a 1 m. kg. Rahattre les arretoirs. 

Placer les poussoirs huiles dans leurs alesages .......................... .' ................ . 

Monter les chemises. Regler les hauteurs. Monter la culasse. 

Placer le cylindre carter sur un support, (utiliser le support MR-3300-30, voir Pl. 25, fig. 3), 

a) S'assurer de la proprete des surfaces d'appui dans le carter et sur les chemises ......... . 

Cle tube 14 

Supp_ort MR-3300-30 



92 OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Le reglage des hauteurs a une tres grande importance. Si la chemise desaffleure d'une fat;on 
excessive au-~essus du plan de joint du cylindre, eile se deforme au serrage de la culasse; 
au cas contraire, si eile est trop en retrait, des passages d'eau ou de gaz peuvent se produire. 

b) Presenter les chemises sans joint, veri:fier qu'elles ne boitent pas sur leur portee et qu'elles 

OUTILLAGE 

ont un leger jeu dans l'alesage inferieur du carter .................................... --· ....................... ............................................. . 

c) Verifier que les chemises montees sans joint sont en retrait du plan superieur du carter de 0943 
a 0,50 mm et que leurs faces superieures sont dans un plan parallele a celui de la face du 
cal'ter (tolerance 0,05 mm); pour cela, utiliser une regle bien dressee et des cales d'epais
seur. (Placer la regle successivement suivant l'axe longitudinal, puis l'axe transversal du 
moteur). (Ou mieux, utiliser la regle a comparateur MR-3377, et le comparateur 2437-T. 
voir PI. 15) ............................................................•........ Regle, jeu de cales 

Regle MR-3377 
Comparateur 2437-T 

d) Utiliser exclusivement les joints Hugo-Reintz vendus par notre Service des p1eces detachees 
Choisir les joints pour qu'avant serrage le depassement des chemises soit de 0,05 a 0,10 mm 
au-dessus du ·pla'l du carter. Mesurer soigneusement ce depassement a l'aide de la regle 
MR-3377. Accoler par paires les chemises pour placer le joint H.-R. legerement enduit 
d'huile de lin cuite (a l'exclusion de tout autre ingredient). Engager par paires les chemises 
d~n~ le cylindr~-~arter ; ces chemises doivent descendre par leur propre poids sans etre 
genees par les J0lnts ........ •.•.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Regle MR-3377 

e) Monter les goujons de culasse, les serrer a l m. kg, (utiliser l'appareil a goujonner 2410-T, 
voir PI. 2, frg. 3) (le :filetage le plus court du goujon est visse dans le carter cylindre) .... Appareil a goujonner 2410-T 

f) Enduire le joint d'huile moteur; l'engager sur les goujons, les sertissages diriges vers la 
culasse. Placer la culasse sur les goujons, la laisser descendre en entrainant le joint. S'assurer, 
pendant cette operation qu'aucun corps etranger ne s'est interpose entre culasse et joint. Enduire 
les :filetages des goujons de culasse d'hermetic. Serrer les ecrous de culasse dans l'ordre indique 
(voir PI. 6) (Ier serrage a 3 m.kg, 2emeserrage a 5 m.kg), (utiliser la cle dynamometrique 2470-T, 
voir PI. 6, fig. 2), les couples ont une grande importance. C'est pourquoi une cle dynamometrique 
est indispensable. Observer l'ordre de serrage. Retourner le moteur, le placer sur un support, 
(utiliser le support MR-3300-20, voir PI. 25, :fig. 2). Veri:fier que les alesages ne sont pas 
deformes, (utiliser le comparateur pour alesage 2440-T). L'ovalisation ou la deformation 
ne doit pas depasser 0,03 mm, sauf dans les 20 mm du has ou l'on peut admettre 0,05 mm. 
Si la deformation depasse ces tolerances, deposer la culasse et remplacer les joints inferieurs 
des chemises par des joints moins epais. Remonter la culasse et contröler a nouveau la 
deformation .... .- . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. .... .... . 

Ne plus toucher a 1a culasse apres le dernier contröle constatant le hon montage des chemises. 

Le jeu entre pistons et chemises doit etre compris entre 0,06 et 0,08 mm. La mesure de ce jeu 
necessite des appareils de haute precision (fluidometres) et ne peut etre faite qu'en fabri
cation. Il ne jaut, sous aucun pretexte, desapparier l'ensemble chemise-piston vendu par 
notre Service de pieces detachees .. . ................................................ . 

g) Monter les tiges de culhuteurs. Les mettre en place en comprimant les ressorts de soupapes, 
(utiliser le compresseur de ressorts 1611-T, voir PI. 2, fig. 4) .. ...................... . 

Support MR-3300-20 
Cle dynamometrique 2470-T 

Embout 17 
Comparateur 

pour alesages 2440-T 

Compresseur 1611-T 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Monter le vilebrequin et les pistons dans le carter-cylindre 

a) Monter le gicleur de circulation d.'huik : 
Dans le cas du montage d'un cylindre carter neuf ou d'echange standard dn cylindre, il faut 

s'assurer de la presence dn giclenr de circulation d'huile dans le palier cöt6 volant. 

b) Placer les coussinets de ligne d'arbre, 1'a91urer que 1es aleaagea dans lie ca:rter sont proprea; 
huiler a la burette (un pinceau peut laia11er de1 poils on entrainc:rdes impuretes) (huilegenre 
Mobiloil BB}. · ................................................................... . 

c) Huiler les pistons ( a la burette ). Orienter les coupes des segments (les 2~m• et 4~m. a 180°6-ar 
rapport aux ire et 3~10•). Placer des hagues d'entree de segments, (utiliser Ies bagneg 165 -T, 
voir PI. 16). Engager le vilebr~ en guidant lee piaton11 poar eviter le11 c1»ncementa et 
ruptures des segments. Degager les bagues. Monter les chapeaux de paliers. Polir tres soi
gneusement, ä la toile emeri fine, usagee et huilee, 1a portee de 1a tresse sur Ie vilebrequin. 

Si, exceptionnellement, on remonte des coquilles a filets de retour d'huile, placer les petits joints 
papier enduits d'hermetic entre les demi-coquilles, s'assurer que ni le papier ni l'hermetic 
n' o bturent ces filets . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . 

d) Monter le bouchon de circulatio• d'bnile .....•.......••••• , .•.......••. , .... , •.....•. 

e) Placer les 2 joints liege du carter inferieur, bien engages a fond sous les paliers AV et AR et 
enduits dans ces zones d'hermetic (voir PI. 19, fig. 2), serrer les ecrous de paliers a 7 m. kg, 
(utiliser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2), faire tourner levilebrequin pour s'asrnrer qu'il n'exi11te 
aucun point dur. Rabattre les arretoirs sur les ecrous ............................... . 

Monter les demi-coq:uilles (a tresse d'etancheite). 

a) Enduire de suif la portee de la tresse sur le vilebrequin ............................... . 

b) Monter la demi-coquille superieure sur le carter-cylindre, intercaler le joint carton de 1 mm 

o,. 114, 

OUTILLAGE 

Bague d'entree 
de 11egments 1656-T 

CJ.e tuhe 23 

Cle dynamo:metrique 2470-T 
Em»out:17 

f!:~fs4!~~~~e:i:;;;r~;!;!:!afe't!: =:~: :o: '!:~~~):. ~~~~~ ~~~~~~~-· .~~~~~~~ •····--····•········· 
c) Placer les cales de clinquant de 0,05 mm enduites d'hermetie mr }eg plans de joint de la 

demi-coquille superieure. Les- centrer correctement par rapport a 1a coquille ............ . 

d) Mont.er la ~mi-coq:uille inferieure sur le chapeau de palier, intercaler le joint carton de 1 mm 
(456.845) (ou mieux, un joint papier) prealablement enduit d'hermetic. Approcher les vis 
sans les serrer. lntercaler un arretoir sous tete ..................................... . 

TEMPS 

e) Monter Ie palier, serrer les ecrous a 7 m. kg, (utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir 
PI. 6, fig. 2).. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle dynaEr:i:~;i1;e 2470-T ··-··················· 

f) A l'aide d'un serre-joint, comprimtt les deux coquilles s.an& pression excessive pour ne pas 
les deformer, mais pour -rue leii.r plan tle joim soit en contact. Pendant ce temps, serrer les 
vis de fixation des coquilles a 1,3 m. kg, en repartissant Je serrage ........•.•.....•.... __ -----··-···············•············-··•··-············ ........................... . 

S'assurer que la tresse n'est pas engagee entre les plans de joint des CO(Juilles et ,ue les cales ne 
frottent pas sur la portee lu vilebrequin ..•.•.•...•.•.•.••••...•....••..•....... ......•. . ···--···-·--··············-··········-········--··· 

Rabattre les ar:retoirs ......•.......................................................... Cle tuhe amillcie de 12 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Regler le jeu lateral du vilebrequin (voir PI. 4) : 

Placer une rondelle de reglage (43) de 0,05 mm, la rondelle de butee (44), le pignon du vilebrequin 
· (45) (provisoirement sans la clavette), serrer l'ecrou (46), (utiliser la cle 1667-T, voir PI. 19, 

fig. 1), pousser le vilebrequin vers le palier cöte distribution, a l'aide d'un levier ou d'un 
coin oblique place entre un manneton du vilebrequin et le carter, mesurer entre la rondelle 
d'appui et le coussinet (en « c », voir fig. 3) le jeulateral du palier. Ce jeu doit etre de 0,10 a 
0,15 mm. Ajouter les rondelles de reglage (vendues par notre Service des pieces detachees) 
necessaires pour obtenir cette cote. Deposer le pignon .......... . ...... .. .......... . . . 

Monter le volant (sa position est determinee par un houlon decale). Placer le roulement (47) 

enduit de graisse (genre Mobilgrease 5), l'arretoir. Serrer les ecrous a 2,5 + ~•250 m. kg, (uti-

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle 1667-T 

liser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2). Rabattre les arretoirs sur les pans des ecrous .. · .... ·.. Cle dynamometrique 2470-T ................ .. .... . 

Monter la distrihution (voir PI. 4 et 22) : 

Monter le graisseur (48) de chaine de distribution, le trou oriente dans l'axe du vilebrequin, le 
serrer a 1 m. kg. et le contre-ecrou a 1,400 m. kg. Monter le bouchon de circulation d'huile. 

Placer sur l'etabli les 2 pignons vilebrequin et arbre a cames. Orienter les 2 reperes. Un reglet pas
sant par les axes des 2 pignons doit passer par le repere (coup de pointeau ou trait) du 
pignon d'arbre a cames. 

Le pignon de vilebrequin peut etre repere (trait ou coup de pointeau) : 

1 ° Sur une dent ; 
2° Dans un entredent. 

Dans le 1 er cas, le repere est decale a droite de la ligne rejoignant les axes des 2 pignons. 

Dans le 2~me cas, il doit etre place sur cette ligne. 

Monter l'ensemble chaine et pignons. Mettre approximativement les 2 pistons extremes au 
point mort haut. Sans decaler les pignons, monter l'ensemble chaine et pignons en s'assurant 
que les clavettes sont bien en place sur l'arbre a cames et le vilebrequin. Serrer l'ecrou 
d'arbre a cames a 15 m. kg, (utiliser la cle 1731-T, voir PI. 22, fig. 2) et celui du vilebrequin 
a 20 m. kg, (utiliser la cle 1667-T, voir PI. 19, fig. 1) (en maintenant le vilebrequin a l'aide 
d'une cale placee entre un maneton et le carter). Rabattre les arretoirs sur un pan de chaque 
ecrou .... . . ..... . . .. . , . . ... .. .. . . .. . . . . .. . .. . . .. . . , . . . . . . ... ....... . ... , . ...... . 

Poser la pompe a huile. 
a) Placer le vilebrequin au point mort haut l er cylindre (fin de compression) ...... . . , . . .. . . . 

b) Engager la pompe a huile de fa1,on que l'encoche d'entrainement soit parallele a l'axe du 
moteur et le petit cöte vers l'interieur du moteur apres mise en place. Serrer la vis pointeau 
a 1,5 m. kg maxi pour ne pas ecraser le tube et serrer le contre-ecrou a 3 m. kg . . . .. .. . . .. . 

c) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie 
d'huile entre pompe et cylindre, serrer les ecrous raccords a 6 m. kg et les contre-ecrous 
a 4 m. kg . , . .. . . ... . . . ... , . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... ...... . . ..... . . . .. . . 

rallonge 14 

Cles tube 17 -23 
Cles plates 6-12 

Cle 1731-T 
Cle 1667-T 

Cle tube 27 et rallonge 

Cle plate 17 

Cles plates 14-26 
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OP.tRATION N° IH Revision d'un. mouur. 

Monter le vilehretfuin et Iealpiltom dam le earter-eylindre : 

a) Monter le gicleur de circulation d'huße : 
Dans le ca11 du montage d'un cylindre carter neuf ou d'echange 1tandard du cylinche, il laut 

s'assurer de la pre11ence du gicleur de circulation d'huile dans le palier cote volanL 

b) Placer les cou1111inets de ligne d'arbre, s'ulJU!'er que lee aleeages dane le carter 1ont propre11; 
huiler a 1a burette ( un pinceau peut lai1111er des poil11 011 entratner des impuret'8) (huile genre 
Mohiloil BB) ......................... .- ....... .- .... .... ... ...•........•......... . . 

c) Huiler les pistons (l la hUl'ette). Orienter lea coupee dee segments (les 2lme et 4~- a 1800 par 
rapport aux 1re et 3h""). Placer des hagu.e1 d'entree de segments, (utiliser les hagues 1656-T, 
voir PL 16). Engager le vilebrecruin en guidant les pieton11 pour mter lee eoincem.entl et 
ruptaree dee aegmellta. D4!gager le1 baguee, Mo11ter .lee ohapeau de palien. Polir trea 11oi
gneu1ement, l 1a toile emeri fine, usagee et huilee, la portee de la tresse sur le vilehrequin. 

Si, exceptionnellement, on remonte des coquilles ii filet11 de retour d'huile, placer le11 petitl jointa 
papier enduita d'hermetic entre les demi-coquille11, s'auurer que ni le papier ni l'hermltic 
n'ol,turem ca .filt1• .. ............. . ................................................ . 

d) Monter le bouchon de circulation d'huile •••• , •••••••••••••••••• , ••••••••••••• , •.•.•• 

e) Placer le11 2 joints liege du carter inferieur, bien enga~es l fönd sous les paliers AV et AR et 
enduits dans ces zones d'hermetic (voir PL 19, fig. 2), 101Ter le1 ecroua de paliers l 7 m. kg, 

OUTILLAGE 

Bague d'a.tree 
de aepienu 1656-T 

CM tube 23 
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(utiliser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2), faire tourner le vilebrequin pour s'asaurer qu'il n'existe 
aucun point dur. Rabattre les arr8toirs sur les 6crou11.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . CM d~~~l7 2-470-T ....................... . 

Monter lea demi-COffllillee (l treue d'etancheite). 

a) Enduire d'huile moteur fluide la portee de 1a tn118fl sur 1e -rilebn,qaia .. , ....... •• ...... .. 

b) Monter la demi-coquille supe.neun 1ur Je carter•crlindro, intercaler un joint papier, decoupe 
a 1a demande, enduit d'hermetic. Appzoober ]es vu 1am ]e, sener. lnteroaler Wl arritoit· 1ous 

------·-·····•-····•·-·-... ··••············ .. ·-·--- --·-
tete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . ----····•·•····••··•···•········--·-····-····· ····•················-

c) Placer lee cales de clinquant de 0,05 mm enduitea d'hermftic 11ur lel planl de joint de 1a 
demi-coquille m~rieure. Le11 centrer eorrectement par rapport l la eoquille ... ; ....• ; . . . . ····································································-······ ············-··-

d) Monter la demi-ooquille inferieure sur le chapeau de palier, intercaler un joint papier preala-
blement maduit d'hermetio. Approcher les vis 11ans le11 serrer. lntercaler un arretoir sous tete ·· ···················································---··· ····-················-

e) Konter le palier, serrer le1 ecrou11 l 7 m. kg, (utilil!er 1a clo dynamometrique 2470-T, voir 
PL 6, fig. 2) ........................ '. '.: '. .. .. .. .. . • .. . . • • .. • . .. . . . . . • . . .. .. .. . . .. .. Clo dyn•w!i~it 2470-T 

f) A l'aide d'un serre-joint, comprimer le, deux coquillOI tw11 preaaion exceuive pour ne paa 
les deformer, mau pour .P" l,ur plan tÜ joinl aoit en conlad. Pendant.ce temp1, ,errer 1ea 
vi11 de fixatioa de11 coquillell A IJ m. kg, en repartiaaaat le aerrage •.•.•..•.•..•••.••... ·-----------·-- ····-··············

S'aasurer que la treue n'ut p41 en1.a&le entre l,s pla-na ,u joinl.du coqui.llu • g1ie le, calu ne 
frottent paa sur la po·rtk du 11ü.•rfHJUÜI ••••••••••••••• , .• , •••••••••••••••••••••• ·• • • • • -···-________ _ 

Rabattre lee arr6toin . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . . .. . • . . . . . . . • . • . .. . • . . . . . CU tube amiJulie de 12 

At 



OPtRATION N° 114 : Rivi&ion d"un moleur. Tr. AV 

OUTILLAGE fEMPS 

36 Regler le jeu lateral du vilebrequin (voir PI. 4) : 

Placer une rondelle de reglage (43) de 0,05 mm, la rondelle de hutee (44), le pignon du vilehrequin 
(45) (provisoirement sans la clavette), serrer l'ecrou (46), (utiliser la cle 1667-T, voir PI. 19, 
fig. 1), pousser le vilehrequin vers le palier cöte distrihution, a l'aide d'un levier ou d'un 
coin oblique place entre un manneton du vilehrequin et le carter, mesurer entre la rondelle 
d'appui et le couseinet ( en « c », voir fig. 3) le jeu lateral du palier. Ce jeu doit etre de 0,10 a 
0,15 mm. Ajouter les rondelles de regage (vendues par notre Service des pieces detachees) 
necessaires pour ohtenir cette cote. eposer le pignon .•.............................. Cle 1667-T ····•·•················· 

37 Monter le volant (sa position est determinee par un boulon decale). Placer le roulement (47) 
enduit de graisse (genre Mobilgrease 5), l'arretoir. Serrer les ecrous a 2,5 + ~•250 m. kg, (uti-
liser la cle 2470-T, voir PI. 6, fig. 2)'. Rabattre les arretoirs sur lee pans des ecroue ........ Cle!dynamometrique 2470-T 

rallonge H 

38 Monter 1a dimibution (voir PI. 4 et 22) : 

Monter le ~aieseur (48) de chllllle de diatribution, le trov. oriente dans l'axe du vilebrequin, le 
serrer a 1 m. kg. et le contre-ecrou a 1,400 m. kg. Monter le hoachon de circulation d'huile. 

Placer sur l'etabli lee 2 pignons _vilebree et arhre a cames. Orienter les 2 re~e. Un ngle_t pae-
· eant par les axes des 2 pignons 01t passer par le repere (coup de pomteau ou: traxt) du 

pignon d'arhre a cames. · 

Le pignon de vilehrequin peut etre repere (trait ou coup de pointe~u) : 
10 Sur une dent; 
2° Dans un entredent, 
Dans le 1 er ca11, le repere est decale a droite de la ligne rejoignant les axes des 2 pignone. 
Dans le 2t- cas, il doit etre place eur cette ligne. 
Monter l'ensemhle chaine et pignons . . Mettre approximativement les 2 pistons extremes au 

point mort haut. Sans decaler les Lignons, monter l'ensemhle chatne et pignons en s'assurant 

• ~e les clavettes sont hien enill ace sur l'arbre a cames et le vilebrequin. Serrer l'ecrou 
arhre a cames a 15 m. kg, (ut· ·ser la cl6 1731-T, voir PI. 22, fig. 2) et celui du vilehrequin 

III" a 20 m. kg, (utiliser la cle 1667-T, voir PI. 19, fig. 1) (en maintenant le vilehrequin a l'aide • d'une cale placee entre un maneton et le carter). Rahattre les arretoirs sur un pan de chaque 
l(ecrou ............................................................................ Cl611 tobe 17 -23 ······················-

Cl6s plates 6-12 
Cl6 1731-T 
Cle 1667-T 

Cle tobe 27 et rallonge 
39 Poeer 1a po~pe i huile. 

a) Placer.le vilebrequin au point mort haut 1er cylindre (finde compression) ..••.•.......•.• ·········-···-·········-··········--···········-···························· ················-······ 
b) Engager la pompe a huile de fac;on que l'encoche d'entratnement eoit iarallele a l'axe du 
_ moteur et le petit cöte vers l'interieur du moteur apres mise en pla,ce. errer la vi5 pointeau 

a 1,5 m. kg maxi pour ne P'" lcra5er le tube et serrer le contre-ecrou a 3 m. kg ............ Cle plate 17 -···--···-···· .. ···· 
c) Placer les raccords coniques dans le cylindre et le corps de pompe. Monter la tuyauterie 

d'huile entre pompe et cylindre, se,rrer les ecrous raccords A 6 m. k:g ·et les contre-ecroue 
a4m.kg .................................. ............... ..... ... ............. ... ..... Clee plaiee 14-26 

At 
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OPERATION N° 114 Revision d'un moteur. 

Monter les carters inferieur et de distribution (voir PI. 19) : 

a) Placer dans les gorges des paliers AV et AR les joints liege (prealablement trempes dans l'eau 
pendant quelques minutes) et dont les extremites seront enduites d'hermetic. Monter le carter. 
Adoucir si necessaire et tres legerement les aretes du carter qui pourraient deteriorer les 

Op. 114 

OUTILLAGE 

joints des paliers. Serrer les vis du carter inferieur avec rondelle grower sous tete a 1,2 m. kg. Vilebrequin, rallonge 12 

b) Monter le carter de distribution avec un joint papier. Placer une rondelle plate enduite d'her
metic sous la tete des 3 vis passant dans les trous debouchant a l'interieur du carter de dis
tribution. Placer un arretoir double .aux. 2 vis laterales inferieures droite et gauche et aux 
2 vis superieures cöte D. Serrer les vis a 1,5 m. kg. Rabattre les arretoirs.. . . . . . . . . . . . . . . Vilebrequin 12 

Monter les 2 consoles töle. Serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous tete. Retourner 
le moteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Vilebrequin 17 

Regler provisoirement le jeu des culbuteurs a 0,20 mm pour l'admission et 0,25 mm pour
1 

l'echappement (le reglage definitif a 0,15 mm et 0,20 mm etant execute apres le resserragel 
de la culasse, le moteur chaud) ................................................... · J Cle plate 14 

Huiler les ressorts de soupapes et les rotules des culbuteurs. Monter le couvre-culasse, le joint 
sera colle a l'hermetic seulement sur celui-ci . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 12 

Monter le couvercle de pompe a eau, intercaler le joint enduit d'hermetic. Monter la pompe a eau 
en interposant son joint enduit d'hermetic. Serrer les vis avec rondelle grower sous tete 
a 3,5 m. kg.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Vilebrequin, rallonge 12-17 

Monter les tuhulures d'echappement et d'admission. 

Assembler les 2 collecteurs. Les faces des 6 brides doivent etre sur un meme plan. Mesurer le 
desaffleurement a l'aide d'une regle et d'un jeu de cales; si le desaffleurement depasse 0,1 mm, 
surfacer les plans a la fraise ou a defaut, a la lime. Apres dressage des faces, souffler de l'air 
comprime pour evacuer les poussieres de fonte et d'emeri. Serrer les ecrous a 2 m. kg, (uti-
liser la cle 1625-T, voir PI. 35, fig. 1) ............................................. . 

Monter les supports lateraux, serrer les vis a 4,5 m. kg avec rondelle grower sous tete. Monter 
la töle d'elinguage, serrer les vis a 2 m. kg. Monter le tube d'aeration; la languet;te de l'ecran 
sera orientee vers le haut et l'ecran intercale entre 2 joints. Serrer les vis avec rondelle grower 
sous tete a 2,5 m. kg. Monter la tuyauterie d'arrivee d'huile sur culasse, avec un joint vellu
moid entre la bride et la culasse ; serrer les vis avec rondelle grower sous tete a 2 m. kg. 
Serrer la vis orientable a 2 m. kg egalement en intercalant un joint fibre de chaque cöte 
des raccords .... , ................................................................ . 

Peindre l'organe ..................................................................... . 

Cle tube 14 
Vilebrequin 14, cle 1625-T 

Cles tube 10-12-17 
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OPERATION N° 115 Remplacement d'un embrayage. 

NOTA. - La depose de l'embrayage necessite la depose du moteur. Toutefois, il est possible 
aussi bien sur 11 legere que sur 11 normale (par exemple, si l'on ne possede pas d'appareil 
de levage) de deposer l'embrayage sans deposer le moteur du vehicule. Pour cela, le moteur 
etant desaccouple de la coque, il faut le lever a l'avant a l'aide d'un cric, assez haut pour 
degager le carter d'embrayage. Cette operation, en raison du manque d'accessibilite, est 
beaucoup plus longue et difficile que la depose complete du moteur, et de ce fait, n'est pas 
a conseiller (voir Op. 108, §§ 1 a 8 et 10 pour depose de! 'ensemble moteur-boite de vitesses). 

Depose. 

Desaccoupler Ja boite de vitesses du moteur, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, fig. 5). 

Desaccoupler l'embrayage, du ~olant moteur ........................................... . 

Pose. 

Accoupler l'embrayage au volant moteur. 

a) S'assurer que les faces d'appui du disque sur le volant et l'embrayage sont propres ....... . 

b) Accoupler l'embrayage au volant en utilisant un mandrin ou un arbre primaire pour centrer 
le disque par rapport au roulement du vilebrequin. S'assurer au cours du serrage que le man
drin coulisse normalement, indiquant ainsi un bon centrage du disque. S'assurer que le pied 

de centrage de la couronne est en place. Serrer les vis a 2 + i•250 m. kg. avec rondelle grower 

SOUS tete. Degager le mandrin . ... ..... .... ........ ........ .... ........... C •••••••• 

Accoupler la boite de vitesses, au moteur (voir Pl. 42) : 

a) Placer les pieds de centrage munis de leur jonc d'arret dans leur logement sur le carter-cylindre 
&duire de graisse (genre Mobilgrease 5) les encoches du joint acier d'entrainement, verifier 
que le jeu entre le tournevis d'entrainement de l'arbre a cames et ce joint n'excede pas 
0,15 mm ........................................................................ . 

OUTILLAGE 

Cles plate et tube 17 
Cles 1675-T ou 1676-T 

Vilehrequin 14 

Mandrin : 
petit </J = 17, longueur = 30 

grand </J = 21,5, longueur=200 
Vilebrequin 14 

Sinon changer le joint. Placer le joint sur l'arbre cöte boite de vitesses. Engager la boite de 
vitesses en tournant l'arbre primaire, pour obtenir l'introduction des cannelures de l'arbre 
dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer a 2 m. kg les vis de fixation 
de boitedevitesses, (utiliser la cle 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a meplats, 
voir Pl. 59, fig. 5)................................................................ Cle 1675-T ou cle 1676-T 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° ll5 Remplacement d'un embrayage. 

NOTA. - Pour eviter un hruit possihle du joint acier, il faut verifier et regler si necessaire, son 
jeu lateral (voir Op. 107, § 18). 

b) Visser la vis (5) de hutee de la fourche pour laisser un jeu « a » entre hutee et linguets de 1,25 
a l, 75 mm. Serrer le contre-ecrou (6). Ce jeu correspond a une course « c » egale 3 a 4 mm 
mesuree a l'axe du levier (voir fig. 3) ............................................. . 

c) Serrer sur l'equerre (7) de hutee a hilles la fourchette (8) d'entrainement du pointeau, pour 
ohtenir un jeu « h » a l'attaque du pointeau de 1 a 2 mm, la hutee etant au contact des linguets. 

d) Monter le protecteur du carter-volant ............................. . ............... . 

Poser le moteur (voir Op. 108, §§ 11 a 14 et 16 a 24 et 31) ............ . ......... . .......... ...... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Cle tuhe 10 

Cle plate 14 
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OPERATION N° 116 : Revision d'un embrayage. 

Demontage (voir PI. 43). 

Enlever par un trait de scie le metal rabattu dans la fente des boulons de debrayage (1). Demonter 
les ecrous (2) en maintenant les boulons a l'aide d'un tournevis engage dans la fente. Degager 
le plateau et les ressorts ............................•.......... . .......... . ... ·.· .. 

Desaccoupler le carter (3) d'embrayage, de la couronne (4). Decrocher les ressorts (5) de rappel 
des linguets, degager les linguets (6) .................................. ......... .. . 

, Montage (voir Pl. 43). 

Sur les embrayages a 6 ressorts, pour assurer la progressivite de l'embrayage, la face d'appui du 
· plateau sur le disque n'est pas plane, mais concave (voir fig. 4). Conserver ce cöne a chaque 

rectification du plateau. Les plateaux d'embrayage a 9 ressorts sont plans ou tres legerement 
concaves (cöne de 0 a 2 0/0). 

Rectifier le plateau d'emhrayage au toui'. 

II est preferable d'utiliser une meule, mais on peut, a la rigueur, faire cette operation a l'outil. 
- A chaque rectification de 1a face d'appui du disque sur le plateau correspond une dimi
nution de la pression du mecanisme sur le disque. Pour compenser cette diminution de 
pression, caler les ressorts au moyen de rondelles decoupees dans de la töle, d'epaisseur 
sensiblement egale a l'epaisseur enlevee par la rectification .... .... .... ...... ..... .. . 

REMARQUE IMPORTANTE. - _Sur les volants non alourdis, la cote « b » (voir fig. 2) entre la 
face d'appui du disque et la face d'appui du carter d'embrayage (3) sur le volant n'est que 
de 0,5 mm. 

Pour supprimer tout risque de patinage, nous conseillons de mettre, sous chaque ressort, une 
rondelle decoupee de 1 mm d'epaisseur. 

Cette remarque ne s'applique pas au volant alourdi dont la cote « b » (voir fig. 2) est de 1,5 mm. 

Rectifier le volant-moteur. - A chaque rectification de la face d'appui « B » du disque sur le 
volant, retoucher de la meme quantite la zone d'appui « A » du carter porte-linguets sur ce 
meme volant (voir fig. 2). Les deux operations doivent etre executees sans deposer le volant 
du tour, afin d'obtenir un parallelisme parfait des deux zones retouchees .... .. .. . ...... . 

REMARQUE IMPORTANTE. - Pour eviter que les ressorts du disque ne touchent les boulons 
d'assemblage du vilebrequin, il est indispensable que la cote « a » entre la glace et la face 
d'appui du volant sur vilebrequin (voir fig. 1), soit superieure a 16,8 mm, (Cette cote est de 
17,5 mm a l'origine). . . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMP~ 

Cle plate 14 

Vilebrequin 14 
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OPERATION N° 116 Revision d'un embrayage. 

Tarer les ressorts. 

Utiliser l'appareil a tarer 2420-T, voir Pl. 7, fig. 1. Les ressorts sont classes en 3 categories. 
---------- --~- --------------,---------,--------

NUMF.RO COULEURS 

Ressort N° 490663 \ Verte · · · · · · · · · · / 
pour emhtayage - 6 ressorts/Joaune. · · · · · · · · · \ 

. range ........ . 

LONGUEUR 
]ihre 

42 a 44 

LONGUEUR 
sous charge 

35,5 mm 

1 1--~i---
Ressorts N° 493019 \Bleue· · · · · · · · · · / 

b 9 Blanche ...... . 
pour em rayage - ressorts/Rouge ......... \ 

1 

46 ± 1 34mm 

Pour eviter des incidents, il est indispensable d'apparier les ressorts : 

Sur les emhrayages 6 ressorts, les 6 ressorts doivent etre de la meme couleur. 

Sur les emhrayages 9 ressorts, on peut : 

CHARGE 
en kilogrammes 

1 47 a 48 
48 a 49 

1 49 a 50 

1 

\ 35,150 a 36,350 
36,350 a 37,600 

I 37,600 a 38,850 
1 

soit monter 9 ressorts .de la meme couleur (il n'est pas recommailde de monter 9 ressorts 
rouges, ce qui donnerait un debrayage trop dur); 

soit 6 ressorts d'une couleur et 3 d'une autre en faisant alterner 2 ressorts de la meme cou
leur et 1 de l'autre, les linguets devant ohligatoirement se trouver entre 2 ressorts de meme 
couleur. 

A defaut d'appareil de verification du tarage, remplacer les ressorts a chaque remise en etat de 
l'emhrayage en observant les regles ci-dessus .......................... ; ........... . 

Monter le carter d'emhrayage (3) sur la couronne (4), serrer les vis a 3 m. kg avec rondelle grower 
sous tete. Placer les linguets (6), accrocher les ressorts (5) de rappel (l'reil rond du ressort 
accroch€ sur le linguet) .. ................................ · ......................... . 

Placer le plateau muni des boulons de linguets sur un montage d'assemblage et reglage. (utiliser 
l'appareil 1701-T, voir Pl. 44), placer les ressorts, l'ensemble carter et couronne. Comprimer 
l'ensemhle, placer les rondelles d'articulation (7) sur les boulons de linguets et visser les 
ecrous (2) pour amener les linguets en contact sous le dciigt central pivotant du montage. 

A defaut de l'appareil 1701-T, utiliser le montage simplifie MR 3457-11 (voir PI. 45). 
Les cotes a obtenir sont : 28,3 mm entre la face des linguets et le plateau et 11,5 mm entre le 

plateau et le carter porte-linguets. 

Ces cotes ne peuvent, evidemment, etre mesurees que sur un montage appropri€ (voir PI. 44 ou 45), 
qui place l'embrayage en position de fonctionnement. 

Lorsque l'embrayage est lihere d'un de ces montages, l'appui des linguets Sfl faisant sur des 
surfaces brutes, aucune cote exacte ne peut etre relevee. 

Freiner les ecrous en refoulant le metal dans la fente des houlons avec un matoir ............. . 

Op. 116 
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Appareil a tarer 2420-T 

Cle tube 14 

Cle plate 14 
Appareil 1701-T 

ou montage MR 3457-11 

; 
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OPERATION N° 117 Remplacement d'une butee de debrayage. 

Depose. 

Deposer l'ensemble moteur-boite de vitesses (voir Op. 108, §§ 1 a 8) ...... . ................ . 

Desaccoupler la boite. de vitesses, du moteur, (utiliser les cles 1675-T ou 1676-T, voir PI. 59, fig. 5). 

Deposer la hutee d'emhrayage (voir PI. 42). 

a) Deposer le protecteur, du carter d'embrayage . ............ . ........................ . . 

b) Deposer la fourchette (8) de commande du pointeau de verrouillage .. ...... . .......... . 

c) Decrocher le ressort de rappel, de la butee ; degager la butee ........................... . 

d) Deposer l'equerre d'entrainement (7) de la butee .................................... .. 

Pose. 

Monter la hutee (voir PI. 42) 

a) Monter l'equerre d'entrainement (7) sur la butee. Serrer la vis, l'arreter a l'aide d'un fil de fer. 

b) Huiler la butee a billes (huile genre moteur) la mettre en place sur son support en accrochant 
le ressort de rappel ..... . ....................... . ............................... . 

c) Monter la fourchette (8) de commande du pointeau de verrouillage, serrer la vis provisoirement 
en intercalant une rondelle grower sous tete ... . ..................... . ... . . . ....... . 

Accoupler la hoite de vitesses (voir PI. 42). 

OUTILLAGE 

Cles tube et plate 17 
Cle 1675-T ou cle 1676-T 

Cle plate 14 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

a) Placer les pieds de centrage munis de leur jonc d'arret dans leur logement sur le carter
cylindre. Enduire de graisse (genre Mobilgrease 5) les encoches du joint acier d'entrainement, 
verifier que le .jeu entre le tournevis d'entrainement de l'arbre a cames et ce joint n'excede 
pas 0,15 mm. Sinon changer le joint. Placer le joint sur l'arbre cöte boite de vitesses. Engager 
la boite de vitesses en tournant l'arbre primaire, pour obtenir l'introduction des cannelures 
de l'arbre dans le disque. Placer la plaque de fermeture du volant. Serrer a 2 m. kg les vis de 
fixation de boite de vitesses, (utiliser la cle 1675-T pour vis 6 pans ou 1676-T pour vis a 
meplats, voir PI. 59, fig. 5)... . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle 1675-T ou cle 1676-T 

NOTA. - Pour eviter un bruit possible du joint acier il faut verifie:r et regler si necessaire son jeu 
lateral (voir Op. 107, § 18). 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 117 Remplacement d'une butee de debrayage. 

· b) Visser la vis (5) de butee de la fourche pour laisser un jeu « a » entre butee et linguets de 1,25 
a 1,75 mm. Serrer le contre-ecrou (6). Ce jeu correspond a une course « c » egale 3 a 4 mm 
mesuree a l'axe du levier (voir fig. 3) .......................................... . .. . 

c) Serrer sur l'equerre (7) de butee a billes la fourchette (8) d'entrainement du pointeau, pour 
obtenir un jeu « b » a l'attaque du pointeau de 1 a 2 mm, la butee etant au contact des linguets. 

d) Monter le protecteur du carter-volant .. ... ........................................ . 

Poser le moteur (voir Op. 108, §§ 11 a 14 et 16 a 24 et 31) .... . ..................... ... .................... .. 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Cle tube 10 

Cle plate 14 

Op. ,,117 1-01 

TEMPS 
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OPERATION N° 118 Remplacement d'un cable de debrayage (commande adoucie). 

Depose (voir Pl. 46). 

Lever le capot du cöte G .......... . ................ . ... . ........ _ ........ . .... . . . .. . .. . 

Decrocher le ressort de rappel (6), du levier de commande de fourche. Deposer le tampon de 
fermeture, sur le jambonneau G ......... . ................. . ............. . .... . ... . 

Deposer l'ecrou a douille (3) tendeur de cäble. Deposer l'axe (5) de fixation du cäble sur la 
pedale ......................................................................... . 

Desserrer le contre-ecrou (2) du guide reglable (1.), devisser le guide reglable (1). Degager l'en-
semble gaine et cäble par l'ouverture du jambonneau ..... . . . ....................... . 

Pose (voir PI. 46). 

Regler la hauteur de la pedale, en agissant sur la vis de hutee (7) pour ohtenir une cote de 
180 mm, entre le point le plus has du patin et le feutre du plancher ou une cote de 175 mm 
s'il y a un tapis .......... . .... . ................................................. . 

Engager le cäble de debrayage, par l'ouverture du jamhonneau, s'assurer de la presence de 
la rondelle caoutchouc dans le trou de passage du cäble dans le flanc du jambonneau. Accou
pler le cäble, a la pedale, goupiller l'axe (5) en intercalant une rondelle plate derriere la 
goupille ....... . . . ..... . ....................................... .. ........ . ...... . 

Passer le cäble dans la hride de support fixe et l'emhout du cäble dans le barillet du levier de 
commande de fourche, visser provisoirement l'ecrou a douille (3) et le guide reglahle (1). 

Regler le ciible de debrayage : 

a) Desserrer, a la main, le guide reglahle (1) jusqu'a ce que la gaine porte a ses deux extre-
mites en « A » et « B » .. .. . . .. ....... . ........... . ... . . . . . . . .. . ..... . ....... . . 

b) Tasser la gaine en actionnant plusieurs fois la pedale .... . . .. . . . . . .. ....... . . . .. . .. . . 

c) Comprimer la gaine en desserrant, a la cle, le guide reglable (1) d'un tour et demi. Bloquer 
le contre-ecrou (2) . . ... . . . . . . .. . . .. . . . ..... . ... . ...... . . . . . ... .. . .. . ... ... . . . . . . . . 

d) Regler la longueur du cäble en agissant sur l'ecrou a douille (3) pour qu'il n'exerce aucune 
pression sur le levier de. wmmande de fourche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... .. 

e) Verifier, qu'en dehrayant, la collerette du guide fixe (4) ne decolle pas de sa face de portee 
sur la hride de support fixe, en « C » . . . . . ..... . .. .. . . . . .... . ........ . .... .. . . . .. . . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tuhe 8 

Cles plates 14-17 

Cle plate 14 

Cles plates 14-17 



Ti-. AV 

8 

9 
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OPERATION N° 118 : Remplacement d'un cable de debrayage (commande adoucie). 

Regler la garantie de la pedale. 

Regler la tension du cähle, en agissant sur l'ecrou (3) pour ohtenir une course a la pedale de 
30 mm environ, avant d'attaquer les linguets d'emhrayage ........................... . 

Accrocher le ressort de ~appel (6) au levier de commande de fourche. Monter le tampon de 
fermeture du jamhonneau ........................................................ . 

Fermer le capot ........................................ .............................. . 

NOTA. - Pour les premieres voitures (emhrayage 6 ressorts) le remplacement du cäble n'a 
pas ete traite. Cette operation ne necessite aucune precaution particuliere. La garantie 
de pedale doit etre egalement de 30 mm. 

Op. 118 103 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 8 
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OPERATION N° 119 Remplacemen.t de la bague conique caoutchouc de suspension nwteur. 

Depose. 

Deposer le capot et la calandre ....................................................... . 

Vider l'eau du radiateur et le deposer ................................................. . 

Placer une cale de bois entre la boite de vitesses et la traverse de l'essieu A V. Deposer la traverse 
support radiateur ................................................................ . 

Demonter les colliers de fixation, du support elastique, chasser l'axe et la bague conique caout-
chouc, de son alesage du couvercle de boite ....................................... . 

Pose. 

Mettre en place la bague conique caoutchouc, dans l'alesage du couvercle (elle se monte a la 
main). Monter l'axe d'articulation, monter les colliers de fixation sur l'axe, placer les arre-
toirs, visser provisoirement les ecrous .............................................. . 

Maintenir les colliers horizontalement a l'aide d'une cale placee sous chaque collier, (utiliser 
le~ cales MR-1525, v?ir Pl. 60). Serrer les deux ecrous simultanement, rabattre les arre-
toirs sur un pan des ecrous ....................................................... . 

Monter la traverse support de radiateur. Deposer la cale de bois placee au § 3 .............. . 

Monter le radiateur, faire le plein d'eau .............................. . ... . ............. . . 

Monter la calandre. Monter le capot . .... . . ........................... . ................ . 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-14 

Cle articulee 17 

Cle articulee rallonge 17 

Cales MR-1525 
Cles tube 23 

Cles plates 12-14 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV 
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OPERATION N° 118 Remplat:ement d'un cable de debrayage ( commande adoucie). 

Regler Ja garantie de Ja pedale. 

Regler la tension du cahle, en agissant sur l'ecrou (3) pour obtenir une course a la pedale de 
30 mm environ, avant d'attaquer les linguets d'emhrayage .................... . ... . .. . 

Accrocher le ressort de rappel (6) au levier de commande de fourche. Monter le tampon de 
fermeture du jambonneau.. . . . . . . . . . ......•..................... • .. . ............. 

Fermer le capot .......................................................... . .......... . 

NOTA. - Pour les premieres voitures (embrayage 6 ressorts) le remplacement du cable n'a 
pas ete traite. Cette operation ne necessite aucune precaution particuliere. La garantie 
de pedale doit etre egalement de 30 mm. 

OPERATION N° 118 A : Remplacement d'un cable de debrayage (pedalier sureleve). 

Depose (voir PI. 46 A). 

Deposer la pincette d'arret (12) de l'axe (13) accouplant le cable (14) au levier de debrayage (15), 
degager l'axe (13). Degager la butee de gaine (16), du support AV (17), en tirant sur Je cable. ····-··········· 

Desserrer le contre-ecrou (18) du guide reglable, devisser le guide (19). Devisser l'ecrou a douille 

OUTILLAGE 

Cle tube 8 

de reglage du cabJe (20), degager l'ensemble du cabJe ............................... . Cles plates 12-17-21 

Pose. 

Presenter le cäble (14) dans le support AV (17), mettre en place la butee de gaine (16) dans ce 
support. Aceoupler Je cähle au levier (15); pJacer Ja pincette d'arret (12) .sur l'axe (13) .. 

Visser provisoirement Je guide reglahJe (19) dans le support AR. Engager l'embout filete du 
cähle dans le barillet du levier de renvoi (21). Visser provisoirement l'ecrou a douille (20) . ................. . 

Desserrer Je guide regJable {19) pour que la gaine porte a ses deux extremites. Tasser la gaine en 
actionnant la pedale plusieurs fois. Comprimer la gaine en desEerrant le guide reglahle- d'un 
tour et demi. Serrer le contre-ecou (18) .. ............... . ....... . ... . ... . ... . ... . . . 

Regler la garantie de la pedale. 

Pour cela : agir sur l'ecrou a douille (20) de reglage du cähle. La course morte de la pedale doit 
etre comprisr, entre 10 et 15 mm . ........ . ..... .. ................................ . 

Cles plates 17-21 

CJe pJate 12 

Op. 118 103 

TEMPS 

At 
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OPERATION N° 119 Remplacemmt de la ba~ coni'l'" t:aoutchouc de ,rupension mot~r. 

Depoee. 

Deposer le capot et la calandre ... , .•.................................... · ............. . 

Vider l'eau du radiateur et le deposer ..••..............••.............................. 

Placer une cale de hois entre la hoite de vitesses et la traverse de l'essieu A V. Deposer la traverse 
support radiateur .......................••.•...................................... 

Demonter les colliers de fixation, du support elastique, chasser l'axe et la hague conique caout-
chouc, de son alesage du couvercle de hoite ....................................... . 

Pose. 

Mettre en place la bague conique caoutchouc, dans l'alesage du couvercle (eile se monte a la 
m~in). ~onter l'~xe_ d'articulati?n, monter les colliers de fixation sur l'axe, placer les arre-
tous, VIsser proVIsorrement les ecrous .............................................. . 

Maintenir les colliers horizontalement A l'aide d'une cale placee sous chaque collier, (utiliser 
les cales MR-1525, voir PI. 60). Serrer les deux ecrous simultanement, rahattre les arre-
toirs Bur un pan des ecrous .•..... ' ............................................... . 

Monter la traverse support de radiateur. Deposer la cale de bois placee au § 3 ....•••....... 

Monter le radiateur, faire le plein d'eau ••......••••••••.................................. 

Monter la calandre. Monter le capot ••..•...•••••.••••......•...•... · ................... . 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-14 

Cle articulee 17 

Cle articulee rallonge 17 

Cales MR-1525 
Cles tube 23 

Cles plates 12-14 

Tr. AV 

TEMPS 

Ai 
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OPERATION N° 120 Remplacement d'un couvercle de boile de vites&es. 

Depose. 

Deposer le capot et la calandre. Vider l'eau du radiateur et le deposer .................... . 

Placer une cale de bois. entre la traverse d'essieu etlaboitedevitesses.Deposerlatraversesupport 
de radiateur. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Deposer l'ensemble support et avertisseurs ............................................. . 

Deposer les vis fixant le support de commande des fourchettes et le protecteur töle ; degager 
le support de commande, du carter et le laisser reposer sur le cöte G du carter sans desac-
coupler les tiges de vitesses .................. . ........ . ........................... . 

Deposer le couvercle de la hoite. Degager le joint papier ................... . ........ . .... . 

Demonter les colliers de fixation du support elastique, degager la hague caoutchouc et l'axe. 

Pose. 

Mettre en place la hague conique caoutchouc (eile se monte a la main). Monter l'axe d'articu-
lation, les colliers de fixation, placer les arretoirs, visser provisoirement les ecrous ... .. . . 

Maintenir les colliers horizontalement a l'aide d'une cale placee sous chaque collier, (utiliser les 
cales MR-1525, voir PI. 60). Serrer les 2 ecrous simultanement, rabattre les arretoirs .... 

Placer le joint papier sur le carter de la hohe. Placer les haladeurs et synchroniseur au « point 
mort ». Presenter le couvercle en s'assurant que les fourchettes sont hien engagees dans les 
gorges des pignons et que le pointeau de verrouillage est place dans la fourchette de com
mande. Serrer les ecrous de fixation du couvercle a 2 m. kg en intercalant une rondelle 
grower ........................................................ .. ...... : . ....... . 

Regler le verrouillage (voir PI. 42) : 

Regler sur l'equerre (7) de butee a billes, la fourchette (8) d'entrainement du pointeau pour 
ohtenir un jeu « b » a l'attaque du pointeau, de 1 a 2 mm. Serrer la vis en intercalant une 
rondelle eventail. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-14 
Cle articulee 17 

Op. 120 

Cle articulee rallonge 17 

Cle tube 14 

Cles plate et tube 14 

Cle tuhe 14 

Cles tube 23 

Cles tuhe 14 

Cle tube 10 

105 

TEMPS 



106 OPERATION N° 120 Remplacement d'un couvercle de boite de vitesses. Tr. AV 

OüTILLAGE TEMPS 

i 
10 Monter le support de commande des fourchettes et Je protecteur töJe ............ . ......... [ Cles pJate et tuhe 14 

1 

1 
1 

11 Monter la traverse support de radiateur, deposer Ja cale de hois soutenant la boite de vitesses. CJe articulee rallonge 17 

. 12 Monter le radiateur, faire le plein d'eau .......... . ... . ..... . .......................... . Cle articulee 17 
1 

1 

13 Monter l'ensemble support et avertisseurs ..... . .. . ..... . ......... . ............ . .......... , Cle tube 14 

14 Monter la calandre et le capot ................................. . ....... . ............. . Cles plates 12-14 



Tr. AV 
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OPERATION N° 121 Remplacement d'un plateau d'entra'inement de transmission ou d'une vis de fixation. Op. 121 

Depoee. 

Lever le vehicule par le bras, du cöte du plateau a deposer. Caler sous ce bras. 
Deposer la roue ................................................................... . 

Desaccoupler le cardan cöte hoite, du plateau d'entrainement ......... : ................. . 

Desaccoupler la barre laterale de direction, du levier d'accouplement, (utiliser l'arrache-rotules 
1964-T, voir PI. 74) ............................................................. . 

Desaccoupler le pivot, du bras inferieur (voir PI. 70) : 

a) Deposer le chapeau (45) .......................................................... .. 

b) Devisser l'ecrou (44) degager le palier (46) de rotule ....................... . ........ .. 

c) Deposer la rotule (5), (utiliser l'arrache-rotules 1851-T, voir PI. 78) 

Devisser le chapeau töle du feutre d'etancheite de cardan. Lever l'ensemble pivot et trans
mission afin de degager le pivot, du bras inferieur et la transmission, du cardan cöte 
boite. Maintenir l'ensemhle leve a l'aide d'un fil de fer .passant dans le support d'aile .. . 

Degager le cardan cöte hoite, du plateau d'entrainement ................................. . 

Deposer le plateau d'entrainement. 

a) Maintenir le plateau a l'aide d'un levier prenant appui sur les vis de fixation ........... . 

b) Devisser l'ecrou de hlocage du plateau .Degager le plateau, de l'arhre planetaire en operant 
une pesee a l'aide d'un levier derriere le plateau ...... .. .......................... .. . . 

Deposer les vis de fixation, du plateau. 

a) Faire reposer la collerette du plateau sur les machoires d'un etau ouvertes juste a la dimen-
sion de la tete de la vis a deposer (ceci pour ne pas deformer la piece) .... . ............ . 

b) Chasser a la presse, a defaut au marteau, les vis de fixation, du plateau . . ............... . 

OUTILLAGE 

Vilebrequin de roue 

Cle plate 14 

Cle tobe 21 
Arrache-rotules 1964-T 

Cle tuhe 10 

Cle tuhe 29 · 

Anache-rotules 1851-T 

Cle tuhe 26 

107 

TEMPS 
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OPERATION N° 121 Remplacement d'un plateau d'entrainement de transmission ou d'une vis de .fixation. 

Pose. 

Monter les vis de fixation sur le plateau d'entrainement. 

a) Enduire le corps des vis de suif ou a defaut d'huile moteur ........................... . 

b) Commencer a engager chaque vis a l'aide d'une massette cuivre, en orientant le plat de la 
tete de vis vers la partie decolletee du plateau. Terminer la mise en place a 1a presse .... 

Monter le plateau d'entrainement. 

a) S'assurer de la presence des segments d'arret sur le plateau. Engager le plateau sur les can
nelures de l'arbre planetaire. Enduire d'hermetic la rondelle epaulee, du cöte des cannelures 
de l'arbre et la mettre en place ........................... . ....................... . 

b) Maintenir le plateau a l'aide d'un levier prenant appui sur les vis d'assemblage (attention 
a ne pas deteriorer le filetage des vis). Visser et serrer l'ecrou de blocage de 10 a 12 m. kg. 
Goupiller l'ecrou ................................................................. . 

Monter le cardan cöte boite de vitesses, serrer les ecrous provisoirement en intercalant un arre
toir double. 

Monter l'ensemble pivot et transmission. 

a) Graisser tres soigneusement les cannelures de l'arbre de transm1ss10n et celles du cardan 
cöte boite (utiliser exclusivement une graisse genre Mobilcompound) .... . .............. . 

NOTA. - Pour assurer l'homocinetie du mouvement, il est indispensable qu'un axe du croisillon 
du cardan cote boite, soit parallele a un axe d'un des croisillons du cardan double. Pratiquement 
cette condition est realisee lorsque les graisseurs de chaque cardan sont en ligne. 

OUTILLAGE 

Cle. tube 26 

Cle plate 14 

b) Engag~r 1:~rbre de transmission dans le cardan cöte boite et le tourillon du pivot dans le 
bras 1nferieur ... .. . ... . ..... .. . . .. . . .. . . . . .. . . .. . ........... . .................................................... . 

Monter la rotule inferieure (voir Pl. 70) : 

a) Degraisser le cöne du tourillon et l'alesage de la rotule (5)., ... . .... "° •• • • • • •••••• , •• . ••• 

b) S'assurer de la presence de la clavette sur le tourillon. Graisser l'exterieur de la rotule (5) la 
mettre en place sur le cöne du tourillon. Visser et serrer l'ecrou (44) a 7 m.kg. Goupiller l'ecrou. Cle tuhe 29 

Tr. AV 

. TEMPS 

, ..................... . 
' 



Tr. AV 

13 

14 

15 

16 

OPERATION N° 121 Remplacement d'un plateau d'e.ntrainement de transmission ou d'une vis de fi:cation. 

OUTILLAGE 

c) Placer la cale centrale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 ·mm, le palier inferieur (46) . ........................ . 

Placer des cales de reglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45), de fac;on que le chapeau 
(45) etant approche par ses vis de fixation, il suhsiste un jeu de 0,05 a 0,10 mm entre la 
face inferieure du levier et le chapeau et qu'apres serrage des vis a 1,5 m. kg, le chapeau 
porte entierement sur la face inferieure du hras ..................................... . 

S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu. Ohtenir cette condition en ajoutant 
une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale (38) 
de 0,05 mm placee initialement s'il y a du jeu .................................. .. .. _. 

d) Fixer Ies cuirs par une ligature de fiI de laiton (2 tours mini). Les cuirs ne doivent pas tourner 
avec les pivots .......................................................... . ....... . 

Accoupler la barre laterale de direction au levier d'accouplement (voir PI. 92) : 

Placer sur les queues des rotules (4) des harres laterales (voir fig. 4), le cache-poussiere (5) 
assemhle avec la rondelle Belleville et muni du caoutchouc. Presenter la rotule dans l'ale
sage conique du levier. Mesurer a l'aide de cales Ie jeu entre la face de l' ceil du levier et la ron
delle Belleville. lntercaler a cet endroit des cales de reglage (6) pour laisser suhsister un 
jeu de O a 0,25 mm. Serrer l'ecrou et goupiller ..................... . . . ............. . 

Cle tuhe 10 

Cle tuhe 21 

Op. 121 

······ ·····1·· 

1 

Monter la roue ....... . .... . .. . ......... . ....................................... . .... . Vilehrequin de roue 

Serrer energiquement les ecrous de fixation du cardan cöte hoite et rahattre les arretoirs ..... . Cle plate 14 

Mettre le vehicule a terre. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • . . . . . . . . . . . ..... 
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OPERATION N° 122 Remplacement d'une boite de vitesses. 

Depose. 

Vider l'eau du radiateur et l'huile de la hoite de vitesses. Pendant ce temps, caler le moteur 
sous le carter d'emhrayage, afin de le maintenir apres la depose de la traverse support 
radiateur ........ . .... . . . ...... . . . ......... .. ....... . .. . .......... .. . . ... , .... .. . 

Deposer le capot, la calandre, le radiateur, la traverse support radiateur et desaccoupler le 
flexible de compteur, de la hoite de vitesses ... .............. .. ..... . . . .. . ......... . 

Deposer le protecteur töle sur le carter-volant et le support des leviers de commande des four-
chettes ........... . ........ . ........... . .. ... .............. . .............. . .... .. . 

Desaccoupler les cardans, des plateaux d'entrainement ............ .. ..... . ..... . ......... . 

Desaccoupler la boite de vitesses, du carter-volant ...... .. . .. ... . ... . ........ . ....... .. . 

OUTILLAGE 

Cle plate 21 

Cles plates 12-14 
Cles tube 10-14-17 

Cle tube 14 

Cle plate 14 

Cles tube 12-14 

Degager la boite de vitesses ..... . .. . ....................... . ....... . .............. .. .. ........................ . 

Pose. 

Nettoyer les faces d'appui des carters, puis les enduire d'hermetic et placer les joints papier. 
Engager la boite de vitesses, tourner l'arhre primaire pour permettre l'engagement de 
ses cannelures dans celles du disque. Serrer les ecrous en intercalant une rondelle grower. 

Amener la hutee juste au contact des linguets d'embrayage en appuyant sur la pedale . .. . ... . 

Regler la patte d'entrainement du pointeau sur l'equerre de hutee a hilles, de fai,on a obtenir 
un jeu « b », avant, l'attaque de 1 a 2 mm (voir Pl. 42) .... . ....... . . ... .. .... . .. . .... . 

Monter le protecteur töle et le support de commande des fourchettes . .. . . ........... . .... . 

Monter la traverse support du radiateur et les colliers .... . .. . ................... . ..... . 

Accoupler les cardans simples aux plateaux d'entrainement sur boite de vitesses. Serrer energi-
quement les ecrous. Rabattre les arretoirs . .................... . ... . ........... . ..... . 

Cles tube 12-14 

Cle tube 10 

Cle tube 14 

Cles tube 14-17 

Cle plate 14 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV OPERATION N° 122 Remplacement d'une boite de vitesses. Op. 122 111 
- - -- - ---- --- - - - ---

_____ o_u_'T_r_L_L_A_G_E ____ j 1'EMPS 

12 Accoupler la commande flexible du compteur ............................................ I 
1 

Cle plate 12 

l3 Monter le radiateur et les durits ........ . ................ , .......... . ........ , ........ i Cle tube 17 

L4 . . 1 
Monter la calandre, le capot. Enlever la cale de soutlen du moteur ............ . .......... · I Cle plate 12 

15 Faire le plein d'eau du radiateur ......... . ........................................... . 

16 Faire le niveau d'huile de la boite (2 Ütres d'huile extreme pression, genre Mobiloil GX 9)) . ...... ............... . 
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OPERATION N° 123 Revision d'une boite de vitesses. Tr. AV 

1 OUTILLAGE TEMPS 

1--------
DEMONTAGE 1 

1 

1 

Vida:~;; J;~~1): . ~~~~~r. _1~. ~-o·i~~ . ~~. ~~t-e~~~~ . s_~r- . ~~- _s_?~~~t:. \~t!~i~~~ _1~. ~~~:~~~ . ~ -~·.3·0·5·3·, 1 

Deposer le bouchon cache prise de manivelle. 

Demonter le protecteur sur carter-volant, le support des leviers de commande des fourchettes. 
Demonter la prise de compteur ................................... . .. . ............ . 

Deposer le couvercle .............. . ............. . ....... . . . .. . ...... . ....... . ........ . 

1 

Desaceoupler le carter volant-moteur et embrayage, de la boite de vitesses ................. 1 

1 

Deposer le differentiel, de la boite de vitesses . . ............... . .... • • • • • • • • • • • ... . . . • • .. • 1 

Deposer l'arhre primaire (voir PI. 47). ! 

Deposer les 2 chapeaux (1) et (2) des roulements AV. Mettre 2 vitesses en prise. Rabattre les ar- i 
retoirs. Dehloquer le hout AV (3) d'arhre primaire et l'ecrou (4) de hlocage du roulement ! 
d'arhre secondaire. Degager les 2 cages (5) et (6) avec les roulements. Deposer ensuite le ' 
segment AR (7) d'arret des roulements AR, les 2 roulements, qui sortent facilement, ainsi que 
le haladeur (8) de ire. Il devient possihle de sortir l'arbre primaire en le hasculant vers 
l'arriere et en le degageant par l'avant et le dessus de la hoite. Degager le pignon de prise 
directe (18) et le synchro (19) ................. . ........ . ... . .. . .......... .. ....... i 

Deposer le renvoi de marche AR (voir PI. 49, fig. 1). , 

Enlever la vis d'arret (9) de l'axe, chasser l'axe (10) vers l 'avant. En sortant, l'axe entraine Ie i 
houchon A V ( Attention a la dispersion des billes en sortant le pignon) . . . . ... .. ... .. ..... 1 

1 

Deposer l'arhre secondaire (voir Pl. 47). 1 

1 
Ecarter 1c pignon de 2eme (11) du pignon fou de pe et marche AR (12), afin de rendre visible les ! 

demi-rondelles d'arret (13) du pignon sur l'arhre. Degager ces demi-rondelles et l'arhre l 
secondaire (14) vers l'arriere de la hoite de vitesses .. . . . . . . ... . . . . . .. . . . . . . . .. . , ... . • I 

Degager :', la presse le roulement (15) a rouleaux, de l'arbre . . . . . .. , . . . 

Demonter le differentiel (voir PI. 4 7). 1 

Demonter les plateaux d'entrainement , (utiliser Pextracteur MR 3328, voir PL 56, fig. 1) . . . . . . [. 

Demonter la couronne. Desaccoupler Je boitier differentieL Chasser les goupilles (16) des axes ) 
des satellites, sortir ces axes (17) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . .. . . . . . . . .. . . . . . . 

Cle plate 21 
Support MR-3053 

Cles tuhe 12-14 

Vilebrequin 14 

Cles tuhe l 2-11 

Cle articulee 21 

Vilebrequin 14 
Cle tuhe et rallonge 21 

Cle tuhe 35 

Cles plates 12-14 

Cle tuhe 26 
Extracteur MR-3328 

I· .......... .... .... . 
l 
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OPERATION N° 123 : Revision d'une boZte de vitesses. 

Deposer les roulements Timken, du hoitier differentiel et de la couronne, (utiliser l'extracteur 
1750-T muni des coquilles 1753-T, voir PI. 54) .......... . .......................... . 

Demonter le pignon fou de 2~me sur arbre primaire (voir PI. 49, fig. 3). 

Exercer une pression a l'aide d'un petit tournevis sur le bonhomme (20) de verrouillage de la . 
rondelle d'arret (21). Ce bonhomme est visible dans une cannelure de l'arhre sous la rondelle, 
faire ensuite tourner la rondelle, afin de permettre son couJissement sur les cannelures et 
la degager a l'aide de 2 tournevis. Attention au honhomme, qui risque d'etre projete sous 

OUTILLAGE 

Cle articulee 17 
Extracteur 1750-T 

Coquilles 1753-T 

Op. 123 113 

TEMPS 

l'action de son ressort ............................................................. .................................. .................. .............................. ....................... . 

Demonter le synchroniseur (voir Pl. 47). 

Envelopper Je synchro dans un chiffon pour eviter Ja dispersion des billes. Faire glisser le 
moyeu (22) a la main pour Je degager de Ja couronne (19) ...........•..... . ............ 

Demonter le couvercle de la boite (voir PI. 52). 

a) Demonter les vis d'arret (23) des fourchettes, degager les axes (24-25). Demonter le eegment 
d'arret place dans la coupelle (26) du ressort (27) du pointeau (28) de verrouillage; deposer 
le pointeau, Je bouchon (29), sortir Ja bille ( 50) et son ressort ( 53), le bonhomme de securite (30). 

1 

··--·-·····-·-·-···· ········--··-- ....................... .... ....... 1 •·· .. ···· ········· ··· ··· 

Cles plates 9-14 

b) Demonter l'axe d'articulation, deposer Ja bague caoutchouc a l'aide d'un mandrin ...... Cle tube 23, mandrin \i) = 30 ····-············-·· 

Deshabiller le carter-voJant et embrayage (voir Pl. 27). 

Deposer l' ecrou ( 54) et degager la poulie. 
Deposer l'arbre (50) de commande de dynamo et pompe a eau en devissant la hague de retour 

d'huile (49), (utiliser la cle 1640-T, voir fig. 1). Demonter la hutee, le tube de graissage, la 
fourche de debrayage, le moyeu, la bague de la fourche, a l'aide d'un mandrin epaule .. 

Deshabiller le support des commandes de fourehettes. 

Deposer les leviers, degager les axes, deposer le graisseur ....•••...•••.........•..•...• 

N ettoyer les pieces ..................••...................••........•.....•........... 

MONTAGE 

Habiller le couvercle (voir Pl. 52). 

Engager le bonhomme (30) de securite. Monter le ressort (27), (n'utili- que le ressort renforce, 
reconnaissable au sens d'enroulement a droite) et le pointeau de verrouillage (28) des vitesses. 1 

1 

Cle tube rallonge 22 
Cle 1640-T 

Mandrin 
petit !i)=l9,5, longueur= 40 

grand ~=21,5, longueur=ll0 

Cles tube 11-12 

---·········· ···-········-············ ·····-········· ....................... . 
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Le ressort est fixe par un segment d'arret pris dans la coupelle (26) et place dans la premiere 
gorge (la plus eloignee des encoches d'entrainement). S'assurer que le pointeau revient 
librement. Placer une bille dans son logement, tirer sur le pointeau et engager un axe de 
fourchette (24) a fond, lächer le pointeau. Repeter la meme operation pour le deuxieme 
axe (25). Reculer les axes. Engager les fourchettes. Placer la bille (50), le ressort (53) et 
visser le bouchon (29) ......................................................... . 

IMPORTANT. - Pour eviter que le levier superieur de commande de fourchette au passage en 
prise directe ne vienne toucher sur la courroie du ventilateur, il est indispensable de proceder 
au reglage suivant : amener la fourchette de commande de prise directe jusqu'au verrouil
lage par la bille (position 3•m•). A cette position, le jeu « j » (voir Pl. 47), existant entre le 
moyeu de la fourchette et la hutee sur le couvercle ne doit pas exceder 0,4 a 0,6 mm. Sinon, 
intercaler sur l'axe les rondelles (31) vendues par notre Service des pieces detachees pour 
realiser ce reglage. Serrer les fourchettes, arreter les vis (23) avec du fil de fer pour eviter 
toute rotation dans le sens du desserrage ............................... . ......... . 

REMARQUE IMPORTANTE. - Pour eviter que la 2•me vitesse saute quand le conducteur, 
par suite d'une fausse manceuvre, laisse son pied sur la pedale d'embrayage, nous vous 
conseillons d'apporter la modification suivante au couvercle si elle n'existe deja. 

Devisser le houchon (29). Placer dans l'alesage du couvercle une bille de 9,52 mm de diametre, 
vendue par notre Service des pieces detachees sous le 11° 2714S ..... . ................. . 

Placer un ressort (53) n° 508.263 et le comprimer en serrant a fond le bouchon (29) ........ . 

Mettre en place la bague conique· caoutchouc, dans l'alesage du couvercle, elle se monte a la 
main. Monter l'axe d'articulation, monter les colliers de fixation sur l'axe. Placer les arre-
toirs, visser provisoirement les ecrous ....................................... . ..... . 

Maintenir les colliers horizontalement a l'aide d'une cale placee sous chaque collier, (utiliser les 
cales MR-1525, voir Pl. 60). Serrer les ecrous simultanement, rabattre les arretoirs sur 

OUTILLAGE 

Cles plates 9-14 

Cle plate 14 

Ull pan des ecrous . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tuhe 23, cales MR-1525 

Preparer les pignons. 

Dans le cas d'usure des bagues de pignons, il faut remplacer ces pignons. ll est, en effet, indispen
sable que l' alesage des bagues soit exactement concentrique avec le diametre primitif du pignon. 
La fabrication de ces pieces est telle que l'alesage du pignon n'est pas concentrique avec le 
diametre primitif. Nous vous indiquons un procede pouvant etre employe, a la rigueur, pour 
remplacer les bagues : 

a) Monter le pig~on a reparer sur un ~andri~ aj~st,e sur la bague usee. (En cas d'ovalisation 
trop prononcee, le p1gnon ne peut etre recupere) ................................... . 

b) Rectifier le diametre exterieur de la denture du pignon ............................... . 

c) Enlever le mandrin, changer les bagues. Il est indispensable que l' alesage du pignon soit cylin-
drique. Si le pignon est retreint cote couronne du synchro, il doit etre remplace . .......... . 

d) Centrer le pignon sur le tour d'apres la partie qui vient d'etre rectifiee sur le pignon. Aleser 
les bagues a l'outil ............................................................. . 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPtRATION No 123 Revision d'une boite de viteuu. Op. 123 115 

OUTILLAGE TEMPS 

--------------
Monter le synchroniseur (voir Pl.~53). 

a) Mettre en place les ressorts (32) dans la couronne du synchro ........... . ..... .. . .. . . ---·····················•·-··········-·· ···············-·-

b) Placer la couronne du synchro sur un faux moyeu, (utiliser le moyeu MR-3025, voir :6.g. 4). 
Engager les 6 billes (33) dans les alveoles et pousser la couronne jusqu'au verrouillage . ... - - ----············································· - ---

c) Faire glisser ensuite le faux-moyeu en le poussant avec le moyeu prealablement huile. Main-
tenir ces 2 pieces toujours en contact pour eviter que les billes ne sautent ............ . . Moyeu MR-3025 

Preparer l'arbre primaire (voir Pl. 48, fig. 1). 

a) Si l' on remplace les bagues du pignon fou, monter la bague ayant la patte d'araignee pas A 
droite cöte crabots et la bague a patte d'araignee pas a gauche cöte pignon. Pour le reale11age 
correct de ces bagues, voir § 18 ........ . .. . ............... . ... .. .. . .......... .. ... ·····--······-···-··········································"·········· 

b) Engager sur l' arbre la rondelle de securite (34) des crabots. Cette rondelle, en acier nitrure, 
est reconnaissable par les 4 encoches de graissage et l'ab11ence de rectification sur les faces 
apres traitement. Ces encoches seront orientees vers le pignon fou. Engager ensuite le _eignon 
fou (35), une rondelle de reglage Celoron (36), placer le ressort et le bonhomme {20) de 
verrouillage (voir Pl. 49, fig. 3) dans leur logement dans l'arbre, puis la deuxieme rondelle 
de securite (21). Exercer une pression sur le bonhomme a l'aide d'une petite bande de töle 
mince et flexible genre « reglet ». Pousser la rondelle a fond et la faire tourner de fac;on que 
le bonhomme vienne la verrouiller dans une cannelure. Verifier le jeu lateral qui doit ~tre 
compris entre 0,05 a 0,10 mm. Sinon, chercher une autre rondelle Celoron (36) parmi celles 
vendues par notre Service des pieces detachees . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ·-····-··--··-··--·······-· ........ .. .. ............ ........... . .... ................ . 

c) Placer la clavette (37) d'arret des rondelles de securite des crabots, le synchroniseur (la gorge 
destinee a recevoir la fourchette dirigee vers l'arriere de l'arbre), la rondelle a 2 encoches (38), 
le pignon de prise directe (18), la rondelle entre pignon et ronlement (49) .. ............. . 

d) Regler le jeu lateral du pignon de 3eme, pour cela: monter provieoirement le roulement AV, 
serrer le bout filete (3), s'assurer que le jm latlral de ce pignon est compris entre 0,10 d 0,20 mm, 
mesurer ce jeu avec une cale, entre la rondelle (49) et le pignon (18). Si ce jeu n'est pas obtenu, 
rechercher une autre rondelle de securite (38) parmi cellu d'epaisseurs differentes vendues par 
notre Service des pieces detaehles. S'assurer que le dlbattement du moyeu du synchro entre les 
2 cones ne depasse pas 4,2 mm. Sinon, remplacer le synchro. Depoeer ensuite le roule-
ment AV ...................................... . .. .. . . ....... . .. . . . .... . ... . ... . 

Preparer l'arbre secondaire (voir Pl. 48, :6.g. 2). 

a) Monter le roulement (15) AR sur '.l'arbre, (utiliser le mandrin MR-3047, voir Pl. 59, fig. 3), 
une rondelle Celoron (39), la bague (40) et le pignon fou (12) de 1re et marche AR, la butee 
a billes (41), les demi-rondelles d'arret (13), le pignon de renvoi de 2eme (11), la vis de comp• 
teur (42), la rondelle de reglage (51), le pignon de renvoi de prise directe (43) (le moyeu est 
deporte. C'est le petit cöte qui est dirige vers l'AV de la boite), le roulement AV. Serrer 

- ------ -······························ ····· ······ •···••···•·· 

At 
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OPERATION N° 123 Revision d'une boue de vitesses. 

OUTILLAGE 

provisoirement l'ecrou (4) et s'assurer qu'il existe un jeu lateral de 0,10 a 0,20 mm entre 
le pignon fou de 1re et marche AR (12) et la rondelle (39). Sinon, realiser ce jeu en rempla4,ant 
l~,rondel!e Ce~oron (39) par une autre d'epaisseur differente vendue par notre Service des 
p1eces detachees ................................................................ Cle tuhe 35, mandrin MR-3047 

b) Deposer ensuite toutes les pieces de l' arhre, sauf le ro?lement AR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • . ............................................................................... . 

Monter le differentiel (voir PI. 47). 

Si necessaire : rectifier la face d'appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser la 
fraise 1752-T entrainee par le tourne-a-gauche MR-3094, voir PI. 55) ................. . 

a) Monter les roulements Timken, (utiliser le mandrin MR-3327, voir PI. 59, fig. 4) ........... . 

b) Monter un planetaire dans le boitier avec une rondelle Celoron d'epaisseur moyenne (rainures 
de graissage cöte planetaire). Monter un satellite (44) et son axe (17). Determiner l'epaisseur 
de la rondelle (45} de ce satellite pour qu'il n'existe pas de points durs en tournant le hoitier, 
la queue du planetaire maintenue a l'etan. Le positionnement de ce satellite indique si la 
rondelle Celoron du planetaire est trop forte ou trop faible, le desaffleurement des dents ne 
devant pas exceder 0,5 mm (voir PI. 49, fig. 4). Executer successivement la meme operation 
pour les 3 autres satellites. 

Le jeu longitudinal des planetaires est de 0,15 mm maxi ...........•.•.•..•.....•..... 

c) Mettre ~n-plaee definitivement le planetaire (cöte boitier), la partie cylindrique et la rondelle 
Celoron enduites de graisse genre Mobilcompound. Mettre en place les satellites, le croisillon, 

Tourne-a-gauche MR-3094 
Fraise 17 52-T 

Mandrin MR-3327 

les axes huiles, les goupilles (16) enfoncees jusqu'a ce que leur plat force sur celui de l'axe .... ·-·············•·••·····························•··•····•···· ······ 
... 

d) Presenter le planetaire, cöte couronne. S'assurer qu'aucun ecart de reglage ne le fait hoiter 
sur les satellites. Monter une rondelle Celoron d'epaisseur moyenne. Accoupler provisoire
ment la couronne et verifier qu'il n'y a pas de points durs en faisant tourner le boitier. 
S'il y a lieu, modifier l'epaisseur de la rondelle. Monter definitivement le planetaire avec 
graisse (genre Mohilcompound) sur la partie cylindrique et la rondelle . ... •. ............. 

e) Accoupler Ie boitier avec la couronne, en faisaxit correspondre Ies reperes (lcttres ou chiffres). 
Serrer les vis de 6 a 7 m.kg, (utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6, fig. 2) et 
rabattre les anetoirs doubles sur les plats des tetes de vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle dynamometrique 

Emhout 17 
2470-T 

Monter le differentiel (pJanetaires en butee) (voir PI. 49). 

Si necessaire : rectifier la face d'appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser Ja fraise 
1752-T entiainee par Je tourne-a-gauche MR-3094, voir PI. 55) . ...... . ... . ........ . . . . 

a) Placer une rondelle de friction (60) de planetaire, d'une epaisseur de l,75 mm sur Je plane
taire (les rainures de graissage cöte planetaire). Placer ce plsnetaire dans Je hoitier de dif-
ferentiel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .... 

Fraise 1752-T 
Tourne-a-gauche MR-3094 

Tr. AV 

TEMPS 

At 
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OPERATION N° 123 Revision d'une boite de vitesses. 

Monter le synchroniseur (voir Pl. 53). 

a) Mettre en place les ressorts (32) dans la couronne du synchro ....................... . 

b) Placer la couronne du synchro sur un faux moyeu, (utiliser le moyeu MR-3025, voir fig. 4). 
Engager les 6 billes (33) dans les alveoles et pousser la couronne jusqu'ali verrouillage .... 

c) Faire glisser ensuite le faux-moyeu en le poussant avec le moyeu prealablement huile. Main-
tenir ces 2 pieces toujours en contact pour eviter que les billes ne sautent .... ...... ... . 

Preparer l'arbre primaire (voir Pl. 48, fig. 1). 

a) Si l'on remplace les bagues du pignon fou, monter la bague ayant la patte d'araignee -pas a 
droite cöte crabots et la bague a patte d' araignee pas a gauche cöte pignon. Pour le realesage 

Op. 123 115 

OUTILLAGE TEMPS 

Moyeu MR-3025 

correct de ces bagues, voir § 18 .......... . .. .... . .. ................... .. ...... .. .. , ... ........................................................................... .. 

b) Engager sur l'arbre la rondelle de securite (34) des crabots. Cette rondelle, en acier nitrure, 
est reconnaissable par les 4 encoches de graissage et l'absence de rectification sur les faces 
apres traitement. Ces encoches seront orientees vers le pignon fou. Engager ensuite le pignon 
fou (35), une rondelle de reglage Celoron (36), placer le ressort et le bonhomme (20) de 
verrouillage (voir Pl. 49, fig. 3) dans leur logement dans l'arbre, puis la deuxieme rondellel 
de securite (21) . Exercer une pression sur le bonhomme a l'aide d'une petite bande de töle. 
mince et flexible genre « reglet ». Pousser la rondelle a fond et la faire tourner de fa1,on que 1 

le bonhomme vienne la verrouiller dans une cannelure. Verifier le jeu lateral qui doit etrel 
compris entre 0,05 a 0,10 mm. Sinon, chercher une autre rondelle Celoron (36) parmi celles 
vendues par notre Service des pieces detachees ...................................... ! ..................... ...... ... .. . . ....... ................... ........... .. ..................... . 

c) Placer la clavette (37) d'arret des rondelles de securite des crabots, le synchroniseur (la gorge 
destinee a recevoir la fourchette dirigee vers l'arriere de l'arbre), la rondelle a 2 encoches (38), 
le pignon de prise directe (18), la rondelle entre pignon et roulement ( 49) ............... . 

d) Regler le jeu lateral du pignon de 3eme, pour cela : monter provisoirement le roulement AV, 
serrer le baut filete (3), s'assurer que le jeu lateral de ce pignon est compris entre 0,10 d 0,20 mm, 
mesurer ce jeu avec une cale, entre la rondelle (49) et le pignon (18). Si ce jeu n'est pas obtenu, 
rechercher une autre rondelle de securite (38) parmi celles d'epaisseurs differentes vendues par 
notre Service des pieces detachees. S' assurer que le debattement du moyeu du synchro entre les 
2 cones ne depasse pas 4,2 mm. Sinon, remplacer le synchro. Deposer ensuite le roule-
ment AV .......................... . .................... . ........ . ............. . 

Preparer l'arbre secondaire (voir PI. 48, fig. 2). ! 

a) Monter le roulement (15) AR sur 'l'arbre, (utiliser le mandrin MR-3047, voir Pl. 59, fig. 3),1 
une rondelle Celoron (39), la bague (40) et le pignon fou (12) de pe et marche AR, la butee 
a billes (41), les demi-rondelles d'arret (13), le pignon de renvoi de 2eme (11), la vis de comp
teur (42), la rondelle de reglage (51), le pignon de renvoi de prise directe (43) (le moyeu est 
deporte. C'est le petit cöte qui est dirige vers l'AV de la boite), le roulement AV. Serrer 

-················· .. ··················· .. ·•·············· ... ---

Cle tube 36 



116 

22 

23 
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provisoirement l'ecrou (4) et s'assurer qu'il existe un jeu lateral de 0,10 a 0,20 mm entre 
le pignon fou de ire et marche AR (12) et la rondelle (39). Sinon, realiser ce jeu en remplar;ant 
l~,rondel!e Cel,oron (39) par une autre d'epaisseur differente vendue par notre Service des 
p1eces detachees ................................. . .............................. . 

b) Deposer ensuite toutes les pieces de l' arbre, sauf le ronlement AR ...................... . 

Monter le differentiel (voir PI. 47). 

Si necessaire : rectifier la face d'appui des rondelles de satellite dans le boitier, (utiliser la 
fraise 1752-T entrainee par le tourne-a-gauche MR-3094, voir PI. 55) ................. . 

a) Monter les roulements Timken, (utiliser le mandrin MR-3327, voir Pl. 59, fig. 4) ........... . 

b) Monter un planetaire dans le boitier avec une rondelle Celoron d'epaisseur moyenne (rainures 
de graissage cöte planetaire). Monter un satellite (44) et son axe (17). Determiner l'epaisseur 
de la rondelle (45) de ce satellite pour qu'il n'existe pas de points durs en tournant le boitier, 
la queue du planetaire maintenue a l'etau. Le positionnement de ce satellite indique si la 
rondelle Celoron du planetaire est trop forte ou trop faible, le desaffleurement des dents ne 
devant pas exceder 0,5 mm (voir Pl. 49, fig. 4). Executer successivement la meme operation 
pour les 3 autres satellites. 

Le jeu longitudinal des planetaires est de 0,15 mm maxi ........ .. ................... . 

c) Mettre en place definitivement le planetaire (eöte boitier), la partie cylindrique et la rondelle 
Celoron enduites de graisse genre Mohilcompound. Mettre en place les satellites, le croisillon, 
les axes huiles, les goupille5 (16) enfoncees jusqu'a ce que leur plat force sur celui de l'axe .... 

d) Presenter le planetaire, cöte couronne. S'assurer qu'aucun ecart de reglage ne le fait boiter 
sur les satellites. Monter une rondelle Celoron d'epaisseur moyenne. Accoupler provisoire
ment la couronne et verifier qu'il n 'y a pas de points durs en faisant tourner le boitier. 
S'il y a lieu, modifier l'epaisseur de la rondelle. Monter definitivement le planetaire avec 
graisse (genre Mobilcompound) sur la partie cylindrique et la rondelle .................. . 

e) Accoupler le boitier avcc la couronne, en faisant correspondre les reperes (lcttres ou chiffres). 
Serrer les vis de 6 a 7 m.kg, (utiliser la cle dynamometrique 2470-T, voir PI. 6, fig. 2) et 

OUTILLAGE 

Cle tubc 35, mandrin MR-3047 

Tourne-a-gauche MR-3094 
Fraise 1752-T 

Mandrin MR-3327 

Tr. AV 

TEMPS 

rabattre les arretoirs doubles sur les plats des tetes de vis . . . ... . ... . . . . .. . ......... . ... . Cle dynamometrique 2470-T ............. - ..... . 

Habiller le carter embrayage-volant (voir PI. 27) . 

a) Monter l'arbre de i:ommande de pompe a eau. 

Placer la bague AR (55) de centrage, l'arreter en rabattant le meta! par un coup de pointeau. 
Engager l'arbre (50) muni de ses roulements (51) et (52) et entretoise (53) et enduit de 
graisse (genre Mohilgrease 6), serrer la hague aluminium de retour d'huile (49), (utiliser la 
cle 1640-T, voir fig. 1) et goupiller. Monter la poulie tole, serrer l'ecrou (54) et rahattre 
l' arretoir sur ses pans . . .. .•.. ' . . . ' .•. ... . ' .. ... .... . ... .. . . .. ... . " . .. . ... . ... . .. . 

Emhout 17 

Cle 1640-T. cle tuhe 22 
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OUTILLAGE 

b) Placer Je croisillon d'axe (61), l'axe long (62) de satellite et un axe court ................ . . ...... ... ............... . 

ATTENTION : Reperer la position du croisillon et des axes d'apres le boitier de differentiel, afin 
que ces pieces occupent la mime situation pendant le reglage et le montage definitif. 

c) Mettre en place le tuhe de reglage MR-3646-10 (vou fig. 6) sur l'arhre de planetaire et Je sener 
a l'aide de l'ecrou de hlocage du plateau d'entrainement .. .. ..... . .. ... ... . .. . .. . . .. .. ............ . 

Tirer sur le tuhe pour amener au contact le planetaire et sa rondelle contre la face d'appui dans 
le hoitier ................. . . . .. .. ..... . ... . ................ . .. . ................ ............. . 

Mesurer le jeu « c » a l'aide d'un jeu de cales. Pousser sur le tuhe pour amener au contact Je 
planetaire contre le crois;IIon d'axe . .. . ........ . ... . .... . . .. ........... . . . ........ . 

Mesurer a nouveau le jeu « C » ••.................................................... 

Faire Ja difference des deux mesures. Le jeu de fonctionnement doit etre compris entre 0,02 a 
0,07 mm. Si necessaire, choisir une autre rondeUe de friction (61) parmi ceJles vendues 
par notre Service des piecee detachees pour realiser la condition ci-dessus. Apres reglage, 
deposer Je tuhe MR-3646-10 •.......•............•..•............................. 

d) Placer sur un des axes de satellite, une rondelle de friction (63) d'une epaisseur de 2,85 mm 
et un satellite . . .......... . ..................... . . . ....... .. ........ . ........... . 

Faire tourner Je planetaire et le satellite, chercher s'il existe un point dur, dans ce cas retoucher 
Ja rondeJle de friction (63) ou changer Je pignon satellite ......................... . ... . 

Mesurer ensuite le jeu en « B » (entre rondelle (63) et satellite) a l'aide d'un jeu de cales, tout en 
faisant tourner !es pignons afin de relever le jeu en « B » au point le plus faible. Le jeu de 
fonctionnement doit etre compris entre 0,4 a 0,6 mm. Si Je jeu est plus petit, retoucher 
l'epaisseur de la rondelle de friction (63). Si le jeu est plus grand choisir une autre rondeJle 
de reglage parmi celles vendues par notre Service des pieces detachees .. . ... . .... . ..... . 

e) Regler les 3 autres satellites en operant de Ja meme fa,;on ................. . .... . ..... . . 

f) Enduire de graisse !es appuis des rondelles de friction de planetaire et de satellite. Huiler !es 
axes de satellites. Monter l'ensemhle planetaire, croisillon, axes et satellites dans Je hoitier 

Tube MR-3646-10 

Op. 123 116 A 

TEMPS 

en faisant correspondre les reperes marques avant le reglage ...... . ..... . ......... ·.· .. ...... ·········•·····•······················································- -······················ 

Enfoncer les 3 clavettes d ' arret d'axe de satellite jusqu'a ce que leur plat force sur celui des 
axes (cas du montage a arret par clavette) ......................................... . 

At 
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g) Placer une rondelJe de friction (64) de planetaire, d'une epaisseur de l,75 mm sur le planetaire 
(les rainures de graissage cote planetaire). Placer ce planetaire dans l'alesage de Ja couronne. 
Accoupler la couronne au boitier de differentiel, serrer les vis d'assemblage a 6 m.kg, (utiliser 

OUTILLAGE 

Tr. AV 

TEMPS 

la cle dynamometrique 2470-T; voir Pl. 6, fig. 2) .................. ... ............... Cle dynamometrique 2470-T, ...... 
embout 17 

h) Rechercher et regler le jeu du planetaire comme indique a l'alinea c) ................... . 

i) Apres reglage, enduire de graisse les appuis de Ja rondelle de friction ( 64 ), accoupler la cou
ronne au boitier, serrer les vis d'assemblage de 6 a 7 m.kg en intercalant un arretoir sous 
tete, (utiliser Ja cle dynamometrique 2470-T, voir Pl. 6, fig. 2). Rabattre Jes arretoirs.. . . Cle dynamometrique 2470-T, 

embout 17 
j) Monter les roulements a rouleaux coniques, (utiliser Je mandrin MR-3327, voir Pl. 59, fig. 4). Mandrin MR-3327 

Habiller le carter emhrayage-volant (von: Pl. 27). 

a) Monter l'arbre de oommande de pompe a eau. 

Placer la bague AR (55) de centrage, J'arretet" en rahattant Je metal par un coup de pointeau. 
Engager l'arhre (50) muni de ses roulements (51) et (52) et entretoise (53) et enduit de graisse 
(genre Mobilgrease 6), serrer la bagu-<;, aluminium de retour d'huile (49), (utiliser la!cle 1640-T, 
voir fig. 1) et goupiller. Monter Ja poulie tole, serrer l'ecrou (54) et rabattre l'arretoirsur ses 
pans ....................................................... ...................... . Cle 1640-T, 

Cle tube 22 

At 
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b) Mettre en place la bague de la fourche d'embrayage a l'aide du mandrin epaule utilise au 
_demontage. Engager la fourche, monter le palier, s'assurer, apres serrage des vis de palier 
a 2 m.kg, que la fourche tourne librement. Monter le levier de commande de fourche, serrer 
la vis a pointe. S'assurer que l'axe de la chape est parallele a l'axe de l'alesage de la fourche, 
realiser cette condition en griffant le levier si necessaire .........•. . ................... 

c) Monter le guide-butee, le tube de graissage fixe par le collier, le moyeu-support-butee et la 
butee accrochee a son ressort de rappel. Orienterle tube de graissage pour l'amener au-dessus 
de l'auget de la butee (position « embraye ») ....................................... . 

Habiller le support des commandes de fourchettes. 

Huiler les axes avant mise en place, serrer les leviers de commande des fourchettes en laissant 
0,30 mm de jeu longitudinal a chaque axe (voir PI. 42, fig. 2) ......................... . 

Poser l'arbre secondaire (voir PI. 47-48). 

a) Placer dans le carter la rondelle Celoron (39), le piii:non fou de ire et marche AR (12), la butee 
a billes huilee (41), le pignon renvoi de 2eme (11), la vis d'entrainement du compteur (42), la 
rondelle (51), le pignon de renvoi de prise directe (43). Engager l'arbre (14), (utiliser le 
mandrin MR-3044, voir Pl. 59, fig. 1), permettant d'appuyer sur la couronne exterieure du 
roulement. Ecarter le pignon de renvoi de 2eme du pignon fou de ire, placer les demi-ron-
delles d' arret (13) en les collant avec de la graisse et rapprocher les pignons ....... .. .. . 

b) Determiner l' epaisseur dPs joints a intercaler Pntre la cage (6) et le chapeau (2). Pour cela,, 
presenter le roulement dans sa cage et a l'aide d'une regle et d'un jeu de cales, mesurer la 1 

~au~eur d~ desaffleur~ment du roulemen~. Determiner le nombre de joints papier donnant une . 
epa1sseur egale au depassement mesure ............................... . ............. : 

REMARQUE. - La cage (6) 500.999 de roulement AV est actuellement entöle; l'epaisseur de 
la collerette est, de ce fait, diminuee de 2 mm. Cette difference est compensee par une cale 
(52) 500.999 bis. Un joint papier 500.993 (coupe a la demande et garni d'hermetic) doit etre 
intercale entre la cale (52) et la cage (6). 

c} Engager ensuite le roulement A V dans sa caii:e, placer le joint double en papier et un joint 
simple entre la cage (6) et le carter, les cales clinquant de reglage seront intercalees entre 
les 2 joints. Maintenir l'arbre, (utiliser l'appareil de maintien MR-3139, voir Pl. 58, fig. 2). 

OUTILLAGE 

Mandrin: 
petit ~=19,5, longueur= 40 

grand ~=21,5, longueur=llO 
Cle tuhe 14 

Cles tube 11-12 

Mandrin MR-3044 

Regle, jeu de cales 

Serrer l'ecrou (4) a 15 m.kg. Monter le chapeau (2) provisoirement, le fixer avec 2 vis . . Appareil de maintien MR-3139 
Cle tuhe 36 

d) Regler la position du pignon d'attaque (voir PI. 47 et 50). - Ce reglage a une tre~ grande impor
tance. En donnant aux dents une portee correcte, il assure le silence et la duree du couple. 
Lire sur la face du pignon d'attaque la cote (exprimee en mm et centiemes de mm), indi
quant la distance conique relevee sur la machine a roder ( ce nomhre indique la distance « d » 
entre l'axe du differentiel et l'extremite du pignon d'attaque). A l'aide d'un appareil de 
reglage, relever la distance « d ». Interposer les cales (46) entre les 2 joints papier pour que la 1 

1 

TEMPS 



118 

26 

27 

28 

29 

OPERATION N° 123 Revision d'une boite de vitesses. 

Ol'TILLAGE 

cote « d » devienne egale a la distance conique gravee sur Ie pignon. Ce reglage doit etre , 
tres precis, la cote donnee en millimetres et en centiemes doit etre rigoureusement respectee. l 
Ceci necessite l'emploi d'un comparateur et d'un dispositif partant des alesages de roule
ments, (utiliser l'appareil 2044-T equipe du comparateur 2437-T). II ne faut pas faire , 
partir la mesure du plan de joint des chapeaux, la tolerance d'usinage de ce plan etant l 
de plusieurs dixiemes. A defaut de l'appareil 2044-T, utiliser la methode indiquee sur la i 
PI. 51. Apres reglage, enduire les 2 joints papier d'hermetic ........ . ....... . .... . . .. . IAppareil de reglage 2044-T 

) E d · d'h , · I · · · h . . h 25 b . d . . ! Comparateur 2437-T c n mre ermet1c es J0mts pap1er c 01s1s au paragrap e - , suppnmer un e ces J0llltS i 

;:::e:s:~::r ;;t:e.r~~~~'. ~~~~~~~e·r· '.~ -~~~~~~~ _(~~ ·e·t· ~~r-r~~ -1~~ -~ ~-i~ _a_ ~- ~--~~ .a.~e·c· ~~~~~~I~ i Cle articulee 14 

Poser le pignon de renvoi de marche AR ( voir PI. 49). i 
Placer les 2 rondelles (47) interieures dans le pignon, les billes collees a la graisse (13 de chaque i 

cöte); elles doivent desaifleurer de 0,10 mm mini des faces du pignon, puis les rondelles de
1 

butee exterieures ( 48), qui servent aussi de rondelles de reglage du jeu lateral. Ce jeu doit i 
etre compris entre 0,05 et 0,20 mm. II existe plusieurs epaisseurs de rondelles. Introduirel 
l'axe huile, mettre en regard le trou conique et le trou taraude de la vis d'arret dans le carter. 
Serrer la vis d'arret t9) avec rondelle grower sous le contre-ecrou. S'assurer que le pignon 
tourne librement . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........................ .. 

En cas de remplacement de l'axe, abattre a la pierre les angles de Ia rainure de graissage. 

Mettre en place Ie bouchon A V d'axe de marche AR enduit d'hermetic. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cles plates 12-14 

Poser l'ensemhle primaire (voir PI. 47). 

Engager l'arbre (monte avec le pignon fou de 2eme, le synchro, la rondelle a 2 encoches, le pignon 
de commande de prise directe) par le dessus de la boite de vitesses et en l'inclinant vers1 
l'arriere. Placer ensuite le pignon baladeur de Jre et marche AR (8), le segment d'arret (7)' 
AV des roulements AR. Engager les roulements AR, (utiliser le mandrin MR-3045, voir PI. 59, 
fig. 2), en intercalant entre les 2 roulements la rondelle de 1 mm. Placer le 2eme segment 
d'arret (7) des roulements .......................................... . ............ . 

Placer la rondelle (49) entre le pignon de prise directe et le roulement AV. Engager le roulement 
AV avec sa cage. (utiliser le mandrin MR-3045, voir PI. 59, fig. 2). Engager l'arretoir sur 
l'arbre, visser le bout A V (3) d'arbre primaire. Serrer de 14 a 16 m.kg en mettant 2 vitesses 
en prise pour maintenir l'arbre. Rabattre l'arretoir sur les pans d'un bout A V. Monter le 
chapeau avec le joint enduit d'hermetic, serrer les vis a 2 m.kg avec rondelles grower sous 
tete. S'assurer que l'ensemble tourne librement .......... . ......... . .............. . 

Poser le pignon de compteur. 

Graisser l'extremite du pignon avant de l'introduire dans la bague. Serrer la vis de la bride avec 
rondelle grower SOUS tete ......................................................... . 

Poser le differentiel. 

a) Presenter le differentiel dans les alesages du carter. Engager les ecrous de reglage des roule
ments dans les filets du carter et en appui sur les cages exterieures des roulements. Poser les 
chapeaux de palier sur Ies roulements. Placer Ies arretoirs. Serrer les ecrous sans les bloqner; 

Mandrin MR-3045 

Cle tube 35 
Cle articulee 14 

Mandrin MR-3045 

Cle tube 12 

Tr. AV 

TEJIIPS 
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OPERATION N° 123 Revision d'une boite de vitesses. Op. 123 119 

b) Regler le jeu entre dents, pignon d'attaque et couronne. Sur les derniers modeles, ce jeu 
n'est plus inscrit sur la couronne. 11 faut obtenir dans ce cas un jeu de 0,20 mm. Pour cela, 
fixer un comparateur, (utiliser le support 2041-T avec le comparateur 2437-T, voir Pl. 50, 
fig. 2). Serrer les 2 ecrous de reglage, (utiliser la cle 1751-T, voir Pl. 57) pour amener la 
couronne en contact avec le pignon, les desserrer ensuite d'un quart de tour. Deplacer 
l'ensemble differentiel dans le sens convenable pour obtenir le jeu d'engrenement (voir 
Pl. 50) (ce jeu se mesure sur le diametre exterieur, tangentiellement, sur le flanc d'une 
dent). Relever 4 mesures sur des dents separees de 90° environ. Une tolerance de ± 0,05 mm est 
admise. Sinon, remplacer la couronne. 

Les roulements Timken doivent etre montes avec un leger jeu. Sans changer le reglage, desserrer 
l'ecrou gauche {environ 20 mm sur la circonference exterieure de l'ecrou). Goupiller les 
ecrous. Serrer les ecrous de fixation des chapeaux a 7 ou 8 m.kg, rabattre les arretoirs. 
Placer les joints SPI sur les plateiiux. 

NOTA. - Les joints SPI livre par notre Service des pieces detach_ees sont paraffines et montes 
tel quel entraineraient une fuite d'huile. 

Les joints SPI en cuir tanne doivent etre immerges pendant 1 heure dans de l'huile 
moteur chauffee a 40° C. 

Les joints SPI en cuir chrome doivent etre immerges pendant 1 minute dans de l'huile 
moteur chauffee a 40° C. 

Enduire le diametre exterieur d'hermetic. Monter les plateaux. S'assurer de la presence des 
segments d'arret sur les plateaux d'entrainement de transmission. Enduire d'hermetic les 
rondelles du cöte des cannelures de l'arbre. Serrer les ecrous des plateaux de 10 a 12 m.kg 

OUTILLAGE 

en maintenant les plateaux, (utiliser le levier MR-3352, voir PI. 56, fig. 2) et goupiller .... Cle articulee 21, cle 1751-T 
Support comparateur 2041-T 

Cle tube 26, levier MR-3352 
Poser le couvercle, regler le verrouillage de 2•m• et 3eme, (Voir Pl. 47). Comparateur 2437-T 

Placer le couvercle sur la boite, le fixer par 2 vis en diagonale. Passer le 2eme vitesse. Retirer 
avec grande precaution le couvercle bien verticalement, afin d'eviter le deplacement du synchro. 
L'engrenement est normal lorsque la face AR de la couronne du synchro depasse de 1 mm la 
face AR des crabots du pignon fou de 2•me (voir Pl. 49 en « a » et « a' »). Faire la meme 
operation pour l'engrenement du pignon fou de 3°m•. 

Si l'engrenement est incorrect, deplacer l'ensemble arbre primaire en intercalant un ou plusieurs 
joints entre la cage (5) du roulement A V et le carter. Monter definitivement le couvercle avec 
un joint papier, les vis avec rondelle grower sous tete, serrees a 2 m.kg ................. . 

Accoupler le carter emhrayage-volant a la boite de vitesses. 

Enduire d'hermetic les deux faces des carters, placer un joint papier, serrer les ecrous en inter
calant une rondelle grower. Monter le support des lcviers de commande des fourchettes, 
le protecteur sur carter provisoirement (il doit etre depose ensuite pour le reglage du poin-
teau) .......................................................................... . 

Serrer le bouchon de vidange en intercalant un joint metalloplastique ................. . ... . 

Peindre l'organe ..................................................................... . 

Deposcr Ja boite de vitesses du support MR-3053 ......... . . . .......................... . 

Cle articulee 14 

Cles tube 12-17 

Cle tube 21 

TEMPS 
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OPERATION N° 124 Remplacement d'une transmission 

DEPOSE (voir Pl. 70). 

Lever le vehicule a l'avant, caler sous le bras inferieur ..............•..................... 

Debloquer les ecrous de fixation de cardan simple sur plateau d'entrainement . ............ . 

Deposer la roue ................. . ...... . ........................ . . . ........... . 

Deposer le moyeu-tamhour. 

Devisser l'ecrou de blocage, (utiliser la cle 1810-T, voir PI. 76, fig. 3). Faire appuyer sur 1a pedale 
de frein par un aide pour empecher la rotation du moyeu. Deposer le moyeu-tambour, (uti-
liser l'extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PI. 76, fig. 1) ............ . ... . 

Desaccoupler Ja barre laterale de direction du levier de pivot, (utiliser l'arrache-rotules 1964-T, 
voir PI. 74) ...................... . ................................... . ...... . . . 

Demonter l'ecrou a encoches (4) de serrage du roulement exterieur de fusee, (utiliser la cle 1825-T, 
voir PI. 75, fig. 2 et 3) ...... . .................................................. . 

Deposer le roulement exterieur (15) de fusee, (utiliser l'extracteur 1750-T muni de coquilles 
1819-T, voir PI. 76, fig. 2). Degager l'entretoise (16) (elle se depose a la main) ......... . 

Maintenir la transmission, (utiliser la mächoire de maintien 1830-T, v oir PI. 68) . .......... . 

Deposer l'ecrou de serrage (17) du roulement interieur de fusee (filetage pas a droite sur la 
fusee gauche et pas a gauche sur la fu see droite), (utiliser la cle 1826-T, voir PI. 77). Main-

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Vilehrequin de roue 

Cle 1810-T 
Coquilles 1820-T 

Extracteur 17 50-T 

Cle tube 21 
Arrache rotules 1964-T 

Cle tuhe 8 
Cle 1825-T 

Coquilles 1819-T 
Extracteur 1750-T 

tenir la cle par l'ecrou de hlocage du moyeu visse sur la fusee, pour eviter qu'elle n'echappe. Machoire 1830-T, cle 1826-T 

Deposer la rotule inferieure (5) de pivot, (utiliser l'arrache-rotules 1851-T, voir PI. 78) ...... . . 

Devisser le chapeau töle du feutre d'etancheite du cardan cöte boite de vitesses. Degager le 
pivot du bras inferieur, lever suffisamment pour degager l'arbre du cardan cöte boite de 
vitesses et caler l'ensemble a cette hauteur pour permettre le recul de la transmission au 
moment du demontage ............... . ...... . ....................... . .......... . 

Deposer la transmission, du pivot, (utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 79, fig. 1) ............ . 

Deposer le roulement interieur du pivot et le joint SPI (30) a l' aide du meme appareil (voir 
PI. 79, fig. 2) ......... . .......... . ... . ........ .. . . . ... . ............... . ......... . 

Desaccoupler le cardan cote boite, du plateau d'entrainement de boite de vitesses . ....... . . 

Cles tuhe 10-29 
Arrache-rotules 1851-T 

Appareil 1824-T 

Appareil 1824-T 
Cle plate 14 

Cle plate 14 

Tr. AV 

TEMPS' 
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OPERATION N° 124 Remplacement d'une transmission 

POSE DE LA TRANSMISSION (voir PI. 70). 

Accoupler le cardan au plateau d'entrainement sur boite de vitesses. Serrer tres energiquement 
les ecrous. Rabattre les arretoirs ................................................. . 

Placer le joint SPI (30) dans le pivot. Monter le roulement interieur (18) du pivot enduit de 
graisse (genre Mobilgrease 5), engager la transmission dans le roulement, (utiliser l'appareil 
1824-T, voir PI. 83, fig. 1) ........................................................ . 

Engager l'arbre de commande dans le cardan simple, bien graisser les cannelures avec une graisse 
genre Mobilcompound et engager le pivot dans le bras inferieur. Pour assurer l'homocinetie 
du mouvement, il est indispensable qu'un axe de croisillon de cardan simple soit parallele a 
un axe d'un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette condition est realisee lorsque 

Op. 124 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 

Appareil 1824-T 

les graisseurs de l'arbre de transmission et de la machoire a coulisse sont en ligne ............................................................ . 

Monter la rotule inferieure (voir PI. 70). 

a) Degraisser le tourillon de pivot et l'alesage de la rotule (5). Placer la clavette rectangulaire 
dans son logement. Graisser exterieurement la rotule (5) et la portee du palier inferieur (46) 
(graisse genre Mobilgrease 5) ..................................................... . 

b) Mettre en place la rotule sur le tourillon. Attention a ne pas faire glisser la clavette ..... . 

c) Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inferieur ( 46) .... 

d) Placer des cales de reglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de fac;on que le chapeau (45) 
etant approche par ses vis de fixation, il subsiste un jeu de 0,05 a 0,10 mm entre la face 
inferieure du levier et le chapeau, et qu'apres le serrage des vis a 1,5 m.kg le chapeau porte 
entierement sur la face inferieure du bras ......................................... . 

e) S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajou
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la 
cale (38) de 0,05 mm si le jeu est trop grand ..................................... . 

Maintenir la transmission {utiliser la mächoire de maintien 1830-T, voir PI. 68) ........... . 

Serrer l'ecrou (17) de blocage du roulement interieur de fusee a 10 m.kg, (utiliser la cle 
1826-T, voir PI. 77). Rabattre 2 pattes de l'arretoir dans les encoches de l'ecrou. Positionner 
le roulement et l'arbre dans le pivot, (utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 83, fig. 2) ..... 

Cle tube 10 

Cle 1826-T, appareil 1824-T 
· mächoire 1830-T 
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Garnir l'interieur du pivot de 0,100 kg de graisse {genre Mobilgrease 5), engager l'entretoise (16) ......................................................................................................... . 

Monter le roulement (15) exterieur de fusee, (utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 83, fig. 3) .... Appareil 1824-T 
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OPERATION N° 124 Remplacement d'une transmission 

Serrer l'ecrou (4) a encoches de blocage de roulement exterieur a 15 m.kg mini, (utiliser la cle 
1825-T, voir Pl. 75, fig. 2). Fixer l'arretoir dans un des trous du pivot et boucher le 2eme trou 

OUTILLAGE 

a l'aide d'une vis avec rondelle grower SOUS tete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle 1825-T, cle tube 8 

Monter le moyeu-tamhour. 

a) Si la transmission a ete remplacee, a la suite d'une rupture de fusee, il faut absolument monter 
un moyeu neuf sur la fusee neuve, meme si l'ancien moyeu parait en bon etat. 

Quand il y a eu simplement demontage, il est indispensable de : 

b) S'assurer que les portees du cöne de (usee sont nets, sans rayures, traces de grippage, 
copeaux, etc ... ); 

c) S'assurer que le moyeu possede le chambrage prevu dans son alesage ; 

d) V erifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extremites. La portee peut etre preponde
rante du cote du grand diametre, elle ne doit jamais l' etre du cote du petit diametre. Si les portees 
ne sont pas correctes, il faut changer le moyeu; 

e) Nettoyer a l'alcool : la fuse~, l'alesage cone du moyeu et la portee de freinage sur le tambour. 
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusee, s'assurer que la clavette est restee en place 
(en introduisant une tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de l'ecrou et le serrer 
a 30 m.kg, (utiliser la cle 1810-T et le dynamometre 24 72-T, voir Pl. 76, fig. 3 et 4). Goupiller 
l'ecrou ..................................... . ............. . ..................... . 

Serrer le chapeau töle du feutre d'etancheite de cardan ..... . .... . .. . ....... . .. .. . . . . ... . 

Monter la roue . . . . .. . ............................. . ............... . ....... . .. . . . ... . 

Mettre le . vehicule a terre ............ . . .. .. . .................. . ............. . .... . .. . 

Cle 1810-T 
Dynamometre 24 72-T 

Vilebrequin de roue 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 125 Revision d'une transmission 

DEMONTAGE. 

NOTA. - La reparation des joints de cardan necessite l'extraction des rotules centrales. Au 
remontage, ces rotules, ou des rotules neuves ayant des queues de meme diametre, ne peu
vent etre utilisees car le serrage dans l'alesage de fusee ou d'arbre ne serait plus suffisant 
et la rotule risquerait de se deplacer en cours de fonctionnement. 

Le remplacement des rotules par des rotules cote reparation est donc absolument 
necessaire apres chaque demontage, ainsi que le realesage de l'arbre de transmission et de 
la fusee. 

Demonter la machoire de fusee (voir Pl. 62 et 63). 

(Fig. 1). L'ensemble tenu dans l'etau, retirer les 4 segments d'arret (1) des coussinets (2) cöte 
fusee. Enlever au grattoir les bavures et la peinture pouvant gener l'extraction des c<ius-
sinets ......................................................................... . 

(Fig. 2). Refouler vers l'exterieur, au moyen d'un tournevis recourbe les 4 cuvettes töle (3) ce 
qui degage les coussinets (2), sortir ceux-ci avec leurs aiguilles. Ne pas oublier de sortir les 
joints liege (4) se trouvant dans les cuvettes (3), ainsi que les cuvettes elles-memes, ce qui 
empecherait le demontage de l'ensemble ......................................... . 

(Fig. 3). lncliner le croisillon (5) pour que son tourillon sorte de la machoire double par le dega
gement prevu a cet effet. Le croisillon etant libere, retirer la fusee (31) qui sort avec le 
croisillon (5) et l'ensemble de rotule (6 et 7) ....................................... . 

Demonter la machoire de l'arbre de commande (voir Pl. 63). 

Demonter les coussinets comme ci-dessus (fig. 1 et 2) .................................. . 

Op. 125 

OUTILLAGE 

(Fig. 4). Sortir la machoire double (8) en inclinant le croisillon (9), celui-ci restant sur l'arbre 
de commande (10) ......................................................................................... . 

Demonter le croisillon cote fusee (voir Pl. 64). 

(Fig. 5). Dessouder la cuvette (11) du protecteur de rotule cöte fusee; cette cuvette est soudee 
a l'etain. Enlever les cuvettes (6) d'etancheite pour permettre l'utilisation de l'extracteur 
de la rotule. Si les cuvettes d'etancheite sont dessoudees a leur partie centrale, il faut nean-
moins dessouder la cuvette (11) ................................................. _. 

(Fig. 6). Demonter la rotule (7) (la rotule (12) restant en place), utiliser l'extracteur 1900-T, muni 
des coquilles 1902-T. Pour eviter la deformation, placer dans les alesages, 2 coussinets (2) 
sans aiguille. Sortir le croisillon (5) ............................................... . Extracteur 1900-T 

Coquilles 1902-T 
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OPERATION N° 125 Revision d'une transmission 

Demonter le croisillon (9) cote arbre de commande. 

(Fig. 7). Operer comme ci-dessus, pour sortir l'axe de rotule (13), (utiliser l'extracteur 1900-T 
monte avec les coquilles 1901-T) ................................................ . 

MONTAGE. 

Preparer les coussinets (2) (voir PI. 62) : 

Garnir chaque coussinet de graisse (genre Mobilcompound) puis placer 25 .aiguilles (14) 
dans chaque coussinet ......................................................... . 

Preparer les croisillons (5 et 9). 

Garnir de graisse (genre Mobilcompound) les trous prevus dans chaque croisillon ....... . 

Aleser la fusee et l'arbre de commande (voir PI. 64). 

OUTILLAGE 

Extracteur 1900-T 
Coquilles 1901-T 

Tr. AV 

TEMPS 

Aleser le logement de la rotule creuse dans la fusee et celui de l'axe de rotule dans l'arbre 
de commande, (utiliser successivement l'alesoir d'ebauche 1905-T et l'alesoir de finition 
1906-T). Apres avoir soigneusement nettoye les alesages pour qu'aucun corps etranger 
ne fausse le contröle, verifier les diametres de ces alesages a l'aide d'un tampon mini-maxi 
(utiliser le tampon 1907-T) .............................................................................................................................................................. . 

(Fig. 8). Verifier .la profondeur de l'alesage de la fusee, (utiliser le calibre plongeur 1912-T avec 
la broche 1911-T). La profondeur doit etre exacte a 0,12 mm pres. Elle determine la position 
de la rotule interieure (7). Cette position doit etre celle prevue au plan polll' eviter le bruit 
et la deterioration rapide du joint. La profondeur de l'alesage de l'arbre n'a pas besoin 
d'etre contrölee. . .............................................................. . 

Preparer la fusee (voir PI. 65) : 

Alesoir ebauche 1905-T 
Alesoir finition 1906-T 

Tampon mini-maxi 1907-T 
Calibre plongelll' 1912-T 

Broche 1911-T 

Monter le croisillon (5). La partie evidee « a » doit etre orientee comme indique sur la fig. 9 ...................................................................................................... . 

(Fig. 10). Placer sur la rotule (7) equipee de ses cuvettes d'etancheite soud~es (6) (ensemble 
vendu par notre Service des pieces detachees) la rotule a coulisse (15), la rondelle liege (16), 
la rondelle töle (17) et le ressort (18) ........................................... . ........................................................ .. .............................................. .. 

S'asslll'er de la parfaite proprete du trou central de fusee et de la queue de la rotule (7). Emman- .................................................................................................... .. 
eher a la presse, (utiliser la presse 1903-T, voir fig. 10), la rotule creuse (7) jusqu'a buter 
(l'effort peut aller jusqu'a 12 tm;mes). Utiliser un axe de rotule usage, modifie comme indique 
sur la fig. 11. Placer l'ensemble bien verticalement pour ne pas fausser la tige de rotule ......................................................................................................... . 
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OPERATION N° 125 Revision d'une transmission Op. 125 125 

OUTILLAGE TEMPS 

(Fig. 12). Contröler la position de la rotule interieure (12), (utiliser l~·{alihre a 3 touches 1908-T 
et les 2 calibres de logement de coussinet 1910-T) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Calibre a 3 touches 1908-T ....................... . 

Garnir les cuvettes d'etancheite (6) de graisse (~enre Mohikompound) ...•• • .. •••. .. . . .. .• . . Calihres l<igem.ent de cousinet ....................... . 
1910-T 

PreSlle 1903-T 
Preparer l'arbre de commande (voir Pl. 65). 

Monter le croisillon (9). La partie evidoo « a » doit etre orientee oomme. indique sur la 
fig. 13 . .................. . ......... .. .. . . ..... .. .. . .. 0 •• • •• 0 ••• • •• • •• • • ••• • 0 •••• ·-· · ·······-··· · · ··········-- ·····-- ··-··-·-· · · ······ · ···· · ····· · ·· ·· · · · - · ·· · · · · · · · ·· · ···· 

(Fig. 14) (voir Pl. 66). Emmancher a la presse, (ntiliser la pres~ 1903-T, voir PI. 65, fi.g. 10) 
l'axe de rotule (13) jusqu'ii huter. Piacer l'ensemhle bien verticalement peur ne paii fausser 
l'axe de rotule. Proteger la rotule par une coquille de :i-is11ee, (utilisu la coquille 1904-T). Coquille de p01111sk 1904-T 

Preae 1903-T 
Monter la machoire double (8) sur la fusee ; 

(Fig. ~5)., Si 1a. ~acho,ire double a deux diametres exterieurs, monter de preference le grand 
diametre cote fusee . . . • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Monter l'arbre de commande (10) sur la machoire double (8) : 

(Fig. 16). Cette operation est realisee plus facilement en tenant les pieces verticalement. lntco
duire un tourillon du croisillon (9) cote arbre de commande, dans le logement du coussinet 
correspondant a la machoire double (8). Chercher en m~me temps a engager l'axe de rotule 
(13) dans l'alesage de la rotule intirieure (12) et a pla~r le deuxieme croi.sillon (9). Cette 
operation est delicate et doi.t etre realisee sans chercher a forcer. S'assurer que la rotu.le 
interieure (12) est orientee correctement pour recevoir la tige de l'axe de rotule (13) .... 

Mettre les coussinets en place : 

(Fig. 18). lntroduire a l'aide d'11.n tube la cuvette tMe (3) munie de son liege (4) garni d'hermetic ................................................................................. . 

Monter le coussinet en s'assurant que les aiguilles sont bien en pl.ace. Le coussinet doit porter 
sur le liege . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ................ . 

(Fig. 17). Monter le segment d'arret (1) de oouslifflet. V6rifier que le segment d'arret est bien 
en place, (utiliser le calibre 1909-T). Repeter ces o~rations pour 1es autres ooussmets. 

S'assurer, en manreuvrant le cardan a 1a main, qu'il n'y a ni dur ni jeu. 

REMARQUES: 

l O Les tourillons des croisillons doivent porter dans le fond des coussinets. II ne doit pas y avoir 
de deplacement possible du croisillon. 

Lorsque le cardan est neuf, le liege (4) empeche ce deplacement (voir Pl. 62). 

Tube 9 = 20x24 
Longueur = 100 
Calibre 1909-T 
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Lorsque sur un cardan ayant fonctionne on constate un jeu en « b » entre croisillon et cous0 

sinet, il faut le supprimer pour eviter un bruit de cardan lorsque la voiture roule roues 
braquees. Pour cela monter d'un cöte un segment d'arret (1) plus epais ou, a defaut, monter 
sous le segment normal une rondelle de clinquant (19) de l'epaisseur voulue (voir Pl. 62, fig. 2). 
Verifier a nouveau le jeu et, s'il y a lieu, monter un deuxieme segment epais ou, a defaut, 
une deuxieme rondelle sur l'autre cöte ............................................. . 

2° Sur les anciennes voitures, pour eliminer le bruit de coulissement de cardan (bruit sourd qui 
se repercute dans la carrosserie, particulierement en cöte et aux reprises dans les cahots), 
il faut augmenter l'alesage des chambrages de la machoire de cardan (voir Pl. 67). Centrer 
un plateau 408.454 ·sur le mandrin de tour. Monter la machoire a cardan a IIVJdifier sur ce 
plateau. Visser la bague filetee « B » sur la machoire. Monter la machoire en lunette. Placer 
le cimblot « C », mettre en pointe. Regler la lunette. Degager la contre-pointe et enlever 
le cimblot. Avec un outil a aleser, amener le diametre du chambrage, cöte moyeu, a 33,5 mm, 
ne pas toucher les cannelures. Reperer la position de l'outil donnant le diametre ci-dessus. 
Pour cela, relever la position du vernier du chariot. Retoucher de la meme fat;on le chambrage 
cöte boite de vitesses. Ici, la mesure du diametre n'est pas possible. Afin d'obtenir egalement 
un diametre de 33,5 mm, il faut amener le repere du vernier exactement a la position relevee 
pour le premier realesage. La encore, respecter la longueur des cannelures ............. . 

3° Sur les voitures recentes, pour eliminer le bruit de coulissement il faut phosphater les cardans 
cöte boite de vitesses. Les cardans etant deposes, proceder comme indique ci-dessous. 

a) Demonter les graisseurs 

b) Nettoyer les cardans jusqu'a hauteur de 1a pastille obturant les chambrages. Il faut nettoyer 
tres soigneusement l'interieur et l'exterieur des pieces, mais respecter la graisse des coussinets 
et des aiguilles des croisillons ................................................... . 

Commencer le nettoyage a la potasse chaude (sans tremper entierement les cardans) ... . 

Terminer le nettoyage a l'essence et au trichlore. S'assurer qu'il ne reste aucune trace de 
graisse dans le chambrage et les cannelures, ni dans le trou du graisseur ............... . 

Secher ensuite a l'air comprime 

c) Preparer le bain de phosphatation. 

Employer le produit KB a raison de 0,500 l pour 3,5 l d'eau (ce produit est vendu par la 
Societe Continentale Parker, 40, rue Chance-Milly a Clichy, Seine) ................... . 

Le niveau du bain doit arriver a la hauteur des trous de graisseur ................... . 

Faire chauffer le bain pour l'amener a la limite de l'ebullition. A ce moment, verser le pro-
duit KB dans le bain .............. . ............................................ . 

d) Traiter les pieces. 

Poser les cardans verticalement dans un bac (utiliser le bac MR-3659, voir Pl. 69). Maintenir 
la temperature du hain entre 96 et 98° C pendant 10 mn, sans jamais faire bouillir, (uti-
liser un thermometre). Retirer les cardans du bain. Laisser secher ................... . 

OUTILLAGE 

Bague MR 1627-1 
Cimblot MR 1627-2 

Bac MR 3659 

Tr. AV 

TEMPS 
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OUTILLAGE TEMPS 

e) Monter les graisseurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... ................................................... ................... .. ... ·········---

f) Monter les cardans ................................................................ ·•··········-·--· ·······-·······-·············-·········-·················· ··---

REMARQUE: 

Le hain ne doit pas etre utilise s'il est poll?e par la moindre trace de graisse. 

Le produit K8 n'est pas volatil. Toutefoi1 le hain 1'appauvrit A l'uaage. 11 ett pouilile de traiter 
8 cardans a la suite, dans le meme hain, mais ne pa1 aller au-dela. 

Apres l'operation de phosphatation, le JUetal doit presenter une couleur grise et la surface etre 
recouverte de petits cristaux qui forment dee points hrillants. 

4° Sur les voitures sorties depuis juin 1952, la phosphatation des cardans cöte hoite de vitesses 
est realisee par l'usine. 

Si un hruit de coulissement se produit apr~s un certain kilometrage, c'est que le graiMage n'a 
pas ete euffieant ou mal execute. 

Pour assurer une luhrification effi.cace, il faut : 

a) Utiliser une graisse compound de honne qualite; 

b) Faire penetrer cette graisse par l'extremite de la mächoire a coulisse pour assurer le graissage 

sur toute Ja longueur des cannelures. Pour cela il faut utiliser un appareil, (utiliser l'appareil 
1914-T avec la cle 1915-T, voir PI. 69 A) ........... . . . ........ . ..... .. ... . ..... . . ·•------······-··--·----:-.-····· ···--

5° Si malgre le graissage realise dans les conditions indiquees au paragraphe ci-dessus un hruit 
de coulissement persiste, il faut proceder au rodage de la mächoire a coulisse, sur l'arhre 
de transmission en operant comme suit : 

a) Enduire de poudre emeri no 1 les cannelures de l'arhre prealablement huilees; 

b) Engager la mächoire a coulisse sur les cannelures en alignant le graisseur de la mächoirc 
avec celui de l'arhre de transmission; 

c) Faire executer un mouvement de va-et-vient a la mächoire sur les cannelures de l'arhre, 
tout en appuyant alternativement a D et a G pour ohtenir le rodage des flancs des cannelures ; 

d) Continuer avec de l'emeri fine n° 0 jusqu'a ohtention d'une portee correcte des flaues des 
cannelures ; 

e) Ohtenir le poli des portces en terminant le rodage a l'aide d'un liquide a polir genre « Lus
trahe] »; 

At 



128 

14 

15 

OP~RATION N° 125 1 Rivi&ion d'une transmiuion. 

Jj Nettoyer les pieces a l'essence, bien insister pour qu'il ne reste aucune trace d'abrasif. Ter• 
miner en souffiant de l'air comprime; 

g) Au montage des transmissions, graisser abondamment les alesages des machoires a coulisse 

Tr. AV. 

OUTILLAGE TEMPS 

et les cannelures des arbres de transmission et aligner les graisseurs comme indique a l' alinea b ). . . ························································-·····•···· ........................... . 

Demonter et monter les cardans cote boite de vites8e8. 

a) Deposer les coussinets•joints•cuvettes•croisillons dans les memes conditions que celles de 
l'arbre de commande, (voir fig. 1, 2, 3, Pl. 63, et § 1 meme operation) ................. ·········------------

b) Meme execution que pour le remontage d'un croisillon'"de l'arbre de commande, (voir fig. 17 
et 18). Contröler la position des segments d'arret, (utiliser le calibre 1909-T) ........... . 

Monter les cardans cote boite de vitesses sur l'arhre de transmission. 

Engager l'arbre de commande dans la machoire a coulisse, bien graisser les cannelures, (graisse 
genre Mobilcompound) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ................ . 

Pour assurer l'homocinetie du mouvement, il est indispensable qu'un axe du croisillon de cardan 
simple soit parallele a un axe d'un des croisillons du_ cardan double. Pratiquement, cette 
condition est realisee lorsque les graisseurs de l'arbre de transmission et de la machoire 
a coulisse sont en ligne ......................................................... . 

Calibre 1909-T 

··•····-····· ........... _ .................... ___ _ 

-----··-···········································-· ·-·-·----
Visser le bouchon töle muni de son feutre et de la rondelle acier fendu ..••.•.•••••..••..•••. ···----········ .. ························ .. ·······---··---· ·····---

At 
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1_· ____ o_u_T_I_L_L_A_G_E ____ ~T_E_M_P_s_ 

e) Monter les graisseurs 

f) Monter les cardans ............................................................... . 

REMARQUE : 

Le bain ne doit pas ihre utilise s'il est pollue par la moindre trace de graisse. 

Le produit K8 n'est pas volatil. Toutefois le bain s'appauvrit a l'usage. Il est possible de traiter 
8 cardans a la suite, dans le meme bain, mais ne pas aller au-dela. 

Apres l'operation de phosphatation, le metal doit presenter une Couleur grise et la surface etre 
recouverte de petits cristaux qui forment des points brillants. 

Demonter et monter les cardans c6te boite de vitesses. 

a) Deposer les coussinets-joints-cuvettes-croisillons dans les memes conditions que celles de 
l'arbre de comman!le, (voir fig. 1, 2, 3, PI. 63, et § 1 meme operation) ................ . 

b) Meme execution que pour le remontage d'un croisillon de l'arbre de commande, (voir fig. 17 
et 18). Contröler la position des segments d'arret, (utiliser le calibre 1909-T) ..... .... .. . 

Monter les cardans c6te boite de vitesses sur l'arbre de transmission. 

Engager l'arbre de commande dans la machoire a coulisse, bien graisser les cannelures, (graisse 
genre Mobilcompound) ... ..... .. ........................... .... ... .. ........... . 

Pour assurer l'homocinetie du mouvement, il est indispensable qu'un axe du croiEillon de cardan 
simple soit parallele a un axe d'un des croisillons du cardan double. Pratiquement, cette 
~ondit~on est realise~ lorsque les graisseurs de l'arbre de transmission et de la miichoire 
a coulisse sont en hgne ........ · ............................................ . .... . 

Visser le bouchon töle muni de son feutre et de la ronddle acier fendu .... ....... ... .. . . . .. . 

Calibre 1909-T 
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OPERATION N° 126 Remplacement d'un bras superieur 

DEPOSE (voir PI. 71). 

Lever le vehicule a l'avant, caler sous le bras inferieur .................................... . 

Deposer la roue .............•................................. . ...................... 

Deposer la rotule superieure, (utiliser la cle 1852-T, voir fig. 3, et l'arrache-rotules 1850-T, voir 
fig. 1, PI. 78) ........... . .............................. . .. .. ... . ..... .. .......... . 

Deposer le hras. 

a) Devisser les ecrous (8) de blocage de l'axe, degager les rondelles (37). Devisser l'ecrou a 
encoches (9) de la bague AV (34), degager la bague (eile se degage facilement a l'aide d'un 
tournevis en depla,;ant le bras vers l'arriere) .................................... .. . 

b) Desserrer les vis d'arret (10) de l'axe. Degager l'axe vers l'avant en le devissant a l'aide d'une 
cle plate ou d'une cle crocodile, ou mieux, bloquer un ecrou et un contre-ecrou sur la partie 
filetee A V de l'axe et devisser l'ensemble ( voir fig. 2). Degager le bra~ .........•....... 

Deshahiller le bras. 

a) Deposer le cuir d'etancheite (40), puis le palier (41) de la rotule, a l'aide d'une broche a arete 
vive. Deposer les graisseurs (voir PI. 70) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ................. . 

b) Demonter la bague AR (35) ii la presse ................................... . 

POSE 

Hahiller le hras (voir PI. 71). 

a) Engager la hague fixe (35) a la presse a l'aide d'un mandrin. Monter la bague AV (34), serrer 
l'ecrou (9). Pour eviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » ( distance entre les 2 faces 
ir terieures des hagues) soit de 139,45 + 0, 1 mm et que ces 2 faccs soient paralleles a 0,1 mm 
pres. 

Contröler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir PI. 81, fig. 3). 

OUTILLAGE 

Vilebrequin de roue 

Cle 1852-T 
Arrache-rotule 1850-T 

Cle tube 22 

Cle plate 23, cle rapace 

Cle tube 17 
Cles pla tes 17 et 23 

Broche a arete vive 
Cle plare 14 

Mandrins : 
petit i/J = 21,5, longueur = 40 
:rranrl i/J = 34, longueur = 110 

Percer les trous de graissage. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Mandrins : 
petit i/1 = 21,5, longueur = 40 
grand i/J = 34, longueur = llO 

Pige MR-3507 

b) Aleser les bagues ; il est indispensable que les deux alesages soient en ligne, pour cela il faut 
employer un alesoir guide, (utiliser l'alesoir 1860-T, voir PI. 81, fig. 1 et 2) . . . . . . . . . . . . . Alesoir 1860-T 

c) Engager le palier (41) de la rotule. S'assurer de l'appui correct du palier sur la collerette dans 
l'alesage du hras. Poser les graisseurs (voir PI. 70) ...................... . .......... . 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV 
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OPERATION N° 126 Remplacemem d'un bras superieur 

DEPOSE (voir PI. 71). 

Lever le vehicule a l'avant, caler sous le hras inferieur ••..••.•.....•••..••...........•••.•. 

Deposer la roue .•...•...•••.••••••...•......•.•.....•.•••..•...•.•.............•..•.• 

Deposerlla rotule superieure, (utiliser la cle 1852-T, voir fig. 3, et l'arrache-rotules 1850-T, voir 
fig. 1, Pl. 78) .................................................................... . 

Deposer le bras. 

a) Devisser les ecrous (8) de hlocage de l'axe, degager les rondelles (37). Devisser l'ecrou a 
encoches (9) de ,Ia hague A V (34), degager la hague (eile se degage facilement a l'aide d'un 
tournevis en depla,;ant le hras vers l'arriere) ...•.............•.•••................. 

b) Desserrer les vis d'arret (10) de l'axe. Degager l'axe vers l'avant en le devissant a l'aide d'une 
cle plate ou d'une cle crocodile, ou mieux, hloquer un ecrou et un contre-ecrou sur la partie 
filetee AV de l'axe et devisser l'ensemhle (voir fig. 2). Degager le hras ................ . 

Deshabiller le bras. 

a) Deposer le cuir d'etancheite (40), puis le palier (41) de la rotule, a l'aide d'une hroche a arete 
vive. Deposer les graisseurs (voir PI. 70) .................•.......................... 

b) Demonter la hague AR (35) a Ia presse ...•••.•...•..••.••••••••••..•...••. 

POSE 

Habiller le bras (voit- PI. 71). 

a) Engager la hague fixe (35) a la presse a l'aide d'un mandrin. Monter la hague AV (34), serrer 
l'ecrou (9). Pour eviter une usure des hagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces 
ir: terieures des hagues) soit de 139,45 + 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralleles a 0,1 mm 
pres. 

Contröler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir PI. 81, fig. 3). 

Op. 126 

OUTILLAGE 

Vilehrequin de roue 

Cle 1852-T 
Arrache-rotules 1850-T 

Cle tuhe 22 

Cle plate 23, cle rapace 

Cle tuhe 17 
Cles plates 17 et 23 

Broche a arete vive 
Cle plate 14 

Mandrins : 
petit P = 21,5, longueur = 40 
grand p = 34, longueur = 110 

128-A 

TEMPS 

Percer les trous de graissage. . . . . . . . . . . . . . • . . • . . • • • • . . • . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Mandrins : ..................... . 
petit P = 21,5, longueur = 40 
grand p = 34, longueur = 110 

Pige MR-3507 

b) Aleser les hagues ; il est indispensable que les deux alesages soient en ligne, pour cela il faut 
employer un alesoir guide, (utiliser l'alesoir 1860-T, voir PI. 81, fig. 1 et 2) . . . . . . . . . . . . . Alesoir 1860-T 

··---· 

c) Er!I~~:~!e x:li~;a~~l~!:e~a i::t~~i~::::7:0 te JtPtof.~~r_r~~~ .d.~ ~-a~e~-~~~ ~~ ~~~~~~~t_e_ ~~~~ ----····················································· ·······-······--

At 



Tr. AV 
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OPERATION N° 126 Remplacement d'un bras superieur 

Monter Je hras superieur (voir PI. 71) . 

a) Huiler les portees de l'axe (33) et des bagues (34 et 35). 

Engager l'axe dans l'alesage A V du bras. Placer l'arretoir (36) et l'ecrou a encoches (9) sur l'axtt, 
presenter le bras sur la traverse. Visser l'axe a l'aide d 'un ecrou et d'un contre-ecrou visses 
sur le filetage AV, ou d'une cle plate de 23 mm, en laissant depasser environ 3 filets vers 
l'avant ( cette position de l'axe correspond approximativement a sa position definitive 
apres reglage de la chasse sur voiture montee). Serrer tres energiquement les vis d'arret (10) 
de l'axe avec rondelle grower sous ecrou; monter la bague AV (34), serrer l'ecrou (9) de 6 
a 8 m.kg, rabattre l'arretoir (36) dans une encoche de l'ecrou ....................... . 

b) Regler le jeu lateral successivement sur chaque bague au moyen de rondelles de reglage (37) 
vendues par notre Service des pieces detachees. Les ecrous (8) etant serres de 9 a 10 m.kg 
le bras ne doit pas tomber par son propre poids. Rabattre les arretoirs ................. . 

Monter la rotule . superieure (voir PI. 70). 

a) Placer la coupelle cuir d'etancheite (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cufr orientee 
vers l'AR), le ressort d'appui et ses 2 rondelles ...................... . ............ . 

Fixer le cuir par une ligature de fil laiton (2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot. 

b) Degraisser le tourillon du pivot et l'alesage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans 
son logement sur tourillon. Graisser exterieurement la rotule et la portee du palier inferieur ( 41) 
(graisse genre Mobilgrease 5). Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention a ne pas 
faire glisser la clavette). Visser et serrer l'ecrou (42) a 7 m.kg. Rabattre au matoir le metal 
de l'ecrou dans le fraisage du tourillon pour l'arreter ............................... . 

c) Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer egalement le palier (43) 
sur la rotule. Remplir de graisse (genre Mobilgrease 5) l'ecrou bouchon (6). Visser cet ecrou 
et le serrer a 5 m.kg, serrer Je contre-ecrou a 8 m.kg, (utiliser la cle 1852-T, voir PI. 78, 
fig. 2) ......................................................................... . 

d) S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu. Obtenir cette condition en ajou
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la 
cale (38) de 0,05 mm placee initialement. Rabattre la languette de l'arretoir sur un pan du. 
contre-ecrou .......................... •·• ............ •· .............................. . 

NOTA. - La rotation du pivot doit s'effectuer sous un couple de 2,5 m.kg les deux rotules 
montees. 

Monter la roue 

Mettre le vehicule a terre ................................................................... . 

Regler la chasse (voir Op. 158, §§ 1-2-3) . . . . . . . . . . . . . . ............................... . 

Op. 126 

OUTILLAGE 

Cle plate 23, cle rapace, 
cles tube et pfate 17 

Cle articulee 23 

Cle articulee 26 

Cle 1852-T 

Vilebrequin de roue 

1'2:9 

TEMPS 

·•·····-·······-·····----···················-··········'··· ·············--···-
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OPERATION N° 127 Remplacement des rotules de pivot. 

DEPOSE (voir PI. 70). 

Lever le vehicule a l'avant. Caler sous les bras inferieurs ............................... . 

Deposer la roue du cöte des rotules a deposer ......................................... . 

Demonter la rotule inferieure. 

a) Deposer le chapeau (45) de bras ................................................... . 

b) Deposer l'ecrou (44) de blocage de rotule. Degager les cales de reglage (70) et le palier (46) 
de rotule ..................................................................... . 

c) Deposer la rotule (5), (utiliser l'arrache-rotules 1851-T, voir PI. 78, fig. 2) .............. . 

Demonter la rotule snperieure. 

a) Deposer l'ecrou bouchon (6), (utiliser la cle 1852-T, voir PI. 78, fig. 3) ................ . 

b) Degager le palier (43) de rotule. Faire sauter au bedanc, le metal de l'ecrou rabattu dans le 
fraisage du tourillon de pivot. Devisser l'ecrou (42) ................................. . 

c) D~poser la rotule (7), (utiliser l'arrache-rotules 1850-T, voir PI. 78, fig. 1) .............. . 

Degager les tourillons superieur et inferieur, de l'alesage des bras. Chasser le palier superieur de 
rotule inferieur et le palier inferieur (41) de rotule superieure, des bras, a l'aide d'une broche. 

Deposer les coupelles cuir d'etancheite de rotule, des bras ............................... . 

Nettoyer les pieces ................................................................. . 

POSE (voir PI. 70). 

NOTA. - Les paliers, rotules et cales, inferieures et superieures sont apparies. Dans le cas d'un 
leger jeu, il est possible de supprimer la cale de rattrapage de jeu (38) de 0,05 mm, mais 
il ne faut jamais modi.fier la cale initiale de reglage (39). Si le jeu est excessif, il faut remplacer 
l'ensemble rotule et paliers. 

Monter la rotule superieure. 

a) Mettre en place le palier (41) de rotule dans l'alesage du bras ......................... . 

b) Placer la coupelle cuir d'etancheite (40) sur le tourillon du pivot (la couture du cuir orientee 
vers l'AR), le ressort d'appui et ses deux rondelles. Fixer le cuir par une ligature de fil laiton 
(2 tours mini). Le cuir ne doit pas tourner avec le pivot ............................. . 

OUTILLAGE 

Vilebrequin de roue 

Cle tube 10 

Cle tube 23 

Arrache-rotules 1851-T 

Cle 1852-T 

Cle articulee 26 

Arrache-rotules 1850-T 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV 

9 

10 

OPERATION N° 127 Remplacement des rotules de pivot 

c) Degraisser le tourillon du pivot et l'alesage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans 
son logement sur le tourillon ..................................................... . 

Graisser exterieurement la rotule et la portee du palier inferieur (41) (graisse genre Mohilgrease 5). 
Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention a ne pas faire glisser la clavette). 
Visser et serrer l'ecrou (42) a 7 m. kg. Rahattre au matoir le metal de l'ecrou dans le fraisage 
du tourillon, pour l'arreter ..................................................... . 

d) Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm. Placer egalement le palier (43) 
sur la rotule. Remplir de graisse (genre Mohilgrease 5) l'ecrou houchon (6). Visser cet ecrou 
et le serrer a 5 m.kg, serrer le contre-ecrou a 8 m. kg (utiliser la cle 1852-T, voir Pl. 78, fig. 3). 

e) S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu, ohtenir cette condition, en ajou
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure, ou en supprimant la cale 
(38) de 0,05 mm placee initialement. Rahattre la languette de l'arretoir, sur un pan du 
contre-ecrou ................................................................... . 

Monter la rotule inferieure. 

· a) Monter le palier superieur de rotule, la coupelle cuir d'etancheite, et la rotule, comme indique 
au § 8 alineas a-b-c, ci-dessus ................................................... . 

b) Goupiller l'ecrou (44) de hlocage de rotule ......................................... . 

c) Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inferieur (46) ... . 

d) Placer des cales de reglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de fai;on que le cha
peau (45) etant approche par ses vis de fixation, il suhsiste un jeu de 0,05 a 0,10 mm entre 
la face inferieure du levier et le chapeau et qu'apres serrage des vis a 1,5 m. kg, le chapeau 
porte entierement sur la face inferieure du hras ................................... . 

Op. 127 131 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle articulee 26 

Cle 1852-T 

Cle tuhe 10 

e) S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu (voir § 8 alinea e pour reglage) ........................................................................................................ . 

NOTA. - La rotation du pivot doit s'effectuer sous un couple de 2,5 m.kg, les 2 rotules montees. 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre ........................... ; . : ............... . Vilehrequin de roue 
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4lPERATION N° 128 Remplacement des roulements de fusee. 

DEPOSE (voir Pl. 70). 

Lever le vehicule a l'AV. Caler SOU!! le hras inferieur .................................... . 

Deposer la roue du cote des reulements de fusee a deposer .....•••••..........•..•........ 

Maintenir la transmission, (utiliser la machoire d'immobilisation 1830-T, voir Pl. 68) ...... . 

Deposer l'ecrou de hlocage du moyeu (filetage a G- .pour la fus6e [) et inversement), ,(utili~ ila 
cle 1810-T, voir Pl. 76, iig. 3). Deposer le moyeu tambour, (utiliser l'extracteur 1750-T, 
muni. dcR coquilles 1820-T, voir Pl. 7 ti, 1i,g. l) ..................................... . 

Deposer l'ecrou a encoches (4) de serrage du roulement exterieur de fusee, (utiliser lade 1825-T, 
voir Pl. 75, fig. 2) ... ; ........................... . ............................. . 

Deposer le roulement exterieur (15) de fusee, (utiliser l'extracteur 1750-T, muni des coquilles 
1819-T, voir PI. 76, fig. 2) ..... _. ................................................ . 

Degager l'entretoise (16), du moyeu. Deposer l'ecrou (17) du roulement interieur (filetage a G 
pour 1a fusee D et inversement), (utiliser la cle 1826-T, voir Pl. 77). Pour eviter que la cle 
echappe 1~ ~aintenir da,ns les creneaux de l'ecrou (17) a l'aide de l'ecrou de blocage de 
moyeu, VIsse sur la fusee .............................. ........................... . 

Deposer le roulement interieur (18), (utiliser Pextraoteur 1821-T : avec les ooquilles 1822-T,I 
pour les roulements a 10 billes ou les ooquilles 1828-T, pour les roulements ii. 9 billes, avec 
le trepied 1823-T, voir Pl. 80, fig. 3) ............................................. . 

Pousser la transmission dans le cardan cote boite, dans la limite permise. Chasser le joint SPI (30) 
a l'aide d'une broche passant par l'interieur du moyeu ,cote ,boite de vitesses ... ........ . 

Chasser "'~ joint SPI, de l'ecrou a encoches (4) .............••••••..................... 

N ettoyer les pieces . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ....•.............................. 

POSE (voir Pl. 70). 

Mettre en place, le joint SPI (30) dans l'alesage du moyeu, le bord du cuir oriente vers le roule-
ment .......................................................................... . 

OUTILLAGE 

Vilehrequin .de roue 

Machoi.re 1830-T 

-Cle 1810-T 
E:x.1];acteur 1750-T 
.Coiuilles 1820-T 

Cle tube 8 
Cle 1825-T 

Extraoteur 17 50-T 
-Coquilles 1819-T 

CJe 1826-T 

Extractenr 1821-T 
Coquilles 1822-T ou 

Coquilles 1828-T 
Trepied 1823-T 

T~ AV 

TEMPS 



Tr. AV 
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16 
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OPERATION N° 128 Remplacement des roulements de fusle. 

Enduire de graisse (genre Mobilgrease 5) le roulement interieur (18). Le mettre en place sur la 
fusee. Un montage sans appareil, risque de mertre en contrainte les 2 cates d" roulement, a! 

qui provoqrierait la destruction rapide de ce demier, (utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 79, 

OUTILLAGE 

Op. 128 133 

TEMPS 

fig. 1) .................................... · · · · · . · · · · · · · : · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · .............................................. ·············•··················· ························ 

Placer l'arretoir de l'ecrou (17), visser et serrer cet ecrou a 10 m. kg, (utiliser la cle 1826-T, voir 
PI. 77). La maintenir sur l'ecrou (17) comme indique au § 7. Rabattre 2 languettes de 
l'arretoir dans les encoches de l'ecrou ..... .. ...... . ........ . . ..• . ........ .. .. . .. . ... 

Positionner l'ensemble transmission et roulement dans le pivot, (utiliser l'appareil 1824-T, voir 
PI. 83, fig. 2) ................ . ............................. . ..... . ... . .. . ....... . 

Mettre en place l'entretoise (16) dans l'alesage du pivot. Garnir l'interieur du pivot de graisse, 
0,100 kg environ (graisse genre Mobilgrease 5) ................................ ... .. . 

Monter Je roulement exterieur (15) sur la fusee (31). Un montage sans appareil risque de mettre 
en contrainte les 2 cages de roulement, ce qui provoquerait la destruction rapide de ce demier 
(utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 83, fig. 3) ........................................ . 

Mettre en place le joint SPI dans l'ecrou a encoches (4) le bord du cuir oriente vers l'interieur 
de l'ecrou. Visser cet ecrou a 15 m. kg, (utiliser la cle 1825-T, voir PI. 75, fig. 2). Mettre en 
place l'arretoir, le fixer a l'aide d'une vis vissee dans un des trous taraude dans le pivot. 
Boucher le deuxieme trou a l'aide d'une vis en intercalant une rondelle grower sous tete .. 

Monter Je moyeu tamhour. 

a) S'assurer que les portees du cöne de fusee sont nettes, sans rayures, traces de grippage, 
copeaux, etc., ainsi que l'alesage conique du moyeu ................................. . 

V erifier au bleu, que le moyeu porte bien aux 2 extremites. La portee peut etre preponderante 
du cöte du grand diametre, elle 1;1-e doit jamais l'etre du cöte du petit diametre ........... . 

b) N ettoyer a l' alcool la f usee et l' alesage du moyeu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

c) Mettre en place la clavette sur la fusee ............................................. . 

d) Monter le moyeu, s'assurer que la clavette est restee en place en introduisant une tige de 
2 mm dans la rainure. Graisser la face de l'ecrou de blocage du moyeu. Visser et serrer cet 
ecrou a 30m. kg, (utiliser Ja cle 1810-T, avec le dynamometre 2472-T, voir PI. 76, fig. 3 et 4). 
Goupiller l'ecrou ................................................... . ............ . 

Deposer la machoire d'immobilisation 1830-T placee au § 3 ................................ . 

Monter une roue. Mettre le vehicule a terre .............................................. . 

Appareil 1824-T 
Cle 1826-T 

Appareil 1824-T 

Appareil 1824-T 

Cle tube 8 
Cle 1825-T 

Cle 1810-T 
Dynamometre 2472-T 

Vilebrequin de roue 



134 

1 

2 

3 

4 

5 

OPERATION N° 129 Remplacement d'un silentbloc avant de traverse. 

NOTA. - Si les silentblocs AV sont montes « durs » sur leur arbre a cannelures, il faut deposer 
l'essieu. Si les silentblocs AR doivent etre remplaces, il faut egalement deposer l'essieu .. 

DEPOSE (voir PI. 72). 

Lever le vehicule pour soulager le bras du cöte du silentbloc AV a deposer .................... . 

Deposer les ecrous de fixation du silentbloc. Degager le silentbloc (13), de l'arbre a cannelures 
a l'aide d'un levier si necessaire ................................................... . 

Ne pas disperser les cales triangulaires (51) de reglage .................................. .. 

POSE (voir PI. 72). 

Presenter le silentbloc (13) de remplacement sur l'arbre a cannelures (14). L'appuyer contre 
le bras ........................................................................ . 

Mesurer le jeu entre la collerette du silentbloc et la traverse. Ce jeu doit etre compris entre 
0,4 mm et 2 mm. Realiser cette condition, en pla«;ant des cales triangulaires (51) entre la 
collerette et la traverse ........................................................... . 

NOTA. - Bien respecter ce jeu, pour assurer le serrage necessaire du bras entre les silentblocs 
(12 et 13) et d'autre part ne pas decoller le caoutchouc des silentblocs par une pression 
excessive. 

Serrer les ecrous de fixation a 5 m.kg en intercalant une rondelle grower ................... . 

Mettre le vehicule a terre ....................................................... · ..... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles tube et plate 17 

Jeu de cales 

Cles tube et plate 17 
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OPERATION N° 130 Remplacement d'un essieu A V. Op. 130 135 

OUTILLAGE TEMPS 

DEPOSE (voir Pl. 72). 

Vidanger}'eau d1;1 ra~iateur. Pendant ce temps, lever le vehicule a l'avant, caler sous la coque 
derriere la d1rect1on ............................................................. . 

Deposer le capot. Deconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser l'extracteur de cosses 2200-T, 
voir Pl. 2, fig. 1). Deconnecter les fils d'alimentation, des phares, klaxons et barrettes ...... Extracteur de cosses 2200-T ....................... . 

Deposer les deux roues A V .......................................................... . 

Deposer l'ensemble ailes et calandre (sans desaccoupler la calandre des ailes). Commencer par 
deposer les boulons de fixation des ailes sur les supports, afin que les ailes soient maintenues 
a l'arriere jusqu'a la depose ...................................................... . 

Caler l'ensemble moteur-boite de vitesses sous le carter embrayage ....................... . 

Deposer le radiateur, la traverse support radiateur ....................................... . 

Desaccoupler les tubes Lockheed, de la patte de fixation ................................. . 

Desaccoupler les barres laterales de direction, des leviers d'accouplement droit et gauche, ( utiliser 
l'arrache-rotules 1964-T, voir PI. 74) ............................................... . 

Desaccoupler les cardans simples, des pl31eaux d'entrainement ............................ . 

Deposer les vis (47) de fixation des barres de torsion (les tetes de ces vis sont noyees dans les 
moyeux des silentblocs) .......................................................... . 

Deposer les 4 ecrous des broches (50) (utiliser la cle 1880-T, voir Pl. 87, fig. 1), deposer les 
supports d'ailes et pare-chocs .................................................... . 

Degager l'essieu A V des broches (a l'aide d'un levier) .................................... . 

Dans le cas ou les barres de torsion viennent avec l'essieu A V, les degager apres depose de l'essieu, 
(utiliser les masses MR-1578, voir Pl. 105) ......................................... . 

POSE (voir Pl. 72). 

Les barres de torsion droites sont reperees d'un trait de peinture et les gauches de deux traits. 

Engager les barres dans les leviers de reglage (49) (voir Pl. 90), les faire traverser completement 
et les amener jusqu'en butee sur la coque pour que les barres ne genent pas Ja mise en place 

del'essieu ··· ··························.··········································1 

Cle tube 14, cle plate 10 

Vilebrequin de roue 

Vilebrequin rallonge 14 

Cle articulee 17 

Cle plate 14 

Cle tube 21 
Arrache-rotules 1964-T 

Cle plate 14 

Cle tube 14 

Cle 1880-T 
Cle articulee 17 

Masses MR-1578 

·· 1········· 
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OPERATION N° 130 Remplacement d'un essieu A V. 

Presenter l'essieu A V sur les hroches, placer les supports d'ailes et pare-chocs, serrer les ecrous 
(50) des broches a 20 m.kg, (utiliser la cle 1880-T, voir PI. 87), intercaler une rondelle 
grower entre ecrou et traverse .................................................... . 

S'a,surer que les spheres d'appui des leviers de reglage sont desserrees a fond. Amener chaque 
barre en regard du silentbloc sur la traverse, et le levier de reglage etant appuye su · la spere 
d'appui, abaisser a l'aide d'un grand levier (pour vaincre la resistance du silentbloc) le bras 
inferieur de l'essieu AV de deux cannelures environ; a ce moment, engager la barre de 
torsion. Terminer l'emmanchement de la barre dans le silentbloc, (utiliser la tige d'appel 
MR-3349, voir PI. 90) .................... . . . ..................................... . 

Serrer la vis de fixation (47) avec une rondelle grower sous tete ............................. . 

S'assurer que les fourches de cardan sont bien orientees. Pour assurer l'homocinetie du mou
vement, il est indispensable qu'un axe du croisillon de cardan simple soit parallele a un 
axe d'un des croisillons du cardan double. Pratiquement cette condition est realisee lorsque 
les graisseurs de l'arbre de transmission et de la machoire a coulisse sont en ligne 

Accoupler l~s ~ardans, serrer energiquement les ecrous, interposer des rondelles Blocfort ou rabattre 
les arretous ............................................. . ................. . .... . 

Accoupler les rotules aux leviers de braquage, serrer les ecrous et goupiller ................. . 

Monter la traverse support radiateur, le support de boite de vitesses. Rabattre !es arretoirs sur 
les pans des ecrous apres serrage ................................................. . 

Monter le radiateur, intercaler les rondelles caoutchouc placees dans leurs cuvettes. ~ ....... . 

Monter les tubes de frein Lockheed .............. • • • • • • • • • · • · , • • · • • · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 1 

Monter les roues .. ....... . ........ . ..... . ..... .. ....... . . . . ....... . ................. . \ 
1 

Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5) ........... . ...... . ..... . ......... . .......... . 

Mettre le vehicule a terre .............•..... . ................ . ........................ 

Regler les hauteurs, chasse, parallelisme, braquage (voir Op. 158 et 160) .. . .. . .............. . 

Monter l' ensemble ailes-calandre ...... . , ..............••................• . . . ............ 

Connecter les fils de batterie, de phares et klaxons ......... , . .. . ..•..... . . . .. . ........... 

Faire le plein d'eau du radiateur . . .. . .............••. • .. . .... . ........•... _. .. . • ........ . 

Poser le capot . ... .. .. . . . . . . . . . . • , . • . ........ .• . • • , • . . . .. . .. . . .... •. ... • . •· ... .••.. . .•. 

OUTILLAGE 

·-----------

Cle 1880-T 
Tige d'appel MR-3349 

Cle tube 14 

Cles plates 14-17 

Cle tube 21 

Cle articulee 17 

Cle articulee 17 

Cle plate 14 

Vilebrequin de roue 

Vilehrequin-rallonge 14 

Cle plate 10, cle tube 14 

Tr. AV 

TEMPS 

.. .......................................... .................... 1 .. ······ .. ·········--· 
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OPtRATION N° 131 Revision d'un essieu A V. 

DtMONTAGE (voir PI. 70). 

Fixer solidement l' essieu sur un montage approprie . .................................... . 

Deposer les amortisseurs ......••...••.•..••.••.... • •.•••.•.••...•.....•.••..•• , •••...• 

Dessen-er ks ecrous de moyeux, (utiliser la cle 1810-T, voir PI. 16, fig. l). !Mposer les moyeux
tamboun (1), (utiliser l'extracteur 1750-T muni des coquilles 1820-T, voir PI. 76, fig. 1) .... 

Deposer les leviers d'accouplement (voir PI. 75, fig. 1). Intercaler, entre le plateau de hein (2) et 
l'ecrou (52) du levier, une cale de l'epaisseur d'un hurin moyen. Deaaerrer l'ecrou pour 
l'amener au contact de cette cale. Continuer a desserrer pour exercer une forte preseion. 
Aider au decollage du levier a l'aide d'un eoap de martea11 sur }e boH&ge du logement du 

Op. 131 

OUTILLAGE 

Cl~ tube 21 et rallonp 

Cle 1810-T 
Coquille• 1820-T 

ExtracteUJ' 1750-T 

.137 

TEMPS 

levier dans le pivot . . . . . . . . • . . . • . . • • • • • • . • • • • • • • • • • • . • • • • . • . • • • • . • • • . • . • • . • • . • • . . ····---······ ..... • .......•...... . ........... .. ............... .... .. 

Sur les modeles recents, l'ecrou est cylw:drique. Le levier ne peut etr~ depoae qa'aprM avoir 
exeeute les uavaux prevus au § 5 ....•••.....•.••..••.••.••........ · ..•. • ..........• 

Depoter les tuhea iexibles Lockheed (3), les ecrous a encoches (4) de serrage des roulements 
exterieurs, (utilieer la cle 1825-T, voir r1. 75, fig. 2). Deposer les plateaux de freins montel .. 

Depoeer les ememble8 pivou-arlina de tranllllliMion (voir PI. 70). 

a) Demonter les rotules inferieureir (5), (utiliser l'arrache-rotules 1851-T, voir Pt 78, fig. 2) ..••. 

b) D~moater les ecrou lNiuchons (6) des hras euperieun, (utiliser la cle 1852-T, voir PI. 78, fig. 3). 

c) Demonter ]es rotules superieures (7), (utiliser l'arrache-rotules 1850-T, voir PI. 78, fig. 1) ... 

Cale : Cer pmt lQ mm 
Cle pfate 26 

Cles plates 17-19-23 
CM tllbe S, cle 18?5•T 

Vilebrequin U 

Cles tuhe 10.23 
A:rraclae-retules 1~1-T 

Cle 1852-T 

Cle tuhe 26 
Anffhe-rotules 1850-T 

d) Degager l'enselll.hle transmission•pivota ••.••••••.••.•••••••••••..•.•.•.••••• , •..••.••• -·---·•····· ··•··············-···-· .. ····· ....................... .. 

Depolft' lea hru 1111periean (voir PI. 71). 

a) Deposer les ecrous (8) de hlocage de raxe et les rondelle11, reerou i. encochee (9} de 1a hague, 
degager la hague a l'aide d'un tournevi11 ...•......................................... · 

b) Deeeerrer les vis d'arret (10) de l'axe, degager l'axe ver& l'avant en le devissant a l'aide d'une 
cle plate ou d'une cle crocodile, ou mieux, monter un ecrou et un contre-ecrou eur le hout A V 
filete de l'axe et devisser l'ensemhle (voir fig. 2) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .............. . 

c) Deposer le cuir d'etancheite (40), puis le~palier (41) de la rotule a l'aide d'une hroche a 
arete vive. Deposer les graisseun (voir PI. 70) ....•.................................. 

d) Demonter la hague AR (35) ä 1a presse ..•• ; ••.•••.••••••..•.•..•.••.••..•..• r • ••••••• 

Cle tube rallonge 23 
Cle rapeee 

CM plate ~3 
Cles plate et tuhe 17 

Cle eroeodile 

Broche a arete vive 
C1e plate 14 
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OPERATION N° 131 Revision d'un essieu A V. 

OUTILLAGE 

Deposer les bras inferieurs (voir PI. 72). 

Cette operation necessite dans certains cas une presse d'une force de 80 tonnes. 
a) D~poser les boulons de fixation (11) des silentblocs (12 et 13) sur traverse . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 14, cle plate 17 
b) Deposer a la presse ,I'arhre a cannelures (14), (utiliser les poussoirs et tas MR-3363, voir 

PI. 82). Utiliser d'abord le poussoir court pour decoller l'arbre a cannelures, sortir l'arbre 
avec le poussoir long. Les arbres etant coniques, il est indispensable de les sortir par l'arriere 
de la traverse . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Poussoirs et tas MR-3363 

NOTA. - Sur les modeles recents les arbres a cannelures (14) sont libres dans les silentblocs (12 
et 13) et dans les hras (32). Ils se deposent sans l'aide d'une presse. 

Depoaer les arbres de transmission des pivots (voir PI. 70). 

a) Extraire le roulement (15) a gorge exterieure, (utiliser l'extracteur 1750-T muni des 
coquille!I' 1819-T, voir PI. 76, fig. 2). Quand la gorge exterieure est cassee, utiliser l'arrache
roulements 1821-T (pour roulements a 10 hilles) et coquilles 1828-T (pour roulements a 
9 hilles), voir PI. 80, fig. 1, permettant d'arracher le roulement par sa couronne interieure. 
Degager l'entretoise (16) qui sort a la main .....•.... ... • ... ..... .......... ...... .. . 

b) Devissser l'ecrou de serrage (17) du roulement interieur (18) (filetage pas a droite sur la 
· fusee gauche et inversement), (utiliser la cle 1826-T maintenue par l'ecrou de serrage du 

moyeu visse sur la fusee, voir PI. 77) ....••.......•..••.•..••...•................... 
c) Degager l'arhre de transmission, du pivot, (utiliser l'appareil 1824-T, voir PI. 79), Extraire 

le roulement interieur du pivot, (utiliser le meme appareil ou l'appareil 1821-T avec trepied 
1823-T, voir PI. 80, fig. 2 et 3) ................................. . ......... . ......... . 

Deshabiller les plateaux de frein (voir PI. 73). 

Deshahiller chaque plateau successivement. Deposer le ressort de rappel (19), (utiliser une pince 
a ressorts 2110-T, voir PI. 88). Deposer les segments de frein (27 et 28), les axes d'articu-
lation (20), le cylindre de r-0ue (21). Deriver et deposer les cames de reglage (22) .... . . . . 

Deshahiller les cylindres de roues (toutes les pieces se deposent a la main). Deposer les cache-
poussieres (23), pistons (24), coupelles (25), ressorts (26) ............................. . 

Nettoyer les pieces .................................................................. . 

MONTAGE 

Habiller les eylindres de roues. 

Employer exclusivement de l'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des pieces, tout autre 
produit entrainaµt une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire l'alesage 
du cylindre et les coupelJ,es avec du liquide Lockheed pour le remontage. Les differentes 

Arrache-roulements 1821-T 
et coquilles 1828-T 

ou extracteur 1750-T 
et coquilles 1819-T 

Cle 1826-T 

Appareil 1824-T 
ou 1821-T et 1823-T 

C.:les plates 19-22, 
Cle tube 8 

Pince a ressorts 2110-T 

Tr. AV 

TEMPS 

pieces se remontent a la main (voir PI. 73, fig. 4), pour orientation des coupelles ........ .. ........................................................................... ................... . 

1 
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OPERATION N° 131 Revi!ion d'un essieu A V. 

Habiller les plateaux de min (voir Pl. 73). 

Hahiller chaque plateau successivement._ Monter les came11 de reglage (22), sertir le11 axes, (uti
liser le montage MR-3354, voir Pl. 84). Monter les axes d'articulation (20), les segments 
de frein (27 et 28) (les garnitures doivent etre bien seches, sans taches d'huile). Le segment 
a garniture complete (27) se monte a l'avant. Les segments portent un coup de pointeau 

.pres de la hague de l'axe d'articulation. Apres montage le coup de pointeau doit se trouver 
a l'exterieur. Huiler legerement lel) rondelles de reglage (29) des colonnettes de guidage. 
Serrer les ecrous des axes d'articulation (20) a 3 m.kg et goupiller. Monter le cylindre de 
roue, accrocher le ressort (19), (utiliser la pince 2110-T, voir Pl. 88). S'assurer que les seg
ments articulent normalement et sont suffisamment appuyes par les rondelles des colon-
nettes de guidage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................... . 

REMARQUE. - Nous avons utilise successivement des garnitures de frein de qualites diffe
rentes. Pour obtenir un freinage regulier il est indispensable : 

que les garnitures A V D et G soient '1e meme qualite ; 
que les garnitures AR D et G soient de meme qualite. 

Les garnitures A V et AR d'une meme moyeu peuvent donc etre de qualites differentes. 

Habiller le braa superieur (voir Pl. 71). 

.Monter la bague AV (34), serrer l'ecrou (9). Monter la hague AR (35) a la preSBe a l'aide d'un 
mandrin epaule. 

Pour eviter une usure des bagues, il faut que la cote « a » (distance entre les 2 faces interieures 
des bagues) soit de 139,45 ± 0,1 mm et que ces 2 faces soient paralleles a 0,1 mm pres. 
Contröler ces conditions, (utiliser la pige MR-3507, voir Pl. 81, fig. 3). 

Percer les trous de graissage. Aleser les hagues. Pour obtenir un bon alignemi.nt des alesages, 
employer un alesoir guide, (utiliser l'alesoir 1860-T, voir Pl. 81, fig. 1 et 2) ....... . .. . . . 

Habiller les tambours. 

a) Tambour de frein ancien modele (non fendu). Afin d'assurer un appui correct du tambour 
pour chasser les tocs et eviter des cassures dans la fonte, il faut employer un montage, (uti
liser le montage MR-3445, voir Pl. 85). Ne jamais desaccoupler completement le tambour 
du moyeu, remplacer seulement un ou deux tocs a la Jois, la rectification du tamhour a l'usine 
est realisee, les deux pieces assemhlees avec une tres grande precision. Un ui.auvais centrage 
entraine un broutement de frein. Sertir les tocs A la presse sous une pres11ion de 8 A 10 tonne11 
(a defaut de presse suffisamment puissante, le sertissage peut s'effectuer egalement par 
choc) .......................................................................... . 

b) Tambour de frein nouveau modele (fendu). II n'a pas ete prevu de montage pour ce modele. 
Chasser les tocs au marteau (ne jamais desaccoupler completement le tambour du moyeu). 

Sertir les tocs a Ja presse, la tete du toc reposant sur un mandrin de ~ = 18 mm ..... ..... . 

Op. 131 139 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tuhe 8, cles platesll9 et 22 --
Pince A re11sort11 2110-T 

Montage A 11ertir MR-3354 

Mandrin : 
petit p = 21,5, longueur = 40 111D 

grand ~ = 34, longueur = 11011111 
Alesoir expansible 1860-T 

P~e MR-3507 

Montage MR-3445 

-------·······-·-·--------·--·--



140 OPERATION N° 131 : Revision d'un essieu A V; Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

c) Percer le logement de l'ergot (l'eloicr de l'ancien trou). Enfoncer l'ergot. S'assurer qu'il 
ne desajjleure pas (ce qui pourrait · e hrooter lea fmn1) et l'arritierpar un coup_ de poin• 
teau .........................•••......•......•..•......••......•................. •-••••••••••n•-••••••••••• -····-··········-·-

d) Rectifier au tour la portee det aegments damle tamhour, (utiliser le :aumdrin MR-3381-1, 
voir PI. 86) ; la tolerance de faux-:rond fll!t de 0,06 mm maxi;. nrüier •-. rectifimtion 
au comparateur. Pour assurer pendant cette operatioafo eerrage du tamboor -1~ moyeu 
placer une rondelle de 4 mm d'epaiseeur sur ehaqne toe et la bloquer a l'aide dell ecrons 
de roue serres a 5 m.kg ................••. ....•..•.....••..••........•..•....••..... Mandria MR-3381-l ····•·-················ 

Ne pas augmenter de pha de 2 mm, le diametre d'origine qui est de 255 mm (tamhour de 10") 
G11 305 mm (tamboat' de 12"). 

17 Monter les pivots sur les arbres de transmission (voir PI. 70). 

a) Placer le joint SPI (30) dans le pivot. Monter le roulement interieur (18) enduit de graisse 
(genre Mobilgrease 5), (utiliser l'appareil 1824.-T, voir PI. 83), serrer 1'6crou (17) A 10 m.kg 
(utiüser la cle 1826-T, voir Pl. 77), l'arbre de traaamusion maintenu dana l'etan. i'reiner 
en rahattant 2 pattes de l'arretoir dans les encoches . de l'ecrou (17). Positionner le roule-
ment et l'arbre dans le pivot (voir PI. 83, fig. 2) ...................................... Ap/!;;eil 1824-T 

·1&6-T ! 

b) Garnir l'interieur du pivot de grai&se (genre Mohilgreue 5), 0,100 kg environ. ...•..••.... - ---···--· ........ ·················-

c) Engager l'entretoise (16). Monter le roulement exterieur (15), (utiliser l'appareil 1824-T, 
.Appareil 1824-T voir PI. 83, fig. 3) ................................................................ ······················•• 

d) Monter le levier d'accouplement, Bien degraisser les ebnes du levier et pivot en les lavant 
a l' alcool. Serrer l'.ecrou du levier 1 10 m.kg et goupiller .... ; .......................... CU plate 26 et rallonga ······-·············-

18 p_. 1- .liru inlenews (voir PI. 72). 

NOTA. - Les arhres a cannelures sont coniques (0,07 a 0,1 mm). 

a) Engager a la presse l'arbre a cannelures (14) suiffe, dans le silenthloc AR (12) (voir PI. 82). 
Lee arhres ancien modele port.eut un grand cäanfrein au trou central a l'extremite qui 
correspond au grand diametre. Preaenter l'arbre la petit diametni en avant, par l?uriere de 
la traverse. Engager l'arbre et le faire depauer de 10 mm muimu.m (ceci pour permettre 
l'amor-;age du montage du hraa (32). 

Sur les arbres nouveau modele, 1n cannelmes aont 1upprimeee dau 1a partie centralie, . rexue-
mite qui correspond au grand diam~tlle porte un coup de fraiee. Engage.r l'arhre par 
l'arriere de la traverse, le petit diametre (c&te eannelures courta) Ters favant. Serrer provi• 
soinmeat le aileathloc sur Ja traverse. 

Engarr le bras (32) sur la partie depassante de l'arbre, en re~lant 88 losition de fa-;on a 
o tenir un entr'axe de 325 mm d.u centre de l'axe ~neur de amortiHeur a l~xe 
inferieur correspondant sur lfJ bru (TOir PI. 87, fig. !), (u ·ser la pige MR-3350, voir PI. 87, 
.6g. 2, ou a d.Sfaut un metr.e) .....••••••....•.•.•.•• · .••.•...•.•••..•..•.•.••.••.. Pige Mll 3350 

~ 
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OPERATION N° 131 Revision d'un essieu A V. f>p. 131 

OUTILLAGE 

b) Placer le silenbloc AV sur im tas, 4-ti&er le ta.s MR•3l63. voir PL. 8a). Emmaai-her l'arhre 
a la main ou a la presse en s'assuram tfU'Ü s'aigage crorrect.emm.t dan. ~ c.-ium&....... Tu et po1U11uil' MR 3363 

c) Enfoncer l'arbre de fac;on que- la partie lihre des cannelu:res- d.u! lr 1ilend>l11u: AR (deitinee 
a recevoir l'exue111ite de la barre de torsion) mesUie l.'). ± <t,5 mm. 1U1t 7 et 11 •re, et 
36,5 ± 0,5 mm sur 11 large ....................................................... . 

Regler la position du bras dans la traverse en intercalant des cales de reglag@- (vend.ttes piu: notre 
Service des pieces detachees} enue la traverse- et la ~ollerette au silentltloc AV ou AR sui• 
vant 1e ea.., p-r que le bras soit de.Porte vers l'avant de 4 mm par rapport a l'axe de la 
traverse. Mesurer le jeu entre la collerette de l'autre silenthloc et la traverse. 11 doit etre 
compris entre 0,4 et 2 mm. Realiser cette. condition en Jlac;ant des cales entre la colh:rette 
et la traverse .................................... .... . .......... ... ........•. , •..... .. 

NOTA. - Respecter ce jeu, pour aerurer l'e· serrage neeeeeaire d1r hras· entre lee silenthf-oc8 (12 
et 13) et d'autre part pour ne pas decoller le eaontchoue des silentblocs· par nne pression 
excessive. Serrer les ecrous de fixation des silentblocs de 4,5 a 5 m.kg avec une rondelle 
grower SOUS ecrou 

Monter les bras superieurs (voir PI. 71). 

a) Huiler les portees de l'axe (33) et des bagues (34 et 35). Engager l'axe dans ralesage AV, 
du hras. Placer l'arretoir (36) et l'ecrou a encoches (9) sur l'axe, presenter le hras sur la 
traverse. Visser l' axe a l' aide d'un ecr8u et d'un contre·e.cmeu viisse11 sw: le filetage A V• uu , 
d'üne cle plate de 23 mm, en Iaissant depasser environ 3 filets vers l'avant ( cette position · 
de l'axe correspond approximativement a sa 1osit-. definitive apre• reglage de- la cha8ie 
sur voiture montee). Serrer 1™ energiquemeat Je& vis d~ave.t CW} de l'axe 11Vee r.ondßlle; 
grower SOUS ecrou; monter Ia hag:ue AV ,34)~ ser:re:r I"ecrou ,n de 6 a. 8 DLkgr, rahattr•. 
l'arreteir (.36} dans une encoche de l'ecrou ................................•......•••.• · 

b) Regler le jeu lateral successivement 11111'. cuq:e- ~e: .-, meiru de mDIIWies de nglage (.:l7) 
vendues par notre Service des pieces detachees. Les ecrous (8) etant serres de 9 a 10 m.kg, 
le bras ne doit pas tomber par son pr()llre JOid.t. Rahatt:ne les arretoirs •.•.•.•.••.•...•.•.. 

Monter les pivots (voir PI. 70). 

Les paliers et rotules inferieures et superieures sont apparies. Dane· Je eae d,mt ~·~ jen, il el!t : 

possible de supprimer la cale de reglage (38) de 0,05 mm, mais il ne faut jamais modifier 

CI€ plate 23,. cle rapace 
Cles tuoe et piate 17 

Cle . .vticu~e 23 

141 

TEMPS 

la cale initiale de reglage ~39):. Si le jieu est neessif.,. reaplaasr l' ftlsemhie des püau... . . . . . . .. ....... _ ............ _ ........................................ _ . ...................... .. 

a) Monter une rotule superiev.re. 

1° Mettre en place Ie palier ( 41) de rotule dans l' alesage du bras . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...................................................................................................... .. 

2° Placer la coupelle cuir d'etandl.6ite (4-0'} eUT Je tettriR'on dft pnl7t (ltr- eotttllffl du ellD" eri-entee- . 
ver!f r AR}, 1e- re-t d'appui et see 2 nmddles ............................................................................................................................................ .. 

Fixer le cuir par une ligatllll'e. de fil laito.- (2 1:Mu:s mini). L.e- euir ne doit pas t•l1D181' .-vee 
le· ptvt1t . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............. - ................ _ ..................... _ ......................................... .. 
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OPERATION N° 131 Revision d'un essieu A V. 

3° Degraisser le tourillon du pivot et l'alesage de la rotule. Placer la clavette rectangulaire dans 
son logement sur tourillon. Graisser exterieurement la rotule et la portee du palier inferieur 
(41) (graisse genre Mohilgrease 5). Mettre en place la rotule (7) sur le tourillon (attention 
a ne pas faire glisser la clavette). Visser et serrer l'ecrou (42) a 7 m.kg. Rahattre au matoir 
le metal de l'ecrou dans le fraisage du tourillon pour l'arreter ....................... . 

4° Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale de 0,05 mm (38). Placer egalement le palier 
(43) sur la rotule. Remplir de graisse (genre Mohilgrease 5) l'ecrou houchon (6). Visser cet 
ecrou et le serrer a 5 m.kg, serrer le contre-ecrou a 8 m.kg, (utiliser les cles 1852-T, voir 
PI. 78, fig. 3) ......................................... .. ........................ . 

5° S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu. Ohtenir cette condition en ajou
tant une ou plusieurs cales de 0,05 mm si la rotation est trop dure ou en supprimant la cale 
(38) de 0,05 mm placee initialement. Rahattre la languette de l'arretoir sur un pan du contre-
ecrou .......................................................................... . 

b) Monter une rotule inferieure. 

1° Monter le palier superieur de rotule, la coupelle cuir d'etancheite et la rotule comme indique 
aux alineas 1-2-3 ci-dessus ....... : ... . ....... ; ............. . . . .... ......... ...... . 

2° Goupiller l'ecrou (44) de hlocage de rotule ........................................... . 

3° Placer la cale initiale de reglage (39) et une cale (38) de 0,05 mm, le palier inferieur (46) ... . 

4° Placer des cales de reglage (70) entre le palier (46) et le chapeau (45) de fai,on que le chapeau 
(45) etant approche par ses vis de fixation il suhsiste un jeu de 0,05 a 0,1 mm entre la face 
inferieure du levier et le chapeau et qu'apres serrage des vis a 1,5 m.kg le chapeau porte 

L entierement sur la face inferieure des hras .................. .... ................... . 

5° S'assurer que la rotation du pivot s'effectue sans dur ni jeu. (Voir alinea ~. 5° ci-dessus) ..• 

NOTA. - La rotation du pivot doit s'effectuer sous un couple de 2,5 m.kg, les deux rotules 
montees. 

Monter les plateaux de frein. Centrer les segments (voir PI. 70). 

a) Serrer les ecrous des houlons d'assemblage a 2 m.kg freiner avec un arretoir double. Serrer 
a 15 m.kg mini, (utiliser la cle 1825-T, voir PI. 75, fig. 3), l'ecrou a encoches (4) du roulement 
exterieur muni de son joint d'etancheite. Freiner en plai,ant la patte de l'arretoir dans une 
des encoches . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... 

OUTILLAGE 

Cle articulee 26 

Cles 1852-T 

Cle tuhe 10 

Fixer l'arretoir dans un des trous du pivot et houcher le deuxieme trou du pivot a l'aide d'une 
vis avec rondelle grower SOUS tete . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle 1825-T, cles tuhe 8-12 

b) Centrer les segments de frein, (utiliser l'appareil de centrage 2100-T, voir PI. 89 et la cle de 
reglage 2120-T, voir PI. 99) .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. . . . . . . .. .. .. .. .. . . .. .. .. Appareil de centrage 2100-T 

cle 2120-T 

Tr. AV. 

TEMPS 



Tr. AV 

22 

23 

24 

25 

OPERATION N° 131 Revision d'un essieu A V. Op.131 1'3 

OUTILLAGE TEMPS 

Monter les moyeux sur les fusees. 

a) Apres une rupture de fusee, il faut ahsolument monter un moyeu neuf sur la fusee neuve, 
meme si l'ancien moyeu parait en hon etat ........................................ ·----·············· .. ······ ..................................................... _ 

Quand il y a eu eimplement demontage, il est indispenecthle de : 

b) S'assurer que lee portees du cone de fusee sont nettes, sans rayures, traces de grippage, 
copeaux, etc. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .... . 

c) S'assurer que le moyeu possede le chamhrage prevu dans son alesage ..................................... _ ..................................................................................... .. 

d) V erifier au bleu que le moyeu porte hien aux deux extremites. La portee peut etre preponde
rante du cote du grand diametre, eile ne doit jamais l'etre du cote du petit diametre. Si les 
portees ne sont pas correctes, il faut changer le moyeu . .... .. ..................... .. ............................. ...................................................... ...................... .. 

e) Nettoyer a l'alcool : la fusee, l'alesage cone du moyeu et la portee de freinage sur le tamhour. 
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusee, s'assurer que la clavette est restee en place 
(en introduisant une tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de l'ecrou avant le 
montage et serrer a 30 m.kg, (utilieer la cle 1810-T et le dynamometre 2472-T, voir PI. 76, 
fig. 3 et 4). Goupiller l'ecrou .......... ..... ... .... .. ....... ....................... . 

Poser les amortisseurs .....................................................•.......... 

Serrer et goupiller les ecrous (voir Op. 151 pour identification des amortisseurs) ............... . 

Peindre l'essieu AV ................................................................. . 

Deposer l'essieu du montage d'atelier ....•..................................... . ....... 

Dyuamometre 2472-T 
Cle 1810-T 

Cle articulee 21 

Ai 
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OPtRATION N° 132 Remplacem#Jnl d'un volant de direaion. Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

1° VOLANT A 3 BRAS 

Deposer le bouchon de volant en deposant les 2 vis san11 tete, de fixation ••.•.•.••....••.•••. _______________ _ 

Deposer l'ecrou de blocage du volant, degager la rondelle d'appui. ••••••••••..•.••••••..•... 

Deposer le volant, (utili11er l'arrache-volant 1950-T, voir PI. 93, fig. 2) ••••••.••.••••.•..•.•.•. 

Pose. 

Cle tube 32 

Arrache-volant 1950-T 

Placer les roues A V comme pour la marche en ligne droite ••••••••••••..••••••••.•.•.••••••. ·········-----------···· -···---···········-

Presenter le volant sur l'arbre en engageant la clavette dans la rainure correspondant a l'axe 
fmd'un bras. A cette position le tableau de bord doit etre visible entre les 2 hras 11uperieurs . 
. ·" Placer la rondelle d'appui, serrer l'ecrou de blocage ................................. . 

:Monter le houchon, serrer les 2 vis de fixation ............................................ . 

2° VOLANT A 2 BRAS 

Cle tube 32 

----·····------- ----

Deposer le bouchon superieur en le devissant (a la main). Desserrer la vis de fixation du commu-
tateur d'eclairage, le faire descendre de 0,05 m environ sur le tube fixe .................... ·······•·····························································-·········· •·•-··-··---

Degager le bouchon inferieur, du volant : pour cela, le comprimer pour degager le jonc, de son 
logement ....••................. • .... .. ................•........................ ····---················································•······· ___ _ 

Deposer_ l'ecrou de hJocage du volant, dega~er ~a rondelle d'appui. PJacer la fou~che 195~-T 
(voll' PI. 93, fig. 3) entre le tube fixe de dl.l'ect1on et le moyeu 6 pans du volant. S1 nece&sal.l'e, 
operer une pression sur Je tube, a l'aide d'un tournevis, pour pennettre Je passage de Ja 
fourche entre Je tuhe et le moyeu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

NOTA. - Ne jamais exercer une pression sur Ja collerette recevant le volant, car l'on risquerait 
de Ja dessertir du moyeu. 

Deposer le volant, de l'arbre de commande de direction, (utiliser l'arrache-volant 1950-T, 

Cle tube 32 
Fourche 1952-T 

Cles tube et plate 12 

muni des coquilles 1951-T, voir PI. 93, fig. 2) .. • • .. .. .. .. • • .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. .. . Arrache-volant 1950-T 
Coquilles 1951-T 

··---

Degager le bouchon inferieur, du tube fixe ••.•.•.••••••••••••.•••.....•.•.•••.....•...... _ ·----·----··············---- ___ _ 

At 



Tr. AV 

22 

23 

24 

25 

OPERATION N° 131 Revision d'un essieu A V. 

Monter les moyeux sur les fusees. 

ll) Apres une rupture de fusee, il faut absolument monter un moyeu neuf sur la fusee neuve, 
meme si l'ancien moyeu parait en bon etat ..... , ...... ..... .. . .... . .............. . 

Quand il y a eu simplement demontage, il est indispensable de : 

b) S'assurer que les portees du cöne de fusee sont nettes, sans rayures, traces de grippage, 
copeaux, etc. . .................................................................. . 

c) S'assurer que le moyeu possede le chambrage prevu dans son alesage ..................... . 

d) V erifier au bleu que le moyeu porte bien aux deux extremites. La portee peut etre preponde
rante du cöte du grand diametre, elle ne doit jamais l'etre du cöte du petit diametre. Si les 
portees ne sont pas correctes, il faut changer le moyeu . .............................. . 

e) Nettoyer a l'alcool : la fusee, l'alesage cöne du moyeu et la portee de freinage sur le tambour. 
Placer la clavette, engager le moyeu sur la fusee, s'assurer que la clavette est restee en place 
(en introduisant une tige de 2 mm dans la rainure). Graisser la face de l'ecrou avant le 
montage et serrer a 30 m.kg, (utiliser la cle 1810-T et le dynamometre 2472-T, voir Pl. 76, 
fig. 3 et 4). Goupiller l'ecrou ...................................................... . 

Poser les amortisseurs ........................................................... . ... . 

Serrer et goupiller les ecrous (voir Op. 151 pour identification des amortisseurs) ............... . 

Peindre l'essieu A V ................................................... . ............. . 

Op. 131 

OUTILLAGE 

Dynamometre 2472-T 
Cl(l810-T 

Cle artirulee 21 

143 

TEMPS 

Deposer l'essieu du montag~. d'atelier ............................................................................................................................... _ .. ............... __ _ 
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8PERATION N° 132 Remplacement d'un volantAde direction. 

1 ° VOLANT A 3 BRAS 

Depose, 

Deposer le bouchon de volant en deposant les 2 vis sans tete, de fixation ................... . 

Deposer l'ecrou de blocage du volant, degager la rondelle d'appui .......................... . 

Deposer le volant, (utiliser l'arr.ache-volant 195~T, voir PI. 99, fig. 2) ....................... . 

Pose. 

Placer les roues A V comme pour la ma:rche en ligm d:roite ... , ............................. . 

Presenter le volant sur l'arbre en engageant la clavette dans la rainure correspondant a l'axe 
d'un bras. A cette position le tableau de bord doit etre visible entre les 2 bras superieurs. 
Placer la -rondielle d'appui, serrer l'ec~ou de blocage ................................. . 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 32 

Arrache•volant 1950-T 

·Cle tuhe 32 

Monter le hQuchon, serrer les .2 ;vis de fixation .. , , , .....•. , , ••............................ - .......................................................................... . 

2° VOLANT A 2 BRAS 

Depose. 

Deposer le capuchon superieur en le devissant (a la main). Desserrer la vis de fixation du commu-
tateur d'eclairage, le faire descendre de 0,05 m environ sur le tube fixe ................... . 

Degager ie capot inferieur, du volant : pour cela, le comprimer pour degager le jonc, de son 
logement ................................... . ................... . ..... . ........ . 

Deposer l'ecrou de:blocage du volant, degager la rondelle d'appui . ......................... . 

Desaccoupler le volant du moyeu, en deposant les trois vis de fixation .............. . .. . ..... . 

Deposer le moyeu de volant, de l'arbre de commande de direction, (utiliser l'arrache-volant 
1950-T, muni!des coquilles 1951-T, voir PI. 93, fig. 2) ........... . ................ . .... . 

Degager le capot inferieur, du tube fixe 

Cl(tube 32 

Cles tube et plate 12 

Arrache-volant 1950-T 
Coquilles 1951-T 

Tr. Ä.V 

TEMPS 



Tr. AV 

13 

14 

15 

16 

17 

OPERATION N° 132 Remplacement d'un volant de direction. 

Pose. 

Placer le capot inferieur muni de son jonc, sur le tube fixe. Mettre en place la clavette de volant, 
dans son logement sur l'arbre. Presenter le moyeu de volant sur l'arbre, placer la rondelle 
d'appui, visser l'ecrou et le bloquer en maintenant le moyeu par son 6 pans ............... . 

Placer les roues AV comme pour la marche en ligne droite. Realiser cette condition a l'aide d'une 
pige, (utiliser la pige de braquage 1890-T, voir Pl. 125). Regler la position des roues de fai;on 
a obtenir la meme longueur entre l'axe du bras inferieur et le bord de la jante sur la roue D 
et sur la roue G ................................................................. . 

Presenter le volant sur le moyeu. Les 2 bras devant etre horizontaux, toutefois une tolerance 
de 25 mm sur la circonference de la jante du volant est admise. Placer les 3 vis de fixation 
dans les trous du volant correspondant aux trous dans le moyeu ....................... . 

NOTA. - Les trous sont decales ce qui permet dans tous les cas d'obtenir la condition de mon
tage demandee. 

Serrer les ecrous des vis de fixation en intercalant une rondelle eventail ........... : ......... . 

Mettre en place le capot inferieur sur le volant, pour cela, le comprimer pour permettre l'intro-
duction du jonc dans son logement. Visser le capuchon superieur (a la main) ............. . 

Mettre en place le commutateur d'eclairage, serrer la vis de fixation ......................... . 

Op. 132 145 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 32 
Cle plate 35 ou cle a molette 

Cles tube et:plate 12 
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OPERATION N° 133 Remplacement d'un tube fixe de direction. 

DEPOSE 

Deposer le volant de direction. Voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 12 (volant a 
2 bras) ........................ . ........... . ................................... . 

Deposer le commutateur d'eclairage ••..••........................................... . .. 

Demonter !es ecrous de fixation du support sur planche porte-appareils. Desserrer !es vis de 
fixation des demi-supports sur cloison, afin de decomprimer la bague caoutchouc et faciliter 
le degagement du tube fixe. Deposer le tube fixe ..................................... . 

Deposer Je support du tube fixe (a la main) .•.•••••................• , , .................. . 

Deposer !es demi-supports sur cloison .....•••••••...................................... 

POSE 

Placer les demi-supports sur la cloison de coque (ne pas serrer !es vis) ....................... . 

Placer les supports sur le tube fixe (a 180 mm environ de l'extremite superieure du tube) ...... . 

Presentei le tube fixe. L'excentrage du tube de commande dans Ie tube fixe ne doit pas depasser 
4 mm. Le contröler, (utiliser la bague MR-3102, voir PI. 93, fig. 1). Si cet excentrage est 
superieur, corriger la concentricite en depla,;ant les supports du tube fixe dans les bouton-
nieres, serrer les supports ....................................... ..................... . 

Engager la bague caoutchouc interieure du tube fixe. Pour faciliter le montage, l'enduire d'huile 
de ricin ou de liquide Lockheed .....•.•........•.•................................. 

Monter le volant: Voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 bras), §§ 13 a 17 (volant a 2 bras) ....... . 

OUTTLLAGE 

Cle tube 14 

Cle tube 14 

Bague de contröle MR-3102 
Cle tube 14 . 

Cle tube 32 

Monter le commutateur d'eclairage (volant a 3 bras) ..................................... ···---························•··••···························· 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV OPtRATION N° 132 1 Remplacement d'un volan, Je diredion. Op. 132 HS 

OUTILLAGE TDPS 

Poee. 

12 Placer le bouchon inferieur muni de son jonc, sur le tube fixe. S'assurer que le jone est eorrec-
tement engage dans la gorge, Ja fente du jonc a l'oppose de la fente du bouchon. Mettre en 
place 1a clavette de volant, dans son. logement sur l'arbre. Presenter le volant sur l'arbre, 
placer 1a rondelle d'appui, visser l'ecrou et le hloquer •................................ Cle tube 32 ··---·---

13 Plaeer les roues AV comme tour la marche en ligne droite. Realiser cette condition l l'aide d'une 
pige, (utiliser~a pige de raquage 1890-T, voir PI. 125). Regler la position des roues de fa~on 
a ohtenir la meme longueur entre l'axe du hras inferieur et le hord de la jante sur la roue D 
et sur la roue G . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..........•....•......... 

14 A cette position les 2 hras devront etre horizontaux, toutefois une tolerance de 25 mm sur la 
circonference de la jante du volant est admise. Dans le cas contraire, deposer les 3 vis fixant 
Je volant sur le moyeu. Placer les hras du volant horizontalement. Fixer le volant a cette 
position par ]es 3 vis en intercalant une rondelle eventail S0\18 les ecrous .. : ......... Cles:tube et plate 12 

NOTA. - Les trous sont decales ce qui permet dans tous les cas d'ohtenir la condition de mon-
tage demandee. 

15 Mettre en place le houchon inferieur sur le volant, pour cela, le comprimer pour permettre l'in-
troduction du jonc dans son logement. Visser le bouchon superieur (a la main) ............ --······-

16 Mettre en place le commutateur d'eclairage, serrer 1a vis de fixation ..•• ; •••••••••••••.•••••.. ........ 

At 
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OP:tRATION N° 133 : Remplacemenl d'un tube fixe de dir«:tion. T.. A.V 

OUTILLAGE TEHPS 

D:tPOSE 

Deposer le volant de direction. Voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 braa) ou §§ 7 a 12 (volant a 
2 bras) ................. ......••.....••••.......•........•••....•••..••.•..•....• 

Depoeer le commutateur d'eclairage ..•.•••.•.........••••••......••••••••••••••••...... ·········-···•··• .................................................... ··················-···· 

Demonter les ecrous de fixatiou du 1upport mr planche porte-appareih. Deuerrer let vi1 de 
fixation des demi-supports ,ur cloiton. afin de deoomprimer la bague caoutchouo et faciliter 
Je degagement du tube fixe. Depour le tube fixe ....•...•••••••••••••••••..•••••..•.•. 

Deposer le 1upport du tube fixe (l la maiD) .. ....................••••••.•.•.............. 

Depoaer le1 demi-1upports •ur cloison 

POSE 

- ... - •• --•·•••••• .. ·•···•·••••••• .. •••• .. ••••---••••OOOOO 00000 0000000-00•HOO o • 

Cl6 tube 14 

Placer let demi-supportl •ur Ja cloiaon de coquo (no pu 1error Jea via) ......• , ..•. , •...• , ••••• -----·------········· ······-·· ..... -·· 

Placer le• 1upporta sur le tube fixe (1180 mm environ de l'extremiü „pmourc du tubo) ...... . -----·-·--··-·-----· ·-·•······ --·-
Pre•enter le tube fixe. L'excentrage du tube de commande dans le tube fixe ne doit pa1 depas11er 

4 mm. Le contröler, (utiliser la bague MR-3102, voir PI. 93, fig. 1). Si cet excentrage est 
1uperieur, corriger la concentricite en deplac;ant les 11upports du tube fixe dans les bouton-
ni«et, eerrer les 1upport1 • . • • . . • . . • • . • . . • • • • • . . . . • • • • • . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . Bague de contrö1e MR-3102 

Cle tube 14 

Monter le volant: Voir Op. 132, §§ 4, a 6 (volant a 3 bras), §§ 13 a 17 (volant a 2 bras) ....... . Cle tube 32 

Monter le commutateur d'ecladrage (volant a 3 bras) ........••••••••••••••••••.........•• 

At 
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OPERATION N° 134 Remplacement d'une direction. 

DEPOSE (voir Pl. 91). 

Soulever le vehicule a l'avant, le caler a 0,55 m du sol environ pour permetti'e le degagement de 
la direction par l'avant ........... , ................•.............................. 

Deposer le volant. Voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 12 (volant a 2 bras) ....... . 

Desaccoupler les barres laterales (1) des leviers de pivot, (utiliser l'arrache-rotules 1964-T, voir 
PI. 74) ................................................. · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

Deposer les vis de fixation des supports mobiles (2) de direction sur coque .........•.......• 

Degager Iä direction vers l'avant (Je tube fixe restant sur voiture) .......•••................ 

POSE (voir PI. 91). 

Le vehicule etant leve a l'avant et les bras inferieurs a 0,55 m environ du sol : 

Engager l'arbre de commande dans le tube fixe. Fixer les supports mobiles (2) sous la coque. 
Monter provisoirement le volant et faire manreuvrer la direction, afin d'etre assure qu'il 
n'existe aucun point dur sur toute Ja longueur de la course ........................... . 

Regler la direction en hauteur. 

La. direction n'etant pas serree dans les supports mobiles (2) et la fixation du tube fixe liberee sur 
planche de bord et cloison : 

Amener la partie inferieure du volant a 505 ± 5 mm du tapis, serrer les vis de pim;age (3) des 
paliers mobiles, les demi-supports sur planche de bord et la fixation sur cloison. Regler la 
hauteur du tube pour qu'il ne frotte pas sur le volant, mais qu'il soit engage de quelques 

Op. 134 

OUTILLAGE 

Cle tube 21 
Arrache-rotules 1964-T 

Cle a rotule 12 

Cle a rotule 12 

millimetres dans l'embrevement du volant .......................................•..• -···--··----·--····--········ 

Contröler Ie centrage de l'arbre de commande dans le tube fixe. L'excentrage ne doit pas depasser 
4 mm; le verifier, (utiliser la bague MR-3102 (voir PI. 93, fig. 1). S'il y a lieu, Ie corriger en 
deplai;ant le tube fixe ........................................................... . 

Bloquer les vis (3) de pini;age des paliers et serrer la vis a ergot d'orientation du tube du carter 
en intercalant une rondelle grower sous tete. Manreuvrer de nouveau la direction, s'il existe 
un point dur il peut provenir d'un centrage defectueux du tube fixe. Verifier a nouveau ce i 
centrage ......................... . .... . ................. . ...................... · 1 

Cles tube 14-17 
Bague de contröle MR-3102 

Cles tube 14-17 

147 

TEMPS 
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OPERATION N° 134 Remplacement d'une direction. 

Placer sur les queues des rotules (4) des barres laterales (voir PI. 92, fig. 4) le cache-poussiere (5) 
assemble avec la rondelle Belleville et muni du caoutchouc. Presenter la rotule dans l'ale0 

sage conique du levier. Mesurer a l'aide de cales le jeu entre la face de l'c:eil du levier et 
la rondelle Belleville. Intercaler a cet endroit des cales de reglage (6) pour laisser subsister 
un jeu de O a 0,25 mm. Serrer les ecrous et goupiller .................................. . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 21 

Monter le volant : voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 hra.s) et §§ 13 A 17 (volant a 2 bras).. . . . . -·····--··-···-···-················-···············-·················· ...................... . 

Regler le parallelisme (voir Op. 158, §§ 4 et 5) ........................................................ ·-·---····• .. · .. ···············-·-···-···-··--· .. ·-··· ................ ·-·········· 

Regler le braquage (voir Op. 158, §§ 6-7-8-9) ........................................... . 

Mettr( le vehicule a terre 
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OPJ;:RATION N° 135 : Revision d'une direction. Op. 135 149 

DEMONTAGE (voir PI. 91 et 92). 

Placer la direction a l'etau, (utiliser le support MR-1561, von PI. 94). Ne jamais serrer par le 
tuhe ou le boitier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .......... . 

Demonter les barres laterales droite et gauche, (utiliser l'arrache-rotules 1964-T, voir PI. 74) .. 

Demonter la bague caoutchouc (7) d'etancheite du tube de direction. Demonter l'arhre de com-
mande (8) ....................................................................... . 

Demonter le guide cremaillere (9) en demontant la plaquette (10) ......................... . 

Demonter les bouchons de butee gauche et droit (11 et 12), (utiliser la cle 1975-T, voir PI. 95. 

OUTILLAGE 

Support MR-1561 

Cle tube 21 
Arrac'!e-rotules 1964-T 

Cle tube 14 

Cle tube 14 

fig. 3.).................................. . ........ . .............................. Cles 1975-T, cle plate 14 

Demonter le support mobile droit (2) de direction et l'accordeon droit. Degager le protecteur des 
rotu~es (13). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 17 

Glisser la cremaillere vers la droite. Degoupiller, desserrer l'ecrou a encoches (14) formant rotule 
et degager le tube de maintien (15) des noix, (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 95, fig. l). Deposer 
la plaquette ohturatrice des rotules (16), degager la rotule droite (17). Amener l'ergot (18) 
du tube d'etancheite en face du trou de degagement « a » amenage a cet effet dans le tube du 
boitier (voir PI. 92, fig. 1). Degager l'ergot, sortir la rotule restante ainsi que la cremaillere 
et le tube coulissant d'etancheite (19) .............................................. . 

Deposer l' accordeon gauche ••.•••••••••••••••••.•••••....••••...•••••........•...•..... 

DepoFer la cuvette du roulement inferieur dans le boitier. Chauffer moderement l'exterieur du 
boitier aluminium a l'aide d'un chalumf'!au a gaz, a la hauteur de la cuvette du roulement. La 
legere dilatation du boitier permet a la cuvette de sortir librement sans l'aide d'aucun outil. 

Deshabiller les barres laterales droite et gauche (voir PI. 92, fig. 4). Deposer les ecrous (20) de 
reglage des rotule8, (utiliser la cle 1870-T, voir PI. 95, fig. 2), degager les cuvettes (21), deposer 
les emhouts reglables (22) des barres .•.......................•.................... 

N ettoyer les pieces ..........•...•...•.•.••.••••••.••..•••...•.......•..•..•••......•. 

MONTAGE (voir PI. 91 et 92). 

Mettre en place dans le boitier la cuvette du roulement infärieur, a l'aide d'un jet de bronze. 
Verifier que cette cuvette porte bien sur le fond de l'ale$age du carter. Placer la couronne porte-
galets sur la cuvette . ................................................ .. ........... . 

Fixer le boitier a l'etau, (utiliser le support MR-1561, voir PI. 94) ........................... . 

Cle tube 10, cle 1976-T 

Chalumeau a gaz 

Cle 1870-T, cle tuhe 14 

Support MR-1561 

TEMPS 
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OPERATION N° 135 Revision d'une direction. 

Monter et regler l'arbre de commande et le pignon assemble. 

a) Engager l'arbre (8) dans le boitier, p11is le roulement superieur et sa cuvette (23), regler les 
roulements libres mais sans jeu, a l'aide de cales (24) choisies parmi celles vendues par notre 
Service des pieces detachees et placees entre le carter et la töle de fermeture (25) ....... . 

b) Apres reglage, garnir les roulements de graisse genre Mobilcompound. Remonter la töle de 
fermeture (25) c!ont une seule face est dressee. Cette face doit porter sur la cuvette du roulement. 
Placer le feutre d'etancheite et sa cage. Serrer les ecrous en intercalant une rondelle grower 
SOUS CCrOU,.,,., •••.•• ,.,,., •• ,.,.,,,, •• , •• ,,., , ,,,,,,.,,,,,, •.••.• ,,, •• ,,., ••••• 

Monter la cremaillere. 

a) Si l'ecrou rotule ou le tube carter a ete remplace, s'assurer qu'il existe un jeu de 0,05 mm entre 
l'ecrou a encoches (14) formant rotule et le tube carter (26). Operer de la fa9on suivante (voir 
PI. 92, fig. 3) : 

OUTILLAGE 

Cle tube 14 

- Monter et bloquer provisoirement le support mobile droit (2) sur le tube carter. Engager 
l'ecrou rotule sur le tube de maintien (15). L'introduire en meme temps qu'une cale de clin
quant de 0,05 mm d'epaisseur et de 8 mm de largeur. Le tube sert a deplacer la rotule et le 
clinquant sur une longueur de 140 mm environ (course representant le deplacement de la 
cremaillere). La rotule et son clinquant doivent coulisser librement et sans jeu a l'endroit ou 
le tube carter peut etre retreint par le serrage du support mobile . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ..... .. .... .. ................. .. .............. . 

b) Placer le support mobile gauche (2). Ce support porte la vis d'arret et le trou taraude 
doit etre oriente vers l'AR. Visser provisoirement la vis a ergot. Engager l'accordeon sur le 
tube carter (26) le petit diametre de l'accordeon contre le support .................... . 

c) Engager la cremaillere prealablement graissee (graisse genre Mobilcompound), le tube cou
lissant ( 19) d 'etancheite (le trou allonge vers la droite). Placer l' entretoise ( 50) dans la cremaillere 
la rotule gauche (17) avec ses noix (28) et sur voiture large, l'entretoise ................. . 

d) Monte_r, l'ergot (18) du tu?e d'etancheite, serrer l'ecrou sur la rondelle cuivre. Placer la 
deux1eme rotule et sa no1x ....................................................... . 

e) Engager le tube de maintien, (15) et le ressort de rattrapage de jeu (29), le serrer, (utiliser 
la cle 1976-T, voir PI. 95, fig. 1). Bloquer puis revenir de 1/6eme de touren arriere. Verifier 
le serrage des rotules, qui doivent articuler a la main sans point dur . .. . . ................ . 

- Maintenir le tube de maintien, (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 95, fig. 1) et serrer l'ecrou 
rotule (14). Goupiller sans revenir en arriere. Si le trou de goupille ne correspond pas avec 
une encoche de l'ecrou, percer a nouveau le tube dans l'encoche la plus eloignee de l'ancien 
trou. Eviter l'introduction de copeaux dans le carter, en obturant l'entree du tube avec un 
chiffon .................. . ....... . ................... ... ....................... . 

Regler l'engrenement de la cremaillere. 

Positionner le volant. Pour que le tableau de bord soit visible, regler l'engrenement de la fa9on 
suivante : 

a) Placer le volant sur le tube, la clavette montee dans la cannelure du volant correspondant 

Cle tube 10 

Cle 1976-T 

a l'axl' d'un bras (volant a 3 bras) ........... . ................... . ................. I ······································--··············· 
1 

Tr. AV 
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OPlRATION N° 135 : R61!ision d'une direceion. 

DEMONTAGE (voir PI. 91 et 92). 

Placer la direction A l'etau, (utiliser le support MR-1561, von PI. 94). Ne jamais serrer par le 
tube ou le boitier . . . . . .........••...•......•..................................... 

Demonter les barres laterales droite et gauche, (utiliser l'arrache-rotules 1964-T, voir PI. 74) .. 

Demonter la bague caoutchouc (7) d'etancheite du tube de direction. Demonter l'arbre de com-
mande (8) •....• , •••.....•.••••.•.•.•.•...•••.••.............•.••.•••••••.•..••.•• 

Demonter le guide cremaillere (9) en demontant la plaquette (10) .••• , •••••••.•............ 

Demonter les bouchons de butee gauche et droit (11 et 12), (utili1er la cle 1975-T, voir PI. 95, 
fig. 3.) ..............•....•....................................•....... ·. · · ·. · · . · 

Glisser la cremaillere vers la droite. Degoupiller, de88errer l'ecrou A encoches (14) Cormant rotule 
et degager le tuhe de maintien (15) des noix, (utiliser la cle 1976-T, voir PI. 95, fig. l). Depoaer 
la plaquette obturatrice des rotules (16), degager la rotule droite (17). Amener l'ergot (18) 
du tube d'etancheite en face du trou de degagement « a » amenag6 l cet eft'et dans le tube du 
boitier (voir PI. 92, fig. 1). Degager l'ergot, 1ortir 1a rotule restante ainai que la cfflmaillere 
et le tube coulissant d'etancheite (19) .•..•.................•.•.......•........•.•••. 

Op. 135 1'9 

OUTILLAGE I TOPS 
---

Support MR-1561 

Cle tube 21 
Arrache-rotule, 1964-T 

Cle tube 14. 

Cle tube 14 

Clea 1975-T, cle plate 14 

CM tube 17 

Cle tube 10, cM 1976-T 

Deposer l' accordeon gauche. • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . • • • • . • • • • • • • • • • • • • ---··································----· •oo•N••··-····-·-

Deposer la cuvette du roulement inferieur dam1 le boltier. Chauffer moderement l'exterieur du 
boitier aluminium A l'aide d'un chalumflau A gaz, l la hauteur de la ouvette du roulement. La 
legere dilatation du bohier permet a la cuvette de sortir librement 1an1 l'aide d'aucun outil. Chalumeau l g•• 

Deshabiller les barres laterales droite et gauohe (voir PI. 92, fig. 4). Depo1m les 6cro111 (20) de 
reglage de, rotule1, (utiliaer la cle 1870-T, voir PI. 95, fig. 2), degager lea cuvettea (21), depo1er 
les embouts reglables (22) dea barre, .......................... ; .. , . . . . . . . . . . . . . . . . Cle 1870.T, cl~ tube 14. 

Nettoyer lea pi~ • . . . • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • . . • • • _ ----·-············· ···--···-·---·--·······-- __ _ 

MONTAGE (voir Pl. 91 et 92). 

Mettre en place dans le boltier la cuvette du roulement inferieur, l l'aide d'un jet de bronze, 
Viri.fier qUfJ cette cuvette porte bien sur le fond de l'aUaage du carter. Placer la couronne porte-
galets sur la cuvette. . . . • . . . . • . . . . . • • • • • • . • . • • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • -------· .. ··-··----- __ _ 

Fixer le boitier a l'etau, (utiliser le support MR-1561, voir PI. 94) .................•.•...••..• Support MR-1561 

Ai 
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OPERATION N° 135 Revision d'une direction. 

Monter et regler l'arhre de commande et le pignon assemhle. 

a) Engager l'arbre (8) dans le boitier, puis le roulement superieur et sa cuvette (23), regler les 
roulements libres mais sans jeu, a l'aide de cales (24) choisies parmi celles vendues par notre 
Service des pieces detachees et placees entre le carter et la töle de fermeture (25) ....... . 

b) Apres reglage, garnir les roulements de graisse genre Mobilcompound. Remonter la töle de 
fermeture (25) dont une seule face est dressee. Cette face doit porter sur la cuvette du roulement. 
Placer le feutre d'etancheite et sa cage. Serrer les ecrous en intercalant une rondelle grower 
SOUS ecrou ..........•.........•................................................ • • 

Monter la cremalliece. 

a) Si l'ecrou rotule ou le tube carter a ete remplace, s'assurer qu'il existe un jeu de 0,05 mm entre 
l'ecrou a encoches (14) formant rotule et le tube carter (26). Operer de la fa~on suivante (voir 
PI. 92, fig. 3) : 

·- Monter et bloquer provisoirement le support mobile droit (2) sur le tube carter. Engager 
l'ecrou rotule sur le tube de maintien (15). L'introduire en meme temps qu'une cale de clin• 
quant de 0,05 mm d'epaisseur et de 8 mm de largeur. Le tube sert a deplacer la rotule et le 
clinquant sur une longueur de 140 mm environ (course representant le deplacement de la 
cremaillere). La rotule et son clinquant doivent coulisser librement et sans jeu a l'endroit ou 
le tube carter peut etre retreint par le serrage du support mobile ...................... . 

b) Placer le support mobile gauche (2). <.:e support porte la vis d'arret ;et le trou taraude 
doit etre oriente vers l'AR. Visser provisoirement la vis a ergot. Engager l'accordeon sur le 
tube carter (26) le petit diametre de l'accordeon contre le support .................... . 

c) Engager la cremaillere prealablement graissee (graisse genre Mobilcompound), le tube cou
lissant (19) d'etancheite (le trou allonge vers la droite). Placer l 'entretoise (50) .et .Je ressort 
601.848 (sur les voitures 11 large) dans la cremaillere la rotule gauche (17) avec ses noix (28) 
et sur voiture ]arge, l'entretoise ................................................. . 

d) Monte~, l'ergot (18) du tu~e d'etancheite, serrer l'ecrou sur la rondelle cuivre. Placer la 
deuxieme rotule et sa no1x ••............................................•........• 

e) Engager le tube de maintien, (15) et le ressort de rattrapage de jeu (29), le serrer, (utiliser 
la cle 1976-T, voir Pl. 95, fig. 1). Bloquer puis revenir de l/6eme de touren arriere. Verifier 
le serrage des rotules, qui doivent articuler a la main sans point dur ..................... . 

- Maintenir le tube de maintien, ( utiliser la cle 197 6-T, voir Pl. 95, fig. 1) et serrer l' ecrou 
rotule (14). Goupiller sans revenir en arriere. Si le trou de goupille ne correspond pas avec 
une encoche de l'ecrou, percer a nouveau le tube dans l'encoche la plus eloignee de l'ancien 
trou. Eviter l'introduction de copeaux dans le carter, en obturant l'entree du tube avec un 
chiffon ........................................................................ . 

Regler l'engrenement de la cremaillere. 

Positionner le volant. Pour que l_e tableau de bord soit visible, regler l'engrenement de la fa~on 
suivante : · 

a) Placer le volant sur le tube, la clavette montee dans la cannelure du volant correspondant 
a l'axf' d'un bras (volant a 3 bras) ..... • • • • • • • • • • • • • • · · • • · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · • · · · · 1 

· Tr. aV 

OUTILLAGE TEMPS 

CM tube 14 

----···················•"''"'"'""'"""'""""'"""""""'"" ............ . 

_____ ............................................. . 
Cle tuhe 10 

____ ..................................... . 

Cle 1976-T 

----............................................. . 
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OPERATION N° 135 Revision d'une direction. 

b) Placer ce hras verticalement, dirige vers le has ...................................... . 

c) Engrener la cremaillere sur le pignon, en tournant le volant d'un tour et demi ; a ce moment, 
si l'engrenement est correct, l'extremite de la cremaillere doit desafßeurer de 37 :±: 2 mm de 
la face du carter aluminium ; au cas contraire, avancer ou reculer d'une dent ............. . 

RegJer le pouuoir de cremaillere (voir PI. 91). 

Engager le guide-cremaillere (9) dans Je logement du carter, sans le ressort, monter la plaque de 
fermeture (10), Ja face dressee contre le carter. Monter des cales de reglage (30) de fa-;on a ohte
nir un engrenement normal sans point dur ni jeu. Un jeu de 0,1 a 0,2 mm etant indispensable 
pour eviter l'engrenement a fond de dent, ajouter une cale de 0,1 A 0,2 mm a celles precedem
ment montees. Deposer la plaque (10), la remonter avec le ressort (31), serrer les vis avec 
rondelles grower sous tete. Si la preuion du ressort est insuffisante (direction trop douce), il 
faut ajouter des rondelles (27) entre ressort et poussoir. Si la pression du ressort est trop 
forte (direction trop dure), il faut ajouter une cale (30) entre plaquette et carter ........•. 

Monter la plaquette ohturatrice (16) des rotules (voir PI. 92) (la partie la plus longue du cöte 
droit). Monter les protecteurs (13) inferieur et superieur des rotules. Apres mise en place, 
pincer le hord rahattu du protecteur superieur a chaque extremite et au centre, afin que la 
glissiere inferieure soit entrainee par la glissiere superieure dans le deplacement de la cre
maillere. Monter l'accordeon droit le petit diametre contre le support, le support mobile 
droit (2) sans le hloquer, sa position etant determinee au montage sur voiture. Serrer les 
accordeons sans les vriller, pour eviter qu'ils ne se coupent rapidement, et orienter les colliers 
de fa-;on que la tete des goupilles de serrage soit en dehors des accordeons, afin de ne pas 
arracher le caoutchouc en tournant ces goupilles au montage ...................... . 

Monter les contre-ecrous (32) du houchon de hutee droit en intercalant l'arretoir entre le contre
ecrou et Je houchon. Garnir de graisse (genre Mohilcompound) le houchon de hutee et le 
visser provisoirement. Garnir egalement, mais a moitie seulement, de meme graisse, le hou
chon de hutee gauche (II), intercaler un joint papier et serrer le houchon avec rondelles 
grower SOUS ecrOUS ...•............................... .. ...... . ... .... .. . ...... ... 

Ces quantites de graisse mises dans les houchons (340 gr environ) ne doivent pas etre depassees, 
. pour ne pas nuire a l' etancheite de la direction. 

Monter 1a hague .caoutchouc (7) ,de l'arhre de commande .. Placer le collier de serrage, la tete de la 
goupille en dehors de la hague .................•.........•..••...••.••. •• .•......... 

Preparer les barres lateraJes (voir PI. 92, fig. 4). 

Degripper et faire fonctionner les emhouts reglahles sur les harres (si necessaire, rafraichir le 
filetage des emhouts et des harres avec filiere et tarauds). Monter les emhouts (22) sur les 
harres, Je filetage huile, en repartissant egalement de chaque cöte l'engagement sur le file
tage, regler provisoirement les emhouts pour ohtenir un entr'axe des rotules (pour tous types) 

de 560 _ t1, (utiliser la pige MR-3340, voir PI. 96). Monter les rotules (4) de leviers 
d'accouplement et coussinets -(21) prealahlement huiles. Placer le ressort de maintien des 
coussinets, serrer les ecrous de reglage (20) a 8 m.kg, (utiliser la cle 1870-T, voir PI. 95, 
fig. 2), desserrer de 1/88 de tour maxi et goupiller .................................... . 

Op. 135 151 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 14 

Cle plate 14 

Taraud 22, pas 100 ou 150 
Filiere 22, pas 100 ou 150 
Pige MR-3340, cle 1870-T 

TEMPS 
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OPERATION N° 135 Revision d'une direction. 

Monter les harres laterales (voir PI. 92, fig. 1). 

Placer !es caoutchoucs d'etancheite (33) et !es rondelles (6) sur !es queues des rotules de cre• 
maillere. Degraisser a l'alcool !es cönes des rotules et !es alesages coniques, de11 emhouts 
reglahles. Serrer les ecrous et goupiller ............................................. . 

Deposer la direction du support MR-1561 ............................................. . 

Tr. AV 

OUTTLLACE TEMPS 

Cle plate 21 
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OPERATION N° 136 Remplacement d'un corps d'Nsieu AR ( ancien modele et 68 stade). 

DEPOSE 

Soulever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110). Caler approximativement 
a Ia hauteur des pointes A V des ailes AR .......................................... . 

Demonter les roues et Ies moyeux-tamhours ....•.................... '. .................. . 

Desaccoupler les tube11 Lockheed et Ies degager du guide sur le bras lateral. ...•...•...•....•.. 

Deposer Ies plateaux de frein {nettoyer a l'aide d'une hrosse metallique les gaine11 des cähles de 
frein et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides). Degager les plateaux de frein 
de l'essieu sans desaccoupler les cables de frein. Deposer le tuhe tirant (1) (voir PI. 97) ..... . 

Desaccoupler les amortisseurs, des axes sur l'essieu ..............•..•••........•........• 

Degager, a l'aide d'un tournevis, les hras lateraux, des goujons de l'essieu. Placer un verin de 
carrossier entre les hras lateraux, les tetes venant s'appuyer sur les supports formant 
guide des gaines de frein. Ecarter les bras, degager le corps d'essieu. Enlever Th verin .....• 

POSE (voir PI. 97). 

Placer le verin comme il est indique puur la depose de l'essieu. Engager le corps d'essieu et degager 
le verin ..................................................•...............•......• 

Monter Ie tuhe de tirant (1). Placer les goupilles de securite (30) ...............•••..••.•.•.. 

Monter les amortisseurs sur l'essieu .....................•.........•...•.....•.........• 

REMARQUE IMPORTANTE : 

Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de honnes conditions, il est indispensable : 

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si necessaire, orienter l'axe superieur, pour cela, 
chauffer la töle du passage de roue et agir sur l'axe a l'aide d'un tuhe; 

b) qµe l' amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est realisee lorsque 
le tuhe enveloppe est concentrique au corps de l'amortisseur. Contröler cette condition a 
l'aide d'une cale. 

Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur l'axe superieur) ou entre le silenthloc 
et l'essieu (sur l'axe inferieur). 
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OUTILLAGE 

Support-MR-3300-110 

Vilehrequin de roue 
Cle a molette 

Cles plates 17-19-21 

Cles plates '21-29 
Vilehrequin rallonge 14 

Brosse metallique 

Cle articulee 21 

Verin de 1,20 m 

V erin de 1,20 m 

Cles plate11 21-29 

Cle articulee 21 

TEMPS 
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OPERATION N° 136 Remplacement d'un corps d'essieu AR ( ancien modele et 6e stade). 

Monter les plateaux de frein, les tuhes Lockheed ....................................... . 

Monter les moyeux-tambours, serrer l'ecrou (31) a 10 m.kg, le desserrer d'un quart de tour envi
ron, pour obtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner l'ecrou a la 
main. Goupiller. Garnir les chapeaux de moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5), 
serrer les chapeaux a 5 ou 6 m.kg ••............................................... 

Regler le desaxage de l'essieu, (utiliser le calibre 2051-T, voir PI. 109) ..................... . 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) ... . ; ............................... . 

P eindre l' essieu . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .........................•............... 

Monter les roues ....••......................• • ....•..•••............................. 

Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ................... . 

OUTILLAGE 

Vilehrequin rallonge 14, 
Cles plates 17-19-21 

Cle a molette 

Calibre de controle 2051-T 

Vilebrequin de roue 

Support MR-3300-110 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 137 Remplacement d'un essieu AR avec bras lateraux ( ancien modele et 66 5tade). Op. 137 155 

DhPOSE (voir Pl. 97). 

Lever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir Pl. 110). Caler approximativement 
a la hauteur des pointes A V des ailes AR .......................................... . 

Deposer les roues AR ................................................................ . 

Deposer le pot d'echappement ....................................................... . 

Deposer les amortisseurs AR .....•.............. . ..................................... 

Desaccoupler les tubes Lockheed; les cables de frein, de l'arbre de renvoi .................... . 

Deposer le tuhe de tirant (1). (Commencer par l'ecrou (32) sur traverse tubulaire pour eviter que 
la barre ne tourne.) ..... . .............................•......................... . 

Deposer les plaquettes d'arret (2) des barres de torsion. Degager une harre du support central 
(utiliser les masses MR-1578, voir Pl. 105). Repeter la meme operation pour la deuxieme 
harre. Engager sur les axes des amortisseurs les piges MR-3338, (voir Pl. 108), afin de main
tenir l'ensemble de l'essieu. Deposer les vis (5) de fixation des paliers elastiques sur la traverse 
tubulaire (voir Pl. 98) ...................................... . .................... . 

OUTILLAGE 

Support MR-3300-110 

Vilebrequin de roue 

Cles tube 12-17 

Cle articulee 21 

Cles plates 12-14 

Cles plates 21-29 

Cles plates 12-16 
Masse MR-1578, Piges MR_-3338 

Vilebrequin rallonge 16 

Degager l'ensemble essieu cruciforme et hras lateraux, du vehicule .................................................. ... . 

POSE 

Placer sur les axes superieurs d'amortisseur les piges MR-3338 de pos1t10nnement en hauteur 
de l'essieu (voir Pl. 108) .............. . ........................................... . 

Placer r~n~emhle es~ieu ~ous le vehi~~le. Engager l'axe inferieur d'amortisseur dans le trou inter-
med1aue des p1ges a cette pos1tion ................................................ . 

Accoupler les paliers elaetiques sur la traverse tubulaire. Serrer les vis (5) avec rondelle grower 
SOUS tete (voir PI. 98) ........................................................... . 

Degager les piges des axes inferieurs d'amortisseur, amener ces axes dans les mortaises inferieures 
des piges (Pour executer cette deuxieme operation, il est necessaire d'operer une pesee assez 
forte sur les bras lateraux) ....................................................... . 

Piges MR-3338 

Cle articulee rallonge 16 

TEMPS 
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OPERATION N° 137: Remplacement d'un essieu AR avec bras lateraux ( ancien modele et 68 stade ). 

Mettre eo place Ies harres de torsion (voir PI. 97). 

NOTA. - Les barres droites sont reperees d'un trait de peinture, celles de gauche de deux traits. 

Les barres etant engagees dans les paliers elastiques, maintenir l'essieu au point le plus has dans 
les mortaises des piges ; a ce moment, engager Ies harres dans le moyeu cannele central 
(manc:euvrer l'essieu, si necessaire, dans la limite permise par les mortaises). Terminer l'enga
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PI. 105). 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Fixer les plaquettes d'arret (2) des harres, serrer les vis avec rondelle grower sous ecrou ......... Masses MR-1578, cle tuhe 12 ....................... . 

Monter Je tuhe de tirant (1). Placer la goupille (30) de securite ............................. . 

Accoupler les tuhes Lockheed, le tuhe d' essence ......................................... . 

Monter les cables de frein et les regler (voir Op. 159, § 3) ............................... . 

Demonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs, le pot d'echappement ............... . 

REMARQUE IMPORTANTE : 

Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de honnes conditions, il est indispensable 

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si necessaire, orienter l'axe superieur, pour cela, 
chauffer Ja töle du passage de roue et agir sur l'axe a l'aide d'un tuhe; 

b) que l' amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est realisee lorsque 
le tube enveloppe est concentrique au corps de l'amortisseur. Contröler cette condition a 
l'aide d'une cale. 

Sinon mettre des rondelles entre le silenthloc et la coque (sur l'axe superieur) ou entre le silent
hloc et l'essieu (sur l'axe inferieur). 

Regler le desaxage de l'essieu, (utiliser le calibre 2051-T, voir PI. 109). Serrer les ecrous (32) ... 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) .................................... . 

Monter les roues AR .................•..........••...............•.................... 

Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) .................... . 

Regler les hauteurs sous coque (voir Op. 160, §§ 1-2-3) ...... ; ...........•................ 

Cles plates 21-23 

Cles plates 14-17 

Cle plate 12 

Cle articulee 21 
Cles tuhe 12-17 

Calibre de contröle 2051-T 
Cle plate 29 

Vilebrequin de roue 

Support MR-3300-110 
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OPERATION N° 138 Remplacement d'une traf!erse tubulaire (6e stade). 

DEPOSE 

Lever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110). Caler approximativement 
a la hauteur des pieds de caisse AR ............................................... . 

Deposer les 2 roues AR ......................•......•.•••..••..........•............•. 

Deposer les amortisseurs AR ......................................................... . 

Deposer le pot d'echappement ..........••••.•.•..••••••............................... 

Desaccoupler le tuhe Lockheed, du raccord 3 voies sur traverse et les cäble1 de frein, de l'arhre de 
renvoi .................................. , , ..................................... , 

Deposer le tuhe tirant (1) (voir PI. 97). Commencer par l'ecrou (32) sur traverse tubulaire pour 
eviter que la harre ne tourne ..................................................... . 

Deposer les plaquettes d'arret (2) des harres. Degager une barre du support :central 
(utiliser les masses MR-1578, voir PI. 105), repeter ensuite la meme operation pour la 
2eme harre. Mettre en place sur les axes de fixation des amortisseurs, les piges MR-3338 
(voir Pl. 108), afin de maintenir l'ensemble de l'essieu pendant la depose des paliers elas-
tiques. Deposer les vis de fixation (5) des paliers (voir Pl. 98) ......................... . 

Degager l'ensemble essieu et bras lateraux, du vehicule ...........••....................• 

Demonter le support du tube d'echappement sur la traverse. Desaccoupier le tuhe a essence, du 
raccord et du collier sur coque et le degager vers l'exterieur pour liherer le passage de la 
traverse ........................................................................ . 

Demonter les vis de fixation de la traverse sur coque (3 vis sur chaque bras qui se demontent de 
l'interieur) •..•...••.................................. : . . ...•.....•....•......••.. 

Degager la traverse tuhulaire, de la coque a l'aide d'un levier ........... , •...••..........• 

POSE (voir PI. 98). 

Enga,ger la !raverse tubulaire dans la coque. Serrer les vis de fixation en intercalant une rondelle 
eventa1l .............................. , , , . , , ................................... . 

Engager l'ensemble de l'essieu sous le vehicule. Amener l'axe inferieur d'ainortisseur dans le trou 
intermediaire des piges MR-3338 de positionnement en hauteur (voir Pl.108). A cette position, 
accoupler les paliers elastiques a la traverse tuhulaire. Serrer les vis (5) avec rondelles grower 
SOUS tete,., . , .. , , , ... , .. , . , , , , .. , , , , . , , . , ... •, .. , . , ... , , ... , , , •• , , , ... , , ..... , , .. 

Op. 138 157 

OUTILLAGE 

Support MR-3300-110 

Vilehrequin de roue 

Cle articulee 21 

Cles tuhe 12-17 

Cles plates 12-14 

Cles plates 21-29 

Cles plates 12-16 
Ma88e8 MR-1578 
Piges MR-3338 

Vilebrequin rallonge 16 

TEMPS 

------------ . ........................ . 

Cle plate 14, cle tuhe 12 

Cles tuhe 17-26-35 

·----················-·····•·· ·•··········· ·············•···•· ····---

Cles tuhe 17-26-35 

Piges MR-3338 
Cle articulee rallonge 16 
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OPERATION N° 138 Remplacement d'une traverse tubulaire (6° stade). 

Mettre en place les harres de torsion (voir PI. 97). 

a) Amener les axes d'amortisseur dans la mortaise des piges ............................. . 

b) Les barres etant engagees dans les paliers elastiques, maintenir l'essieu au point le plus bas 
dans les mortaises des piges ; a ce moment, engager les barres dans le moyeu cannele central. 
(Manreuvrer l'essieu, si necessaire, dans la limite permise par les mortaises.) Terminer l'enga-
gement des barres, (utiliser les masses MR-1578, voir PI. 105) .......................... . 

c) Fixer les plaquettes d'arret (2) des barres. Serrer les vis avec rondelle grower sous 
tete ............................................................................. . 

Monter le tube tirant (1). Placer les goupilles fendues (30) de securite ... . ............... . .... . 
f 

Accoupler le tube Lockheed, le tube d'essence, le support du tube d'echappement sur la traverse, 

Monter les cäbles de frein et les regler (voir Op. 159, § 3) ...... · .................. . ......... . 

Demonter les piges MR-3338. Monter les amortisseurs. Monter le pot d'echappement ......... . 

REMARQUE IMPORTANTE : 

Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable : 

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si necessaire, orienter l'axe superieur, pour cela, 
chauffer la töle du passage de roue et agir sur l'axe a l'aide d'un tube; 

b) que l'amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est realisee lorsque 
le tube enveloppe est concentrique au corps de l' amortisseur. Contröler cette condition a 
l'aide d'une cale. 

Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et la coque (sur l' axe superieur) ou entre le silent-
bloc et l'essieu (sur l'axe inferieur). 

Regler le desaxage de l'essieu (utiliser le calibre 2051-T, voir PI. 109) ....................... . 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) ..................................... . 

Monter les 2 roues AR ............................................ . ................. . 

Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ................... . 

Regler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3) .............. . .............................. . 

OUTILLAGE 

Masses MR-1578 

Cle tube 12 

Cles plates 21-29 

Cles plates 12-14-17 

Cle plate 12 

Cles tube 12-17 
Cle articulee 21 

Calibres de contröle 2051-T 

Vilebrequin de roue 

Support MR-3300-110 

Tr. AV 

TEMPS 

•··················· ........... ...... ____ ................... ....................... . 
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OPERATION. N° 139 Remplacement d'un essieu AR (ancien modele). Op. 139 159 

DEPOSE 

Soulever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110). Caler approximativement 
a la hauteur du pied de caisse, afin de degager les ailes AR ........................... . 

Deposer les roues AR ..................................................••••........... 

Deposer le pot d'echappement ........................... . ............................ . 

Deposer les amortisseurs .......................................•...•.................. 

Desaccoupler le tube Lockheed de liaison, du raccord 3 voies et les cäbles de frein, de l'arbre 
de renvoi. Degager le tube d'essence, de la patte simple de fixation et l'ecarter du dessous 
de coque pour permettre le passage de la traverse tubulaire .....•..................... 

Deposer les 3 vis de fixation des ailes AR vers la pointe A V, afin de degager en partie l'aile de la 
coque et de rendre accessible l'ecrou de douille filetee (18) (voir PI. 106) ................ . 

Degarnir les bas de porte (la moquette seulement et si necessaire) ........................... . 

Desserrer les ecrous et les douilles de fixation de la traverse AR, (utiliser la cle 2050-T, voir 
PI. 106, fig. 4) .................................... . .............................. . 

Deposer les boulons A V et axes de fixation de traverse tuhulaire AR ..............•..•••.•.. 

Degager l' essieu AR. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • . . . ..... 

POSE 

OUTILLAGE 

Support MR-3300-110 

Vilebrequin de roue 

Cles tuhe 12-17 

Cle articulee 21 

Cle plate 14, cle tube 12 

Cle tube 14 

Cle 2050-T 

Cles tube 17 -26 

Placer !es piges MR-3338 sur !es axes superieurs d'amortisseur AR sur la coque (voir PI. 108).. . . Piges MR-3338 

Amener l'essieu sous le vehicule, engager d'abord les bras lateraux, lever ensuite l'essieu pour 
amener les axes inferieurs d'amortisseur dans la mortaise des piges. (L'equilibre et le main
tien de l'ensemble de l'essieu sont mieux assures de cette fa1,on qu'avec un cric.) Serrer les 
axes et houlons de fixation des hras de la traverse tuhulaire avec une rondelle eventail sous 
tete, serrer egalement les ecrous des douilles (18) en intercalant une rondelle eventail, 
(utiliser la cle 2050-T, voir PI. 106, fig: 4) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cles tuhe 17-26, cle 2050-T 

Accoupler le tuhe Lo<'kheed au raccord 3 voies. Monter les cähles du frein a main sur le palonnier. 
Regler Ja tension de fa1,on que le serrage se produise a partir du 3eme cran de la tirette et 
que les roues soient hloques au 4em• cran... . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tuhe 12, cle plate 14 

TEMPS 
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OPERATION N° 139 Remplacement d'un essieu AR (ancien modele). 

Monter le pot d'echappement ..... . ...... .. ................. . ...... . .................. . 

Deposer les piges MR-3338. Poser les 2 amortisseurs, serrer les ecrous de fixation et goupiller ... 

REMARQUE IMPORTANTE : 

Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de bonnes conditions, il est indispensable : i 
1 

a) que ses axes de fixation soient paralleles. Si necessaire, orienter l'axe superieur, pour cela, ' 
chauffer la töle du passage de roue et agir sur l' axe a l'aide d'un tube; 

b) que l'amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est realisee lorsque 
le tube enveloppe est concentrique au corps de l'amortisseur. Contröler cette _condition 
a l'aide d'une cale. 

Sinon mettre des rondelles entre le silentbloc et Ja coque (sur l'axe superieur) ou entre Je silent
bloc et l'essieu (sur l'axe inferieur). 

Purger !es canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) . . . . . . . . ••........................ 

Monter les 2 roues AR ........................................................... .' .. . 

Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ................ . 

OUTILLAGE 

Cles tube 12-17 

Cle articulee 21 

Vilebrequin de roue 

Support MR-3300-110 

Regler lesj_hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3) ............................................ 
1 
............ .. 

1 

i 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 140 : Revision d'un essieu AR (ancien modele). 

DEMONTAGE (voir Pl. 97-98). 

Placer l'ensemble sur un montage approprie ............................................ . 

Deposer les canalisations Lockheed .................................................... . 

Demonter les moyeux-tambours (3) ............................ : ...................... . 

Deposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer a l'aide d'une brosse metallique les gaines des cäbles 
et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides) ....................... . 

Demonter le tube de tirant (1) (Commencer par l'ecrou (32) cöte traverse tubulaire pour eviter 
que la barre ne tourne) ....................................................... . . . 

Op. 140 

OUTILLAGE 

Cles plates 8-12-14-17-19 

Cle a molette 

Vilebrequin rallonge 14 
Brosse metallique 

Cles plates' 21-29 

161 

TEMPS 

Deposer les plaquettes d'arret (2) des barres. Degager les barres du support central, (utiliser les 
masses MR-1578, voir Pl. 105.) Deposer les vis de fixation (5) des supports elastiques. Dega-
ger les bras. Chasser les barres de torsion, des paliers elastiques . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Vilebrequin rallonge 17 ....................... . 

Cle plate 12, Masses MR-1578 

Demonter les paliers elastiques, des hras. 

· a) Degager les segments d'arret (6) des axes (17) des bielles de reglage (14). Chasser les axes ..... . 

b) Degager les goupilles en C (8) d'arret des ecrous des paliers. Demonter les ecrous (9), sortir 
les moyeux (10) ................................................................. . 

Deshahiller les plateaux de frein (chaque plateau successivement) (voir Pl. 99). 

a) Demonter le ressort (19), (utiliser la pince a ressort 2110-T, voir Pl. 88), les segments de frein 
(27) et (28), le cylindre de roue Lockheed (21), le cäble de frein .................... . 

b) Demonter les cames de reglage (22). Chasser les axes a l'aide d'une broche ........... . 

Deshahiller les cylindres de roue (toutes les pieces se deposent a la main). Deposer les cache-pous-
sieres (23), pistons (24), coupelle (25), ressort (26) ................................. . 

Deshahiller les moyeux-tamhours. 

Chasser les cuvettes des roulements a l'aide d'une broche a arete vive 

Nettoyer les pieces .............................................. . ..........•.......... 

Cle plate 23, cle rapace 

Cles tube 10-14-21 
Pince a ressorts 2110-T 

Broche de 8 mm 

Broche a arete vive. 
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OPERATION N° 140 Revision d'un essieu AR ( ancien modele). 

MONTAGE (voir PI. 97 et 98). 

Controler le carrossage (voir PI. 100). 

a) Sur un tour ayant au moins 225 mm de hauteur de pointes et une capacite entre-pointes 
de 1,80 m, monter l'essieu a contröler. Sur l'une des fusees, monter l'appareil de contröle 
verticalement (utiliser l'appareil 2052-T, voir PI. 101.) Le positionner par les goujons (s'ils 
existent) ou par une vis (dans le cas contraire), l'essieu doit etre en position normale, c'est
a-dire les butees de debattement orientees vers le haut. Fixer l'appareil sur la fusee par 
l'ecrou .................... ' ....... ' .................... .. . .... ... .... .. ........ . 

b) Faire tourner l'essieu d'un quart de tour de fac;on a amener l'index inferieur de l'appareil 
2052-T en contact avec une reglette serree par le porte-outil (voir fig. 1) .... ... ........ . 

c) Faire tourner ensuite l'essieu d'un demi-tour afin d'amener l'autre index de l'appareil en 
regard de la reglette. Mesurer l'ecartement entre la reglette et l'index : il doit etre de 
11,3 _1 .. ................ ............................. .. .. ..... ... .. ... . ... ... . . 

d) Si cette cote n'est pas obtenue, retoucher l'essieu (depose du tour) en martelant a froid 
l'aile superieure si le carrossage est trop faible ou l'aile inferieure s'il est trop grand . . . . 

Les essieux nouveau modele (en forme de croix potencee) ne pourront etre redresses qu'a 
froid a l'aide d'une presse a balancier. 

e) Proceder comme ci-dessus pour l'autre cote de l'essieu ....... . ...... .. ............ . .. . 

Controler le pincement (voir PI. 100). 

a) L'essieu oriente comme sur la voiture (butees de debattement en haut), placer l'appareil 
2052-T horizontalement sur la fusee (voir fig. 2), le fixer par l'ecrou, le positionner par les 
goujons (s' ils existent) sinon par une vis .............. .. ................... .. . . .... . 

b) Amener l'index avant au contact de la reglette serree par le porte-outil . . . . .......... . 

c) Faire tourner l'essieu d 'un demi-tour, afin d 'amener l'autre index de l'appareil en regard 
de la reglette ; la difference constatee doit etre de 0 a 2 mm. La cote la plus faible etant vers 
l'avant de l'essieu, s' il y a lieu, retoucher l'essieu en martelant l'aile AR si le pincement est 
trop faible et l'aile AV s'il est trop fort.. ............. . ..... ·: .. .. .. ........ .... .. . . 

Les essieux renforces (en forme de croix potencee) ne peuvent etre redresses qu'a froid, a 
l'aide d'une presse a balancier. 

d) Proceder comme ci-dessus pour l'autre cöte de l'essieu ............... . ............... . 

Remplacer un axe d'amortisseur. 

a) Degager au hurin les points d'arret de soudure a l'arc ..................... .. .. . ... . 

b) Devisser l'axe ..... . .................................. . .................... . ...... . 

c) Mettre en place le nouvel axe, Ie serrer energiquement (15 m.kg environ) ....... . ........ . 

d) Arreter l'axe par points de soudure a l'arc pour ne pas chauffer l'essieu ............. ... ... . 

OUTILLAGE 

Appareil 2052-T 

Appareil 2052-T 

Cle plate 26 

Cle plate 26 

Tr. AV 

TEMPS 

··········· .. ······· 
........... 1 . ............... . 

1 
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OPERATION N° 140 Revision d'un essieu, AR (ancien. modele). 

Habiller un cylindre de roue. 

Employer exclusivement de l'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage des pieces. Tout 
autre produit entrainant une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire le cylin
dre et les coupelles de liquide Lockheed pour le remontage (voir PI. 99, fig. 2, pour l'ordre de 
remontage) ..................................................................... . 

Habiller les plateaux de freins (habiller chaque plateau successivement) (voir PI. 99). 

NOTA. - Pour eviter le bruit de « bielle de frein a main », il faut prendre les precautions 
indiquees aux ~~ 45 et suivants de l'Op. 144. 

Monter les cames de reglage (22), sertir les axes, (utiliser le montage MR-3354, voir PI. 84). Monter 
le cäble de frein, serrer les supports de fixation du conduit au plateau, les axes d'articulation 
(20). Monter la bielle de frein a main sur le levier de frein. Monter ce levier sur le segment 
(28). Accrocher le cäble de frein au levier et monter les segments de frein (27-28) (les garni
tures doivent etre bien seches sans taches d'huile) (la garniture la plus courte se monte a 
l'arriere) .. Les segments portent un coup de pointeau pres de la bague de l'axe d'articulation. 
Apres montage, le coup de pointeau doit se trouver a l'exterieur. Huiler legerement les ron
delles de reglage (29) des colonnettes de guidage. Serrer les ecrous des axes d'articulation 
(20) a 3 m. kg et goupiller. Monter le cylindre de roue (21). Accrocher le ressort de rappel 
(19) des segments de frein, (utiliser la pince 2110-T, voir PI. 88). S'assurer que les segments 
articulent normalement et qu'ils sont suffisamment appuyes par les rondelles des colonnettes . 

Remplacer les tocs sur tambour. Rectifier les tambours. 

a) Assurer un appui correct du tambour pour chasser les tocs et eviter les cassures dans la fonte 
(utiliser le montage MR-3445, voir PI. 85). Ne jamais desaccoupler completemen.t le tambour 
du moyeu. Proceder au remplacement d'un ou deux tocs seulement a la Jois. Le tambour est 
rectifie a l'usine, assemble avec le moyeu avec une tres grande precision, un mauvais cen-
trage entrainant un broutement de freins. Sertir a la presse sous une pression de 8 a 10 tonnes 
(a defaut, le sertissage peut s'effectuer egalement au marteau) ......................... . 

b) Percer le logement de l' ergot, l' eloigner de l' ancien trou. Enfoncer l' ergot, s 'assurer qu 'il ne 
desaffleure pas, l'arreter par un coup de pointeau ................................... . 

c) Placer les cuvettes des roulements dans le moyeu .................. . .................. . 

d) Rectifier sur le tour le tambour monte, (utiliser le mandrin MR-3381-2, voir PI. 103), la tole
rance de faux-rond est de 0,06 mm maxi, le verifier au comparateur. Ne pas augmenter de 
plus de 2 mm le diametre d'origine qui est de 255 mm (tambour de 10") ou 305 mm (tambour 
de 12"). Pour assurer pendant cette operation, le serrage du tambour sur le moyeu, 
placer une rondelle de 4 mm d'epaisseur sur chaque toc, et serrer le tambour, a l'aide des 
ecrous de roues, a 5 m.kg ........................................................ . 

Remonter le roulement AR (33) garni de graisse (genre Mobilgrease 5). Engager le joint SPI 
(34) a la presse (le bord du cuir cöte roulement) (voir PI. 97) ......................... . 

Preparer et monter le palier elastique sur le bras lateral (voir PI. 97et 98). 
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OUTILLAGE 

Pince a ressort 2110-T 
Cles tube 10-12-14-21 

Montage a sertir MR-33.54 

Montage a sertir MR-3445 

Mandrin MR-3381-2 

TEMPS 

a) Deposer et poser, a la presse, les silentblocs (11) des paliers, (utiliser le poussoir et le tas MR-
3335, voir PI. 102) ................................................................. , Poussoir et tas MR-3335 

1 
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OPERATION N° 140 Revision d'un essieu AR ( ancien modele). 

b) Engager sur le moyeu (10) (dont les cannelures interieures seront orientees vers l'exterieur 
du bras) le bras (12), les leviers (13) de part et d'autre du bras et la bielle de reglage (14) 
avec son axe (7), les rondelles de friction (15) (le chanfrein oriente vers les cannelures du 

OUTILLAGE 

moyeu), les paliers elastiques (16) et les ecrous de hlocage (9) ......... . ....................................... . 

c) Maintenir et orienter les paliers pendant le serrage pour que leur portee fasse un angle de 104° 
avec l'axe du bras (utiliser les equerres MR-3336, voir PI. 98, fig. 2) .. . ................ . 

d) Serrer les ecrous (9) de blocage des paliers a 25 m.kg mini. S'assurer, apres serrage, que les 
filetages depassent egalement de chaque cöte .. ... ............................. . .... . 

e) Deposer les equerres MR-3336. Placer l'axe de bielle (17) et les segmcnts d'arret (6) ....... . 

f) Percer le moyeu pour introduire l'extremite de la goupille en C (8) ..................... . 

Accoupler les bras lateraux de l'essieu cruciforme et engager les barres. 

NOTA. - Les barres de torsion droites sont reperees d'un trait de peinture, les barres gauches de 
deux traits. 

a) Monter les bras sur la traverse tubulaire apres avoir engage les barres de torsion dans les 
paliers elastiques et l'essieu cruciforme dans les bras lateraux. Serrer les vis (5) des paliers 
elastiques avec rondelle grower sous tete (voir PI. 98, fig. 1) ........................... . 

b) Placer une regle sur la partie superieure du bras de la traverse tubulaire. Ahaisser le hras 
lateral afin d'ohtenir une cote de 155 a 170 mm entre cette regle et la partie superieure de 
l'~il AR du bras (voir PI. 107). Engager les barres de torsion. Placer les plaquettes d'arret (2), 
serrer les vis avec rondelle grower sous ecrou . ....................................... . 

c) Monter provisoirement le tube de tirant (1). Mettre en place la goupille (30) de securite ... . 

Monter les plateaux de frein. Centrer les segments. 

a) Engager les gaines des cables de frein huilees dans leur guide sur le bras. Serrer a 2 m.kg les 
ecrous des supports de fixation de gaine en interposant des rondelles grower. Serrer les 
ecrous de fixation des plateaux a 2 m.kg Rabattre les arretoirs ....................... . 

b) Centrer les 4 segments de frein, (utiliser l'appareil de centrage 2103-T, voir PI. 104, et la 
cle 2120-T, voir PI. 99) ....... ... .......... ... ........... .... ......... ... ......... . 

Monter les moycux-tambours (voir PI. 97), 

lntroduire 0,100 kg de graisse (genre Mobilgrease 5) a l'interieur du moyeu avant la mise en place. 
Placer le roulement exterieur Timken egalement enduit de graisse. Serrer l'ecrou de fusee 
(31) a 10 m.kg, le desserrer d'un quart de tour environ pour avoir un jeu transversal de 
0,05 a 0,17 mm, ce qui permel de toumer l'ecrou a la main et goupiller. Garnir les chapeaux de 
moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mobilgrease 5). Serrer a 5 ou 6 m.kg ..........•...... 

Poser les canalisations Lockheed ....... . .......... . ................................... . 

Regler le desaxage de l'essieu AR, (utiliser le calibre 2051-T, voir PI. 109). Serrer les ecrous (32). 

Equerre MR-3336 

Cle rapace 

Cle articulee 17 

Cle tube 12 

Cles plates 21-29 

Cle articulee 14 

Appareil de centrage 2103-T 
Cle 2120-T 
Cle tube 17 

Cle a molette 

Cles plates 8-12-14-17-19 

Calibre de contröle 2051-T 
Cles plates 29 

Peindre l'organe ................................................ ......................................... . 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 141 Revision d'un essieu AR (6e stade). 

DEMONTAGE (voir PI. 97). 

Placer l'ensemble sur un montage approprie .....••............... . ....•..•............. 

Deposer les canalisations Lockheed. Deposer les butees de dcbattement. ..............•.... 

Demonter les moyeux-tambours (3) .................................................... . 

Deposer les plateaux de frein (4). (Nettoyer, a l'aide d'une brosse metullique, les gaines des 
cables et les huiler pour faciliter leur coulissement dans les guides.) Degager les bras lateraux 
de l' essieu .............. . . . ........................... . .................. ........ . 

Demonter les paliers elastiques, des bras (voir Op. 140, § 7) .•...•...••.••••.•...•••••..... 

Deshabiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 8) ..•..•..........•••••.••••..•••...•... 

Deshabiller les cylindres de roue (voir Op. 140, § 9) ...•.•...............•.•..•••...•...... 

Deshabiller les moyeux-tambours (voir Op. 140, § 10) ...................•....••..••.•..•• 
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OUTILLAGE 

------------

Cle tube 12 
Cles plates 14-17-19-24 

Cle a molette · 

Vilebrequin rallonge 14 
Brosse metallique 

1 TEMPS 

N ettoyer les pieces. . • . . . . . . . . . . . . . . . . • • • • . . . • . • • . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ......... ....................... .............. ....... . 

MONTAGE (voir PI. 97). 

Controler le carrossage ( voir Op. 140, § 12) ................ . ............................. . 

Contröler le pincement (voir Op. 140, § 13) ........ .. .......................... . ......... . 

Remplacer un axe d'amortisseur (voir Op. 140, § 14) ................................... . • 

Habiller un cylindre de roue (voir Op. 140, § 15) .............•..•.....•................. 

Habiller les plateaux de frein (voir Op. 140, § 16) . ...............•......... . ...•.......... 

Remplacer les tocs sur tambours. Rectifier les tambours (voir Op. 140, § 17) .• ,., ... . ....... .............. ... ..... ........................................ ............... ···-········--········· 
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OPßRATION N° 141 Revision d'un essieu AR (6e stade). 

Remonter le roulement AR (voir Op. 140, § 18) ......................................... . 

Preparer et monter le palier elastique sur le bras lateral (voir Op. 140, § 19) ................ . 

Engager les bras lateraux sur l'essieu ......................... : ....................... . 

Monter. les plateaux de frein. Centrer les segments (voir Op. 140, § 21) ..................... . 

Monter les moyeux•tambours (voir Op. 140, § 22) ........................•............... 

Poser les canalisations Lockheed. Monter les butees de debattement ....................... . 

Peindre l'organe ..........•.. , ................................................•.•....• 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles plates 14-17-19-23 
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OPERATION N° 142 Travaux sur transmission. 

OUTILLAGE 

Remplacement d'une transmission (voir Op. 124) .............................. . ......................................... .......................... . 

Revision d'une transmission (voir Op. 125) .............................................. . 

Phosphatation des cardans (voir Op. 125, § 13-3°) .............................. . . .. .... . . . 

1 

! 
1 

1 

1 
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OPERATION N° 143 Travaux sur freins A V. 

REMPLACEMENT D'UN MOYEU-TAMBOUR 

Depose. 

Lever le vehicule a l'avant, caler sous le hras inferieur 

Deposer la roue ....................... . ........................................... . 

Deposer les ecrous de hlocage du moyeu (filetage a G pour la fusee D et inversement), (utiliser 
la cle 1810-T, voir PI. 76, fig. 3) ...................... .......... ............... . . . . . 

Deposer le moyeu-tamhour, (utiliser l'extracteur 1750-T, muni des coquilles 1820-T, voir PI. 76, 
fig. 1) ............ . ... ............ .... . . . .. .. . · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · 

Pose. 

Centrer les segments de frein. 

OUTILLAGE 

Vilehrequin de roue 

Cle 1810-T 

Extracteur 1750-T 
Coquilles 1820-T 

Utiliser l'appareil de centrage 2100-T, voir PI. 89 et la cle de reglage 2120-T, voir PI. 99, fig. 1... Appareil de centrage 2100-T 
Cle tuhe 21 

Monter le moyeu-tambour. 

a) S'assurer que les portees du cöne de Ja fusee sont nettes, sans rayures, ni trace de grippage .. 

b) V erifier au bleu que le moyeu porte hien aux deux extremites. La portee peut etre preponderante 
du cote du grand diametre, elle ne doit jamais l' etre du cote du petit diametre ....... .. ..... . . 

c) Nettoyer a l'alcool, la fusee et l'alesage du moyeu ainsi que la portee de freinage sur le tam-
hour .............................. . ................. . ......................... . 

d) Placer la clavette sur la fusee, monter le moyeu-tamhour. S'assurer que Ja clavette est restee 
en place en introduisant une tige de 0 = 2 mm dans le fraisage du moyeu ............. .. . 

Graisser la face de l'ecrou de hlocage du moyeu, le visser et le serrer a 30 m.kg, (utiliser la cle 
1810-T avec le dynamometre 2472-T, voir PI. 76, fig. 3 et 4). Goupiller l'ecrou ........... . 

Monter la roue . . .. ................... .... ................... . ... ...... ... . .. . ...... . 

Mettre le vehicule a terre ..... . .... . ......... · . ...... .......... ...... . .... . ... .. ... ... . 

REMPLACEMENT D 'UN CYLINDRE DE ROUE 

Depose. 

Deposer le moyeu-tamhour (voir §§ 1 a 4, meme operation) . .. . ................. ..... . .... . 

Desaccoupler le tuhe Lockheed, du cylindre de roue et du raccord sur Ja patte support ........ . . 

Decrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PI. 88). 
Deposer les vis de fixation du cylindre de roue ; degager le cylindre de roue, du plateau .... 

Cle 2120-T 

Cle 1810-T 
Dynamometre 2472-T 

Vilehrequin de roue 

Cles plates 14-17 -18-21 

Pince a ressorts 2110-T 
Cle tuhe 10 

Tr. AV 

TEMPS 

1······ .. ·· .......... .. 
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OPERATION N° 143 Travaux sur freins A V. 

Deshahiller un cylindre de roue (voir PI. 73). 

Degager les cache-poussieres (23), les pistons (24), les coupelles (25) et le ressort (26). Deposer 
la vis de purge ................................................................. . 

Hahiller un cylindre de roue (voir PI. 73). 

Nettoyer les pieces. Employer uniquement de l'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage, tout 
autre produit entrainant une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire l'alesage 
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OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 10 

du cylindre et les coupelles (25) de liquide Lockheed pour le montage ........... ......... ............ -............... ................................................................ . 

Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussieres (23), ensuite le ressort (26), une cou-
pelle (25), le piston (24) et le cache-poussieres (23) .......... .......... . .............. .......... ............................... . 

Visser provisoirement la vis de purge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle plate 10 

Pose. 

Presenter le cylindre de roue sur _le plateau de frein, serrer les vis de fixation en intercalant 
une rondelle eventail sous tete. Accrocher le ressort de rappel des segments, (utiliser la 
pince a ressorts 2110-T, voir Pl. 88) ............................................... . 

Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue et au raccord sur la patte support ........... . 

Monter le moyeu tambour (voir § 6, meme operation) ..................................... . 

P?rger la canalisation (voir Op. 159, § 5) . ... ...... . ....................... .' .. ..... .. ... . 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre ............................................... . 

REMPLACEMENT DES SEGMENTS OU D'UN PLATEAU DE FREIN 

ire REMARQUE. - Nous conseillons l'echange des segments de freins garnis (vendus par notre 
Service des pieces detachees ). Le remplacement des garnitures ne peut etre realise qu' a l' aide 
d'un outillage specialise. II faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement 
sur les segments, et qu'elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut 
obtenir cette condition que par une rectification, apres garnissage, sur un montage approprie. 

26 REMARQUE. - Le « detalonnage » des garnitures ne corrige pas le broutement de frein. 
Un detalonnage exagere diminue la surface de frottement et augmente l'usure. La fig. 1 
de la PI. 73 represente un « detalonnage » correct. 

3° REMARQUE. - Nous avons utilise successivement des garnitures de frein de qualites 
differentes. Pour obtenir un freinage regulier, il est indispensable : 

- que les garnitures A V D et G soient de meme qualite ; 

- que les garnitures AR D et G soient de meme qualite. 

Les garnitures AV et AR d'un meme moyeu peuvent etre de qualites differentes. 

Cle tube 10 
Pince a ressorts 2110-T 

Cles plates 14-17-18-21 

Vilebrequin de roue 
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OPERATION N° 143 Travaux sur freins A V. 

Depose. 

NOTA. - Pour assurer un bon equilibrage du freinage, il est indispensable de remplacer en meme 
temps les ,egments de frein des deux raues d'un meme essieu. 

Depose!" !e moyeu-tambour (voir §§ 1 a 4, meme operation) 

Deposer les segments de frein (voir PI. 73). 

a) Decrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir 

OUTILLAGE 

PI. 88) · .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Pince a ressorts 2110-T 

b) Deposer les ecrous des axes d'articulation (20), degager les rondelles de reglage, les plaquettes 
entretoise et les axes. Degoupiller et deposer les rondelles de reglage (29) des colonnettes 
de guidage ; degager les segments de frein, du plateau ............................... . 

Deposer le plateau de frein. 

a) Deposer l'ecrou a encoches (4) (voir PI. 70) de serrage du roulement exterieur de fusee sur 
pivot, (utiliser la cle 1825-T, voir PI. 75, fig. 3) ....................................... . 

b) Desaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de raue et du raccord sur la patte support ... . 

c) Desaccoupler le plateau, du pivot ......................................... : ........ . 

d) Deposer le cylindre de raue, du plateau de frein . ..................................... . 

Pose. 

Monter le plateau de frein. 

a) Accoupler le plateau de frein, au pivot, serrer les ecrous, a 2 m. kg, rabattre les arretoirs .... 

b) Monter le cylindre de raue ( si celui-ci doit etre remis en etat, voir § § 12 et 13, meme operation). 
Serrer les vis en intercalant une rondelle eventail saus tete ........... . ................. . 

c) Accoupler le tube Lockheed au cylindre de raue et au raccord sur la patte support ......... . 

d) Visser et serrer l'ecrou a encoches (4) (voir PI. 70) a 15 m.kg, (utiliser la cle 1825-T, voir PI. 75, 
fig. 3). Fixer l'arretoir a l'aide d'une vis vissee dans un des trous taraudes du pivot, boucher 
le trau non utilise a l'aide d'une vis avec une rondelle grower sous tete ................... . 

Monter les segments de frein (voir PI. 73). 

a) Mettre en place les axes d'articulation dans le plateau. Placer les bagues de reglage, legere-
ment huilees, sur les axes (20) ..................................................... . 

b) Presenter les segments sur les bagues, accrocher le ressort de rappel (19), (utiliser la pince 
a ressorts 2110-T, voir PI. 88) .... . ....... . ... . .................................... . 

NOTA. - Le segment a garniture complete se monte a l'AV. Les segments portent un coup de 
pointeau pres de la bague de l'axe d'articulation. Apres montage le coup de pointeau doit 
se trouver a l'exterieur. 

Cles plates 19-22 

Cle 1825-T 

Cles plates 14-16-18-21 

Vilebrequin 12 

Cle tube 10 

Vilebrequin 12 

Cle tube 10 

Cles plates 14-17-18-21 

Cle 1825-T 
Cle tube 8 

Pince a resBorts 2110-T 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 143 : Travaux sur freins A V. 

c) Huiler legerement les rondelles de reglage (29), les mettre en place et goupiller. Placer les pla
quettes entretoise d'axe d'articulation, une rondelle de reglage sur chaque axe, serrer les 
ecrous des axes d'articulation (20) a 3 m.kg. S'assurer que les segments articulent sans jeu 
ni dur, realiser cette condition en modifiant le nombre de rondelles de reglage des axes 
d'articulation ................................................................... . 

Goupiller les ecrous des axes (20) ........................ . ............................ . 

NOTA. - Si les tambours n'ont pas ete remplaces, il faut les rectifier. 

Rectifier les tambours. 

Rectifier au tour la portee des ,egments dans le tambour, (ntifüer le mandrin MR-3381-1, voir 
PI. 86) ........................................................................ . 

La tolerance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Verifier cette condition au comparateur. 

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diametre d'origine qui est de 255 mm (tambour de 10") 
ou 305 mm (tambour de 12 '' ) , .................................................... . 

Centrer les segments de frein. 

Utifüer l'a:;:ipareil de centrage 2100-T, voir Pl. 89 et la cle 2120-T, voir Pl. 99 ................ . 

Monter le moyeu-tambour (voir § 6, meme operation) ................................... . 

Purger les canalisations (voir Op. 0159, § 5) ............................................. . 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre ............................................... . 

Op. 143 

OUTILLAGE 

Cles plates 19-22 

Mandrin MR-3381-1 

Appareil de centrage 2100-T 
Cle tube 21 
Cle 2120-T 

Vilebrequin de roue 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

REMPLACEMENT D'UN MOYEU-TAMBOUR 

Depose. 

Lever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110). Caler approximativement a 
la hauteur des pointes A V des ailes AR ........ ; .................................... . 

Deposer la roue ..................................................................... . 

Deposer le chapeau du moyeu. Deposer l'ecrou de serrage du moyeu, degager le moyeu (il se 
depose facilement, de la fusee) ............................ . ............... . ....... . 

Chasser les cuvettes des roulements, a l'aide d'une hroche a arete vive ..................... . 

Pose. 

OUTILLAGE 

Support MR-3300-110 

Vilehrequin de roue 

Cle a molette de 50 

Broche a arete vive 

Mettre en place les cuvettes des roulements dans le moyeu, a l'aide d'un jet de bronze ....................... . 

Placer 0,100 kg de graisse (genre Mohilgrease 5) dans l'alesage du moyeu ...................... ·····-·······································································. 

Centrer les segments de frein. 

Utiliser l'appareil de centrage 2103-T, voir PI. 104 et la cle 2120-T, voir PI. 99 . . . . . . . . . . . . . . . . Appareil de centrage 2103-T 
Cle tuhe 17 

Monter le moyeu-tambour. 

Presenter le moyeu sur la fusee, mettre en place le roulement exterieur prealahlement enduit 
de graisse (genre Mohilgrease 5), placer l'arretoir a talon, visser l'ecrou de serrage du moyeu 
a 10 m.kg pour assurer la mise en place des roulements. Desserrer l'ecrou d'un quart de tour 
environ pour ohtenir un jeu transversal de 0,05 a 0,17 mm, ce qui permet de tourner l'ecrou 
a la main. Goupiller l'ecrou .... ....... ................. ............. . ............. . 

Gar~ir le chapeau de moyeu de 0,080 kg de graisse (genre Mohilgrease 5) et le serrer a 5 m.kg .. . 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ...... . 

REMPLACEMENT D'UN CYLINDRE DE ROUE 

Depose . 

Cle 2120-T 

Cle a molette 50 

Vilehrequin de roue 
Support MR-3300-110 

Tr. AV 

TEMPS 

. Deposer le moyeu-tamhour (voir §§ 1 a 3, meme operation) ............ .. ........................................... ............. ....................................................... . 

Desaccoupler le tuhe Lockheed, du cylindre de roue .........•...................... ... ... 

Decrocher le ressort de rappel, des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir PI. 88). 
Desaccoupler le cylindre de roue, du plateau et le degager ....................... , ...... . 

Cle tuhe 19 

Pince a ressorts 2110-T 
Cle tuhe 10 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

Deshahiller UD cyliDdre de roue (voir PI. 99). 

Deposer les cache-poussieres (23), le piston (24), les coupelles (25) et le ressort (26). Deposer 
la vis de purge. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . '" . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . • • . . . ... 

Hahiller UD cyliDdre de roue (voir PI. 99). 

Nettoyer les pieces. Employer uniquement de l'alcool ou du liquide Lockheed pour le nettoyage, 
tout autre produit entrainant une deterioration rapide des coupelles caoutchouc. Enduire 
l'alesage du cylindre et les coupelles (25) de liquide Lockheed pour le montage ........... . 

Op. 144 

OUTILLAGE 

Cle plate 10 

Placer une coupelle (25), un piston (24), un cache-poussieres (23), le ressort (26) puis une cou-
pelle (25), le piston (24) et le cache-poussieres (23) .................................... . .......................................................... . 

Visser provisoirement la vis de purge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle plate 10 

Pose. 

Presenter le cylindre de roue sur le plateau de frein. Serrer les vis de fixation en intercalant une 
rondelle eventail sous tete. Accrocher le ressort de rappel des segmeDts, (utiliser la pince a 
ressorts 2110-T, voir PI. 88) ..................................................... . 

Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue, placer un joint cuivre de chaque cöte du raccord, 
serrer la vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... 

Cle tube 10 
Pince a ressorts 2110-T 

Cle tube 19 

173 

TEMPS 

Monter le moyeu-tambour (voir § 8, meme operation) ............... . .•........••.•........ ·----························································· ··•···············-··-

Pu~ger la canalisation (voir Op. 159, § 5) ................••....•.............•.••........ ···------ ----······· .... ·-··-
Monter la roue. Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PL 110) •.... 

REMPLACEMENT DES SEGMENT~ OU D'UN PLATEAU..:_DE FREIN 

Jre REMARQUE. - Nous conseillons l'echange des segments defreins garnis (vendus par notre 
Service des pieces detachees). Le remplacement des garnitures ne peut etre realise qu'a l'aide 
d'un outillage specialise. 11 faut en particulier que les garnitures « plaquent » correctement 
sur les segments, et qu'elles soient parfaitement concentriques avec le tambour. On ne peut 
realiser cette condition que par une rectification, apres garni.ssage, sur un montage appro
prie. 

2•m• REMARQUE. - Le « detalonnage it des garnituresnecorrige pae le broutement de frein. 
Un detalonnage exagere diminue la surface de frottement et augmente l'usure. La fig. 1 
de la PI. 73, represente un « detalonnage » correct. 

Vilebrequin de roue 
Support MR-3300-110 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

3e REMARQUE. - Nous avons utilise successivement des garnitures de frein de qualites dif
ferentes. Pour obtenir un freinage regulier, il est indispensable 

- que les garnitures A V D et G soient de meme qualite ; 
- que les garnitures AR D et G soient de meme qualite. 

Les garnitures A V et AR d'un meme moyeu peuvent etre de qualites differentes. 

Depose. 

NOTA. - Pour assurer un bon equilibrage du freinage, il est indispensable de remplacer en 
meme temps les segments de frein des deux roues d'un meme essieu. 

OUTILLAGE 

Deposer le moyeu-tambour (voir §§ 1 a 3, meme operation) ...............................•......................................................................... 

Deposer les segments de frein (voir Pl. 99). 

a) Decrocher le ressort de rappel (19), des segments, (utiliser la pince a ressorts 2110-T, voir Pl. 88). 

b) Deposer les ecrous des axes d'articulation (20), degager les rondelles de reglage, les plaquettes 
entretoises et les axes. Degoupiller et deposer les rondelles (29), des colonnettes de gui-

Pince a ressorts 2110-T 

Tr. AV 

TEMPS 

dage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ··············································"·············-··················· •·••··················-

c) Degager les segments de frein, du plateau en decrochant le cable de frein, du levier de frein 
a main ........................................................................ . 

d) Desaccoupler le levier de frein a main, du segment (28) ........................ .. ........ . 

Deposer le plateau de frein. 

a) Desaccoupler le tube Lockheed, du cylindre de roue .......... ........ ................. . 

b) Deposer le support du conduit de cable de frein, du plateau .......... . .................. . 

c) Desaccoupler le plateau, de l'essieu et le degager ...................................... . 

d) Deposer le cylindre de roue, du plateäu ........................... . .. . .... .. ........ . 

Pose. 

Monter le plateau de frein. 

a) Accoupler le plateau de frein, a l'essieu. Serrer les ecrous de fixation a 2 m.kg, rabattre les 
arretoirs ....................................................................... . 

b) Mettre en place le cable de frein, fixer le support de conduit, serrer les vis en intercalant une 
rondelle grower sous-tete .. .. ............................................. . ...... . 

c) Monter le cylindre de roue, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous tete ....... . 

d) Accoupler le tube Lockheed au cylindre de roue, placer un joint cuivre de chaque cote du 
raccord, serrer la vis .................................... . ..... . ...........•....... 

Cle tube 10 

Cle tube 19 

Cle tube 12 

Vilebrequin rallonge 14 

Cle tube 10 

Vilebrequin rallonge 14 

Cle tube 12 

Cle tube 10 

Cle tube 19 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

Monter les segments de freins (voir PI. 99). 

a) Verifier le jeu des fourches de la bielle de commande : sur le segment de frein (27) et sur le 
levier de frein et le segment (28). Si necessaire, resserrer a la pince ou au marteau les fourches 
de la bielle ...................................................................... . 

Monter le levier sur le segment de frein (28). Placer une rondelle plate d'epaisseur suffisante, 
derriere l'ecrou afin de supprimer le jeu lateral de l'axe. Goupiller l'ecrou ...... ·, ........ . 

b) Mettre en place les axes d'articulation (20), dans le plateau. Placer les bagues de reglage, 
legerement huilees, sur les axes (20). Presenter les segments sur les bagues, accrocher le 
ressort de rappel (19), (utiliser la pince 2110-T, voir PI. 88) et le cable de frein, au levier ... 

NOTA. - Le segment a garniture complete se monte a l'AV. Les segments portent un coup de 
pointeau pres de la bague de l'axe d'articulation. Apres le montage le coup de pointeau 
doit se trouver a l'exterieur. 

c) Huiler legerement les rondelles de reglage (29), les mettre en place et les goupiller. Placer les 
plaquettes entretoise d'axe (20), une rondelle de reglage sur chaque axe, serrer les ecrous 
des axes (20) a 3 m.kg ............................................................ . 

d) S'assurer que les segments articulent sans jeu, ni dur, realiser cette condition en modifiant 
le nombre de rondelles de reglage des axes d'articulation ............................. . 

Goupiller les ecrous des axes (20) ...................................................... . 

NOTA. - Si le tambour n'a pas ete remplace, il faut le rectifier. 

Rectifier le tamhour. 

Rectifier au tour la portee des segments dans le tambour, (utiliser le mandrin MR-3381-2, voir 
PI. 103) ...................................................................... ·. · · 

La tolerance de faux-rond est de 0,06 mm maxi. Verifier cette condition au comparateur ..... . 

Ne pas augmenter de plus de 2 mm le diametre d'origine qui est de 255 mm (tambour de 10") 
ou 305 mm (tambour de 12") ........................................ . ........... . . . 

Centrer les segments de frein. 

Op. 144 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Pince a ressorts 2110-T 

Cles plates 19-22 

Mandrin MR-3381-2 

. · I 

Utiliser l'appareil de centrage 2103-T (voir PI. 104) et la cle 2120-T (voir PI. 99, fig. 1)......... Appareil de centrage 2103-T 
Cle 2120-T 

175 

TEMPS 

Monter le moyeu-tambour (voir § 8, meme operation) ..................................... . .. .... . 1 ... 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) ..................................... . 

Regler le frein a main (voir Op. 159, § 3) ........................... . ................ · · · · 1 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ....... 1 

. 1 

Vilebrequin de roue 
Support MR-3300-110 

1 
.... 1 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

REMPLACEMENT D'UN CABLE DE FREIN 

Depose (voir PI. 99). 

Deposer le moyeu-tamhour (voir §§ 1 a 3, meme operation) ............................... . 

Deposer le segment AR (28) (voir § 21, meme operation) .................................. . 

Deposer le support du conduit de cähle, du plateau. Desaccoupler l'emhout de cähle, du levier 
de renvoi ...........................................................••........... 

Nettoyer a l'aide d'une hrosse metallique, le conduit du cähle et le huiler pour faciliter le coulis-
sement dans le guide ........................................................... _-. 

Degager le cähle, du guide et du plateau ....... . ..... . ..... . .............. . ........... . . 

Pose (voir PI. 99). 

Huiler legerement le conduit du cähle, l'engager dans son guide et dans le plateau de frein. Mon-: 
ter le support de conduit, serrer les vis en intercalant une rondelle grower sous tete ....... . 

Monter le segment de frein AR (28) (voir § 24, alineas b-c-d et s'il y a lieu executer le travail 
indique a l'alinea a) . ................................ .. ... .. ................. .. .. . 

Centrer les segments de frein (voir § 26, meme operation) ................................. . 

Accoupler provisoirement le cähle de frein au levier de renvoi ........... . ............. . ... . 

Monter le moyeu-tamhour (voir § 8, meme operation) .............. . .. . ..... . .. · .......... . 

Regler le frein a main (voir Op. 159, § 3) ............................................... . 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ...... . 

RE~GE DU JEU DES LEVIERS DE FREIN ET DES BIELLES (voir PI. 99). 

Deposer le moyeu-tamhour (voir §§ 1 a 3, meme operation) .................... ... ........ . . 

Deposer le segment de frein AR (28) (voir § 21) . ... .............................. ...... . . 

Deposer la hielle de commande, du levier de frein ....................................... . 

Resserrer (a la pince ou au marteau) les fourches de la hielle de commande, la presenter sur le 
segment de frein et le levier, pour s'assurer qu'il ne subsiste plus de jeu, mais sans dur 
excessif ................... .. ......... ....... .... ... . ... ....... ........... ...... . 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 
Cle plate 14 

Cle tuhe 12 

Vilebrequin de roue 
Support MR-3300-110 

Cle tuhe 12 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV 
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OPERATION N° 144 Travaux sur freins AR. 

Monter la bielle de frein sur le levier de commande. Placer une rondelle plate, d'epaisseur suf
fisante, sur l'axe d'articulation entre la goupille et la bielle afin de supprimer le jeu lateral 
de l'axe. Goupiller l'axe .......................................................... . 

Monter le levier de commande sur le segment de frein (28) ............................... . 
Placer une rondelle plate derriere l'ecrou, serrer l'ecrou. S'assurer que le levier articule sans jeu, 

sinon, choisir une rondelle realisant cette condition. Goupiller l'ecrou ................ . 

Monter le segment de frein (28) sur le plateau (voir § 24, alineas li-c-d) 

Centrer les segments (voir § 26, meme operation) ....................................... . 

Monter le moyeu-tambour (voir § 8, meme operation) ................................... . 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) ...... . 

Op. 144 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Vilehrequin de roue 
Support MR-3300-110 
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TEMPS 
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OPERATION N° 145 Travaux sur pedalier. 

REMPLACEMENT D'UN PEDALIER {voiture 11 large). 

Depose. 

La depose du pedalier necessite la depose de l'allumeur, du volant de direction, du tube fixe et 
du maitre-cylindre avec son support. 

Deposer l'allumeur et son support .................................................... . 

Deposer le volant de direction (voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) Oll §§ 7 a 12 (volant a 2 
bras) .............................................. . ........................... . 

Deposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque ............................. . 

Deposer le maitre-cylindre et son support assemhles. 

a) lntroduire une broche a bout conique dans l'orifice du reservoir a liquide Lockheed, afin 
d'obturer le passage du liquide apres Ia depose du tube ................................. . 

b) Deposer le tube du reservoir au maitre-cylindre, (utiliser la cle 2130-T, voir PI. 113, fig. 2). 
Deposer le bouchon de raccord de sortie a 3 branches sur le maitre-cylindre, (utiliser la cle 
2131-T, voir PI. 113, fig. 1) ........................................................ . 

c) Deposer la vis de fixation de l'axe fixe du pedalier (cöte support du maitre-cylindre) et les vis 
de fixation du support du maitre-cylindre sur coque. Degager l'ensemble ............... . 

d) Deposer le levier de commande du maitre-cylindre. Degager la clavette ................... . 

Desaccoupler Ie cable d'embrayage, de la pedale .........•.......•....................... 

Devisser Ies vis de fixation du support de pedalier. Degager l'ensemble support et pedales ..... . 

Pose. 

Presenter le pedalier dans la coque, placer la clavette du levier de commande du poussoir dans 
son logement, engager le levier, serrer la vis de fixation avec une rondelle grower sous ecrous. 

Presenter le support avec le maitre-cylindre assembles, en introduisant la tige de poussoir dans 
le maitre-cylindre et en s'assurant que le protecteur caoutchouc est bien en place. Presenter 
Ja vis de serrage de l'axe fixe du pedalier, l'approcher sans la bloquer. Serrer les vis du support 
du maitre-cylindre et du pedalier. Serrer la vis de l'axe fixe. Rabattre l'arretoir sur un pan ; 
de l'ecrou . ................. '. .............•................................ . ..... · 1 

OUTILLAGE 

Cles tube 10-12 
Cle plate 17 

Cle plate 14 

Broche conique : 
petit 5-) = 6 

grand 0 = 10 
longueur du cöne = 25 

Cle tube 19 Oll 2131-T 
Cle plate 16, cle 2130-T 

Cles plates 12-26 
Cle tube 12 

Cles plate et tube 12 

Cles plate et tube 12 

Cles plate et tube 12 

Cles plates 12-26 
Cle tube 12 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 145 Travaux sur pedalier. 

Monter le bouchon du raccord 3 voies. Monter le tube du reservoir, (utiliser les cles 2130-T 
et 2131-T, voir PI. 113.) Degager Ja broche du reservoir Lockheed ..................... . 

Accoupler le cäble d'embrayage a la pedale .............................................. . 

Poser le tube fixe (voir Op. 133, §§ 6 a 9) .•.......•............................•....... 

Poser le voJant et le commutateur d'eclairage (voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 bras) ou §§ 13 
a 17 (volant a 2 bras) ................. , .......................................... . 

Op. 145 179 

OUTILLAGE 

CJe 2130-T, cle plate 16 
CJe tube 19 ou 2131-T 

Cle tube 14 

Cle tube 32 

TEMPS 

Poser l'allumeur et son support (voir Op. 108, § 25) .....................................• Cles tube 10-12, cle pJate 17 ...................... .. 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) ............................... . .... . 

REMPLACEMENT D'UN PEDALIER (voiture 11 legere). 

Depose. 

Lever le vehicule a l'avant de 50 cm environ. Caler sous les bras infärieurs .................. ···-----·············· .............. ---· ...................... .. 

Deposer, s'il y a lieu, le tube de chauffage (par la durit AR) .......••.........•.••........•. 

Deposer l'allumeur et son support. ......•.•.•••...•••................................. Cle pJate 17, cles tube 10-12 

Deposer la pompe a essence et l'ecran ................................................. . 

Deposer la boite de butee AR, du moteur et la butee caoutchouc .......................... . 

DepJacer a J'aide d'un levier le moteur vers la droite, jusqu'a ce qu'il bute sur le jamhonneau 
droit et Je maintenir dans cette position avec une cale de bois de 120 mm d'epaisseur environ, 
placee entre le carter-cylindre (vers Je carter de distribution) et le jambonneau gauche .... 

Deposer Je volant de direction (voir Op. 132, §§ 1 a 3 (volant a 3 bras) ou §§ 7 a 12 (volant 
2 bras) ............................ . ................ . ................... • • .. • • 

Deposer le tube fixe et les demi-supports sur cloison de coque ................. . ........... . 

Deposer le maitre-cylindre et son support assembles (voir meme Op., §§ 4 a 6) .............. . 

Cle plate 14 

Cles articulees 14-17 

Cle pJate 14 
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OPERATION N° 145 Travaux sur pedalier. Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Pose. 

Poser le pedalier et le maitre-cylindre (voir meme Op., §§ 7 et 8).. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ................................................... ....................... ........... ............ . 

Monter le bouchon du raccord 3 voies et le tube du reservoir sur Je maitre-cyJindre seuJement 
(utiliser les cles 2130-T et 2131-T, voir PI. 113) ...................................... . 

Degager la cale, monter la butee caoutchouc, ·la boite de hutee et repJacer la mo11uette . ...... . 

Accoupler le tube au reservoir. Degager la broche ......................... . ............. . 

Monter Ja pompe a essence. Intercaler l'ecran. Accoupler Je tube ..... '. ... . .............. . 

Monter l'allumeur et son support. Regler Je point d'avance (voir Op. 108, § 25) ............. . 

Monter le tube de chauffage ...................... . ............................. . ..... . 

Accoupler le cäble d'emhrayage a la pedale ..............••••... . ....................... 

MoJ).ter Je tube fixe (voir Op. 133, §§ 6-7-8-9) .......................................... . 

Monter le volant (voir Op. 132, §§ 4 a 6 (volant a 3 bras) ou 13 a 17 (volant a 2 bras) .......... . 

Purger les canalisations Lockheed (voir Op. 159, § 5) ........•.•..•............ . .... . ... . 

Mettre le vehicule a terre .... . ................. . ..................................... . 

Cles 2180-T et 2131-T 

Cle articulee 14-17 

Cle plate 17 

Cle plate 14 
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OPERATION N° 145 A Travaux sur peda/,ier sureleve. 

REMPLACEMENT D'UN PEDALIER 

Depose (voir PI. 46 A). 

Deposer l'allumeur et son support (sur voiture II legere seulement) ..................... . 

Desaccoupler le cable d'embrayage (14), du levier de renvoi (21) du pedalier ............... . 

Deposer Je levier de renvoi (21) sur pedalier en chassant la clavette ..................... . 

Deposer le tampon de fermeture (1), du jambonneau ................................... . 

Deposer le volant de direction. 

a) Deposer Je bouchon superieur, en le devissa.nt ........................................ . 

b) Deposer le commutateur d'eclairage, le coJlier de guidage du faisceau et degager le faisceau. 
Deposer le bouchon inferieur de volant, pour cela, le comprimer pour degager le jonc, de 
son logement ..................... . ... . .......... . .............................. . 

c) Deposer l'ecrou de blocage du volant, degager le rondelle d'appui ..................... . 

d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir PI. 93) en.tn, Je tub.e fix~ et le moyeu 6.pans du volant. 
Si necessaire eloigner le tube fixe a l'aide d'un tournevis pour obtenir le passage de la fourche. 

NOTA. - Ne jamais extraire le volant en exerc;ant une pression sous la collerette du moyeu 
recevant Je volant. 

e) Extraire le volant, (utiliser l'arrache-volant 1950-T, voir PI. 93, fig. 2) ................ . 

Deposer le tube fixe, degager les supports inferieurs (10 et 11) et la bague caoutchouc ....... . 

Op. 145 A. 

OUTILLAGE 

Cles tube 10-12 

Cle plate 12 

Cle tube 12 

Cle tube 8 

Cle tube 32 

Fourche 1952-T 

Arrache-volant 1950-T 

Cles tuhe 12-14 

18"0-A 

TEMPS 

Desaccoupler Ja tige poussoir (9) de maitre-cylindre, de la pedale de frein ................................................................ ..... ................................................... . 

Deposer le contacteur de stop. Deposer la garniture moquette gauche. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................ ........................................ ......... ....... .. ......... . 

Deposer les vis de fixation du pedalier. Degager l'entretoise aluminium (8) et la tige poussoir (9), 
du maitre-cylindre (2) ........................................................... .. Cles tube et plate ' 12 

Degager l'ensemble du pedalier, en abaissant legerement l'arbre de commande de direction 
pour permettre la sortie du pedalier ................................. . .....•........ _ ................. : ................................................................................... . 

At 
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OPERATION N° 145 A Travaux sur pedalier surelevi. 

OUTILLAGE 

Pose 

Presenter l'ensemble du pedalier sur la cloison de coque, en abaissant l'arbre de commande de 
direction pour permettre la mise en place ...................................... . ..... ....................................... ...... ........ ...................... . 

Mettre en place l'entretoise aluminium (8) du maitre-cyJindre (2) et engager la vis superieure (7) 
de fixation en intercalant une rondelle plate sous tete. Monter la tige poussoir (9) de maitre-
cylindre, placer l'axe en l'engageant par le cöte G de la pedale. Goupiller l'axe . . ....... . 

Mettre en place les deux vis laterales de fixation du support en intercalant l'arretoir double sous 
tete, sans les serrer ......................................... . ................... . 

Placer sur l'arbre de commande les supports inferieurs (10 et 11) du tube fixe et la hague caout
chouc, engager le tube fixe sur l'arhre. Accoupler le support superieur a la planche porte-
appareils sans serrer les ecrous .................. . ...........................•............................... 

Placer Ja vis inferieure (6) fixant le maitre-cylindre en s'assurant que l'entretoise est en place 

Monter le volant ................. . ....•.................. , ..... . ....••.............. 

Placer le bouchon inferieur de volant, muni de son jonc sur le tube fixe. S'assurer que Je jonc 
est correctement engage dans la gorge, la fente du jonc a l'oppo1e de la fente du bouchon. 
Mettre en place la clavette, presenter le volant, placer la rondelle d'appui et serrer l'ecrou 
de blocage du volant . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ; . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tuhe 32 

Regler la position du tube fixe ....•. , • ....••............••..•.....••....••... . .............................. 

En hauteur le tube ne doit pas frotter contre le volant. A sa partie infärieure le tuhe doit etre 
concentrique a l'arbre de commande. Realiser cette condition en deplac,ant les supports 
inferieurs (10 et 11) du tuhe. Ce centrage s'effectue a vue. Serrer les vis de fixation en inter-
calant une rondelle plate et une rondelle grower sous les ecrous. Serrer le support superieur 
sur la planche porte•appareils ............................... . ..................... . 

Serrer l'ensemhle des vis fixant le support de pedalier. Rabattre l'arretoir double sur les vis 
I aterales . ....................................................................... . 

Monter le levier de renvoi (21), sur pedalier. Engager Ja clavette par la face AR du levier, serrer 
l'ecrou en intercalant une rondelle grower ................... . ....................... . 

Regler la hauteur des pedales en agissant sur les vis de butee (22). 

- soit : pour 1a pedale de frein une cote a = 1402:.1~ mm, prise entre le point le plus has du 
patin de pedale et le tapis ; 

- soit : pour la pedale de debrayage une cote a = 150 +1i mm prise dans les memes condi-
tione que pour la pedale de frein ....•.................•.......•..................... 

Cles tube et plate 12 

Cles tube et plate 12 

Cle tube 12 

Cle plate 12 

Tr. AV 

TEMPS 

Ai 
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OPERATION N° 145 A Travaux SUT pedalier sureleve. 

Accoupler Je cäble de debrayage (14) au levier de renvoi (21) sur pedalier. En agissant sur l'ecrou 
a douille (20), regler la longueur du cäble pour obtenir une course morte a la pedale de 
10 a 15 mm avant l'attaque de la butee de debrayage sur les linguets ................... . 

Monter le tampon de fermeture (1) du jambonneau, intercaler une rondelle grower sous les vis 
ou ecrou ....................................................................... . 

Monter le contacteur de stop, regler la tige de commande ...................... .. ......... . 

Op. 145 A. 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 

Cle tube 8 

Cle tube 7 

Monter l'allumeur, Regler le point d'allumage (voir Op. 101, § 1) ...................................................... . 

REVISION D'UN PEDALIER 

Demontage. 

Deposer la clavette velo fixant la pedale de debrayage sur l'axe Cle tube 14 

180-C 

TEMPS 

Chasser l'axe des pedales, degager les pedales, ressorts et entretoise ........ ... ............. ................................................................................................... . 

Chasser les bagues, des pedales de frein et de debrayage, (utiliser un mandrin epaule)... . . . . . . . . Mandrin epaule ...................... .. 
petit ~ = 18, longueur - 25 
grand ~ = 21,5,longueur = 100 

Montage. 

Mettre en place les bagues dans les pedales de frein et de debrayage, a la presse ................................. . 

Presenter, dans le support pedalier, les pieces dans l'ordre ci-apres : la pedale de debrayage, 
le ressort, l'entretoise, le ressort de pedale de frein, la pedale de frein en engageant au fur 
et a mesure l'axe prealablement huile, dans le support et dans ces differentes pieces ............................................................................................................. .. 

Mettre en place la clavette de la pedale de debrayage, serrer l'ecrou en intercalant une rondelle 
grower ........................................................................ . 

Placer l'extremite pliee des ressorts, sur les pedales ..................................... . Cle tube 14 

Ai 
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OPERATION N° 146 Travaux sur commande des vitesses. 

REMPLACEMENT D'UN SELECTEUR 

Depose. 

Deposer le capot ...................... . ............................................. . 

Deposer la batterie (utiliser l'extracteur de cosses 2200-T, voir PI. 2, fig. 1) ................ . 

Desaccoupler les tiges de commande de relais des vitesses, des leviers du selecteur .... . ...... . 

Op. 146 181 

OUTILLAGE 

Extracteur de cosses 2200-T 
Cle plate 10, cle tube 12 

Cle tube 10 

TEMPS 

Deposer le selecteur en devissant les 2 ecrous derriere la planche porte-appareils et l'ecrou dans 
le coffre de la batterie, (utiliser la cle 2430-T, voir PI. 111, fig. 3) ................•...... Cle 2430-T, cles tube 13-14 ..................... _ 

Pose. 

Presenter le selecteur en l'engageant· sous la planche porte-appareils, serrer d'abord les 2 ecrous 
sous la planche porte-appareils, (utiliser la cle 2430-T, voir PI. 111, fig. 3), puis celui du 
coffre de batterie. Accoupler les tiges de commande de relais. Le levier de commande du selec
teur et les leviers de commande des fourchettes etant au point mort, mettre les tiges exac-
tement a longueur pour pouvoir les monter sans deplacer les Ieviers ... . .... . .. . ......... . 

S'assurer que le levier de commande des vitesses n'accroche pas dans son mouvement lateral. 
Goupiller les axes epaules des tiges ............................................... . 

Reposer la batterie .......... . ....................................................•... 

Reposer le capot .................................... . ............................... . 

REVISION D'UN SELECTEUR (voir PI. lll). 

Demontage. 

Chasser la goupille (1) de la rotule du levier. Chasser l'axe lisse (2) des le-yiers de commande des 
vitesses. Degager les leviers des supports .......................................... . 

Deposer Ie ressort (3) de verrouillage, d'un levier. Chasser le rivet .............. . ......... . 

Montage (voir PI. lll). 

Monter le ressort (3) de verrouillage d'un levier. Ecraser le rivet. .......................... . 

Placer la rotule (4) tlans le levier (5) de changement de vitesses. Engager lc lcvier dans lc support. 
Placer Ies leviers de commande. Sur le levier droit (6), Ia partie destinee a recevoir la tige est 
dirigee vers le has et, sur le levier gauche, cettc partie est dirigec vers le haut •............. 

Placer une rondelle d'appui en laiton (8) entre chaque levier et le support •................... 
Mettre l'axe lisse (2) en place. Enfoncer et ecraser la goupille (1) ........................... . 

En cas de remplacement de l'axe lisse, percer Ie trou de goupille sur place ....... . ....... · ... . 

Cle 2430-T, cles tube 13-14 

Cle tube 10 

Cle plate 10, cle tube 12 

Chasse-goupille 4 mm 

Chasse-goupille 4 mm 
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OPERATION N° 147 Travaux sur commande de frein. 

REMPLACEMENT D'UN RESSORT 

Depose. 

Deposer les deux vis superieures de fixation du support de tirette 

Degager le ressort, en passant une des branches des ressorts entre la tirette de frein et le sup• 
port ........................................................................... . 

Pose. 

Mettre en place le ressort en passant une des branches de ce ressort, entre la tirette de frein et 
le support ..................................................................... . 

Fixer le ressort par les deux vis de fixation du support, intercaler une rondelle plate sous tete . . 

REMPLACEMENT D'UNE TIRETTE DE FREIN A MAIN 

Depose. 

Degoupiller l'axe de chape de cäble et le deposer 

Desaccoupler le support de tirette, de l'avant de coque, degager l'ensemble tirette et support .... 

Degager le ressort de tirette 

Pose. 

Presenter l'ensemble tirette et support, sur l'avant de coque, intercaler le protecteur caout• 
chouc. Visser de quelques filets les deux vis inferieures de fixation du support, intercaler une 
rondelle plate SOUS tete .................... ....... ............. . ................. . 

Mettre en place le ressort de tirette en passant une des branches de ce ressort entre la tirette et 
le support. Fixer le ressort et le support, sur l'avant de coque, intercaler une rondelle plate 
SOUS tete ............................................................. .... ..... . 

Serrer les deux vis superieures de fixation du support ..................................... . 

Accoupler le cäble, au levier de renvoi, goupiller l'axe ................ . ................ _- .. 

Regler le frein a main (voir Op. 159, .§ 3) .............................. .. . . ............. . 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Cle tube 12 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 147 Travaux sur commande d.e frein. Op. 147 183 

OUTILLAGF: TEMPS 

REMPLACEMENT D'UN RENVOI DE FREIN 

Depose. 

Desaccoupler les cables de frein, le cable de la tirette et le ressort de rappel du levier .... . ...... . Cles tube et plate 12 

Desaccoupler les 2 chapeaux, du support d'arbre de renvoi, degager l'arbre de renvoi ......... ........................................................................................................ . 

Pose. 

Presenter l'arbre de renvoi, sur les supports, monter les 2 chapeaux, serrer les vis en intercalant 
une rondelle grower .......................................... .. ........... . ..... . 

Accoupler les cables de frein, le cable de tirette. Accrocher le ressort de rappel au levier ....... . ····· ····················································· ······················ ··---· 

Regler le frein a main (voir Op. 159, § 3) ........ , ...................................... . 
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OPERATION N° 148 Trav_aux sur maitre-cylindre. 

OUTILLAGE 

- - ~-- - - - ------

REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE (voiture 11 legere). 

Depose. 

Lever le vehicule a l'avant de 50 cm environ. Caler sous les bras inferieurs ................ . . 

Deposer, s'il y a lieu, le tube de chauffage (par la durit AR) ............... .. ............. . . 

Deposer l'allumeur et son support ................. . ............ . ....... . .............. Cle plate 17, des tube 10-12 

Deposer la pompe a essence et l'ecran .......................... . ....... . .............. . 

Deposer la boite de butee AR du moteur et la butee caoutchouc ........................... . 

Deplacer, a l'aide d'un levier, le moteur vers la droite jusqu'a ce qu'il bute sur le jambonneau 
droit et le maintenir dans cette position avec une cale de hois de 120 mm d'epaisseur environ 
placee entre le carter cylindre (vers le carter de distrihution) et le jamhonneau gauche ...... . 

lntroduire une hroche de 10 mm a bout conique dans l'orifice du reservoir de liquide Lockheed, 
afin d'ohturer le passage du liquide apres la depose du tuhe ........................... . 

Deposer le tube du reservoir au maitre-cylindre, (utiliser la cle 2130-T, voir PI. 113, fig. 2) .... . 

Deposer le houchon raccord de sortie a 3 voies, (utiliser la cle 2131-T, voir PI. 113, fig, 1) .... . 

Cle plate 14 

Cle articulee 14-17 

Cale bois 

Broche conique : 
petit ~ = 6 

grand 0 = 10 
longueur du cöne = 25 

Cle 2130-T 

Cle 2131-T 

Tr. AV 

TEMPS 

Desaccoupler le maitre-cylindre du support. ......................................... . . Cle Facum (type Ideal 240) .......... ..... .... . 
de 12 

Degager le mahre-cylindre. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............ .... . 

Pose. 

Engager le mahre-cylindre dans son support, en introduisant la tige de poussoir et en s'assurant 
que le protecteur caoutchouc est hien en place. Serrer les ecrous en intercalant des rondelles 
grower .......................................................................... Cle Facum (type Ideal 240) ......... .... ..... . 

de 12 

Monter le bouchon du raccord 3 voies. lntercaler un joint cuivre de chaque cöte du raccord. 
Monter le tuhe du reservoir sur le maitre-cylindre seulement, (utiliser les cles 2130-T et 
2131-T, voir PI. 113) . ............................................................ . Cles 2130-T et 2131-T 



Tr. AV 
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OPERATION N° 148 Travaux sur maitre-cylindre. 

Degager la cale, monter la butee caoutchouc, la boite de butee et replacer la moquette ....... . 

Accoupler le tube au reservoir. Degager la broche .......................................• 

Monter la pompe a essence. A ccoupler les tubes ......................................... . 

Monter l'allumeur et son support. Regler le point d'avance (voir Op. 108, § 25) ............ . 

Monter le tube de chauffage ......................................................... . 

Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5) ............................................. . 

Mettre le vehicule a terre. . . . . . 

REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE (voiture 11 large). 

Depose. 

OUTILLAGE 

Cle articulee 14-17 

Cle plate 17 

Cle plate 14 

Op. 148 185 

TEMPS 

Deposer l'allumeur et son support. .......................•...........•...•......•....• Cles tube 10-12, cle plate 17 ....................... . 

lntroduire une broche a bout conique dans l'orifice du reservoir Lockheed, afin d'obturer le 
passage du liquide apres depose du tube ........................................... . 

Deposer le tube du reservoir au maitre-cylindre, (utiliser la cle 2130-T, voir PI. 113, fig. 2) •.•.• 

Deposer le bouchon du raccord de sortie a 3 voies, (utiliser de preference la cle 2131-T, 

Broche conique : 
petit ~ = 6 

grand 0 = 10 
longueur du cöne = 25 

Cle plate 16, cle 2130-T 

voir PI. 113, fig. 1) ................ · ................................................ Cle 2131-T ou cle plate 19 ....................... . 

Deposer les 2 vis d'assemblage du maitre-cylindre au support ............................. . Cles tube et plate 12 

Degager le maitre-cylindre du support, (a la main) ...••................................... 
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OPERATION N° 148 Travaux sur ma'itre-cylindre. 

Pose 

Engager le maitre-cylindre dans son support, en mettant en place la tige du poussoir et en s'assu
rant que le protecteur caoutchouc est bien en place. Serrer les ecrous des vis d'assemblage 
avec rondelles grower intercalees .................................................. . 

Monter et serrer le bouchon de raccord. Intercaler un joint cuivre de chaque cöte. Monter le tube 
du reservoir, (utiliser les cles 2130-T, Oll 2131-T, voir PI. 113). Degager la broche du reservoir 
de liquide .............. · ......................................................... . 

Remonter l'allumeur et son support (voir Op. 108, § 25) ................................ . 

Faire la purge des canaJisations (voir Op. 159, § 5) ............................ .. ........ . 

REVISION D'UN MAITRE-CYLINDRE 

Demontage (voir PI. 112). 

Retirer le joric d'arret (1) du piston en maintenant celui-ci pour eviter la dispersion des pieces 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles tube et plate 12 

Cle 2130-T, cle 2131-T 

SOUS la poussee du ressort. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................................................................................... .. 

Degager la rondelle, le piston (2), la coupelle (3), le ressort (4), Ja soupape (5) du maitre-cylindre. 
Devisser le rar-cord (6). Degager la coupeUe (7), du piston (2) .......................... . 

Nettoyage. 

Nettoyer les pieces, utiliser de l'alcool, a l'exclusion de tout autre produit. Le maitre-cylindre 
ne devra pre1oenter aucune trace de rouille ou coups ; dans le cas contraire, le remplacer ..... 

Toutes les· pieces etant bien propres, proceder au remontage, apres les avoir immergees dans du 
liquide Lockheed tres propre ...................................................... . 

Montage (voir PI. 112). 

Engager la soupape (5), le ressort (4), la coupelle (3). Je piston (2) muni de la coupelle (7), 
dans le maitre-cylindre. Placer la rondelle de butee (8) et le jonc d'arret (1 ). SerrerJe rac-
cord (6) ..................................................... .- .................. . 

Cle plate 23 

Cle plate 23 i 
1 ................... . 
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OPERATION N° 148 A Travaux sur matire-cylindre (pedalier sureleve). 

REMPLACEMENT D'UN MAITRE-CYLINDRE 

Depose (voir Pl. 46 A). 

Deposer le tuhe de chauffage. Deposer le tampon de fermeture (1), du jamhonneau G ....... . 

Introduire une hroche a hout conique dans· l'orifice du reservoir Lockheed afin d'ohturer le pas-
sage du liquide. Desaccoupler le tuhe Lockheed (3), du maitre-cylindre (2) ............. . 

Deposer la vis orientahle (4) du tuhe de sortie du maitre-cylindre, degager le tuhe (5) ....... . 

Deposer l'ecrou de la vis inferieure (6) de fixation du maitre-cylindre, par l'interieur du vehicule 
et l'ecrou de la vis superieure (7) ............... . ...... . ........................... . 

Deg~ge~ ~e maitre-cylindre avec son entretoise (8) ainsi que l'entretoise de la vis de fixation 
1nferieure . . • . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............... . 

Pose (voir Pl. 46 A). 

Placer la vis inferieure (6) de fixation, munie de l'arretoir sous tete sur le maitre-cylindre. Placer 
l'entretoise aluminium (8) et l'entretoise de la vis inferieure •........................... 

Engager l'ensemhle sur la vis superieure (7) en guidant la tige poussoir (9). Placer une rondelle 
plate et une rondelle grower sous les ecrous, serrer les ecrous des vis de fixation (6 et 7) .. 

Accoupler le tuhe Lockheed (3) au maitre-cylindre (2), degager la hroche, du reservoir. Accoupler 
le tuhe de sortie (5) au maitre-cylindre, serrer la vis orientahle (4) ................... . 

Op 148 A. 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 8 

Cle plate 16 

Cle plate 14 

Cle tuhe 12 

Cle tuhe 12 

Cle plate 14 

186-A 

TEMPS 

Purger les canalisations (voir Op. 159, § 5) .............................................. ...................................................................................................... . 

Monter le tampon de fermeture (1) ... ...... ...........................................• Cle tuhe 12 

REMPLACEMENT D'UNE TIGE POUSSOIR DE MAITRE-CYLINDRE 

Depose (voir Pl. 46 A). 

peposer le volant de direction. 

a) Deposer le houchon superieur, en le devissant 

At 
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OPERATION N° 148 A Travaux sur moltre-cylindre (peclalier aurlleve), 

b) Deposer le commutateur d'eclairage, le collier de guidage du faisceau et degager le faisceau. 
Deposer le bouchon inferieur de volant, pour cela, le comprimer pour degager le jonc, de 
son Jogement ................. ... ........... . ................................... . 

c) Deposer l'ecrou de blocage du volant, degager la rondelle d'appui •...................... 

d) Mettre en place la fourche 1952-T (voir Pl. 93) entre le tuhe fixe et le moyeu 6 pans du volant. 
Si necessaire eloigner le tuhe fixe a l' aide d 'un tournevis pour obtenir le passage de la fourche. 

NOTA. - Ne jamais extraire le volant en exer,;ant une pression sous la collerette du moyeu 
recevant le volant. 

e) Extraire Je voJant, (utiliser l'arrache-volant 1950-T, voir Pl. 93, fig. 2) ................. . 

Desaccoupler le tube fixe, de la planche porte-appareils et de la cloison sur coque. Remonter le 
tube de 0,10 m environ .......................................................... . 

Desaccoupler la tige poussoir (9), de la pedale de frein, degager la tige en appuyant si necessaire 
sur la pedale . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. .. 

Pose. 

Presenter la chape de la tige de poussoir sur la pedale, engager l'axe par le cöte gauche et le 
goupiller ......................................................................... . 

OUTILLAGE 

Cle tuhe 32 

Fourche 1952-T 

Arrache-volant 1950-T 

Cles tuhe 12-14 

Engager le tuhe fixe sur l'arbre de commande ................................................................... . 

Placer le houchon inferieur de volant, muni de son jonc sur le tuhe fixe. S'aSBurer que le jonc 
est correctement engage dans la gorge, la fente du jonc a l'oppose de la fente du bouchon. 
Mettre en place la clavette, presenter le volant, placer la rondelle d'appui, serrer l'ecrou 
de blocage du volant .................................... . .. .. ......... . .......... . 

Regler la hauteur du tuhe fixe, pour que celui-ci ne frotte pas contre Je volant. Regler ensuite 
la concentricite du tube par rapport a l'arbre de commande, a sa partie inferieure. Pour 
cela deposer le tampon de fermeture (1) du jambonneau et realiser ce centrage a vue en 
depla,;ant les supports inferieurs (10 et 11) dans leurs houtonniere1 .•.................. 

Serrer le support sur planche de bord et les supports (10 et 11) sur cloison ................... . 

Mettre en place le bouchon inferieur de volant en le comprimant pour permettre l'introduction 

Cle tuhe 32 

Cles tuhe 8-12 

Cles tuhe et plate 12 

du jonc dans son logement. Visser le houchon superieur, a la main ...................................... .. .................................... ............... __ _ 

Monter le commutateur d'eclairage. Mettre en place le faisceau a l'aide du collier de guidage. 
Monter le tampon de fermeture (1) ......................... .... ................•... Cle tuhe 8 

Tr. AV 

TEMPS 

Ai 
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OPERATION N° 149 Travaux sur tuyauteries et pot d'echappement. 

REMPLACEMENT D'UN POT D'ECHAPPEMENT 

Depose. 

Desserrer les vis de fixation des colliers sur traverse tuhulaire pour permettre le coulissement 
du tube de sortie. Desaccoupler la bride du tube sous coque. Degager le pot d'echappement 
vers l'avant ................................................... . ... . . . .. . ........ . 

Pose. 

Engager le tube de sortie du pot dans le collier sur traverse tubulaire. Accoupler la bride du pot 
a celle du tube sous coque en intercalant un joint metalloplastique. Serrer les vis avec ron• 
delle grower sous l'ecrou, serrer les vis du collier sur traverse ••.................•.....• 

REMPLACEMENT D'UN TUBE VERTICAL 

Depose. 

Desaccoupler le tube au collecteur et au tube sous coque. Desaccoupler l'entretoise de maintien. 
Degager le tube ...... . ................. . .............. ; ........ . ........... . .... . 

Pose, 

Placer un joint metalloplastique entre les brides, serrer les vis de la bride inferieure avec rondelle 
grower sous ecrou. Placer l'ecran protecteur de la dynamo sur la bride superieure, serrer 
energiquement les ecrous. Monter l'entretoise de maintien . . ...............•...•••......• 

REMPLACEMENT D'UN TUBE SOUS COQUE 

Depose. 

Desaccoupler le tube a la bride du pot d'echappement et a la bride du tube vertical. Degager le 
tube ..............................•........... . .........................•....... 

Pose. 

Placer un joint metalloplastique entre les brides, serrer les vis avec rondelle grower sous ecrou •• 

OUTILLAGE 

Cles plates 12-17 
Cles tube 12-l7 

Cles plates 12-17 

Cles plates _12-14-17 
Cle tube 17 

Cle tube 12 
Cles plates 14-17 
Cle articulee 17 

Clcs plate et tuhe 17 

Cles plate et tube 17 

Op. U9 187 

TEMPS 
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OPERATION N° 150 Travaux sur barres de torsion. 

REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE TORSION AV 

Depose (voir PI. 72). 

Lever le vehicule, caler approximativement sous les pieds d'auvent, afin qu'aucune charge·ne 
s'exerce sur la barre a deposer. Deposer la roue ..............................•....... 

Deposer la vis de fixation (47) de la barre de torsion, la tete de cette vis est logee dans l'alesage 
du silentbloc de traverse A V ..................................................... . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TF.MPS 

Vilebrequin de rouP, 

Cle tube rallonge 14 

Deposer la demi-partie AR de la traverse sous moteur (48) .•.•....•..........•.....•.•... Cles tuhe 13-14, cle plate 14 ...................... . 

Degager le levier de reglage (49). (Pour faciliter le degagement, gymnastiquer l'ensemble des bras 
et pivots a l'aide d'un grand levier.) ................................... ; ........... . 

Degager la barre de torsion. Degager la barre du silentbloc de la traverse A V en la ramenant vers 
l'arriere, puis l'incliner vers le sol et la sortir par l'avant. Au cas ou la barre serait dure a 
degager du silentbloc A V, utiliser les masses MR-1578 pour l'extraire (voir PI. 105) ...... . 

Pose (voir Pl. 72). 

NOTA. - Les barres de torsion droites sont reperees d'un trait de peinture et les barres gauches de 
deux traits. 

Le vehicule etant toujours cale sous•e pieds d'auvent, engager la barre a remonter dans la demi
traverse (48) et placer ensuite 1~ levier de reglage (49) et sa sphere d'appui prealahlement 

Masses MR-1578 

devissee A fond. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .................................................................................................... . 

Accoupler les 2 demi-traverses, serrer avec rondelle grower sous ecrous. Amener la harre en 
regard du silenthloc (13) sur traverse AV et le levier de reglage etant appuye sur la sphere 
d'appui, abaisser a l'aide d'un grand levier (pour vaincre la resistance du silenthloc), le 
bras inferieur du train A V de 2 cannelures environ. A ce moment, engager la barre de torsion. 
Terminer sa mise en place, (utiliser la tige MR-3349, voir PI. 90). Serrer la vis de fixation 
(47) de la harre avec une rondelle grower sous tete ................................... Cle 

Monter la roue. Mettre le vehicule a terre ................•........................ . ..... 

Regler les hauteurs (voir Op. 160, §§ 1-2-3) ........................................... . 

Verifier la repartition des charges (voir Op. 160. §§ 4-5-6) ............ • ..................... 

plate 13, cles tube 13-14 
. Tige MR-3349 

Vilebrequin de roue 
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· OPERATION N° 150 Travaux sur barres de torsion, 

REMPLACEMENT D'UNE BARRE DE TORSION AR 

Depose (voir Pl. 97 et 98). 

OUTILLAGE 

Op. 150 189 

TEMPS 

Caler le vehicule sous la caisse a l'arriere et sous l'essieu oruoiforme .......•................ ···------·------·-···-···---··-·-----··- ............ --··-···· 

Deposer la roue, l'amortisseur du cöte de la barre a deposer. Pour deposer la barre de torsion 
gauche, desaccoupler le tube de tirant (1) de l'essieu seulement. Pour deposer la barre de 
torsion droite, desaccoupler le pot d'echappement, du tube desortie etle tube AV, du support 
sur traverse tubulaire. Laisser reposer l'ensemble sur le sol. .......................... . 

Deposer la plaq11ette d'arret de li barre a demonter ........ ...•. ......... ....... ......... 

Degager la barre du moyeu central (utiliser les masses MR-1578, voir PI. 105) ...... , ........ . 

Placer une pige MR-3338 (voir Pl. 108) entre les axes d'amortisseur superieur et inferieur, afin 
de maintenir l' essieu . . . . . . . ...................................................... . 

Deposer les vis (5) des paliers elastiques .•..••..........................•..•.............. 

Degager la barre, enlever les masses MR-1578 . •......................................... 

Dans le cas d'une rupture de la barre au ras du moyeu central sur la traverse tubulaire, il est 
necessaire de deposer la deuxieme barre, afin de pouvoir chasser Je hout restant engage. 

Pose (voir PI. 97). 

NOTA. - Les barres de torsion droites sont reperees par un trait de peinture, les barres gauches 
par deux traits. 

Engager la harre dans le palier elastique, faire depasser la partie cannelee, accoupler le palier a 
la traverse tuhulaire ...............•.............................................. 

Amener l'axe inferieur d'amortisseur dans la mortaise de la pige MR-3338 (voir PI. 108), en 
operant une pesee assez forte sur le bras lateral. ................................... . 

Engager la barre dans le palier central, en manreuvrant l'essieu dans la limite permise par la 
mortaise de la pige, afin de pouvoir engager les cannelures. Placer la plaquette d'arret (2), 
serrer la vis de plaquette avec rondelle grower sous ecrou ............................. . 

Au cas de difficulte dans le coulissement des· cannelures, utiliser les masses MR-1578 (voir 
Pl. 105). pour terminer l'engagement de la barre .................................. . 

Accoupler le tube tirant (1) sur l'essieu (cas de Ja pose de la barre gauche) ................. . 

Vilebrequin de roue 
Cles tube 14-17-21 

Cle tube 12 

Masses MR-1578 

Pige MR-3338 

Vilebrequin rallonge 17 

Cle articulee rallonge 17 

Pige MR-3338 

Masses MR-1578 

Cle tube 21 
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OPERATION No 150 Travaux sur barres de torsion. 

Monter l'amortisseur Spicer . . ... . ........... . . . ............. . ............. . .......... . 

Monter le pot d'echappement et le tube A V (cas de la pose de la barre droite) ............... . 

Monter la roue ................. . .................................................... . 

Mettre le vehicule a terre .................................................... . ....... . 

Regler les hauteurs (voir Op; 160, §§ 1-2-3) ............................................. . 

Verifier la repartition des charges (voir Op. 160, §§ 4-5-6) ............•••..•••••.•.•... . .... 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle articulee 21 

Cles tube 12 -14 

Vilebrequin de roue 
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OPERATION N° 151 Travaux sur amortisseurs. 

REMPLACEMENT DES AMORTISSEURS 

Depose. 

Deposer les amortisseurs AV (hraquer les roues a droite pour la depose de l'amortisseur droit et 
a gauche pour le gauche) ........................................................ . 

Caler le vehicule. Demonter les roues AR ....•..................................... .- ••• 

Deposer les amortisseurs AR ..........................................................• 

Pose. 

Les amortisseurs sont reperes par deux lettres et un chiffre poirn,onnes a la partie inferieure du 
tuhe protecteur superieur. La premiere lettre indique la place de l'amortisseur : 0 pour 
l'amortisseur AV et P pour l'amortisseur AR. La deuxieme lettre et le chiffre sont des reperes 
de. contröle. 

Ils se reconnaissent egalement par leur longueur au repo~ : 
271 ± 2,5 mm d'entr'axe pour les amortisseurs AV, 
321 ± 2,5 mm d'entr'axe pour les amortisseurs AR. 

Les amortisseurs sont toujours montes le houchon de remplissage vers le has. Ils doivent etre 
egalement toujours maintenus verticalement et le houchon de remplissage en has, au cours 
de la manutention ou du stockage. 

Monter !es amortisseurs, les hagues caoutchouc intercalees entre deux rondelles, serrl!r les ecrous a 
8 m.kg et goupiller. 

a) Monter les amortisseurs A V ....................................................... . 

b) Monter les amortisseurs AR ............................... . ....................... . 

REMARQUEIMPORTANTE: 

Pour qu'un amortisseur AR fonctionne dans de honnes conditions, il est indispensable : 

a) que ses axes de fixation soient paralleles, si necessaire, orienter l'axe superieur, pour cela, 
chauffer la töle du passage de roue et agir sur l'axe a l'aide d'un tuhe; 

b) que l'amortisseur soit perpendiculaire a ses axes supports. Cette condition est realisee lorsque 
le tuhe enveloppe est concentrique au corps de l'amortisseur. Contröler cette condition a 
l'aide d'une cale. 

Sinon mettre des rondelles entre le silenthloc et la coque (sur l'axe superieur) ou entre le silent• 
hloc et l'essieu (sur l'axe inferieur). 

M onter les roues AR ......... .' .......................................................• 

M ettre le vehicule a terre .................................. . .......................... . 

OUTILLAGE 

Cle articulee 21 

Vilehrequin de roue 

Cle articulee 21 

Cle articulee 21 

Cle articulee 21 

Vilehrequin de roue 

Op. 151 191 

TEMPS 
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OPßRATION N° 151 Trava(l,X S"'-T amortisse""rs. 

REVISION D'UN AMORTISSEUR (voir Pl. 114 et 115). 

S'il n'y a pas de fuite importante, les amortisseurs usages peuvent retrouver leur qualite d'origine 
en rempla-,ant l'huile. 

Enlever la capsule de garantie. Apres extension de l'amortisseur a sa longueur maximum, enlever 
lebouchon ...................................................................... . 

Vider lentement l'amortisseur en le ramenant a sa longueur minimum (utiliser le montage 
MR-3552, voir PI. 115), le gymnastiquer jusqu'a ce qu'il n'y ait plus d'huile et qu'on 
n'eprouve plus aucune resistance ................................................... . 

L'amortisseur etant a sa longueur minimum, visser l'entonnoir, a la place_du bouchon, (utiliser 
l'entonnoir MR 3382, voir PI. 114, fig. 2), 

V erser dans l' entonnoir une quantite 
pour l'AV : 140 ± 5 cm3 

(Ne jamais depasser ces volumes.) 

d'huile correspondant au type de l'amortisseur, soit : 
et pour l'AR : 160 ± 5 cm3• 

Gymnastiquer l'amortisseur lentement jusqu'a ce que toute l'huile soit utilisee (cette opera
tion se fait l'amortisseur incline, le trou de remplissage en haut). 

Deposer l'entonnoir, serrer le bouchon. 

L'amortisseur ainsi rempli, le maintenir dans la position verticale (cöte remplissage en bas) pen• 
dant toute la manutention et le stockage .......................................... . 

REMPLACEMENT DES BAGUES CAOUTCHOUC 

Introduire un tournevis entre la bague caoutchouc et l'reil de l'amortisseur et extraire la bague 
en formant levier avec le tournevis ......... ............ .......... ................. . 

Monter la bague de remplacement (humectee a l'eau) a la main et terminer l'engagement a 
l'aide d'un maillet ou a l'etau formant presse ...............................•...•...• 

OUTILLAGE 

Clc tube 13 

Montage MR-3552 

Entonnoir MR-3382 
Cles plates 13-14 

Montage MR-3552 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 152 : Travaux sur essuie-glace. 

REMPLACEMENT D'UN ESSUIE-GLACE 

Depose. 

Deposer les balais d'essuie-glace, pour cela : lever chaque balai pour acceder a la vis de fixation, 
desserrer la vis de quelques tours et degager le balai de l'axe ........................... . 

Deposer les ecrous de fixation des guides des axes, deg.ag.e~ lies rondelles plates et les bagues caout-
chouc d'etancheite ............................... - ............................... . 

Deconnecter le fil d'alimentation, de la borne de l'essuie-glace ............................. . 

Deposer les 5 vis Parker de fixation superieure de ta moulure interieure de baie. Deposer les 
2 vis a pointe de fixation de frise d'essuie-glace, degager les 2 rondelles cuvettes ........... . 

Deposer l~ f~i~e d'essuie-glace en abaissant la partie superieure et la degager ensuite de la mou-
lure 1nteneure .............................................................. . ... . 

Deconnecter le fil de masse ........................................................... . 

Desaccoupler les 2 biellettes de commande, de l'axe central de l'essuie-glace. Ne pas egarer la 

OUTILLAGE 

Cle 1mhe }2 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

Op. 152 193 

TEMPS 

rondelle entretoise placee entre les 2 biellettes ............................................ ·-·-·-.. ·---·--.............. -........ -................ _ .............. _ .......... _ 

Deposer l'essuie-glace, de Ja frise 

Pose. 

Monter l'essuie-glace, sur la frise. Serrer les ecrous en intercalant une rondelle plate et en pla-
-,ant le fil de masse sous l' ecro• D ................................ ... . ............... . 

Placer la biellette G sur l'axe central d'essuie-glace, la rondelle entretoise en fibre, la biellette D, 
une rondelle plate et goupiller l'axe ................................................ . 

Monter la frise d'essuie-glace en engageant le bord inferieur sous la moulure interieure de pare
brise, faire penetrer les guides des axes de balai dans leur orifice sur la tete d'auvent pour 
terminer la mise en place de la frise. Serrer les 2 vis a pointe en intercalant une rondelle 
CUVette SOUS tete ................................................. . ........... , .. 

Mettre en place la moulure interieure de pare-brise. Serrer les vis Parker. . .................. . 

_Placer sur chaque guide d'axe de balai, une bague caoutchouc d'etancheite, la butee de balai, 
une rondelle plate et serrer l'ecrou moderement. Placer le capuchon d'etancheite ....... . 

Monter les balais d'essuie-glace, pour cela : 

Degager le moyen, du corps de la tige a l'aide d'un tournevis, engager le moyeu sur l'axe de 
balai, maintenir le balai leve et serrer la vis de fixation ............................... . 

S'assurer a l'aide de la commande a main que la course des balais est egale a droite et a gauche .. 

Connecter le fil d'alimentation, a la borne ............................................. . 

Cle tube 7 

Cle tube. 7 

Cle tube 12 

Cle tube 7 
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OPERATION N° 152 Travaux sur essuie-glace. 

REVISION D'UN ESSUIE-GLACE 

Demontage. 

Demonter le capot en deposant les 2 vis diametralement opposees. Decrocher le ressort de rappel 
des balais, d'un balai seulement. Ecarter les balais, degager l'induit .................... . 

Deposer le flasque support en demontant les 3 vis de fixation. Degager le joint, deposer les 
2 pignons fibre ................................................................. . 

Nettoyer les pieces. Nettoyer le collecteur a la toile emeri fine et usagee ..................... . 

Montage. 

Engager l'induit, maintenir appuye le bonhomme formant frein pour terminer l'engagement de 
l'induit. Accrocher le ressort de rappel au balai ..................................... . 

Mettre en place les 2 pignons fibre. Remplir de graisse (genre Mobilcompound) la cavite rece
vant les pignons. Placer le joint, monter le flasque support en orientant l'encoche du plateau 
rotatif face au crochet d'arrct ................................................... . 

Monter le capot en pla1,ant le contact sur la position « arret » pour permettre l'engagement de 
la came de contact rnus la plaquette de commande du halai mobile. Serrer les 2 vis de fixa-
tion du capot . .. ........ .. ...... . ...... . ................ . ...... .... ..... . ... .. . 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

• 1 
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OPERATION N° 152 A Travaux sur essuie-glace sow auvent. 

REMPLACEMENT D'UN ESSUlE-GLACE 

Depose (voir Pl. 122 A). 

Deconnecter le fil negatif, de la batterie .................................. . ....... . .... . 

Deposer la vis (1) de fixation du houton (2) de commande. Tourner le houton (2) en sens inverse 
des aiguilles d'une montre pour devisser Ja rallonge (3) de commande a main. Degager la 
bossette elastique (4) de la planche porte-appareils ................................... . 

Deposer les halais d'essuie-glaoe, degager les protecteurs (5), devisser les ecroue (6) de fixation, 
degager les cuvettes (7) et les joints (8) ...... . ................... . .................. . 

Deposer le volet de Ja boite a gants et la hoite a gants. Deposer Je cendrier. Pour cela le cendrier 
etant ouvert, appuyer sur le reesort central ......................... , ......... . . , ... . 

Deposer la vis illferieure (18) fixant le support d'essuie-glace a la planche porte-appareils. Degager 
la bague elastique (9) de fixation, le tube ecrou (10), la cuvette (11) et le canon de centrage 

Op. 152 A. 

OUTILLAGE 

CM plate 12 

Cle tuhe 10 

Cle plate 12 

CJ6 tube 8 

(12) ............................................. . .... . ......................... .................. ................. .... . 

Deposer la goupille fendue (13) d'arr@t de l'axe de commande d'aerateur d'auvent. Degager le 
houton (14) de commande, de l'axe (15) et les deux rondelles fibre (21) ................. . 

194-A 

TEMPS 

Devisser et liberer la vis de commande (15), de l'ecrou de l'aerateur d'auvent ...•............ ....................................... .. .... ................................. ······•················· 

Deconnecter le fil d'alimentation, du hoitier d'eHuie-glaoo et le fil de masse, de la töle d'auvent. CMs tube 7-8 

Degager l'ensemhle support et essuie-glace ......••....................................... 

Desaccoupler la commande flexible, du wier (16) sur essuie-glace ......................... . 

Desaccoupler le moteur et son eupport, du support de mecanisme . . . . . . . • . . . . . . . . . . ...... . Cl6 tuhe 17 

Desaccoupler le moteur d'eHuie-glace, de BOD support ..••.. , ..•...• , •.... , ........... · ................................ ...................................... _ 

At 
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OPERATION N° 152 A Travaux sur essuie-glace sous auvent. 

Pose. 

S'assurer que les butees caoutchouc sont en place sur le support moteur. Accoupler le moteur 
a son support, en intercalant une rondelle plate sous les silentblocs et une rondelle fraisee 
SOUS la tete des vis .............................................................. . 

REMARQUE. - S'assurer que la timonerie fonctionne sans point dur et que les axes d'arti
culation de balais ne sont pas grippes. Un dur dans la timonerie peut faire « griller » le 
moteur. 

Monter l'ensemble sur le support de mecanisme, en engageant le toc souple dans l'encoche du 
disque d'entrainement du moteur et en pla-;ant correctement les pieds de centrage du support 
moteur dans les trous perces dans le support de mecanisme ........................... . 

. Serrer Ja vis de fixation (29) en intercalant une rondelle eventail sous tete ................... . 

Accoupler Ja commande flexible au levie.r (16), placer 1a rondelle plate et goupiller l'axe. Placer 
la gaine dans la patte (17), serrer la vis, s'assurer en faisant fonctionner la tirette, que le levier 
(16) fait toute sa course, obtenir ce resultat en depla-;ant la gaine sous la patte (17) si neces-

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 17 

saire . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ........................... ····•···-··················•·················•····· ....................... . 

Presenter l'ensemble support et essuie-glace sous Ja planche porte-appareils en l'engageant par 
le cöte D. Engager les axes des balais dans les trous de passage du döme d'auvent. PJacer 
les joints (8), les cuvettes (7), visser les ecrous (6) et les serrer moderement ............ . 

Monter le tube ecrou (10) muni de la cuvette (11) et du canon de centrage (12). Monter la bague 
elastique (9) de fixation. Visser et serrer moderement la vis de fixation (18). Theoriquement, 
les axes de balai et Ja glace du pare-brise fermee doivent faire un angle de 90° + 1 ......... . 

Visser la rallonge (3) de commande a main, placer la bossette elastique (4), la rondelle a meplat 
(19), le bouton (2) de commande a main, tourner ce bouton, pour serrer la rallonge (3). 
Visser et serrer la vis (1) fixant le bouton de commande ............................... . 

Mettre en place les protecteurs (5), monter les baJais d'essuie-glace ......................... . 

Monter la commande de l'aerateur, pour cela : visser la vis (15) dans l'ecrou de commande du 
volet aerateur, passer le bouton de commande (14) dans la rondelle caoutchouc anti-bruit 
(20) en intercalant de part . et d'autre une rondelle de protection (21) ................... . 

Engager Je bouton (14) de commande, sur la vis (15). Goupiller le bouton ........•........... 

Cle tube 12 

. . ·······················································-······-····-···•··· .. 

Ai 
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OPERATION N° 152 A Travaux sur essuie-glace sous auvent. 

Connecter le fil d'alimentation et le fil de masse, serrer les ecrous en intercalant une rondelle 
eve.µtail 

Monter la boite a gants et le volet de boite a gants. Mettre en place le cendrier ............... . 

Connecter le fil negatif, a la batterie ................................................... . 

REVISION D'UN ESSUIE-GLACE 

Demontage 

Deposer les deux vis fixant le capot et le fil de masse. Degager le capot ...............•...... 

Deposr la lame de contact, de l'interrupteur. Deposer le ressort de rappel des balais •.......... 

Degager l'induit, en ecartant le frein d'arret. Ne pas egarer les rondelles de reglage pouvant exister. 

Deposer les deux ecrous fixant le boitier (cöte pignons). Degager le boitier en ecartant le frein 
d'arret. Degager le joint. Degager le train primaire des pignons ...................... . 

Nettoyer les pieces. Nettoyer Je collecteur d'induit a la toile emeri fine et usagee ............. . 

Montage 

Op. 152 A. 194-C 

OUTILLAGE TEMPS 

Cles tube 7 -8 

Cle tube 8 

Cle plate 12 

·········································•• .. ·····-----·························· 

Mettre en place le train primaire des pignons. Remplir de graisse (graisse genre Mobilcompound) 
la ?a~te r~cevant les p~gnons. Placer le joint, mettre en place le boitier en maintenant le 
fre1n ecarte, serrer les v1s .............................................................. ··············································-·-························ ....................... . 

Monter l'induit en maintenant le frein ecarte. Accrocher le ressort de rappel des balais. Monter 
la lame de contact de l'interrupteur ................................................. . 

Monter le capot, serrer les vis en pla-;ant le fil de masse sous la vis cöte borne d'alimentation ...................................................................................... . 

At 
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OPERATION N° 153 Travaux sur dynamo et regulateur. 

REMPLACEMENT D'UNE DYNAMO 

Depose. 

Deconnecter le fil positif de la batterie et le fil d'alimentation sur la dynamo (utiJiser l'extrac-
teur de cosses 2200-T, voir PI. 2, fig. l) ........................................... . 

Op. 153 

OUTILLAGE 

Extracteur 2200-T 
Cles plate et tube 10 

195 

TEMPS 

Desaccoupler le tendeur de courroie. Deposer le boulon de fixation. Degager la dynamo. . . . . . . . Cle plate 12, cle articulee 17 ······················-

Pose. 

Engager la dynamo. Placer la courroie sur la poulie. Engager le boulon de fixation la tete orientee 
vers l'arriere du moteur. Serrer avec rondelle grower sous ecrou. Regler Ja courroie sans 
tension excessive. Fixer Ie tendeur. Connecter les fils .......... . ................... . 

REVISION D'UNE DYNAMO (voir PI. 116 et 117). 

Demontage. 

Demonter Je plateau d'entrainement formant ventilateur (1), la bride de fermet.ure (17), Je palier 
cöte entrainement (2) avec l'induit, le palier porte-balai (3) .........•.................. 

Demonter les vis des masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4, voir PI. 118, monte sur 
une presse d'etabli.) Degager les masses, sortir les bornes (4 et 5), degager les bobines .... 

Degager le palier de l'induit, (a la presse d'etabli) ..•.•••................................ 

Deshabiller le palier porte-balai (3), degager le coussinet (6) a l'aide d'un mandrin ........... . 

Sortir le roulement (7) du palier cöte entrainement, en enlevant la plaquette de fermeture (8) ... . 

Dessouder les connexions « a » des fils de sortie des bohines (voir fig. 1) ................... . 

Nettoyer les pieces .................................................................. . 

Montage (voir )?!. 116 et 117). 

V erifier l'induit sur un appareil de contröle ............................................ . 

Rectifier Je collecteur, ne pas diminuer de plus de 2 mm le diametre d'origine, qgi est de 45 mm. 

Degager les entre-James du collecteur apres rectification, a J'aide d'un grattoir ou d'une lame de 

Cles plates 10-12 
Cle articulee 17 

CJes tube 8-21 

Tournevis MR-1601-4 
Presse d'etabli 

Mandrin : 
petit p = 15,5, longueur = 20, 
grand~ = 19,5, longueur = 150 

scie amincie a la largeur des isolants, afin que les sections ne communiquent pas entre elles ........ 
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OPERATION N° 153 Travaux sur dynamo et regulateur, 

Verifier les bobines inductrices a l'aide d'une lampe-temoin ............................... . 

Remplacer les hohines inductrices defectueuses. 

a) Il est impossible de remplacer une bobine cuivre par une bobine uluminium, ou inversement. 

b) Pour le montage des bobines, voir PI. 117, fig. 1. 

Pour les bobines aluminium, il y a lieu de prendre les precautions suivantes : les extremites des fils 
de bobine aluminium etant cuivrees et etamees, ne jamais les gratter. La disparition de la mince 1 

pellicule etain et cuivre rendrait toute soudure absolument impossible. Sonder en employant II 

de la pä.te de resine exclusivement. Prohiber absolument l' emploi de chlorure de zinc ( esprit de 
sei decompose), qui est ici dangereux pour l'aluminium ............................. . 

c) Il est recommande, au moment de la mise en place des bobines et de leur connexion, de 
prendre quelques precautions pour eviter des ruptures en torsadant les fils, l'aluminium 
etant plus cassant que le cuivre. 

Monter les hohines inductrices et les masses polaires. 1 

Pour assurer le positionnement des bobines et masses <laus le corps de la dynamo, il faut employer i 
un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-2, voir PI. 118) qui pennet de realiser un entrefer ' 
de 0,5 mm maxi, sans que l'induit ne vienne toucher ces masses ..................... . 

a) Engager les bobines, placer les isolants (9), les vis de fixation des masses polaires serrces pro-
visoirement ... . ................................................................ . 

b) Engager completement le mandrin MR-1601-2 a la presse, entre les masses polaires ....... . 

c) Bloquer les vis de fixation des masses, (utiliser Je tournevis MR-1601-4 montf sur la 
presse d'etabli, voir PI. 118, fig. 2) .................. . .......................... . .. . 

d) Sortir Ie mandrin par Ie cöte oppose a SOU entree ..................................... . 

e) Torsader et sonder !es extrernites des fils en attente des bobines (voir PI. ll 7, fig. 1 ), connecter 
!es fils aux bornes (cas du regulateur sur tahlier) .................................... . 

f) Monter !es bornes (4 et 5) .................................... . . ................... . 

Hahiller le palier porte-halai et le palier cöte entrainement. 

Le coussinet de palier est en bronze poreux. A vant le montage, faire baigner Je coussinet 24 heures 
environ dans un bain d'huile (moteur ou analogue), afin que le bronze soit bien impregnc. 

a) Monter le coussinet (6) <laus le palier porte-balai (3), river le porte-balai negatif (10) avec la 
cale (11), Ie porte-balai positif (12) avec Ia plaquette isolantP- (13) en interposant les canons 
isolants des rivets .............................................................. . 

b) Pour permettre Ja mise eo place du collecteur entre les balais au remontage, proceder commc 
indique fig. 3, PI. 117 ............................................................ . 
Le graisseur du roulement du palier est supprime. Enduire le roulement de vaseline avant 
le montage. 1 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Mandrin MH-1601-2 

1 

Tournevis MR-1601-4 
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OPtRATION N° 153 Travaux sur dynamo l'I ri:gulateur. 

c) Monter le roulement (7) entre deux rondelles (16) sur le palier cote entrainement (2), une 
rondelle pare-huile (14), le joint papier, la plaquette de fermeture (8) et la fixer. Placer la 
bague de butee (15) sur l'arbre, monter le palier habille, a la presse, sur l'arbre d'induit. 
Engager l'induit dans le corps de la dynamo. Fixer le palier cote entrainement ........... . 

d) Connecter les fils d'entree des bobines inductrices au balai positifen « b » (voir PI. 117, fig. 3). 
Monter le palier porte-balai (3), puis le plateau d'entrainement (1) sur l'arbre. S'assurer que 
l'induit tourne librement sans frotter. Amener les balais en contact avec le collecteur. Monter 
la bride de fermeture (17) ............................ , .................... . ...... . 

Contröler la charge au banc. 

L'amori;age de la charge doit s'etfectuer de 700 a 800 tr/ mn. Le debit a 2.500 tr/ mn doit etre de 
14,5 a 15 amperes, le voltage correspondant etant de 6,2 a 7,2 volts, la dynamo debitant 
sur une hatterie ....... . ......................... . . . ........................... . 

Peindre l'organe .................................................................... . . 

REMARQUE IMPORTANTE. - Les bohines cuivre et almninium ayant une resistance elec
trique tres differente, il n'est pas possihle de remplacer un hobinage aluminium par un hohi
nage cuivre, ou inversement, sans remplacer en meme temps le regulateur. Le tableau ci
dessous indique, pour les deux modeles d.- dynamo que nous avons montes, les regulateurs 
correspondants. 

1 ° Montage avec regulateur sur dynamo : il faut utiliser uniquement le regulateur Ducellier. 

NATURE DU BOBINAGE REP1'RE SUR DYNAMO 

Aluminium .................. . 1 AL 
Cuivre ...................... . sans repere 

2° Montage avec regulateur sur tablier (dynamo a hornes). 

Aluminium .................. . 1 AL 

Cuivre ...................... . sans repere 

REP1'RE SUR R~GULATEUR 

Ducellier SP 12. 
Ducellier SP 1 ou SP 45. 

\ Citroen AP. 
/ Ducellier SP 11. 
\ Citroen sans repere. 

Ducellier SP 5. 
/ SNA R 12 S 1. 

Les reperes sur la dynamo se trouvent au-dessous du numero d'immatriculation de l'organe sur 
la carcasse. 

Les reperes sur regulateurs Citroen sont poini;onnes sur une des grandes faces du capot. 

Les reperes sur regulateurs Ducellier sont poini;onnes : 
soit sur une patte de fixation ; 
soit sur le dessus du capot. 

Les reperes sur regulateurs SNA sont poin-;onnes sur les pattes de fixation. 

Nous vous demandons instamment, pour eviter des erreurs ulterieures, de faire disparaitre le 
repere 1 AL poini;onne sur la carcasse de la dynamo lorsqu'au cours d'une reparation vous 
remplacez le bobinage aluminium de cette dynamo par un bobinage cuivre. 
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OPERATION N° 153 Travaux sur dynamo et regulateur. 

REMPLACEMENT D'UN REGULATEUR 

Depose. 

Deconnecter les fils des bornes EXC, BAT et DYN .......... . .... . ..................... . 

Deposer le regulateur, de la töle d'auvent . . . .. .... ... . . ......................... . ..... . 

Pose. 

NOTA. - Conditions ii remplir pour une bonne utilisation. 

a) Un regulateur determine est prevu pour un type determine de dynamo. Jl ne doit jamais 
etre monte avec un autre type. 

b) Pour les regulateurs montes sur tablier, il faut relier la dynamo et le regulateur par un cable 
de masse pris, d'une part, sous une vis de fixation du regulateur, d'autre part, sur la borne 
masse de la dynamo ou a defaut, sous une vis de fixation d'un palier. 

c) En cas de remplacement de la cablerie, utiliser toujours les memes longueurs et sections que 
les cables d'origine. 
En particulier, les cables reliant la borne DYN, regulateur a la dynamo, et Ja borne BAT, 
regulateur a la batterie (en passant par l'amperemetre) doivent etre obligatoirement en 
fil de cuivre de 3,2 mm de section. 

d) Un regulateur peut etre deteriore tres rapidement par la mise a la masse du circuit d'exci
tation. Exemples : 

interversion des fils masse et excitation (soit sur la dynamo, soit sur le regulateur); 
- defauts d'isolement a la masse du circuit d'excitation dynamo; 
- defauts d'isolement a la masse du fil reliant les deux bornes excitation dynamo et regu-
lateur. 
Avant de remplacer un regulateur deteriore, il y a lieu de s'assurer du bon isolement a la 
masse du circuit d 'excitation. 

e) Lorsqu'une batterie est sulfatee, sa tension monte rapidement sous la charge; donc le regu
lateur, de par son principe meme, reduit l'intensite du courant de charge, alors que cette 
batterie est encore dechargee. 

f) S'assurer, avant d'incriminer le regulateur, que la courro1e est tendue normalement pour 
entrainer la dynamo lorsque celle-ci debite un courant de charge important. 

Monter le regulateur sur la töle d'auvent, gratter prealablement la peinture pour assurer une 
bonne masse. Serrer les vis en intercalant une rondelle eventail sous tete . . . .......... . 

Connecter le fil (embout bleu) a la borne EXC, serrer les vis en intercalant une rondelle eventail. 
Connecter le fil (embout noir) a la borne BAT et le fil (embout rouge) a la borne DYN. 
Serrer les vis en intercalant une rondelle eventail .......................... . ...... . 

IMPORTANT. - Bien nettoyer les cosses des fils avant montage pour assurer un bon contact. 

Tr. AV 
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Cle tube 10 ) 

Cle tube 10 
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OPERATION N° 153 Travaux sur dynamo et regulateur. 

CONTROLE D'UN REGULATEUR SUR VOITURE 

La batterie, la dynamo et la cablerie etant en bon etat, les conditions de bon fonctionnement 
sont les suivantes 

a) La conjonction doit se faire aux environs de 20 km/h en gerne vitesse. 

b) Apres 1/4 d'heure de fonctionnement a allure normale, phares allumes, l'amperemetre ne 
doit pas indiquer une decharge. 

c) L'amperemetre peut enregistrer des intensites de charge variant de O a 25 amperes. 

d) Sur un long parcours, si le courant de charge est assez eleve au debut, on doit constater une 
diminution progressive de ce courant. 

e) Lorsqu'on arrete le moteur en coupant le contact, l'amperemetre ne doit pas indiquer de 
decharge (tous les appareils de signalisation etant inutilises et sous reserve de court-circuit 
en un point quelconque de l'installation). 

CONTROLE D'UN REGULATEUR AU BANC (voir Pl. 119). 

A. Mesures : conjonction, disjonction. 

a) Tension de conjonction : de 6,5 a 7,7 volts. 

b) Tension de disjonction : inferieure a 6 volts. 

Avec une difference entre la tension de conjonction et la tension de disjonction egale ou supe
rieure a 1 volt. 

NOTA. - Les tensions de conjonction et de disjonction se relevent de la fa-,on suivante : 

1° Conjonction : a l'aide du rheostat du moteur (en partant de l'arret) monter progressivement 
la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquee par le voltmetre lorsque l'amperemetre 
commence a devier. 

2° Disjonction : a l'aide du rheostat du moteur (en partant de 3.000 a 4.000 tr/mn) diminuer pro
gressivement la vitesse de la dynamo et relever la tension indiquee du voltmetre lorsque 
l'amperemetre revient brusquement au zero. 

B. - M~sures : regulation. 

Apres 1/ 2 heure de fonctionnement, la dynamo tournant a 3.000/ 4.000 tr/ mn vous devez trouver 
les indications suivantes : 

Monter la tension a 6,75 volts, au voltmetre (en partant d'une tension legerement inferieure 
a 6,75 volts, sans jamais redescendre et en agissant sur le circuit d'utilisation de la batterie): 
l'amperemetre doit indiquer de 16 a 24 amperes, soit I. 

Monter la tension a 7,25 volts (sans jamais redescendre) le debit doit etre superieur a la moitie 

d 1,. . , I . 16 24 , 
e mtens1te , so1t 2 a 2 amperes. 

Continuer a monter progressivement la tension, le debit doit alors devenir inferieur a la 

· · ' d l' · · ' I · 16 24 l I ' . d. 8 l m01tie e mtens1te , s01t 2 a -2 avant que e vo tmetre m 1que vo ts. 

I 
Descendre la tension a 7,15 volts (sans jamais remonter) : Je debit doit etre superieur a 

2 
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OPERATION N° 154 Travaux sur demarreur. 

REMPLACEMENT D'UN DEMARREUR 

Depose. 

Deconnecter le fil positif de la batterie, (utiliser l'extracteur 2200-T, vnir PI. 2, fig. 1) et dccon-
necter le fil sur demarreur ........................................................ . 

Desaccoupler la tirette. Deposer le tube d'ecoulement d'essence. Deposer la vis pointeau de fixa-
tion du demarreur . . .................... . .......... · .............................. . 

Degager le demarreur (sur certains vehicules Oll peut ehre amene, pour cette Operation, a deposer 
la boite de butee AR support moteur, afin de pouvoir Jever Je moteur, le renvoyer sur Je cöte 
gauche pour obtenir, de cette fa-;on, le passage pour la depose du demarreur) ..... . ....... . 

Pose. 

REMARQUE. - Lorsque le palier du demarreur est fixe par 4 vis, un des bossages de ce palier 
peut gener la pose du demarreur. Dans ce cas, a l'aide d'une meule de diametre = 150 mm 
et sur une longueur au moins egale a celle du corps, il faut enlever la crofite de fonderie 
sur le carter cylindre ................................................... . ....... . 

Engager le demarreur, serrer la vis pointeau et le contre-ecrou. Monter la tirette. Connecter le 
cäble d'aJimentation, serrer l'ecrou en intercalant une rondelle eventail. Connecter le fil 
positif a la batterie. Monter Je tube d'ecoulement d'essence ......................... . 

REVISION D'UN DEMARREUR (voir PI. 120 et 121). 

Demontage. 

Demonter le contacteur, la bride de fermeture (16), Ie palier de fixation (1), degager l'induit, 
deposer le palier porte-balai (2) ................... . . . ............................. . 

Demonter !es masses polaires, (utiliser le tournevis MR-1601-4 monte sur une petite presse 
d'etabli, voir PI. 118). Dessouder les barrettes de liaison des bobines inductrices et de la 
borne (3), degager !es bobines .... . ............................................. . .. . 

Demonter le lanceur, de l'induit ..... . .............................................. . .. . 

Deshabiller Ie palier porte-balai (2). Chasser le coussinet (4) du palier et celui (5) du palier de 
fixation (1) a l'aide d'un mandrin . . .................. . ............................ . 

OUTILLAGE 

Cles plates 10-12-14 
Extracteur 2200-T 

Cle articulee 
et rallonge 14-17 

Vilebrequin 14 

Cle articulee rallonge 14-17 
Cles plates 8-10-14 

Cles plates 8-12 

Tournevis MR-1601-4 
Fer a souder 

Cle plate 16 

Poin-;on de 3 mm 
Mandrin: 

petit ~1 = 15, longueur = 20, 
grand ~ = 17, longueur = 150 

Tr. AV 
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OPERATION N° 15-i Travaux sur demarreur. 

l)emonter le contacteur .............. . .... ... ............ . ..................... . .. . .. . 

Nettoyer les pieces ..............................•.......•.....•...................... 

"Montage (voir Pl. 120 et 121). 

V erifier l'arbre de l'induit entre pointes. V erifier l'induit sur un contröleur, les bobines inductrices 
.avec une lampe-temoin. Dans le cas d'un induit bobine en aluminium presentant une defec
tuosite, remplacer l'induit, en raison des difficultes de reparation et des precautions de mon• 
tage qui necessite UD outillage special ............................••.......•........ 

Rectifier le collecteur (ne pas dirninuer de plus de 2 mm le dia~tre d'origine du collecteur, qui est 
de 45 mm) ............................... ....•.............•... , ....••............ 

Op. 15" 201 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 14, cle tuhe 8 

Degager les entre-lames du collecteur apres la rectifi.cation a l'aide d'un grattoir ou d'une lame 
de scie ami11cie a la largeur des isolants, afin que le11 sections ne communiquent pas entre elles. -···· ...... ·····•··••···-·············-···-····························· .................. . 

Habiller le palier porte„balais et le palier de fi.xation du demarreur. 

Les coussinets des paliers sont en bronze poreux. Avant le montage, faire haigner les coussinets 
24 heures environ dans un bain d'huile (moteur ou analogue), afin que le bronze soit impregne, 
car il n'est plus prevu d'autre graissage au cours du fonctionnement du demarreur (ceci dan11 
le but d'eviter les penetrations d'huile sur le collecteur et sur les balais). 

a) Monter les coussinets (4 et 5) huiles, dans les paliers, a l'aide d'une petite presse d'etabli ..... 

b) River sur le palier, cöte collecteur, les porte-balais negatifs (6) avec leur cale (7) et les halais (8), 
les porte-balais positifs (9) avec leur plaquette isolante (10) et canons isolants (11) des rivets. 
Monter les balais positifs (15), monter les cosses et serrer ............................. . 

c) Pour permettrc la mise en place du collecteur entre les balais au remontage, proceder comme 
indique sur la Pl. 121, fig. 2 ...................................................... . 

Monter les hohines inductrices et les masses polaires. 

Pour assurer le positionnement des bobines et masses dans le corps du demarreur, il faut employer 
un mandrin, (utiliser le mandrin MR-1601-1, voir Pl. 118), qui permet de realisei: un entrefer 
de 0,7 mm maxi sans que l'induit ne vienne toucher les masses polaires ............... . 

a) Engager les bohines, placer les isolants (12), monter les masses polaires, serrer provisoirement 
les vis de fixation .......................... , .. , .............. , .................. . 

b) Souder les barrettes de hobines suivant schema (voir Pl. 121, fig. 1), monter la borne 
d'entree du demarreur munie de ses isolants ................................... , ... . 

c) Engager completement le mandrin MR-1601-1 entre les masses polaires, a la presse., •. , .. 

d) Bloquer les vis de fixation des masses, (utililiser le tournevis MR-1601-4 monte sur une petite 
presse, voir Pl. 118) ................................................•....•........ 

Cles plates 8-12 

Mandrin MR-1601-1 

Cle plate 12 

Mandrin MR-1601-1 

Tournevis MR-1601-4 
ß) Sortir le mandrin par le cöte oppose a son entree. • . . . • • . . . . . . . . . . . . . . • • • . . . . . • . . . . . . . . _ ..................................................................... . 
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OPERATION N° 154 Travaux sur demarreur. 

Habiller le contacteur. 

Monter la borne (3) avec ses isolants. Engager Je ressort oriente comme sur le croquis (voir PI. 120, 
fig. 2) pour assurer le rappel de la came (13), placer Ja came, le tuhP de maintien, le levier 
de commande ...................................... . ............................ . 

Monter le lanceur sur l'arhre de l'induit. Freiner !es vis ................................ . 

Monter le palier porte-balai (2) sur le corps du demarreur. Connecter les barrettes d'inducteur 
aux balais positifs (15). Serrer !es vis avec rondelles grower sous tete. Engager l'induit avec 
ses rondelles de hutee a l'AV et a l'AR, monter le palier de fixation (1). S'assurer que l'induit 
tourne librement sans frotter et avec un jeu lateral de 0,2 a 1,3 mm. Si necessaire, modifier 
l'epaisseur des rondelles de butee. Amener les balais en contact avec le collecteur. Monter la 
hride de fermeture. Monter la lame de contact (14) sur la horne, freiner en rahattant les 
angles de la lame sur l'ecrou. Monter le contacteur en prenant soin d'engager la lame de 
contact au-dessus de la borne du contacteur . .......................................... . 

Essayer au banc : 

l'intensite absorbce est au lancement : de 180 a 200 amperes, 

a vide : de 50 a 75 amperes. 

OUTILLAGE 

Cles plates 8-14-16 

Cle plate 16 

Cle plate 8 

Peindre l'organe .......................................................... : .......................................................................................... . 

Tr. AV 
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. Op. 155 203 

OUTILLAGE TEMPS 

REMPLACEMENT D'UN TABLEAU (voir Pl. 122). 

Depose. 

Desaccoupler le flexible de commande de compteur, du compteur en devissant l'ecrou molete. ····························································-·····-······-·· ······················-

Desaccoupler le hoitier porte-appareils, de la planche porte-appareils en deposant les 2 vis de 
fixation placees sur les flancs D et G du hoitier et les 2 vis placees sous le flanc inferieur. 

ATTENTION. - Ces 4 vis sont celles placees le plus pres de la planche porte-appareils. 

Degager l'ensemhle du tahleau, de la planche porte-appareils dans la limite permise par la lon-
gueur des fils . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ·······-····••·--······································ ...................... ...................... . 

Desaccoupler le tahleau, du hoitier en deposant les 4 pattes de fixation, degager le hoitier .......................................................................................................... . 

Deconnecter les fils, des hornes de l'amperemetre, de l'indicateur d'essence et de la lampe D ......................................................................................................... . 

Degager le tahleau, deconnecter le fil relais, de la lampe G ............................. . Cle tuhe 7 

Pose. 

Placer le tahleau, dans le hoitier, intercaler entre les pattes de fixation les ressorts en -equerre, 
serrer les vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ···--·-·······-················-··········································· ·· ··················-· 

Presenter l'ensemhle du tahleau, sur la planche porte-appareils, connecter les fils aux hornes 
des appareils comme indique ci-dessous : 

1 ° Lampes de tableau. : entre les lampes (1 et 2) fil de relais hlanc ; 
a la lampe D (1) fil d'alimentation hlanc. 

20 Amperemetre (3) : horne droite (A) 1 fil vert; 
horne gauche (B) 3 fils rouges. 

3° Indicateur d'essence (4) : horne droite (C) 1 fil jaune; 
horne gauche (D) 1 fil bleu; 
horne centrale (E) 2 fils rouges. 

NOTA. - Les connexions doivent etre serrees en intercalant une rondelle eventail sous les ecrous 
ou les vis. 

Engager les rainures du guide de flexible de la montre, dans la partie decoupee du hoitier, pousser 
ensuite le guide hien a fond, jusqu'en hutee ...................................... ·------------·-········· ......... ......... . 

Accoupler l'ensemhle du tableau a la planche porte-appareils. Serrer les vis ................ ·····-······-········-······-----···--··········· ..................... . 

Accoupler le flexible de commande ~e compteur, au compteur en serrant l'ecrou molete ...... _____________ ..................... . 

1 
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

REMPLACEMENT D'UN AMPEREMETRE (voir PI. 122). 

Depose. 

Desaccoupler, le flexible de commande '11.u compteur et le hoitier porte-appareils, de la planche 
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, meme operation) .................................... . 

Desaccoupler les fils, ou la barrette, des hornes de l'amperemetre ........................ . 

Relever les 4 languettes töle centrant l'amperemetre sur le tahlean, deposer les 2 vis de fixa-
tion (5) ....................................................................... . ...................................................... ___ ···•··· ................... _ 

Degager l'amperemetre, du tahleau, en le tirant vers le bas pour que l'aiguille n'accroche pas sur 
le fond du tableau ............................................................................... _ ..... _ ................... ·--·----- ....................... . 

Pose. 

Engager l'amperemetre dans son logement, de bas en haut pour que l'aiguille n'accroche pas 
le fond du tahleau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ······---··················--·•-.................. _ ...................... .. 

Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation (5) ........................•• ·····-·-························•··-········ .. ········· ••·············- ....................... . 

Connecter le fil ou la harrette de la montre a la harne gauche (B) de l'amperemetre, serrer la vis. • 
Connecter les 3 fils rouges a cette horne, serrer l'ecrou en intercalant une rondelle eventail. 
Connecter le fil vert a la borne droite (A). Serrer l'ecrou en intercalant une rondelle eventail. Cle tube 7 

Accoupler l'ensemble du tableau a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation) ....................................................................................................... . 

REMPLACEMENT D'UN INDICATEUR D'ESSENCE (voir Pl. 122). 

Depose 

Desaccoupler le flexible de commande du compteur et le boitier porte-appareils, de la planche 
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, meme operation) ........................................................................... ·-----.... ·- ..................... _ 

Deconnecter les fils, des 3 bornes, de l'indicateur. Deposer les 2 vis de fixation (6). Relever les 
4 languettes töle centrant l'indicateur sur le tableau ............................... . Cle tube 7 

Degager l'indicateur d'essence, du tableau en le tirant vers le bas pour que l'aiguille n'accroche 
pas sur le fond du tableau .................. . ..................................... -------------1----
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. Op, 155 205 

OUTILLAGE TEMPS 

Pose. 

Engager l'indicateur d'essence dans son logement, de bas en haut pour que l'aiguille n'accroche 
pas le fond du tableau ....... .... . ......... . ... ... .. . ...... ... ... .. .. . .. ....... . 

Rabattre les languettes de centrage, serrer les vis de fixation (6) ...... . ... . .................................................................................................................. . 

Connecter les fils aux bornes comme indique ci•dessous : 

Borne droite (C) fil jaune. 
Borne centrale (E) : 2 fils rouges. 
Borne gauche (D) : fil bleu. 

Serrer les ecrous en intercalant une rondelle eventail ................................... . Cle tuhe 7 

Accoupler l'ensemhle du tahleau a la planche porte•appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation) .................................................................... ·-····•··· ...................... .. 

REMPLACEMENT D'UNE MONTRE (voir PI. 122). 

Depose. 

Desaccoupler le flexible de commande de compteur et le hoitier porte·appareils, de 1a planche 
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, meme operation) .................................................................................................................... ················ ....... . 

Deconnecter le fil ou la harrette, de la horne (F) de la montre (7) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ................................................................................ •······················· 

Deposer les 2 vis de fixation (8) de la montre. Degager la montre en l'inclinani ver• le bas pour 
que la grande aiguille n'accroche pas sur le fond du tahleau ........................ ....... ....................................................................... _ ...................... .. 

Pose. 

Engager la montre dans son logement en l'inclinant vers le bas pour que la grande aiguille n'ac-
croche pas sur le fond du tableau . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................................................................. _. ························ 

Connecter le fil ou la harrette a la horne (F) de la montre en intercalant une rondelle eventail 
SOUS la tete de vis ................................ .... . . ....... . ............... . 

Accoupler l'ensemhle du tahleau, a la planche porte•appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation) . ................................................................................. •······················· 

Reglage. 

Si la montre retarde, tourner la vis (9) vers les lettres A-F gravees sur le hoitier de 1a montre .................................................................................. •····· 

Si la montre avance, tourner la vis (9) vers les lettres R--S . .............................. • ---·· ·························-·················································· ·-····················· 
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. 

OUTILLAGE 

REMPLACEMENT D'UN COMPTEUR KILOMETRIQUE (voir PI. 122). 

Depose. 

Desaccoupler le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche 
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, meme operation) . . .... . .............................. . 

Deposer les 2 ecrous de fixation (10) . .................. . ...... . ...................... . 

Deposer le compteur (11). 

a) Degager les pattes de fixation du compteur, des goujons ..... . . . . . ............... . ... . 

b) Deplacer le compteur vers la gauche pour obtenir le passage du talon de l'aiguille dans 
l'ouverture de la töle de fond ................................. . ...... . .......... . 

c) Deplacer le compteur vers la droite pour degager l'aiguille de l'ouverture dans la töle de fond 
et liberer le compteur . . ......................... . ............................... . 

ATTENTION. - Ne pas egarer les entretoises placees sur les goujons de fixation du compteur. 

Pose . 

. S'assurer que les 2 entretoises sont en place sur les goujons de fixation ................... . 

Presenter le compteur, en engageant d'abord et completement la partie longue de l'aiguille 
devant la töle de fond .. . .................. . ........... .. ...................... . 

Engager ensuite le talon de l'aiguille dans l'orifice de la töle et placer les pattes de fixation du 
compteur sur les goujons. Serrer les 2 ecrous (10) ................................. . . . 

Accoupler l'ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation) . . .. ................ ......................... .. 

REMPLACEMENT D'UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS (voir PI. 122). 

Depose. 

Desaccoupler, le flexible de commande de compteur et le boitier porte-appareils, de la planche 
porte-appareils (voir §§ 1 a 3, meme Operation) . ................ . . . ................ . 

Desaccoupler le tableau, du boitier en deposant les 4 pattes de fixation, degager le boitier .. 

Decoller le ruban adhesif, maintenant le cadre du boitier. Degager le verre de protection .... 

Tr. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir Pl. 22). 

A titre documentaire, nous vous donnons ci-apres le reglage de la distriootion : 

En degres ................. . 

En millimetres .... .. ....... . 

A.O.A. 

3 

0,1 

R.F.A. 

45 

88,7 

A.O.E. 

45 

88,7 

R.F.E. 

11 
1,2 

'Ces cotes se mesurent avec un jeu theorique aux soupapes d'admission de 0,34 mm et aux sou
papes d'echappement de 0,41 mm. 

Nous ne donnons pas de procede pour relever ces cotes, ce travail tres delicat necessitant un 
outillage de precision. Pour renseignements complementaires, consulter notre Service 
Methodes Reparations. 

REGLAGE DES CULBUTEURS 

Le moteur ayant tourne 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr/ mn), regler le jeu : 

- soupapes d'admission : 0,15 mm; 

- soupapes d'echappement : 0,20 mm. 

NOTA. - ~egler la s?upape d'_admission lorsque la soupape d'echappement du meme cylindre 
est levee au maxrmum et 1nversement . . ... .............. . ... ........ .... ... ... .... . 

REGLAGE DU POINT D'AVANCE 

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir legerement 
en arriere. lntroduire une pige de 6 mm dans le trou prevu sur le cöte gauche du carter 
d'embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la 
pige penetre dans l'encoche du volant-moteur. Le moteur est cale a 8° d'avance .. ..... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 
Jeu de cales 

a) ~ Deposer la tete de l'allumeur et le rotor ............................................... ........................................................................ .. 

b) Placer l'appareil de contröle, (utiliser l'appareil 1691-T, voir PI. 28). Cet appareil est gradue 
en degres volant. Fixer le fil de Ja Jampe temoin sur Ja vis de connexion du condensateur. 
Mettre Ie contact. Laisser la pige dans l'encoche du volant, tourner Ie corps du distributeur 
pour amener approximativement Ie plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant le 
corps du distributeur, le decollement des contacts de linguets. La lampe temoin s'allume 
au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'avance sur le volant. l ··-- ........................................................................ . 

Tr. AY 

TEMPS 

. . ········-
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. 

Pose. 

Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer l'ensemble par le cadre. Mettre en place le 
ruban adhesif . . ............. . .... . ......... : ........................... . ...... . 

Placer le tableau dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation, les ressorts en equerre, 
serrer les vis ... . . . . . . .... .. . . . ... . ............ . ........ . . . .... . .... ... . . ....... . 

Accoupler l' ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation). 

REMPLACEMENT D'UNE LAMPE (6 volts 3 bougies) (voir Pl. 122). 

Depose. 

Degager la douille mobile, de la douille fixe sur le tableau porte-appareils. ATTENTION ne pas 
tirer sur le fil, assurer la prise des doigts sur la collerette de la douille. Deposer la lampe. 

Pose. 

S'assurer que l'ecrou de la borne (1 ou 2) est bien serre et qu'il existe une rondelle eventail .. 

Mettre en place la lampe sur la douille. Engager l'ensemble dans la douille fixe, l'enfoncer jus-
qu'en butee ... ... . ............. .. .... .. . . ......... . . ...... .. ......... . ........ . 

S'assurer que la douille mobile n'a pas de jeu dans la douille fixe, ce qui provoquerait une rnau
vaise masse. Dans ce cas, degager la douille mobile, refermer la douille fixe (celle-ci est 
fendue), a la rnain 11t monter la douille mobile ............... . ....... . .............. . 

Op. 155 207 

OUTILLAGE TEMPS 
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OPERATION N° 155 1 Travau,c sur tableau lumineu,c Jae8er. Op. 155 

OUTILLAGE 

Pose. 

Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer l'ensemble par le cadre. Mettre en place le 
ruban adhesif . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Placer le tableau dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation, les .,.essorts en equerre, 
serrer les vis . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ...... . 

Accoupler l'ensemble du tableau, a la planche porte-appareils (voir §§ 8, 9 et 10, meme operation). . ......................................................................... . 

REMPLACEMENT D'UNE LAMPE (6 volts 3 bougies) (voir Pl. 122). 

Depose. 

Degager la douille mobile, de la douille fixe sur le tableau porte-appareils. ATTENTION ne pas 
tirer sur le fil, assurer la prise des doigts sur la collerette de la douille. Deposer la lampe . ...................................................... __ _ 

Pose. 

S'assurer que l'ecrou de la borne (1 ou 2) est bien serre et qu'il existe une rondelle eventail .. 

Mettre en place la lampe sur la douille. Engager l'ensemble dans la douille fixe, l'enfoncer jus-
qu'en butee ................................. .. ................................ . 

.................................................. ___ _ 
.................................................... ___ _ 

S'assurer que la douille mobile n'a pas de jeu dans la douille fixe, ce qui provoquerait une mau
vaise masse. Dans ce cas, degager la douille mobile, refermer la douille fixe (celle-ci est 
fendue), a la main et monter la douille mobile ................................................................................. _____ _ 

207 
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OPERATION N° 155 A Travaux sur tableau lumineu,c (sur voiture depuis juillet 1952). 

REMPLACEMENT D'UN TABLEAU DE BORD 

Depose 

Deconnecter le fil negatif, de la hatterie ......................... .. ..................... . 

Deposer l'ecrou fixant l'interrupteur rheostat de reglage d'eclairage, sur le carter inferieur du 
tahleau. Degager l'interrupteur en le poussant vers l'interieur ......................... . 

Deposer les vis fixant le carter inferieur, ii la planche porte-appareils (4 vis) et ii l'encadrement 
de haie (2 vis). Degager Je carter en le faisant passer ii travers l'ouverture dans la pJanche 
porte-appareils et en le tirant vers le has .............................................. . 

Degager les douilles mobiles des lampes de hord, des douilles fixes, sans deconnecter les fils, 
ni des douilles ni de l'interrupteur rheostat. Desaccoupler le flexible de commande du 
compteur ....................................................................... . 

Desaccoupler le tableau de bord, de l'encadrement de baie (un ecrou sur les cotes D et G du tableau 
place derriere l'encadrement). Degager le tableau, de l'encadrement de baie, en l'amenant 
sous l'auvent; Je retourner pour deconnecter les fils, de la jauge et de l'amperemetre ......... . 

Degager le tableau de hord ..... . .... . . . ........ . ....... , .................. . .. . ....... . 

Pose 

Presenter le tahleau de bord en le passant sous l'auvent .. . ................. . ............. . 

Connecter les fils ii l'indicateur d'essence : 
Fil bleu ii 1a horne bleue ; 
2 fils violets ii la borne centrale rouge ; 
1 fil jaune ii la borne orange. 

Serrer les ecrous en intercalant une rondelle eventail .... 

Connecter les fils ii l'amperemetre: l fil vert a la borne noire ; 
3 fils noirs a la borne rouge. 

Serrer les ecrous en intercalant une rondelle eventail. . . . . . . ........ .. ................. .• 

S'assurer de la presence des canons caoutchouc sur les goujons de fixation du tableau de hord. 
Presenter le tableau, le fixer sur l 'encadrement de baie, en intercalant une rondelle plate 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle plate 12 

Cle plate 14 

Cle tube 8 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

et une rondelle grower sous les ecrous. Serrer ces ecrous moderement . , . . . . . . . . • • . . . . . . . . ......................................................... ..... .. .............. ........ . 

Ai 
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OPERATION N° 155 Travaux sur tableau lumineux Jaeger. 

Pose. 

Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer l'ensemble par le cadre. Mettre en place Je 
ruban adhesif ... .. .............. . ..... . . . .. ; .. . ......... ... . . ........ . ... . ... . . 

Placer le tableau dans le boitier, intercaler entre les pattes de fixation , les ressorts en equerre, 
serrer les vis .............. . ................ . ... .. ... .. .. . . . ... . ... .. ....... . ... . 

Accoupler l' ensemble du tableau, a la plan ehe porte-appareils (voir § § 8, 9 et 10, meme operlition) . . 

REMPLACEMENT D'UNE LAMPE (6 volts 3 bougies) (voir PI. 122). 

Depose. 

Degager la douille mobile, de la douille fixe sur le tableau porte-appareils. ATTENTION ne pas 
tirer sur le fil, assurer la prise des doigts sur la collerette de la douille. Deposer la lampe. 

Pose. 

S'assurer que l'ecrou de la borne (1 ou 2) est bien serre et qu'il existe une rondelle eventail .. 

Mettre en place la lampe sur la douille. Engager l'ensemble dans la douille fixe, l'enfoncer jus-
qu'en butee ........ . .............. . ................ . ......... . .... .. ... . ...... . 

S'assurer que la douille mobile n'a pas de jeu dans la douille fixe, ce qui provoquerait une mau
vaise masse. Dans ce cas, degager la douille mobile, refermer la douille fixe (celle-ci est 
fendue), a la main et monter la douille mobile ............... . ...... . ........ . ...... . 

Op. 155 207 

OUTILLAGE TEMPS 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir Pl. 22). 

A titre documentaire, nous vous donnons ci-apres le reglage de 1a distrib-ution : 

En degres . . ............... . 

En millimetres .......... . .. . 

A.O.A. 

3 
0,1 

R.F.A. 

45 

88,7 

A.O.E. 

45 

88,7 

R.F.E. 

11 
1,2 

·Ces cotes se mesurent avec un jeu theorique aux soupapes d'admission de 0,34 mm et aux sou
papes d'echappement de 0,41 mm. 

Nous ne donnons pas de procede pour relever ces cotes, ce travail tres delicat necessitant un 
outillage de precision. Pour renseignements complementaires, consulter notre Service 
Methodes Reparations. 

REGLAGE DES CULBUTEURS 

Le moteur ayant tourne 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr/mn), regler le jeu : 

- soupapes d'admission : 0,15 mm; 

- soupapes d'echappement: 0,20 mm. 

NOTA. - ~egler la s?upape d'_admission lorsque la soupape d'echappement du meme cylindre 
est levee au max1mum et 1nverse1nent .................................. ... ........ . 

REGLAGE DU POINT D'AVANCE 

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir Jegerement 
en arriere. lntroduire une pige de 6 mm dans Je trou prevu sur le cöte gauche du carter 
d'embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la 
pige penetre dans l'encoche du volant-moteur. Le moteur est cale a 8° d'avance ....... . 

a) ~ Deposer la tete de l'allumeur et Je rotor ..................... .. .................... . 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 
Jeu de cales 

b) PJacer l'appareil de contröle, (utiJiser l'appareiJ 1691-T, voir PI. 28). Cet appareil est gradue 
en degres volant. Fixer le fil de Ja lampe temoin sur Ja vis de connexion du condensateur. 
Mettre le contact. Laisser Ja pige dans l'encoche du volant, tourner Je corps du distriLuteur 
pour amener approximativement Je plot du fil n° 1 en face du rotor. OLtenir, en tournant le 
corps du distributeur, le decollement des contacts de linguets. La Jampe temoin s'allume 
au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'avance sur le volant. l .................................................... .............. . 

TT. AV 

TEMPS 
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OPERATION N° 155 A Travaux sur tableau lumineux (sur voiture depuis juillet 1952). Op. 155 A. 

OUTILLAGE 

Mettre en place les douilles mobiles des lampes de bord, dans les douilles fixes. Accoupler le 
flexible de commande du compteur, au compteur ...................................... -----------·-·-----·-------

Monter le carter inferieur de tableau en l'engageant par le cöte G de la direction sous l'auvent 
et en le faisant passer a travers l'ouverture dans la planche porte-appareils. Serrer 
toutes les vis de fixation ......................................................... . 

Monter le commutateur rheostat, s'assurer qu'il ne touche pas a la douille mobile de la lampe D 
du tableau de bord. Serrer l'ecrou moderement ..................................... . 

Connecter le fil negatif, a la batterie ................................................... . 

REMPLACEMENT D'UN AMPEREMETRE 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a S, meme operation). 

Deconnecter les fils, des bornes. Deposer l'amperemetre, du tableau ....................... . 

Pose 

Monter l'amperemetre sur le tableau de bord, serrer les vis de fixation ..................... . 

Connecter les fils aux bornes : 1 fil vert a la borne noire ; 
3 fils noirs a la borne rouge. 

Serrer les ecrous de fi.xation en intercalant une rondelle eventail 

Cle plate 14 

Cle plate 12 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

208-A 

TEMPS 

Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) ................................ ------··--··-·-·---------------·----------------·-··-··---···-----··--·------- -----------·-··-··---·-· 

REMPLACEMENT D'UN INDICATEUR D'ESSENCE 

Depose. 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). ----·--········-·--------------------------·---···---··········----·-----·------ ·-····---------··--·-·· 

Deconnecter les fils, des bornes. Deposer l'indicateur, du table;iu ....•..•................... Cle tube 7 

Ai 
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OPERATION N° 155 A Travaux sur tableau lumineux (sur voiture depuis juillet 1952). 

Pose. 

Monter l'indicateur d'essence, sur Je tableau de bord, serrer les vis ......................... . 

Connecter Ies fils aux bornes : 1 fil bleu a la borne bleue ; 
2 fils violets a la borne rouge ; 
1 fil jaune a la borne orange. 

(S'assurer de la presence du carton, isolant la borne centrale, des autres bornes.) Serrer les ecrous 
en intercalant une rondelle eventail ................................................ . 

Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) ................................ . 

REMPLACEMENT D'UN COMPTEUR 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

Deposer le compteur, du tableau de bord ........ , ........ .... . ......................... . 

Pose 

S'assurer de la presence des tubes caoutchouc formant entretoise, sur les goujons de fixation 
du compteur. Presenter le compteur, le centrer afin que le disque de l'aiguille ne frotte pas 
sur la töle de fond. Serrer moderement les ecrous de fixation en intercalant une rondelle 
grower . . .... . ......... .. .. ..... . ... .. ........................ .. .. . ........... . 

Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) . .. .. . . . ....................... . 

REMPLACEMENT D'UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

OUTILLAGE 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

Decoller le ruban adhesif, maintenant le cadre du boitier. Degager le verre de protection . . ... .. .. .. ......... ............. . 

Pose. 

Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer l'ensemble par le cadre. Mettre en place le 
ruban adhesif . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Monter le tableau de hord (voir §§ 9 a 13, m@me operation) ... . . . . .. . .. . ... , ........... .. . . 

Tr. AV 

TEMPS 

At 
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Pose. 

Monter l'indicateur d'essence, sur Je tableau de bord, serrer les vis .... . . . . . .. . . ............ . 

Connecter les fils aux hornes : 1 fil bleu a la horne bleue ; 
2 .fils violets a la horne rouge ; 
1 fil jaune a la horne orange. 

(S'assurer de la presence du carton, isolant la borne centrale, des autres bornes.) Serrer les ecrous 
en intercalant une rondelle eventail ................... . .... . ...... . ................ . 

Monter le tahleau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) ........ . ...................... . 

REMPLACEMENT D'UN COMPTEUR 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

Deposer le compteur, du tableau de bord ........••.......•.............................. 

Pose 

S'assurer de la presence des tubes caoutchouc formant entretoise, sur les goujons de fixation 
du compteur. Presenter le compteur, le centrer afin que le disque de l'aiguille ne frotte pas 
sur la töle de fond. Serrer moderement les ecrous de fixation en intercalant une rondelle 
grower .................................................... . .... . .............. . 

Monter le tahleau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) ............................... . 

REMPLACEMENT n•UN VERRE DE PROTECTION DES APPAREILS 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

Decoller le ruhan adhesif, maintenant le cadre du boitier. Degager le verre de protection .. 

Pose. 

Placer le verre de protection sur le boitier, coiffer l'ensemble par le cadre. Mettre en place le 
ruban adhesif .................................................................. . 

Monter le tahleau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) .................................. . 

OUTILLAGE TEMPS 

Cle tube 7 

Cle tube 7 

Cle tuhe 7 

At 
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OPERATION N° 155 A Travaux sur tableau lumineux (sur voiture depuis juillet 1952). 

Mettre en place les douilles mobiles des lampes de bord, dans les douilles fixes. Accoupler le 
flexible de commande du compteur, au compteur ..................................... . 

Monter le carter inferieur de tableau en l'engageant par le cöte G de la direction sous l'auvent 
et en le faisant passer a travers l'ouverture dans la planche porte-appareils. Serrer 
toutes les vis de fixation ............................................ . ............ . 

Monter le commutateur rheostat, s'assurer qu'il ne touche pas a la douille mobile de la lampe D 
du tableau de bord. Serrer l'ecrou moderement ..................................... . 

Connecter le fil negatif, a la batterie ................................................... . 

REMPLACEMENT D'UN AMPEREMETRE 

Depose 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

Deconnecter les fils, . des bornes. Deposer l'amperemetre, du tahleau ....................... . 

Pose 

Monter l'amperemetre sur le tableau de bord, serrer les vis de fixation ..................... . 

Connecter les fils aux bornes : ·1 fil vert a la borne noire ; 
3 fils noirs a la borne rouge. 

Serrer les ecrous de fixation en intercalant une rondelle eventail 

Monter le tableau de bord (voir §§ 9 a 13, meme operation) ............................... . 

REMPLACEMENT D'UN INDICATEUR D'ESSENCE 

Depose. 

Desaccoupler le tableau de bord, de la planche porte-appareils (voir §§ 1 a 5, meme operation). 

Deconnecter les fils, des bornes . . Deposer l'indicateur, du tableau .......•................... 

Op. 155 A. 

OUTILLAGE 

Cle plate 14 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

REGLAGE DE LA DISTRIBUTION (voir Pl. 22). 

A titre documentaire, nous vous donnons ci-apres le reglage de la distrihution : 

En degres .. . ......... . .... . 

En millimetres . . . . . . . . . . . . . . 

A.O.A. 

3 
0,1 

R.F.A. 

45 

88,7 

A.O.E. 

45 

88,7 

R.F.E. 

11 
1,2 

Ces cotes se mesurent avec un jeu theorique aux soupapes d'admission de 0,34 mm et aux sou
papes d'echappement de 0,41 mm. 

Nous ne donnons pas de procede pour relever ces cotes, ce travail tres delicat necessitant un 
outillage de precision. Pour renseignements complementaires, consulter notre Service 
Methodes Reparations. 

REGLAGE DES CULBUTEURS 

Le moteur ayant tourne 15 minutes environ au ralenti (vitesse 500 tr/ mn), regler le jeu : 

- soupapes d'admission : 0,15 mm; 

- soupapes d'echappement: 0,20 mm. 

NOTA. - Regler la soupape d'admission lorsque la soupape d'echappement du meme cylindre 
est levee au maximum et inversement ... . .. . .... . ................... . .... ; ........ . 

REGLAGE DU POINT D'AVANCE 

Tourner le moteur pour amener le premier cylindre en fin de compression, revenir legerement 
en arriere. Introduire une pige de 6 mm dans le trou prevu sur le cöte gauche du carter 
d'embrayage, tourner doucement le moteur dans le sens de la marche jusqu'a ce que la 
pige penetre dans l'encoche du volant-moteur. Le moteur est cale a 8° d'avance ... .. .. . 

a) Deposer la tete de l'allumeur et le rotor . .. . ........ . ...................•..•...•.... 

b) Placer l'appareil de contröle, (utiliser l'appareil 1691-T, voir PI. 28). Cet appareil est gradue 
en degres volant. Fixer le fil de la lampe temoin sur la vis de connexion du condensateur. 
Mettre le contact. Laisser la pige dans l'encoche du volant, tourner le corps du distributeur 
pour amener approximativement le plot du fil n° 1 en face du rotor. Obtenir, en tournant le 
corps du distrihuteur, le decollement des contacts de linguets. La lampe temoin s'allume 

OUTILLAGE 

Cle plate 12 
Jeu de cales 

au moment precis du decollement. Ce premier reglage correspond a 8° d'avance sur le volant • ..... .............. __ _ 

Op. 156 208-C 

TEMPS 

Ai 



Tr. AV 

4 

5 

OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

Avec les essences actuelles il faut caler l'avance a 12°. Pour obtenir ce nouveau reglage, reperer la 
position de la fleche de l'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distrihuteur 
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter l'avance de 4° ........... . 

1 er cas : La voiture ne comporte pas de commande d'avance variable : 
- Fixer le distributeur a la position determinee ci-dessus ................ . •...••..••. 
26 cas : La voiture comporte une commande d'avance variable : 
- L'allumeur etant cale comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon 
de guidage soit au milieu de la boutonniere. Placer la manette d'avance sur planche de bord 
au milieu de sa course. Fixer le cäble de commande, au levier de commande sans modifier 
la position de celui-ci ........................ . .... . .... . ... . .... . . . .......... . .. . 

c) Degager la pige du volant. 

Deposer l'appareil de contröle. Monter le rotor et le couvercle du distrihuteur. Couper le contact. 

REGLAGE D'UN CARBURATEUR 

Les reglages des carburateurs inverses, montes actuellemen t, sont les suivants : 

].. Ralenti Starter 
.,. 

"" ~ -.:: ~ "" Gone de -~ -~ = ~ c .ä 1i TYPE Buse j "' -=- L ;;; 
"" 

g ·;:: diifu,ion 
Essenee Air Essrncc Air E · o ""' 8 

. ., 
~ ~ - -- ... 

trou de ~ ,, = ;:.:; ..... =-= --- --- --- -- ------ -- --- ----- -- ---
35 FATIP 26 135 210 45 180 1 115 1 4 21 g 2 55 1 125 1 

~ 
27 130 180 45 

1 

180 125 4 21 g 2 60 60 
35 FPAI 25 ' 120 230 45 180 125 4 2l!f 2 60 60 

27 125 200 45 180 125 4 21 !I 2 60 60 

32 PBIC 

1 

26 135 190 50 150 125 4 ll!f 1,5 50 

32 IN 27 135 150 50 140 110 6 1111 1,75 45 4N 2 

i 
' 

145 : 32 INA 27 i 150 50 140 110 6 119 1,75 45 4S 1,5 

N ous deconseillons vivement 
de nombreux essais. 

toutes modifications a ces reglages qui ont ete determines apres 

Reglage du ralenti : Carburateurs Solex 35 ou 32 (voir PI. 36). 

Le reglage du ralenti s'obtient : 

a) En operant sur la vis de reglage (19) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du 
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OUTILLAGE TEMPS 

·············································•··••----······· ......................• 
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Cles tube et plate 10 
Appareil 1691-T 

················- --------········· ·····················-

Puissance 
Economie 

Compression 6,5 

Solex 

Zenith 

Zenith 

moteur . .............. . .............. . ..... . ................ . .............................. .......................... ......................................... , ................... . 

b) En operant sur la vis de richesse (18) qui agit sur la quantite d'essence debitee par le gicleur 
du ralenti. L'action de cette vis etant d'une grande sensihilite, on devra agir tres progressi
vement et avec beaucoup de precaution. Si le moteur « galope », le melange est trop riche, 
donc serrer la vis; si, au contraire, le moteur « hoite » et s'arrete facilement, il faut enrichir 
le melange en desserrant la vis. La vii de reglage de richesse (18) ne doit jamais ~li'~ serree 
a fond ........................ . .............. .. ................................. . ········•··•·············· ························••·······----1··················- ·· 
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OPERATION N° 156 : Reglages sur moteur. 

Reglage du ralenti : Carburateur Zenith 32 (voir PI. 38). 

a) Reglage du ralenti : le moteur etant chaud, le reglage du ralenti s'obtient 

1 ° en operant sur la vis de butee (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du 
moteur; 

2° en operant sur la vis de richesse (10). Un melange trop pauvre fait « caler » le moteur, 
un melange trop riche le fait « hoiter ». En devissant la vis (10) on enrichit le melange et 
inversement ........................................ ............................... . 

b) Reglage de la reprise : s'obtient en modifiant le calibrage du gicleur (11) de pompe ou en 
changeant la course du piston qui determine le volume d'essence injectee : 

1° augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur, 
si, en partant d'un regime tres bas, le moteur a tendance a galoper et n'accelere que len
tement ou : 

20 changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande cour8e, proceder 
comme suit : 
Demonter l'ecrou (20) d'axe du levier (22) et le levier (21 ), retourner ce levier, le remettre 
en place sur l'axe du levier et serrer l'ecrou (20). Les lettres poin,;onnees G.C. (grande course) 
seront visibles de l'exterieur ..................................................... . 

Quelques incidents indiquant un mauvais reglage : 

1° La teinte des hougies est blanche; retours au carburateur; le moteur cliquette, chauffe, ne 
tire pas; deformation des soupapes : 

Reglages trop pauvres. 

2° La teinte des hougies est noire ; fumee noire ; moteur galope, chauffe ; baisse de puissance : 

Reglages trop riches. 

3° Departs diffi.ciles a chaud; explosions a l'echappement 

Ralenti trop petit. 

4° Mauvaises reprises : 
Automaticite insuffi:mnte, giclcurs trop petits. 

5° Vitesse insuffisante : 

Buse trop petite, gicleurs insuffisants, automaticite trop grande, pointeau trop petit. 

6° Puissance insuffi.sante en cöte : 

Buse trop grande, ou trop petite, gicleurs trop petits, automaticite trop grande. 

Corriger ces defauts en montant les reglages de serie (voir § 4). 

Tr. AV 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

Avec les essences actuelles il faut caler l'avance a 12°. Pour obtenir ce nouveau reglage, reperer la 
position de la fleche de l'appareil. Sans modifier la position du rotor, tourner le distributeur 
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pour augmenter l'avance de 4° ........... . 

1er cas : La voiture ne comporte pas de commande d'avance variable : 
- Fixer le distributeur a la position determinee ci-dessus ........................... . 

2e cas : La voiture comporte une commande d'avance variable : 
- L'allumeur etant cale comme ci-dessus, placer le levier de commande pour que le goujon 
de guidage soit au milieu de la boutonniere. Placer la manette d'avance sur planche de bord 
au milieu de sa course. Fixer le ca.hie de commande, au levier de commande sans modifier 
la position de celui-ci ................. . ......................................... . 

c) Degager la pige du volant. 

Deposer l'appareil de contröle. Monter le rotor et le couvercle du distributeur. Couper le contact. 

REGLAGE D'UN CARBURATEUR 

Les reglages des carburateurs inverses, montes actuellement, sont les suivants : 

TYPE 
1 

Buse 
:~ 

1 

------,--- --- ---

35 FATIP 

35 FPAI \ 
1 
! 

32 PBIC : 

32 IN 1 

i 

26 

27 
25 
27 

26 

27 

135 

130 
120 
125 

135 

135 

210 

180 
230 
200 

190 

150 

1 
Ralenti I Starter --\--, 

Esst' ll('(" Air Ess1·no· Air 

5 180 \ 115 1 
4 

1 1 125 1 

45 1 

45 
45 

50 

180 
180 
180 

150 

50 1 140 

125 
125 
125 

125 

110 

1 

4 

4 
4 
4 

4 

6 

21 yr. 

i 
21 yr. 1 

21 !P'· 
21 yr. 

11 gr. 
11 gr. 

ii..l 

~iJ 
! ... 1 

--1--,--

2 

2 
2 
2 

1 1 

i 

55 i 
60 j 

60 1 

60 

50 1· 

45 

60 
60 
60 

Pulveri

sateur 

3 N 

Nous deconseillons vivement toutes modifications a ces reglages qui ont ete determines apres 
de nombreux essa1s. 

Reglage du ralenti : Carburateurs Solex 35 ou 32 (voir PI. 36). 

Le reglage du ralenti s'obtient : 

a) En operant sur _la vis de reglage (19) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du 
moteur ....... ) ................................................................. . 

b) En operant sur la vis de richesse (18) qui agit sur la quantite d'essence debitee par le gicleur 
du ralenti. L'action de cette vis etant d'une grande sensibilite, on devra agir tres progressi
vement et avec beaucoup de precaution. Si le moteur « galope », le melange est trop riche, 
donc serrer la vis; si, au contraire, le moteur « boite » et s'arrete facilement, il faut enrichir 
le melange en desserrant la vis. La vili de reglage de richesse (18) ne doit jamais etre serree 
a fond ......•............•....................................................... 

Op. 156 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

Reglage du ralenti : Carburateur Zenith 32 (voir PI. 38). 

a) Reglage du ralenti : le moteur etant chaud, le reglage du ralenti s'obtient : 

1 ° en operant sur la vis de butee (35) du papillon qui fait varier la vitesse de rotation du 
moteur; 

2° en operant sur la vis de richesse (10). Un melange trop pauvre fait « caler » le moteur, 
un melange trop riche le fait « boiter ». En devissant la vis (10) on enrichit le melange et 
inversement. ..... .... ......... .. ................ .. . ............................... . 

b) Reglage de la reprise : s'obtient en modifiant le calibrage du gicleur (11) de pompe ou en 
changeant la course du piston qui determine le volume d'essence injectee : 

1° augmenter le gicleur (11) de pompe si le moteur reprend par saccades, diminuer le gicleur, 
si, en partant d'un regime tres has, le moteur a tendance a galoper et n'accelere que len
tement ou : 

20 changer la course de pompe. Pour passer de la petite course a la grande course, proceder 
comme suit : 

Demonter l'ecrou (20) d'axe du levier (22) et le levier (21), retourner ce levier, le remettre 
en place sur l'axe du levier et serrer l'ecrou (20). Les lettres poirn;onnees G.C. (grande course) 
seront visibles de l'exterieur ..................................................... . 

Quelques incidents indiquant un mauvais reglage : 

1° La teinte des hougies est blanche; retours au carhurateur; le moteur cliquette, chauffe, ne 
tire pas ; deformation des soupapes : 

Reglages trop pauvres. 

2° La teinte des bougies est noire ; fumee noire ; moteur galope, chauffe ; Laisse de puissance 

Reglages trop riches. 

3° Departs difficiles a chaud; explosions a l'echappement : 

Ralenti trop petit. 

4° Mauvaises reprises : 

Automaticite insuffisante, gicleurs trop petits. 

50 Vitesse insuffisante : 

Buse trop petite, gicleurs insuffisants, automaticite trop grande, pointeau trop petit. 

60 Puissance insuffisante en cöte : 

Buse trop grande, ou trop petite, gicleurs trop petits, automaticite trop grande. 

Corriger ces defauts en montant les reglages de serie (voir § 4). 

Tr. AV 
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OPERATION N° 156 Reglages sur moteur. 

REGLAGE DE LA SUSPENSION 

II faut regler le centrage et la position longitudinale de la hutee caoutchouc AR par rapport a 
la hoite de hutee ................ . ................ . .. . .... . ......... . .......... . . 

a) Centrer la hutee caoutchouc. 

De l'interieur du vehicule, deposer les 4 vis de fixation de la hoite AR et la retirer. L'axe de 
fixation AV de l'ensemhle moteur-hoite etant invariable, le centrage du hloc caoutchouc 
AR s'effectuera par rotation de l'ensemhle autour de cet axe; si le hloc ne se trouve pas 
au centre, dehloquer les contre-ecrous des vis de reglage des ressorts lateraux et visser ou 
devisser celles-ci. Une difference de 2 ou 3 mm au-dessus de l'axe horizontal de l'ouverture 
dans la coque peut etre admise ................................................... . 

b) Regler la hutee longitudinalement. 

Le contröle de la position de la hutee AR dans la hoite s'effectue par le trou existant dans celle-ci. 
Apres mise en place, mesurer la distance entre le fond de la hoite et la hutee a l'aide d'une 
pige. La cote ~oit etre ~e 10 ';° 2 ~m; sinon, choisir une autre hoite parmi celles vendues 
par notre Service des p1eces detachees .. .. ....................................... . . . 

c) Apres reglage, serrer les 4 vis de fixation de la hoite AR, rahattre les arretoirs, s'assurer que 
les vis ne touchent pas le carter de distribution ce qui entrainerait des vibrations .......... . 
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OPERATION N° 157 Reglages sur commandes des vitesses et debrayage. 

REGLAGE DES TUBES DE COMMANDE DES VITESSES 

DesaccoupJer les tubes de commande, des leviers de relais .. ..... .......... . .. ........... . 

Placer le levier du seJecteur et les leviers de commande de fourchette a la position « point mort ». 

Presenter une tige sur le levier de relais correspondant, le cöne de la rotule doit s'engager libre-
ment dans l'alesage conique du levier de relais, sans Je deplacer, sinon desserrer l'ecrou de 
chape, regler la longueur de la tige en vissant ou devissant cette chape. Serrer l'ecrou de 
chape . . .. . .. ......................................... .... . . ... . . .. .... . ....... . 

:[';OTA. - Le reglage d ' un tube de commande peut s'effectuer sans le desaccoupler du levier, il 
suffit de desserrer les ecrous des chapes A V et AR et de faire tourner le tube dans un sens 
ou dans l'autre (une chape ayant un filetage a D et l'autre a G), mais ce procede est moins 
precis. 

Regler Je deuxieme tube de commande (comme indique au § 3) . ........... .. ... ........... ... . 

Apres reglage des tubes de commande, s'assurer que le levier du selecteur n'accroche pas dans 

OUTILLAGE 

Cle tube 12 

Cle plate 17 

son deplacement lateral ce qui indique un bon reglage des tuhes ....... . ....... . .................................. . 
• 

REGLAGE DU VERROUILLAGE DES VITESSES (voir PI. 42). 

Degager la courroie de ventilateur, de la poulie de commande d'arhre de pompe et dynamo. 

Desserrer la dynamo si necessaire .......................... . ...... .. ............ . 

Deposer le protecteur sur carter de volant moteur ........... .. .... . ................... . . 

Desserrer la vis de fixation de la fourchette (8) ... . .. . .... . .. . .. .. . . 

Faire appuyer sur la pedale de dehrayage, par un aide, pour amener la hutee de dehrayage au 
contact des linguets d'emhrayage . . . . . . . .. . . . . ............. . . 

Deplacer la fourchette (8) sur l'equerre (7) pour laisser suhsister un Jeu b -=' l a 2 mm. Serrer 
la vis de fixation de la fourchette . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . .. .. 

Monter le protecteur sur carter de volant moteur . . 

Placer la courroie de ventilateur, sur la poulie de commande d 'arbre de pompe et dynamo. 
Serrer la vis de fixation de dynamo et le tendeur de courroie si necessaire .... .. .. ... . . . 

Cles tube 12-17 

CJe tube 14 

Clc tuhe 12 

Cle tube 14 

Cle~ tube 12-17 

! 
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OPERATION N° 157 : Reglages sur commandes des vitesses et debrayage . 

REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (voir PL 46). 

Regler la hauteur de la pedale. 1 

Agir sur la vis de butee (7) pour obtenir une cote de b == 180 mm entre le point le plus bas du! 
patin et le feutre du plancher, ou une cote de a =0 175 mm s'il y a un tapis . . . , , .. , .. . ! 

! 
Regler le ca.hie de debrayage (voir Pl. 46). 

Op. 157 213 
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1 

Regler la tension d~ cäble, en agissant sur l'ecrou (3), afin d'obtenir une course a la pedale de 
30 mm environ avant d'attaquer les linguets d'embrayage . ... , . . . . . . . . . . . . .. . . .................................................................. .. 
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OPERATION N° 158 Reglages sur essieu avant. 

REGLAGE DE LA CHASSE 

Les hauteurs sous coque AV et AR «hant reglees (voir Op. 160, §§ 1-2-3) et la pression des pneus 
etant correcte, placer le vehicule sur un sol horizontal ou sur un elevateur ............... . 

Demonter les graisseurs places· sur les bras inferieur et superieur (graisseurs destines au graissage 
des rotules). Mettre en place le montage MR-1767 (en utilisant les graisseurs pour fixer les 
index) et les centrer dans les trous des graisseurs (voir Pl. 123). Le fil a plomb doit tomber 
sur le repere correspondant au type de vehicule ..................................... . 

Sinon, corriger la chasse. Pour cela (voir Pl. 71) : desserrer les boulons d'arret (10) de l'axe sur la 
traverse, tourner l'axe (33) a l'aide d'un ecrou et contre-ecrou visses sur le filetage, ou d'une 
cle plate de 23, afin de le deplacer, ainsi que le bras superieur dans le sens demande par la 
lecture sur l'index ............................................................... . 

Serrer les vis d'arret (10) de l'axe apres reglage. Proceder de meme pour l'autre cöte de l'essieu .. 

REGLAGE DU PARALLELISME 

NOTA. - Ce reglage ne doit etre fait qu'apres le reglage de la chasse. Utiliser une pige dont il 
existe plusieurs modeles dans le commerce. Mesurer, a hauteur de l'axe des roues, la distance 
entre le hord interieur des jantes a l'avant. Reperer a la craie les points mesures. Faire tourner 
les roues d'un demi-tour et inesurer a l'arriere la distance entre les points reperes. Les roues 
doivent ouvrir vers l'avant. La difference entre l'avant et l'arriere doit etre de O a 2 mm . . .. 

1 

1 

OUTILLAGE 

Montage MR-1767 

Cles plates 14-23, cle tuhe 17 

Pour corriger le parallelisme, soulever le vehicule a l'avant. Dehloquer les vis de serrage des 
embouts reglahles des harres laterales. Tourner les barres a l'aide d'une cle genre « Stillson » 
d'un meme nomhre de tours. (Le reglagll termine, la difference de longueur des 2 barres ne 
doit pas depasser 1 mm). Contröler ces longueurs, (utiliser la pige MR-1590, voir Pl. 124). 
Veiller a ce que les rotules de cremaillere ne basculent pas pendant l'operation, ce qui moJi-
fierait le reglage. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cle tube 14, pige MR-1590 

Amener le vehicule au sol. Verifier a nouveau le reglage comme ci-dessus. Avant le blocage des vis 
des emLouts interieurs, s'assurer que l'axe des rotules de cremaillere est horizontal, a fin 
d'eviter le coincement au braquage ........................................ .... ... . 

11 faut que la partie tournee, visible de la barre, soit egale, a 1 mlll pres, a chacune des ex:tremite s 
d'une meme barre pour assurer une repartition correcte des filetage8. 

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir Pl. 91). 

NOTA. - Le hraquage ne doit pas depasser 34°, pour eviter une fatigue anormale des trans
missions a cardan. 

Le braquage vers la droite se regle par la vis de butee (34) du houchon gauche de la direction. 
Le hraquage vers la gauche se regle par le houchon aluminium (12) cöte droit (utiliser la 
cle 1975-T, voir Pl. 95, fig. 3) ....................................... , ........... . Cle plate 17, cle 1975-T 

Tr. AV 
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OPERATION N° 157 Reglages sur commandes des vitesses et debrayage. Op. 157 213 

OUTILLAGE TEMPS 

REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (voir Pl. 46). 

Regler la hauteur de la pedale. 

Agir sur la vis de butee (7) pour ohtenir une cote b = 180 mm entre le point le plus has du 
patin et le feutre du plancher, ou une cote a = 175 mm s'il y a un tapis ............... ·· ·············•··••··•·•-···--··- ·····-··-·-·········-··-- . ..... ... -···················-

Regler le cahle de debrayage. 

Regler la tension du cable, en agissant sur l'ecrou (3), afin d'obtenir une course a la pedale de 
30 mm environ avant d'attaquer les linguets d'embrayage ............................ ......................................... ...................................... ····•·················-

REGLAGE DE LA PEDALE DE DEBRAYAGE ET DU CABLE (pedalier sureleve) 
(voir Pl. 112 A). 

Regler la hauteur de la pedale 

Agir sur Ja vis de butee (22) pour oLtenir une cote a =--= 150 ' 1! mm entre le point le plus has du 
patin et le tapis caoutchouc ............................. . .... ... . . ................ . 

Regler le cable de debrayage 

Regler la tension du cable en agissant sur l'ecrou a douille (20) afin d'obtenir une course morte a 
la pedale de 10 a 15 mm avant d'attaquer les linguets d'emhrayage ................... . 

Ai 
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OPtRATION N° 158 ReglageJ sur essieu avant. 

REGLAGE DE LA CHASSE 

Les hauteurs sous coque AV et AR etant reglees (voir Op. 160, §§ 1-2-3) et la pression des pneus 
etant correcte, placer le vehicule sur un sol horizontal ou sur un elevateur ............... . 

Demonter les graisseurs places sur les.bras inferieur et superieur (graisseurs destines au graissage 
des rotules ). Mettre en place le montage MR-17 6 7 ( en utilisant les graisseurs pour fixer les 
index) et les centrer dans les trous des graisseurs (voir Pl. 123). Le fi1 a plomh doit tomber 

OUTILLAGE 

sur le repere correspondant au type de vehicule........................... . . . . . . . . . . . Montage MR-1767 

Sinon, corriger la chasse. Pour cela (voir Pl. 71) : desserrer les boulons d'arret (10) de l'axe sur la 
traverse, tourner l'axe (33) a l'aide d'un ecrou et contre-ecrou visses sur le filctage, ou d'une 
cle plate de 23, afin de le deplacer, ainsi que le bras superieur dans le sens demande par la 
lecture sur l'index. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Cles plates 14-23, cle tuhe 17 

Serrer les vis d'arret (10) de l'axe apres reglage. Proceder de meme pour l'autre cöte de l'essieu .. 

RtGLAGE DU PARALLELISME 

NOTA. - Ce reglage ne doit etre fait qu'apres le reglage de la chasse. Utiliser une pige dont il 
existe plusieurs modeles dans le commerce. Mesurer, a hauteur de l'axe des roues, la distance 
entre le bord interieur des jantes a l'avant. Reperer a la craie les points mesures. Faire tourner 
les roues d'un demi-tour et mesurer a l'arriere la distance entre les points reperes. Les roues 
doivent ouvrir vers l'avant. La difference entre l'avant et l'arriere doit etre de O a 4 mm .. .. 

Pour corriger le parallelisme, soulever le vehicule a l'avant. Debloquer les vis de serrage des 
embouts reglables des barres laterales. Tourner les barres a l'aide d'une cle genre « Stillson » 
d'un meD:le nombre de tours. (Le reglage termine, la di.lference de longueur des 2 barres ne 
doit pas depasser l mm). Contröler ces longueurs, (utiliser la pige MR-1590, voir Pl. 124). 
Veiller a ce que les rotules de cremaillere ne basculent pas pendant l'operation, ce qui modi-
fierait le reglage ......... . ..•.................................................... 

Amener le vehicule au sol. Verifier a nouveau le reglage comme ci-dessus. Avant le blocage des vis 
des embouts interieurs, s'assurer que l'axe des rotules de cremaillere est horizontal, afin 
d'eviter le coincement au braquage ............................................... . 

11 faut que la partie tournee, visible de la barre, soit egale, a 1 mm pres, a chacune des extremites 
d'une meme barre pour assurer une repartition correcte des filetages. 

REGLAGE DU BRAQUAGE (voir Pl. 91). 

NOTA. - Le braquage ne doit pas depasser 34°, pour eviter une fatigue anormale des trans
missions a cardan. 

Le braquage vers la droite se regle par la vis de hutee (34) du bouchon gauche de la direction. 
Le braquage vers la gauche se regle par le bouchon aluminium (12) cöte droit, (utiliser les 
cles 1975-T. voir Pl. 95, fig. 3) ........... ... , ............ . ...................... . 

Cle tube 14, pige MR-1590 

Cle plate 17, cles 1975-T 

Tr. AV 
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OPERATION N° 158 Reglages sur essieu avant. 

Soulever le vehicule, braquer a fond d'un cöte, puis remettre la voiture au sol .............. . 

Regler la longueur de la pige 1890-T, suivant la dimension des jantes (et _non des pneus) (voir 
PI. 125) ........................................................... . ......... . ... . 

Presenter la pige. Engager le cimblot dans l'alesage du silentbloc du bras inferieur, l'autre 
extremite doit toucher au bord interieur de la jante d la hauteur de la fusee . ....... . .. . 

Si l'on constate un ecart, soulever a nouveau le vehicule, regler par la vis ou le bouchon, suivant 
le cöte, ramener la voiture au sol et proceder a nouveau a une verification ............... . 

Serrer le contre-ecrou de la vis de reglage. Serrer les contre-ecrous du bouchon aluminium 
(utiliser Ja cle 1975-T, voir PI. 95, fig. 3). Rabattre l'arretoir (place entre le bouchon et 
le premier contre-ecrou) de part et d'autre sur un pan ....... , ..... . .................. . 

CONTROLE DU CARROSSAGE 

Le carrossage n'est pas reglable. II doit etre de 1° ':: 30'. Pour le verifier, placer fa voiture sur un 
sol horizontal, les pneus gonfles exactement a la meme pression et les hauteurs sous coque 
soigneusement reglees, (ntiliser l'appareil 2314-T, voir PI. 126). Si le carrossage est defec-
tueux, verifier les pieces de l'essieu A V et le brochage de la coque ....................... . 

NOTA. - Le ca.rrossage ri une tres grande importance sur la tenue de route. On peut corriger 
le carrossag1> en agissant sur les hauteurs. II faut rester dans les tolerances indiquees 
a l'Op. 160. 

Le carrossage a plus d'importance que les hauteurs pour assurer une bonne tenue de route. 
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OPERATION N° 159 Reglage des freins. 

Lever le vehicule a l'avant et a l'arriere, mettre sur cales (utiliser le support MR 3300-110, 
voir PI. 110) .................................................................... . 

Reglage des excentriques. 

Tourner l'axe a tete 6 pans (71) de la came de reglage dans le sens indique (voir fig. 3, PI. 73) 
tout en tournant la roue a la main, jusqu'a amener le segment au contact du tambour. 
Revenir legerement en arriere pour le liberer, rapprocher de nouveau jusqu'a ce que la garni
ture frotte legerement (ne jamais terminer le reglage en ramenant le segment en arriere). Le 
segment doit etre regle le plus pres possible du tambour, afin que la course de la pedale soitl 
faible. Effectuer la meme operation pour l'autre segment et les autres roues ............. . 

Reglage du frein a main. 

Regler successivement la tension des cables, de fat;on a ce qu'en amenant la tirette du freiu a main 
au gerne cran, les roues AR serrent egalement et qu'au 4eme cran elles soient bloquees ..... . 

Reglage de la pedale de frein. · 

Le jeu nccessaire entre le poussoir et le piston du maitre-cylindre, afin de permettre au piston 
de revenir a la position extreme AR et de degager ainsi le trou d'alimentation, s'obtient par 
le reglage de la vis de butee de la pedale. Ce reglage doit permettre une course de 10 mm a la 
pedale entre la position repos et l'attaque du piston par le poussoir ..................... . 

Purge des canalisations. 

Pour que !es freins soient efficaces, il est indispensable qu'il n 'existe aucune bulle d'air dans lesJ 
canalisations. 

Faire le plein du reservoir Lockheed et surveiller le niveau pour le retablir au fur et a mesure des 1 

besoins. Sur chaque roue (toujours levee), deposer le bouchon (72) (voir PI. 70) de la vis 
pointeau (73) du cylindre de roue et le remplacer par un tube de purge, (utiliser le tube de 
purge 2140-T, voir PI. 112, fig. 2), dont l'extremite sera plongee dans un recipient, trans
parent de preference (verre ou houteille), contenant deja un peu de liquide Lockheed .. 

Desserrer Ja vis pointeau (73) d'un dcmi-tour environ ... .. . .. . .......................... -1 

Faire artionner Ja pedale de frein par un aide. A chaque coup de pedale, une certaine quantite de 
liquide s'echappe du tube, entrainant les bulles d'air se trouvant dans !es canalisations. Ces 
bulles barbotent dans le liquide contenu dans Je recipient. Continuer a faire actionner Ja 
pedale jusqu'a ce qu'aucune bulle ne sorte plus du tube. Ace moment, la pedale etant maintenue 
en pression et le tube toujours plonge dans le liquide, bloquer Ja vis pointeau (73) ........... . 

Enlever le raccord de purge. Remettre Je bouchon (72) de la vis. Effectuer les memes operations 
pour chaque roue ...................................... . ......................... . 

Ne pas üublier de faire le niveau du reservoir Lockheed. 

II Pst neeessa1re, apres le remplissage, de controler l'etancheite. Pour cela, a defaut d'appareils de 
contröle, utilises seulement pour les fabrications importantes, appuyer sur la pedale avec le 

1 

OUTILLAGE 

Support .MR 3300-110 

Cle articulee 17 

Cle plate U 

Cles tube et plate 12 

Tube de purge 2140-T 
Cles plates 10-12 · 

Tr. AV 

TEMPS 



Tr. AV OPERATION N° 159 Reglage des freins. 

pied aussi for1 que possil,le pendant ,W secoDdes a 1 minute. Si la pedale resiste, l'etancheite 
est bonne; si, au contrairP, elle s'abaisse petit a petit (plus uu moins rapidement), unr fuite 
se produit soit ,1 UD raccord, soit a uD tube. 

Ol1scrver egalernent le rescrvoir Lockheed: si lc liquide est refoule, c'est que Ja coupclle du 
maitre-cyliD<lre n 'i·st pas etauche. II faut immediat~m ~11t dem mt~r le maitre-cylindre. 

Mnltre le vehicull' a terre. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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OPERATION N° 160 Reglage.~ sur coque. 

REGLAGE DES HAUTEURS SOUS COQUE (voiture a vide, en ordre de marche). 

S'assurl'r de la pression normale des pneus : 

PNEUS « STOP » PNEUS « PILOTE » 

1 

AV AR AV AR 

1,300 kg 1,500 kg 155x400 .... 1,200 kg 1,400 kg 140 x 40 . . ... . 
150 x40 ..... ; 1,300 kg 1,500 kg 165 x400 .... 11 BL 1,200 kg 1,400 kg 
160x40 ..... , 1,400 kg 1,600 kg 165 x400 .... 11 B sauf familiale 1,300 kg 1,500 kg 

185 x 400 . ... 1,300 kg 1,500 kg 

Placer le vehicule sur un sol bien horizontal. 

Utiliser la pige 2300-T (voir PI. 127, fig. 1) pour le contröle des hauteurs, qui se mesurent a 
l'avant de l'axe des barres de torsion au sol et a l'arriere du dessous du plancher AR au sol. 

Ci-dessous, tableau donnant les differentes cotes suivant le type de vehicule : 

PNEUS « STOP » PNEUS «PILOTE• 
, 

AV AR ,\V 
1 

AR 

7 A, 7 B, 7 C 285 + 5 275 + 10 267 + 5 1 257 + 10 .. . ........... -0 -0 -0 
1 

-0 

11 AL, 11 BL 295 + 5 285 + lO 275 + 5 264 + lO ...... .. ...... -0 -0 -0 -0 
1 

11 A, 11 B 5/6 pi.. .......... ! 295 + 5 295 + 10 : 275 + 5 i 274 + lO 
-0 -0 -0 1 -0 

j 
300 + 5 330 + lO 287 + 5 

1 

317 + 10 1 

11 B 7 /9 pl., 11 C .......... 1 -0 -0 -0 i -0 

Si les hauteurs sont a modifier, soulever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir Pl. 110) 
pour soulager les barres de torsion et permettre ainsi de tourner plus facilement les spheres 
d ' appui des leviers de reglage AV, (utiliser la cle 2301-T ou 2302-T, voir Pl. 127, fig. 2) etJ 
les ecrous des bielles de reglage des barres AR, (utiliser la cle 2304-T, voir PI. 106, fig. 2). 

Remettre le vehicule a terre. Gymnastiquer le vehicule pour faire travailler les barres de torsion 

OUTILLAGE 

Pige 2300-T 

Cle 2304-T 
Cle 2301-T ou 2302-T 

Cle plate 23 
Support MR-3300-110 

et mesurer a nouveau les hauteurs comme il est dit plus haut. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. ................................. ........ ......... .. .......... ..... . 

A chaque retouche du reglage, lever le vehicule, puis le gymnastiquer apres remise au sol avant 
de contröler les hauteurs. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .. ....................... . 

Tr. AV 
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OPERATION N° 159 Reglage des freiru. 

pied aussi fort que possihle pendant 30 secondes a 1 minute. Si la pedale resiste, l'etancheite 
est honne; si, au contraire, eile s'ahaisse petit a petit (plus ou moins rapidement), une fuite 
se produit soit a un raccord, soit a un tuhe. 

Observer egalement le reservoir Lockheed; si le liquide est refoule, c'est que la coupelle du 
maitre-cylindre n'est pas etanche. Il faut immediatemeni demonter le maure-cylindre. 

Mcttre le vehicule a terre ....•.••..••....••••••••••.•••••••.•.•••.••••••••••••••••••.• 
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OPERATION N° 160 Reglages sur coque. 

REGLAGE DES HAUTEURS SOUS COQUE (voiture a vide, en ordre de marche). 

S'assurer de la pression normale des pnel18 : 

PNEUS « STOP • PNEUS « PILOTE • 

AV 
1 

AR AV i AR 

140x40 ..... 1,300 kg 1,500 kg 155 x400 .... 1,200 kg 1,400 kg 165 X 400 .. 
150 x40 ..... 1,300 kg 1,500 kg 165 x400 .... 11 BL 1,200 kg 1,400 kg 165 X 400 .. 
160x40 ..... 1,400 kg 1,600 kg i 165 x400 .... 1 i B sauf iamiliale 1,300 kg 1,500 kg 

1 185 x 400 .... 1,300 kg 1,500 kg 

Placer le vehicule sur un sol bien horizontal. 

Utiliser la pige 2300-T (voir PI. 127, fig. 1) pour le contröle des hauteurs, lJUi se mesurent a 
l'avant de l'axe des barres de torsion au sol et a l'arriere du dessous de la traverse tubulaire 
au sol . ..... . ............................ . . .. .... . . . .... . ....................... • 

Ci-dessous, tableau donnant les differentes cotes suivant le type de vehieule : 

1 

PNEUS « STOP • PNEUS «PILOTE• 

AV AH AV AR 

1 

7 A, 7 B, 7 C .............. 1 285 + 5 275 + 10 267 + 5 274 + lO 
1 0 0 0 0 

11 AL, 11 BL 295 + ~ 285 + ~o 275 + ~ 281 + lO .............. 0 

11 A, 11 B 5/6 pl.. .......... 295 + 5 
0 

295 + lO 
0 

275 + 5 
0 

291 + lO 
0 

11 B 7 /9 pl., 11 C .......... 300 + 5 
0 

330 + 10 
0 

287 + 5 
0 

334 + 10 
0 

Si les hauteurs sont a modifier, soulever le vehicule, (utiliser le support MR-3300-110, voir PI. 110) 
pour soulager les barres de torsion et permettre ainsi de tourner plus facilement les spheres 
d'appui des leviers de reglage AV, (utiliser la cle 2301-T ou 2302-T, voir PI. 127, fi.g. 2) et 
les ecrous des bidles de reglage des barres AR, (utiliser la cle 2304-T, voir PI. 106, fi.g. 2). 

Remettre le vehicule a terre. Gymnastiquer le vehicule pour faire travailler les barres de torsion 

. 

. . 

OUTILLAGE 

PNEUS X 

AV AR 

11 BL 1,300 kg 1,400 kg 
llB 1,350 kg 1,550 kg 

Pige 2300-T 

,,,. 

Cle 2304-T 
Cle 2301-T ou 2302-T 
Support MR-3300-110 

et mesurer a nouveau les haµteurs comme il est dit plus haut. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ............................ ·-·······-·······················"'··········· 

A chaque retouche du reglage, lever le vehicule, puis le gymnastiquer apres remise au sol avant 
de contröler les hauteurs. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ································--··························--···-·········· 
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OPERATION No 160 Reglages sur coque. 

REGLAGE DE LA REPARTITION DES POIDS 

Contröler la pression des pneus et la corriger s'il y a lieu ................................. . 

Placer le vehicule sur un sol plan et horizontal. S'assurer que les hauteurs sous coque sont correctes. 

Placer les pesons 2310-T (voir PI. 128) sous chacune des 4 roues. Centrer tres exactement la 
roue sur le plateau du peson. Dans le cas ou l~~m ne possede qu'un peson, il faut necessaire
ment placer sous la roue opposee du meme essieu une cale de meme epaisseur que le peson. 
Relever le poids indique. La difference relevee sur les 2 roues d'un meme train ne doit pas 
depasser 30 kg. Dans le cas contraire, il faut agir sur le reglage des barres de torsion, (utiliser 
les cles 2301-T ou 2302-T, voir PI. 127, fig. 2 pour l'avant et la cle 2304-T, voir PI. 106, 
fig. 2 .pour l'arriere) ...... . ......... . . . ... .. ... .... .... . ........ . .. . ... . ......... . 

Exemple : un vehicule est plus lourd a l'AV gauche : 

a) Desserrer la sphere d'appui du levier de reglage de la barre de torsion AV gauche de 1 ou 2 tours, 
suivant la difference de poids a reprendre ..........................................• 

b) Serrer a l' A V droit d'un nombre de tours egal a la moitie de·ceux desserres a l' A V gauche ... . 

c) Desserrer l'AR droit comme l'AV gauche ........................................... , 

d} Serrer l'AR gauche comme l'AV droit .................................••............ 

Si le vehicule etait plus lourd a l'AV droit, il faudrait proceder en sens inverse. De meme pour 
l'essieu AR. 

La repartition des charges sur chaque roue a une grosse importance pour la tenue de route, le frei
. nage, l'usure des pneus. II est necessaire, apres chaque intervention ayant entraine un dere• 
glage des barres de torsion ou un redressage de la coque, de regler la repartition des poids. 

La repartition des charges a egalement plus d'importance que la hauteur sous coque. II faut s'assu• 
rer toutefois que la hauteur minimum est respectee (voir tableau). Si l'on nr, peut obtenir cette 
condition, c'est que la coque est vrillee. 

CONTROLE DES ROUES. EQUILIBRAGE 

Contröle des roues : voile et faux-rond (voir PI. 129, fig. 4). 

A l'aide d'un trusquin, verifier que : 

a) Le faux-rond sur la circonference exterieure de la jante; 

b) Le voile de la face interieure de la · jante, 
ne depassent pas 4 mm (voir fig. 4). 

Dans le cas contraire, la roue consideree ne peut etre montee a l'avant du vehicule. 

Un faux-rond ou un voile exagere provoque le shimmy au meme titre qu'un balourd de Ja roue. 

OUTILLAGE 

Pesons 2310-T 
Cle plate 23 
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OPERATION N" 160 Reglages sur coque. 

Equilibrage de_s roues. - Nous vous donnons le moyen de deceler et de corriger un balourd. 

Cette operation ne doit etre faite que sur un appareil, (utiliser le dispositif MR-3396, voir PI. 130). 

Un equilibrage sur le moyeu de la voiture ne peut donner auczm resultat par manque de sen-
sibilite. . 

Une roue ne doit etre equilibree que gonflee normalement et api:-es avoir roule quelques kilo-
metres pour permettre a l'enveloppe et a la chambre de prendre leur place. 

Nettoyer soigneusement roues et pneus. 

Monter la roue sur le moyeu du dispositif (voir PI. 129, fig. 2). 

Apres quelques oscillations, l'ensemble s'immobilise et le point lourd se trouve dans Je bas en «a»I 
(voir PI. 129, fig. 1). . 

Placer au point diametralement oppose du mastic a pavillon, pour obtenir un equilibre indiffe-
rent de la roue. 

Reperer l'axe du morceau de mastic « b » (voir fig. 1 ). 

Peser le mastic. 

1 er cas : Roues « B M ». 

Placer, a l'emplacement repere, de part et d'autre de la jante deux masses d'equilibrage d'un 
poids total egal a celui du mastic (voir fig. 3) (ces · masses sont en vente a notre Service 
des pieces detachees ). 

Une seule masse, meme d'un poids exact, risquerait de creer un balourd dynamique ....... . 

2e cas : Roues « Pilote ». 

Souder a l'emplacement repere « b » (voir PI. 129, fig. 3) un poids d'etain egal a celui du mastic 
ou, si le balourd est important, preparer une plaquette de fer d'un poids approprie et Ja · 
fixer par quelques points de soudure a l'arc ou par rivetage. 

Le poids rapporte doit toujours se trouver sensiblement dans Je plan median du pneu. 

A chaque demontage de pneu, il y a lieu de proceder a un nouvel equilibrage de la roue. 

Tr. AV 
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OPERATION N° 161 Reglages sur allumeur. 

REGLAGE DES CONTACTS 

Deposer la tete de distrilmteur 

Tourner le moteur pour que le linguet mobile soit leve completement par un des bossages de 
la came. Desserrer la vis de blocage du porte-linguet fixe, agir sur la vis excentree ou deplacer 
le plateau porte-linguet fixe pour obtenir un ecartement des grains de contact de 0,4 ± 
0,02 mm. Serrer la vis de blocage. S'assurer a nouveau de l'ecartement des grains de contact. 

Monter la tete de l'alluineur .... . . ... ................................................ . 

ESSAI AU BANC D'UN ALLUMEUR 

Monter sur le banc d'essai une bobine de meme marque que l"allumeur a essayer. Connecter 
le negatif de la bobine, a la borne primaire de l'allumeur ........ . ................. . 

Contröler l'isolement du circuit secondaire. 

Regler l'ecartement des eclateurs du banc a 15 mm. Connecter le secondaire de Ja bobine, au 
plot central de l'allumeur. Connecter les fils de bougie aux eclateurs .................. . 

Faire tourner l'allumeur a 1.000 tr/ mn pendant 15 mn ........................ . ....... . . 

Contröler le groupement des etincelles. 

L'ecart angulaire a lire sur le secteur gradue ne doit pas exceder 1,5° maxi a toutes les vitesses 
(vitesse maxi de l'allmneur : 2.000 tr . mn) ........................................ . 

Contröler le reglage de la courbe d'avance automatique. 

La courbe type est Ja suivante : 0° a 750 tr_ mn (moteur) 24° a 3.300 tr_ mn (moteur) (voir Pl. 131 
pour tolerance). 

Remplacer si necessaire les ressorts de rappel des masses, ou les masselottes (suivant le modele 
de l'allumeur) pour realiser cette courbe ............... . ........................... . 

NOTA. - Pour le contröle au banc, se rappeler que l'allumeur tourne a demi-vitesse du moteur 

Contröler l'isolement du circuit primaire. 

Porter l'allumeur non muni du condensateur, a une temperature de 60° C. Les grains de contact 
etant decolles, appliquer une tension alternative de 110 volts 50 periodes entre la borne 
positive et la masse en interposant une lampe en serie dans le circuit. Maintenir cette ten-
sion pendant 1 mn, si Ja lampe s'allume il y a un mauvais isolement ................. . 
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222 OPERATION N° 162 Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

-i------

1 

2 

A 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

H 

I 

J 

K 

L 

M 

1 REGLAGE DES PHARES 

Utiliser le tableau MR-1572 suivant les instructions de la planche 132 ..................... . 

Placer la voiture sur un sol plan et horizontal, les pneus gonfles normalement. Accrocher les 
cäbles sur les graisseurs des rotules des bras mfärieurs. Plaeer le tableau pour que les 1 

cäbles soicnt exactement tendus de mcme maniere, Je tableau etant sensiblement perpen
diculaire a l'axe du vehicule. 

Regler a vue !es phares pour qu'ils soient horizontaux et paralleles a l'axe du vehicule. 

Mesurer l'ecartement des phares. Placer les fils verticaux du tableau a cet ecartement, a egale 
distance de l 'axe du crochet. 

Relever la hauteur de l"axe des phares. Placer le fil horizontal du tableau a cette hauteur 
diminuee de 5 cm. 

Regler chaque phare successivement pour que l'axe du faisceau t.ombe au point 

des fils. 
d'intersection 1 

1 

MONTAGE DES CANALISATIONS 

Pour le montage des cäbles et fils electriques, suivre le schema (voir PI. 133 et 134). 

11\IPORTANT. - II est indispensable d'utiliser exclusivement des « rondelles crantees » pour 
freiner les ccrous et vis de l'installation. les rondelles grower ue doivent pas etre employees 
dans ce cas. 

LISTE DES PIECES 

Phare avant droit. N Bobine. 

Phare avant gauche. 0 Essuie-glace. 

A vertisseur droit. p lnterrupteur double d"•allumage eclairage. 

A vertisseur gauche. Q lnterrupteur <les larnpes de tableau de bord. 

Barrette 3 hornes avant <lroite. R Barrette 5 bornes sous auveut. 

Barrette 3 bornes avant gauche. s Amperemetre. 

Dynamo, T Montre. 

Demarreur. u Cadran de jange. 

Barrette 2 borues sons regulateur. V Lampe de tableau de bord. 

Regulateur. w Commutateur d'eclairage. 

Batterie. X Plafonnier. 

Distributeur. y Puits de jauge. 

Interrupteur stop. z Lanterne et stop. 

Tr. AV 

OUTILLAGE 1 TEMPS 

Tableau MR-1572 
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N ' 
DU FIL 

1 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

8 

9 

10 

11 

12 

13 

16 

17 

FAISCEAU 

Avant 

OPERATION N° 162 : Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

PLANCHE NOME N CLATURE DES FILS 

133-134 Borne alimentation du commutateur d"eclairage W ........ .. ... .. . ..... . 

a Barrette 5 bornes R (borne 1) .... . ......... .. . . ......... . .... . . 

- - Borne phares du commutateur d'eclairage W ... . ... .. . . .... .... ... . ... . 

a Barette 3 bornPs avant gauche F (borne AR) .......... . ........ . 

- Barrette 3 bornes m>ant gauche F ( borne arriere) ... . .. . . . .. . ...... . ... . 

a Barrette 3 bornes arnnt droite E (borne AR) .... . .............. . 

- Borne code du commutateur 1feclairage W . ............. . . .. ... . ..... . . . 

a Barrette 3 bornes aMnt gauche F ( borne milieu) . . .. . . . .. . . .. .... . 

- Barrette 3 bornes avant ga uchP F ( borne milieu) .......... . .... . ..... . . . 

1 

! -

a Barrette 3 bornes al'Unt droite E ( borne milieu) ...... . . .. . . .. . . . . . 

Borne lanterne A V du commruateur d'eclairage W . . . . .. .. . . . .......... . 
1 a Barrette 3 bornes avant gauche F (borne A V) . .. .. .. . . . . . ....... . 
i 

! - Barrette 3 bornes avant gauche F ( borne avant) . . . .. . . .... ... . .. . . . . .. . 
! a Barrette 3 bornes arnnt droite E (borne A V) ....... . ............ . 

- Borne l er avertisseur du commutateur d'eclairage W ... . ............ .. .. . 
a A1•ertisseur cote gauche D ........... . .. . .. . . . . . . .... .. .... . . . . 

- Borne 2e at•ertisseur du commutateur d'eclairage \'\' 

a avertisseur cote droit C . . ... . ........ . . .. ..................... . 

- Borne lanterne du commutateur d'eclairage \\' . .. . . . .. . .. . ...... . .. . ... . 

' 
a Barrette 5 bornes R ( borne 2) .. . .. . . .. ... .. . . ..... . . . . . .. . .... . 

! 
-

1 133 
Barrette 2 bornes 1 sous regulateur ( borne droite) .. . .... . ...... . ...... . . 

a Borne 1 de burrette 5 bornes R .......... . . . .. . .. . . . . . . .. . ..... . 

i 134 ou a Borne depart sur lll11pPremetre S .. . . . ............ . . . . ·' .. . . , ... .. . 

133-134 Barrette 2 bornes 1 sous regulateur ( borne gauche) .... .... . . . .... . .. . .. . 

a Borne arri1·re sur amperemetre S ....... . ... . ........ ..... . .... . 

- Borne depart sur amperemetre S . . . . .. . . .. . . . . .... . . . . .. . . .. . . . . ..... . 

a lnterruptPur double d'allumage P (borne haut droit) ............ . . 

- I nterrupteur doublP d'allumage P ( borne bas droit) ... . ....... ... ....... . 

a Borne milieu du rndnm de jauge r . .. . .. . .... .. .. .. .. .. ..... .. . 
- Bobine N, borne gauche . .... . ........... . . . .... . .. . ... . .. . . ........ . 

133 a Borne milieu du cadran de jauge U ..... . .. .. ... . ....... . . . .... . . 

]34 a Interrupteur double d'allumage P (borne bas droit) .. . .. ... ....... . 

Op. 162 223 

COULEUR D'EMBOUTS 

Avant Janvier 47 1 Apres Janvier 47 

1 

l 
' 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Jaune Jam1e 

Jaune Jaune 

Jaune ! Jaune 
! 

Jaune Jaune 

Vert Vert 

Vert Vert 

Vert Vert 

Vert ' Vert 
1 

Rouge 1 Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Blanc Bleu 

Blanc Blanc 

Bleu Blanc 

Bleu 
1 

Noir 
1 

Vert 
1 

Vert 

Vert Vert 

~foir 1 ~oir 

Noir 
Rouge 

Vert Vert 

Vert Vert 

Rouge 
1 

Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Violet 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge 

1 

Violet 



224 

N" 
DU FIL 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

29 

40 

41 

43 

44 

OPERATION N° 162 : Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

FAISCEAU 

Avant 

Sauterelle 

Avant 

Avant 

PLAl'iCHE 

133-134 

133-134 

133 
134 

133-134 

NOMENCLATURE DES FILS 

Bobine N, borne gauche .. .. ........ . ... . .. .... ... . .. . .... • • • • • • • • • • • 

a lnterrupteur stop M ( borne in.ferieure) . ... . .. . ............ ...... . 

lnterrupteur stop M borne superieure .. .... ... . . ..... . ...... ...... .... . 

a Bar rette 5 bornes R ( borne 3) . .. ....... .... ... ........... .. . .. . 

Borne depart sur amperemetre S ........... . ............ . ...... . . .. .. . 

a Barrette 5 bornes R (borne I) . . .. .... ....... . .......... . . .. ... . 

Barrette 5 bornes R ( borne 2) ................ . ..... .. ............ .. . . 

a lnterrupteur double d'allumage P (borne bas gauche) ... .. . . ...... . 

Barrette 5 bornes R ( borne 4) .. ... .... . ........ . . . ....... ...... .. .. . 

a Cadran de jauge U ( borne jaune) ... . ... .. ....... . ............. . 

Barrette 5 bornes R ( borne 5) ........... ., . ..... .. ................ • • 

a Cadran de Jauge U (borne bleue) .. . . . . .... .... . .. . . .... .. . .... . 

lnterrupteur double d'allumage P (borne haut gauche) .................. . 

a lnterrupteur Q de lampes de tableau (borne haut) .. ... . ..... . ..... . 

lnterrupteur Q de lampes de tableau, ( borne bas) . . ........ . ...... .. ... . . 

a Lampe gauche V du tableau de bord ............... .. ........... . 

Lampe gauche V du tableau de bord . . ....... .. .. .... ... . .......... .. . 

a Lampe droite V du tableau de bord .. . ... .. .. . ........ ..... ..... . 

Borne + de l' essuie glace O .. . .... .. ...... . ...... . .............. • • • • 

a Borne bas, cote droit d'interrupteur d' allumage P . .. ...... . ....... . 
a Borne centrale du cadran de jauge U . .... . . .. ... , . ....... . ... ... . 

Barrette 5 bornes R ( borne 5) . ..... . .. .. . . . . .. . ..... ............... . 

a Puits de jauge Y (borne bleue) .. .. . . .. . . . .... .... ... . .. . . . .. .. . 

Barrette 5 bornes R ( borne 4) .. . ..... . ..... . .... . . ........... • . .. • • . 
a Puits de Jauge Y (borne Jaune) ...... .. ..... .. .. . ..... ... .. .. . 

Barrette 5 bornes R ( borne 3) ........... . ................. . .... . • • • • 

a Stop arriere Z ( plaque de police) .............. ..... . .......... . 

Barrette 5 bornes R (borne 2) ....... . . .. ..................... . . • • • •. 

a Lanterne arriere Z ( plaque de police) . .... ... ... ............ .... . 

Barrette 5 bornes R ( borne l) ....... . ... .......................... • . 

a Plafonnier X ( borne +) ... . ................. ....... ....... . . . 

Op. 162 Tr. AV 

COULEUR D'EMBOUTS 

Avant Janvi~r 47 Apres J anvier 4,7 

Rouge "\'iolet 

Rouge Violet 

Mauve Yiolet 

:VIauve Violet 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Vert Vert 

Vert Vert 

Jaune Jaune 

Jamte Jaune 

Bleu Illeu 

Bleu Bleu 

Blanc Rouge 

Blanc Rouge 

Blanc Blanc 

Blanc Blanc 

Blanc Blanc 

Blanc Blanc 

Mauve Rouge 

Mauve 
Rouge 

Bleu Bleu 

Bleu Bleu 

Jaune Jaune 

Jaune Jaune 

Mauve Violet 

Mauve Violet 

Vert Vert 

Vert Yert 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 
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N• 
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50 

51 

52 

14 

15 

27 

28 

30 

60 

61 

62 

OPERATION N° 162 : Reglage des pharts et montage de l'installation electrique 

FAISCEAU PLANCHE 

Phares 133-134 

-

-

Fils separes -

-

-

-

-

-

-

-

-

NOMENCLATURE DES FILS 

Borne AR de barrette A V3 bornes gauche F ou droite E ............... . 
a Borne 200 B de phare gauche B ou droite A ................... . 

Borne milieu de barrette A V3 bornes gauche F ou droite E ............. . 
a. Borne C de phare gauche B ou droite A ...... . ................ . 

Borne avant de barrette A V3 bornes gauche F ou droite E ............ . 
a Borne E de phare gauche B ou droite A ..... . ........ . ........ . 

Borne DYN sur regulateur J ...................................... . 
a Borne + sur dynamo G ............................ . ..... . .. . 

Borne EXC sur regulateur J .......................... . ............ . 
a. Borne excitation sur d)·,iamo G ............................... . 

Borne cote gauche de barrette 2 bornes I .... . ........................ . 
a Borne demarreur H ......................................... . 

Masse sur patte de fixation de regulateur J ................ . .......... . 
a Vis de masse sur dynamo G . . ......... . ........ . . . .......... . 

Patte de fixation d'essuie-glace O ............ . .. . ........ . ......... . . . 
a. Charniere de pare-brise cote droit .. .. . ......................... . 

Borne BAT sur regulateur J ............. . ... . ... . ................. . 
a Borne cote droit de barrette 2 bornes I ......................... . 

Borne droite de bo bine N . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ... . 
a Borne primaire d'allumeur L ................................. . 

Masse plafonnier X .............................................. . 
a Masse sur montant de caisse (cote gauche) .. .................•..• 

1/ Cähles hasse tension 

de Borne + Batterie K 
a Borne demarreur H 

de Borne - Batterie K 
a Masse sur moteur 

2/ Ciibles haute tension 

de Borne depart H. T. Bobine N 
a Borne arrivee H. T. allumeur L 

de borne depart H. T. allumeur L 
a Bougies 1-2-3-4. 

Op. 162 225 

COliLEUR D'EMBOUTS 

Avant Janvier 47 Apre• J anvier 4 7 

Jaune Jaune 
Jaune Jaune 

Vert Vert 

Vert Vert 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 
Rouge Rouge 

Bleu Bleu 
Bleu Bleu 

Vert Vert 
Vert Vert 

Noir Noir 
Noir Noir 

sans sans 
sans sans 

Noir Noir 
Noir Noir 

Mauve Mauve 
Mauve Mauve 

sans sans 
sans sans 

Ai 
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1 
2 

3 
4 

5 
6 

7 

8 

9 
10 
11 
12 

13 
14, 

15 
16 
17 

18 

OPERATION N° 162 Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

MONTAGE DES CANALISATIONS (a partir de juillet 1952). 

Pour le montage des cäbles et fils electriques, suivre le schema (voir PI. 134 A). 

Phare avant droit. 

Phare avant gauche. 

Avertisseur droit. 

Avcrtisseur gauche. 

Feu clignotant avant droit. 

Feu clignotant avant gauche. 

Barrette 4 bornes avant droite. 

Barrette 4 bornes avant gauche. 

Dynamo a regulateur sur tahlier. 

Demarreur. 

Barrette 2 hornes sous regulateur. 

Rcgulateur sur tahlier. 

Batterie. 

Distributeur. 

Essuie-glace. 

Interrupteur stop. 

Bobine. 

Commutateur de feux de position. 

LISTE DES PIECES 

19 Minuterie des feux de pos1t1on. 

20 Rheostat des lampes de hord. 

21 Amperemetre. 

22 Cadran de jauge. 

23-23 Lampes de tahleau de hord. 

24 lnterrupteur de plafonnier. 

2:5 lnterrupteur double allumage-eclairage. 

26 Barrette 10 hornes sous auvent. 

27 Commutateur eclairage-avertisseurs. 

28 Feu de position cöte gauche. 

29 Feu de position cöte droit. 

30 Plafonnier. 

31 Puits de jauge. 

32 Barrette 3 hornes dans coffre AR. 

33 Feu clignotant arriere droit. 

34 Feu clignotant arriere gauche. 

35 Plaque de police sur porte de coffre arriere. 

36 Lanterne arriere (feu rouge et stop ). 

Op. 162 Tr. AV 

Ai 
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2 

3 
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6 

7 
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. 9 
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11 

12 

13 

14 

15 

16 

OPERATION N° 164 Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

FAISCEAU 

Avant 

NOME~CLATURE DES FILS 

Borne alimentation du commutateur d'eclairage (27) ................................... . 
ii barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 1) ................................... . 

Borne phares du commutateur d'eclairage (27) ........................................ . 

ii barrette 4 bornes avant gauche (8) (borne 3) ....... . ....................... . .. . 

Borne code du commutateur d'eclairage (27) .......................................... . 
ii barrette 4 bornes avant gauche (8) ( borne 2) ........................ . . ........ .. . 

Borne lanteme A V du commutateur d'eclairage (27) ................................... . 
ii barrette 4 bomes avant gauche (8) (borne 1) ................................ . ... . 

Borne 1 er avertisseur du commutateur d'eclairage (27) ............ . .................... . 
ii avertisseur gauche (5) (bome unique) .... ...................................... . 

Borne 2e avertisseur du commutateur d'eclairage (27) ................................. . 

ii avertisseur droit (3) ( bome unique) .......................................... . 

Borne lanteme_ AR du commutateur d'eclairage (27) .................. .. ....... .. ..... . 
ii barrette 10 bornes sous auvent (26) (bome 4) .................................. . 

Borne bleue du cadran de jauge (22) . ........ . ........ . . .......................... . 
ii barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 8) ............... ... ............ . 

Borne jaune du cadran de jauge (22) ............................................... . 

ii barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 7) .. ....•. ....... ......... ........... 

Borne milieu du cadran de jauge (22) ........................ . ...... . ............... . 
ii borne inferieure G de l'interrupteur d'allumage (25) ..............•.... ..... .... 

Borne milieu du cadran de jauge (22) ..... ............. . ...................... ..... . . 

ii essuie-glace (15) (borne unique) ... .. ............ . ........................ ... . 

Borne depart de l'amperemetre (21) ............................................... . 
ii barntte 2 bornes sous regulateur (11) (borne droite) .............................. . 

Borne depart de l'amperemetre (21) ...................•............................ 
ii borne superieure G de l'interrupteur d'allumage (25) .......... , ................ . 

Borne depart de l'amperemetre (21) ...... . .. .. .... .. ...... .. .. . . .... ......... ..... . 
ii barrette 10 bornes sous auvent (26) (borne 1) .................................. . 

Borne arrivee de l'amperemetre (21) ............................••.................. 
ii barrette 2 bornes sous regulateur (11) (borne gauche) .....••...................... 

Borne 1 ( superieure) de la barrette 10 bornes sous auvent (26) ................... . .... . . 

ii commutateur de feux de position (18) (borne milieu) ............................. . 

225-B 

COULEUR D'EMBOUTS 

Noir 

Noir 

Jaune 
Jaune 

Vert 

Vert 

Rouge 

Rouge 

Bleu 

Bleu 

Blanc 
Blan: 

Vert 

Vert 

Bleu 
Bleu 

Jaune 
Jaune 

Violet 

Violet 

Rouge 

Rouge 

Noir 

Noir 

Noir 

Rouge 

Noir 

Noir 

Vert 

Vert 

Vert 

Vert 

At 
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N• 
DU FIL 

17 

18 

19 

20 

21 

22 

23 

24 

25 

26 

27 

28 

42 

55 

56 

57 

OPERATION N° 162 Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

FAISCEAU NOMENCLA TURE DES FILS 

Borne centrale du rheostat des Tampes dP tableau (20) .................... . . . ......... . 

a borne inferieure D de l'interrupteur d'allumagr (25) ................... . .. . ..... . 

Borne exterieure du rheostat des lampes de tableau (20) ... . ........................... . 

a lumpe gauche de tableau (23) ( borne unique) ...... . ••.......................... 

lnterrupteur d'allumage borne superieure D (25) ..................................... . 

a barrette 10 bornes sous mwent (26) (bome 4) ..... . ......... . ....... . . .......... . 

lnterrupteur d'allumage (25) borne inferieure G ................. . ......... .. .... . ... . 

a bobine (17) (bome 1) ........... . .......... . .... . ....... . ............... . . . . . 

Borne 1 de la bobine (17) . ........ . ... . .............................. . .... . ... . . . 

a interrupteur stop (16) (bom1' l) .. . ................................... . .. . ... . 

Borne 2 de l'interrupteur stop (16) .... . ......................................... . . . 

a barrette 10 bornes sous am,ent (26) ( borne 5) ................................... . 

Borne 1 de la barrette 4 bornes avant gauche (8) ................................. . .. . 

a barrette 4 bornes avant droite (7) (borne 1) ..................................... . 

Borne 2 de la barrette 4 bornes avant gauche (8) .................................... . 
a barrette 4 bornes avant droite (7) (bome 2) ................... . ................. . 

Borne 3 de Ta barrette 4 bornes avant gauche (8) .............. . . . . . .............. . .. . 

a barrette 4 bornes avant droitP (7) (borne 3) ... . .... . . . . .... . ................. . 

Borne gauche du commutateur de feux de position (18) ................. . .............. . 

a barreue 10 bornes sous auvent (26) ( borne 10) ....... .. ........... . ............ . 

Borne droite du commutateur dP feux de position (18) ........... . ..................... . 
a barrett1! 10 bornes sous aurent (26) (borne 3) ... . .......... . ................... . 

Borne imique de la lumpe gauche du tableau de bord (23) ............................. . 

a Tampe droite du tableau de bord (23) (bome uniqne) ........... . .. . .... . ........ . 

Borne 6 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) ........................ . .. . ......... . 

a barrette 4 bornes avant gauche (8) (borne 4) .................................... . 

Borne 2 de la barrette 10 borne., 8011 .. , 111went (26) .... . . . ............ . ................ . 

a barrette 4 bornes avant droite (7) ( bome 4 ) ..................................... . 

Borne 2 de la barrette 10 bomes sou.s auvent (26) . . . ..................... . ........... . 

a minuterie des feux clignotants (19) ( borne D) ..............•......... . ......... 

&rne 6 de la barrette 10 bornes sous mwent (26) ... . ....... . ............... . ........ . 

a minuterie des feux cli[<notants (l 9) ( borne G) ........ . ... . .................... . 

Op. 162 Tr. AV 

COULEUR D'EMBOUTS 

Rouge 

Rouge 

Blanc 

Blanc 

Vert 

Vert 

Violet 

Violet 

Violet 

Violet 

Violet 

Violet 

Rouge 

Rouge 

Vert 

Vert 

Jaune 

Jaune 

Vert 

Vert 

Rouge 

Rouge 

Blaue 

Blanc 

Noir 

Noir 

Blanc 

Blanc 

Blanc 

Blanc 

Noir 

Noir 

Ai 
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58 

~ 60 

61 

32 

52 

59 

33 

34 

35 

36 

37 

38 

39 

40 

41 

43 

OPERATION N° 162 : Reglage de& phares et momage de l'installation elearique. 

FAISCEAU 

Fils separes 

Dynamo a 
rf.gulateur 

Phares 

Fai.5ceau AR 

NOMENCLATURE DES FILS 

Borne 9 de Zu barrette 10 borne.~ sous auvent (26) ............... .. ................... . 

a interrupteur de plafonnier (24) sur planche de bord ( borne 1) ..................... . 

foterrupteur d'allumage (25) (borne inferieure G) .............................. • ..... . 
a minuterie des feux clignotants (19) ( borne +) .......................... • • • • • • • • 

lnterrupteur d'allumage (25) (borne auperieure G) ............................ • • • • • • • • 
a intermpteur de plafonnier (24) (borne 2) .......................... • .. . • • • • • • • • • 

l!,'ssuie-glace (15) (vis de fixation du couvercle) ......................... , .. , .. • • • • • • • • 

a vis de jixation de chamiere de pare-brise .. ...... . ............................. . 

Borne de la bobine (17) ......................................... • .. • • .. • • • • • • • · • • • • 
a distributeur (14) (bornt primaire) ............................... , .... •. • • • • • • 

Borne - de la minuterie des feux clignotants (19) ................................... . 

a vis de fixation de regulateur sur coque ............................. • ... • • . • .. . 

Borne + de la dJ·namo (9) ..................................................... , . 

a regulateur (12) (bome DYN) ..................................... , .. , ·, · · · · · 

Borne excitation de la dynamo (9) ................................................ . 

a regulateur (12) (borne EXC) ................................................ . 

Vis de masse de la d_vnamo (9) ..................................... , . , . , • • , • • • • • · • · 

a regufotwr (12) (vis fixant l'une des pattes sur coque) . ................... • .. • • • • • • 

Borne depart du demarreur (10) ................................................... . 

a barrette 2 bornes sous regulateur ( 11) ( bome gauche) ... .......................... . 

Borne BAT du regulateur (12) .......................... . ..................... • .. • • 
a barrette 2 bomes sous regulateur (11) (bome droite) ......................... • • • • • • 

Borne 1 de lu bnrrette 4 bornes avant gauche (ou droite) (7 ou 8) ............... ·· ....... . 

a phare arnnt gauche (ou droite) (l ou 2) (borne E) ....................... • • • • • • • • 

Borne 2 de la barrette 4 bornes llVant gauche (on droite) (7 ou 8) ••.......... • • • • • • • • • • • · 

a phare arnnt gauche (ou droite) (1 ou 2) (borne C) .............................. . 

Borne 3 de fo barrette 4 bornes <want gauche (ou droite) (7 ou 8) ...................... • • 

a phare arnnt gauche (ou droite) (1 011 2) (borne 200 B) ......................... •. • • 

Borne 4 de la barrette 4 bornes amnt g<mche (ou droite) (7 ou 8) .............. , , , • • • • • • • 

afeu clignotant ga1iche (ou droite) (5 on 6) (borne unique) .............. • • • • • • • • • • • 

Borne 9 de la barrette 10 bomes sous am•ent (26) ......................... , • • • • • • • • • · · 
a plafonnier (30) ( borne d'arriree) ... .................................. -,- .. . . · · · · 

225,D 

COULEUR D'EMBOUTS 

Rouge 

Rouge 

Violet 

Violet 

Rouge 

Rouge 

Noir 

Noir 

Mauve 

Mauve 

Vert 

Vert 

Rouge 

Rouge 

Bleu 

Bleu 

Noir 

Noir 

Vert 

Vert 

Noir 

Noir 

Rouge 

Rouge 

Vert 

Vert 

Jaune 

Jaune 

Noir 

Noir 

Rouge 

Rouge 

Ai 
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N• 
DU FIL 

44 

45 

46 

47 

48 

49 

50 

62 

63 

M 

65 

66 

67 

51 

OPERATION N° 162 Reglage des phares et montage de l'installation electrique. 

FAISCEAU 

Faisceau 

de stop 

Faisceau 

lantenre AR 

NOMENCLATURE DES FILS 

Borne 4 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) .................... . ............... . 

a barrette 3 bornes ( borne milieu) dans coJJre AR (lanterne AR et Jeu rouge) (36) .. . ... . 

Borne 5 de la barrette 10 bomes sous aui·ent (26) .................................... . 

a barrette 3 bornes (borne 1) dans coJJre AR (Stop) (36) ................. ... ...... . 

Borne 7 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) ........................... .. ....... . 

apuits dejauge (31) (bornejaune) ...... · ...................... . ... . ..... . ... . . 

Borne 8 de la barrette 10 bornes sous mwent (26) ........................... .. . . .. . .. . 

apuits dejauge (31) (bome bleue) .. . ...... . ........................ . ......... . 

Borne 2 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) ................•....... . ............ 

a barrette 3 bornes ( bome 3) dans coffre AR (32) (pour clignotant : cote droit AR) .... . 

Borne 6 de la barrette 10 bomes sous azwent (28) .. . ........ . . . .... .. ....... . ........ . 
aJeu clignotant AR gauche (43) (bome unique) .............. . .................. . 

Vis de fixation du plaJonnier (30) ......................... . .. . ... ... ..... . .... . ... . 
a vis de masse du pavillon ....... . .................. . . . ................. . .... . 

Borne 3 de la barrette 10 bornes sous aui·ent (26) ................... .. ..... . ......... . 

a Jeu de position cote droit (29) ( bome unique) .....................••............ 

Borne 10 de la barrette 10 bornes sous auvent (26) ........... . ..... . ................. . 

a Jeu de position cote gauche (28) (bome 1mique) ............................ . . ... . 

Borne (1) de la barrette 3 bomes dans coJJrP AR (32) ........................ . ..... . .. . 
a lumpe de stop ........•................................. . ....... . .......... 

Borne (2) de la barrette 3 bornes dans coJJre AR (32) ................... . ......... . ... . 

a lampe de Jeu rouge AR ... . ................... . .................. . ......... . 

Borne (2) de la barrette 3 bornes dans coJfre AR (32) . ... . . ........................... . 
a lampe de plaque de police (35) . .. . .... . ............ . .. .. ....... .. ........... . 

Borne (3) de la barrette 3 bornes dans coffre A R (32) ........................ . ........ . 
a Jeu clignotant cote droit (33) ...... . ............. . . . . .. . . ... . ................. . 

Vis de masse du puits de jauge (31) ......................... . ...................... . 
a vis de masse du passage de roue ................................ . ... .. ... . .. . 

Ciibles hasse tention 

De borne + de la batterie a bome + 
du demarreur. 

De bome - de la batterie a vis de 
masse du moteur. 

Ciibles haute tension 

De bome de depart H. T. de la bobine 
a borne arrivee H. T. de l'allumeur 

De borne de depart H. T. de l' allumeur 
a bougies 1-2-3-4. 

Tr. AV 

COULEUR D'EMBOUTS 

Yert 

Yert 

Yiolet 

Yiolet 

Jaune 

Jaune 

Bleu 

Bleu 

Blanc 

Blanc 

Noir 

Noir 

Noir 

Noir 

_Rouge 

Rouge 

Vert 

Yert 

Yiolet 

Violet 

Yert 

Vert 

Vert 

Yert 

Blanc 

Blanc 

Noir 

Noir 

Ai 
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N• 
JH_; FJL 

50 

51 

52 

14 

15 

27 

28 

30 

60 

61 

62 

OPERATION N° 162 : Reglage des phares et montage de l'instoZ:ation electrique 

FAISCEAU PL\;';CHE 

Phares 133-134 

Fils separes 

},OMENCLATGRE DES FILS 

- ---------- --------------------- -- ----

Borne AR de barrPtte A V3 bornes gauche F ou droite E .. ... . . . .. .. ... . 
a Borne 200 B ,fr phare gauche B ou droite A ... . ....... . ... . . .. . 

Borne milieu de barrette A V3 bornes gauche F ou droite E .... .. ....... . 
a Borne C de phare gauche B ou droite A . . . . ..... . ..... . ....... . 

Borne <ll'ant 1/e barrette A V. 3 bornPs gauche F ou droite E . . ... . ..... . 
a BornP E de phare gauche B ou droite A ..... . .......... . ...... . 

Borne DYN sur regulateur 1 . . ... . . . . . .. .. .. . . . . . . . . . . . . ...... . . .. . 
a Borne --:-- sur d_ynamo G . .......... .. . . ........ . ...... . . . .... . 

Borne EXC sur r{>gulatPur 1 .. . ......................... . . .. ... .. . . . 
a Borne excitation sur dvnamo G . .. . ....... . ........ . ..... . .. . . . 

Borne cote gauche de barrette 2 bornes I ..... . .. .. .... . .... .. ....... . . , 

a Borne d{>marreur H ...... . ....... . .... . . . . .. .... . .. . .. . . . ... . 

Nfosse sur putte de jixation de regulateur 1 .. ...... . ....... .. . .. .. . ... . 
a Vis de masse sur dynamo G ........... . ..... .. .......... . ... . 

Patte de fixation d'essuie-glace O ........ . . . .... ... . . .. . .... . ........ . 

a Chamiere de pare-brise cote droit . . . . . . .. .. . .................... , 

Borne BAT sur regulateur J . ..... • • - • • • • • •: · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · · i 
a Borne cote droit de barrette 2 bornes I ... . . . . . ...... . . . . .. . . .. . . , 

Borne droite de bobine N . .. . .......... . ..... . .. . ... . . ......... . ... . 

a Bornl' primaire d'a.-Jumeur L . .......... . ........ . ..... . . .. . .. . 

Masse plafonnier X . .............................. . ........... .. . . 

a .Masse sur montant de wisse (cote gauche) .. ......... . ........ . . . , 

1/ Cähles basse tension 

de Borne + Battnie K 
ii. Borne demarreur I-1 

de Borne - Batterie K 
a Masse sur moteur 

2/ Cähles haute tension 

de Borne d{>part H. T. Bobine N 
a Borne arrii,ee H. T. i allumeu r L 

de bome depart H. T. allumeur L 
a Bougies 1-2-3-4. 

1 

Op. 162 225 
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COULEUR D'EMBOUTS 

-\vant Janvier 47 Aprh Janvier -l7 

Jaune Jaune 

Jaune Jaune 

Vert Yert 

Yert Yert 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Rouge Rouge 

Bleu Bleu 

Bleu Bleu 

Vert Ycrt 

\'ert \ert 

Noir Noir 

Noir ~oir 

sans sans 

sans sans 

Noir '.'.'oir 

Noir :\oir 

Mauve Mauve 

Mauve Mauve 

sans sans 

sans sans 
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OPERATION N° 163 Remplacement d'un reservoir d' essence. 

Depose. · 

Lever le vehicule, caler sous les bras lateraux AR ....................................... . 

Deposer le pot d'echappement. ..........................•............................. 
1 

Depo~er la plaque de visite du coffre AR. Deconnecter lcs fils de la jauge, le tube a essence, deposer ' 
le protecteur caoutchouc ......................................................... . 

Desaccoupler les dcux sangles de maintien du reservoir. Degager le rescrvoir ............... . 

Deposer Ja jauge. Demonter le tube de prise d 'essence .................................... I 

1 

Monter la jauge avec un joint liege, serrer les 3 vis. Monter le tube de prise d'essence ........... . 

Engager le reservoir, serrer lcs sangles ..........................•.................. . .... 

Monter le pot d'echappement. ..................................................... . .. . 

Monter le tube: d'essence, connecter les fils de la jauge, poser la plaque regard, le protecteur caoul-
chouc du tube de remplissage, fixer le bouchon .. .................................. . 

Mettre le vehicule a terre ..........................................•.................. 

OUTILLAGE 

Cles tube 12-17 

Cles tube 7-16 

Cle tube 1-t 

Cle plate 14 

Cle plate 14 

Cle tube 14 

Cles tuhe 12-17 

Cles tube 7-16 

Tr. AV 

TEMPS 
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OP~RATION N° 163 : Remplacement d'un reservoir d'essence, 

OUTILLAGE 

Depose. 

Lever le vehicule, caler SOUS les hras lateraux AR ........................................ ......... ················· 
i 
1 

Depoaer le pot d'echappement ....••.....•.................•.......................... · 1 

Deposer la plaque de visite du coffre AR. Deconnecter les fils de la j auge, le tube a essence, deposer i 
le protecteur caoutchouc .....................•....... , ..... , • • • • • • • • • • • • • • • · • · · · · · i 

Desaccoupler les deux sangles de maintien du reservoir. Degager le reservoir ................ ! 

Deposer la jauge. Demonter le tube de prise d'essence ..•.........•..............•..•..... 

Poseu 

Monter la jauge avec un joint, serrer les 3 vis en intercalant les joints fibre. Monter le tuhe de prise 
d'essence .. . . .. ............................. . ........ . .......................... . 

Engager le reservoir, serrer les sangies ................................................ . 

Monter le pot d'echappement ............••............................................ 

Monter le tuhe d'essence, connecter les fils de la jauge, poser la plaque regard, le protecteur caout-
chouc du tuhe de remplissage, fixer le houchon .................................... . 

Mettre le vehicule a terre .•.•••.....•••••••••••••••.....•••.............••••.......... 

Cles tube 12-17 

Cles tube 7-16 

Cle tuhe 14 

Cle plate 14 

Cle plate 14 

Cle tube 14 

Cles tube 12-17 

Cles tuhe 7-16 

Tr. AV 

TEMPS 

Ai 



Tr. AV OPERATION N° 164 Remplacement d"un habillage A V. 

REMPLACEMENT D'UN ENSEMBLE AILES AV ET CALANDRE 

Depose. 

Depo~er les vis de fixation du capot, deposer le capot, dcposn !es vis de fixation des ailes sur 
support, puis celles sur coque ................... '. ................................ . 

Pose. 

2 Commencer a visser a la main toutes les vis et serrer en ajustant !es joncs, intercaler une rondelle 
plate et une rondelle grower sous chaque tete de vis ................................. . 

REMPLACEMENT D'UNE CALANDRE 

Depose. 

3 Deposer les vis de fixation du capot. Deposer les vis des pattes de reglage de la calandre, puis 
celles d'accouplement aux joues d'ailes .................... , ....................... . 

Pose. 

4 Visser les vis de fixation a la main, presenter le capot, regler la position de la calandre et serrer 
les vis en interposant une rondelle plate et une grower ............................... . 

REMPLACEMENT D'UNE AILE AV 

Depose. 

5 Deposer d'abord les vis de fixation de l'aile sur le support. Deposer ensuite celles de fixation sur 
coque ......................................................................... . 

Pose. 

6 Serrer les vis avec rondelles plates et rondelles grower sous tete et ajuster le jonc .•..... 

OUTILLAGE 

Vilebrequin rallonge 14 

Vilebrequin rallonge H 

Cles tube 10-14 

Cles tube 10-14 

Vilebrequin rallonge 1\ 
Cles tube 10-14 

Vilebrequin rallonge 14 
Cles tube 10-14 

Op. 164 227 

TEMPS 



228 OPERATION N° 165 : Reparation d'une coque. 

REPARATION D'UNE COQUE 

Pour conserver a la traction A V ses qualites de tenue de route et de freinage, il est indispen- · 
sable de respecter certaines cotes, en cas de reparation de Ja coquc (voir PI. 136). 

Tl n'est pas possible pratiquement d'obtenir ces cotes si l'on ne dispose pas d'un « rnarbre )> 

~~~~~~+~~---{-lll.tll. 'LSeJt.-1e marbre 2600-T, voir PI. 135). · 

Le dictionnaire des Reparations " Traction A vant - Carrosserie " donne !es gammes pour le 
remplacement de tous les elements vendus par notre Service des pieces detachees. 

Tr. AV 

OUTILLAGE TEMPS 

}larbre 2600-T 
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